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P A T E N T E I N V E N C I O ND E

por VUINT años

solicitada en Espaila a favor de LA MAQUINISTA TBHJJT'TNU Y 
EARITD3A, A.A. y D. AYEi%BE 3AÍIRI-HA, ambos da naciona­
lidad espadóla, domiciliados en Barcelona, respectivamente, en 
calle Fernando Junoy, nám. 2-64 y iza. Congreso Eucariático, 
nám. 11, relativa a: "¿idtodo perfeccionado para mejorar el avan­
ce en las máquinas h e r r a m i e n t a s " -- - - -

IR-RK2RIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un mátodo per­
feccionado para mejorar el avance en las máquinas herramientas, 
concretamente las que trabajan superficies de revolución, con 

3* el objeto de que lao alonas superen ciertas limitaciones para
realisar largas operaciones do mocanizado, dentro de un tiempo , 
rentable. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -----------

. t.

Toda herramienta tiene la limitación de la sección de 
viruta máxima que puede extraer, siendo el valor de dicha 

10. . sección el resultado del producto de la profundidad por el avan­
ce. En loa casos de desbasto y con suficiente potencia de la 
máquina, al trabajar una superficie con una oola herramienta el 
valor del avance máximo de trabajo viene limitado por el oorres-
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pendiente al de la sección máxima de viruta. Eete problema se 
ha paliado hasta el memento colocando diversas herramientas a 
distinta profundidad. En el caso de superficies largas esto se 
ha solucionado con varios carros que trabajan simultáneamente 

5. o colocando valias herramientas suficientemente espaciadas,
sobre átil especial, para que labren distintos tramos de una 
misma superficie, e incluso en piceas complejas, se disponen 
varias herramientas para obtener distintas superficies a la 
vez. - — - — — — -

10, Es muy importante destacar que en todos los casos
mencionados siempre el avance del carro, o sea el suministrado 
por la máquina herramienta, es igual al avance reflejado por
la sección de viruta de la herramienta. - - - - - - - - - - -

En los acabados, el problema os más grave por el hache 
1$. de que la calidad de superficie obliga a unos avances más bajos,

o sea que la sección de viruta debe tener un avance pequeño 
para que la rugosidad sea aceptable. Segán la tecnología vigen­
te, coto obliga a que temblón sea pequet.o el avance del carro 
y, en consecuencia, loo tiempos de mecanizado sean altos. - - -

-20. Además, los sistemas anteriormente mencionados en loa
que se emplean varias herramientas a distinta profundidad, o de 
distintas herramientas en distintos tramos, no son viables en 
el acabado debido al poco exceso de material en un caso o a las 
exigencias de calidad superficial en el otro, con lo que el pro, 

¿5. blema do tiempos de mecanizado se ve agravado. - - -  - -  - -  -



La pregante invención permite evitar loa anteriores 
inconveniente a * caracterizándose por el hecho de que un número 
determinado de herramientas actúan sobro una misma superficie, 
del inicio hasta el fin, de forma que el avance de trabajo, c 
sea el del carro do la máquina, corresponde a la suma de los 
avances propios de la sección de viruta de cada herramienta, 
para lo cual se disponen correlativamente una pluralidad de 
herramientas destinadas a la obtención de las correspondientes 
virutas en sendos planos de ataque paralelos entre si, cuyas 
virutas presentan secciones potestativamente iguales, proporcio 
nando dichas herramientas en la pieza a mecanizar una superfi­
cie rugosa continua, resultando que el avance de trabajo es 
proporcional al número de herramientas empleadas, y el tiempo 
invertido se reduce en proporción inversa al citado número, 
determinándose este número en función de las características 
del trabajo a efectuar, de la pieza a mecanizar y de las pro­
pias herramientas.--------------- - - - - ------ - - - ----

Lar herramientas se disponen en un soporte graduable, 
siendo situadas espacladamonte por sug puntos de ataque para 
obtener a la vez otras tantas virutas iguales. - - -  - -  - -  -

Las herramientas se disponen angularmente entre ai, 
en un soporte orientable, para su convergencia hacia el centro 
de la pieza a mecanizar, abarcando una gama de diámetros que 
cubra las diferencias admisibles. - - - - - - - - - - - - - - -

Evontualmente, ce diaponen soportes divergentes aptos
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para realizar aandrinadoa.

Potootativamonto, se dispone una última herramienta
ligermente avanzada axislmonto para la eliminación Re laa 
croatas, mejorando el acabado superficial. - - -  - -  - -  - -

5* Otros objetos y características de la invención se
irán dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción 
qne signe, haciendo roferoncia a los dibujos ilustrativos que 
la acompasan. Bn loo dibujos: - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 1, ropreconta dos herramientas que mecanizan 
10. cada una de ellas una parte de la profundidad total, según un

proceder conocido, en que el avance del carro es Igual a los 
corre pendientes a las soccicnes de viruta de las herramientas.

Figura 2, rej.roaenta un conjunto de herramientas mon­
tadas sobro soportes, eegdn un proceder usual, operando sobre 

15. distintas superficies o en distintos tramos de laa mismas. - —

Figura 3, es una vista en perspectiva, representando 
un conjunto de herramientas montadas en un mismo soporte, según 
la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 4, es una vista representando una realización 
20. variante con respecto a la de la figura anterior. - - - - - -

figura 5, os una vista, parcialmente seccionada, que 
muestra un soporte graduable para herramientas. - - - - - - -

Figura 6, representa el conjunto do la figura ante­
rior, en fase operante.
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Figura 7* representa on caso do ntilisacidn do 
ccngcmto 3o MrmBientoR para ana opos^oidn do roírasatada*. — -

Pá.gnm 8. sepreaonta ana vista sogda la línea 7131- 
-7331 do la finirá 7. - - - - - - - - - -  --- - ------- -

Figura 9$ representa en conjunto do berTamientas Bas­
tadas on tm miasa soporte, ea que dos 3o anas Roscas tan y 
o tm elimina, las apostas.

Figuras 10 y 11, eorraspaaden a sondas secciones do 
la figara smtopiop, por líneas M  y 13-XI. - - - - - - -

Ea la figura 1 se tieso eesáá ana piosa 1, Bastada 
entra 3 ^  mordasas 2 y an panto 3 de sondea espósales, os me- 
csnisada simal tdnoatsante per des RargSESiantaa 4a y 4b que apo­
pan par separado en Rondas senas 5s y $b a distinta proíbndi- 
dsd Re pasada, tal como se efootda ordlsa^-saente. - - - - - -

En la 2, tssbién -en un proceder conocido, so
tiene ana sdonina 6 sen ma soporto 7 previsto do tras Mrra- 
Montraa $b y 5c, que opassm sobre distintos trasca do cu- 
parfíeío da ano picsa 6 a la  qae atacan, por distintos, puntea, 

suyas húrrmsiORtas dejarán en la  suporfíelo do dicha pi^sa 8, 

tanas Barcas Re ooparacidn do sos respectivas soma de, trabado* *

La preste iswncidn se basa en la ntiláaaeíán <ie 
Ros o más herrssientaa 9a, 9b 9c..., Montadas en on miase so­
porte 10 y dispuestas para atacar elimltáneHKante non piosa 
11 obáeto de mecanísado, sobre oneesiws planos paralelos, o 
asa focando- otras tantas virutas 12a, 12b, 12o...., iguales 
en profundidad, con la posibilidad de Lacerias diferentes 
entre sí variando la equidistancia entre las bermBicntaa, y
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do modo que la superficie mecanizada es uniforme, es decir, 
sin marcar lincas de separación para el trabajo de las dis­
tintas herramientas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Así, empleando dos herramienta, ol avance de la 
5. máquina será el doble que el espesor de viruta obtenida, mien­

tras que el tiempo invertido será Bolamente la mitad del nor­
mal. i-i se emplean tres herramientas, se triplica el avance 
de trabajo, y se reduce a un tercio el tiempo invertido. - -

El numero de herramientas a utilizar en cada caso, 
10. se deduce atendiendo a diversos factores, tales como: - — - -

a) sección de viruta máxima da cada herramienta. - -
b) potencia de la máquina.
c) calidad del material a mecanizar
d) calidad de superficie a obtener

1$. a) duración del filo o características de ataque
de la herramienta.

En general se emplearán menos herramientas para pie­
zas menores y más herramientas para piezas mayores, alendo fac­
tible el empleo de hasta cinco y aán más herramientas, con tal 

20. que la potencia de la máquina, lo permita. — — — — — — — — — —

En el tomo vertical 13 de la figura 3, y en ol torne 
horizontal 14 de la figura 4, co emplean tres herramientas 9a, 
9b y 9c, mentadas en el correspondiente soporte 10 y trabajando 
simultáneamente sobre sucesivos pionca paralelos, y en la au- 

2$. porfíele labrada 15 no dejan marcas de separación. Las herra—



mientas empleadas son o bien del tipo- normal, constaMo del 
bmso coarto 16 y su.-punta 17 Re metal duro recscsbiable., alen­
tadas eobtm el soporte 70, o Mo a  cspoci^es en que los pla­
quetas o pantos Re metal duro montan directamente es dicho 
soparte 70.

Tal como maestra la fijara ó, la marcha do smao he­
rramientas 9a, 9b y 9o en ana plana 71 do la que arrancan sea** 
daa virutas 12a* 12b y 12c, cada ana de los cuales representa 
1/3 3c la cocción total S. Loo soportes 10 non graátasbies y 
orlentablos para situar los herramientas en forma, escalonada 
en cnanto al plano de ataque en la plesa 11, y permitiendo 
ewntnalasnte coa colocación angular convergente o Rive^sate 
para dichas Miramientos, en atención al tipo do traba# a 
desarrollar en su caso. Con ello es posible realisar tornea­
dos normales,' refrentados, mandrlüsdoa^ etc., con sólo casábiar 
las plaquetas de los soportas 10. en cuestión. - - - - - - - -

Bss aplicación particular do la invención se bdla 
en las mÓqclnao de mandrilar, en las cuáles no se presentan 
grandes problemas Meta diámetros do 1000 mm., dado que se as*- 
plosa platos al efecto con herramientas repartidas a una mis-* - 
ma altara,. obtoMócdúcs otras tantas v&mtss. Per^ pam éi&so--/ -. y
tros snporicree a loe 2.000 nsa*, no pueden prácticamente cosa— 
tmirsc platos tan grandes, por lo que so eonatmyen en forma 
do aspa 18, y aspocialmeate en don as^s para un correcto equi­
librado, y de moda qus con arreglo. a la. invención, se disponen 
los herramientas 9a, *9b,.+* repartidas qae proporcionan cuatis



virutas, ta l como so acerva en la figura 7 pata una opera- 

oldn da rafrantade#

Cuando al acabada suporüdal da la plaza a meoac&- 
sar exija un grado da rugosidad cay poqueSo* la aconsejable 
será diuponey la Ütiaa bsrraaionta del conjunto, en línea 
can la anterior, en al oentido..dol amanee* y ligeraocnte -aman- 
zeda smlalmonta, para que olioino las erectas que dejen loa 
berresientaa antoriorae# la figura 8 mnoatm aUnadea loa he- 
rromiontao 9a y 9b apropiadas para cacar vizutao* y la aa- 
rrmienta 9c para efectuar d  acabado superficial, para le 
cual deberá tener una longitud algo mayor que el avance del 
carro# - — -.**  ̂  ̂̂

Î eneialmento, por medio de estoo perfeccicnamicn- 
tos, oo reduce el tinelo do macacisado y* en nefando termino, 
se obtiene un menor desgasto de lea horramientoo# ####-* ̂  ## #-

Doseritan convcniontemante las camcteríctican de 
la invención, ae hace constar que en la laicma podrán introito 
oirse cuantas vurlantGC de detallo pueda aconsejar la expe­
riencia, siempre que con ello no ce modifique la eoonaisUdad 
de la misma que es la que ce recuse y concreta en las reivin­
dicaciones que siguen#

N O T A

Se Redaran de novedad y propiedad para EapaHa, sus 
territorios y piases do soberanía, laa ai^ianteox ^



R E I V I N D I C A C I O N E S

5.

10.

15.

20.

25.

1 Filó todo perfeccionado para Mejorar el avance en 
las máquinas herramientas? concretamente las que trabajan 
superficies de revolución, caracterizado por el hecho de que 
un número determinado de herramientas actúan sobro una misma 
superficie, del inicio Mata el fin, de forma que el avance 
de trabajo, o sea del carro de la máquina, corresponde a la 
suma de loa avances propios de la sección de viruta de cada 
herramienta, para lo cual se disponen correlativamente una 
pluralidad de herramientas destinadas a la obtención de las 
correspondientes virutas en sendos planos de ataque paralelos 
entre ai, cuyas virutas presentan secciones potestativamente 
iguales, proporcionando dichas herramientas en la pieza a me­
canizar una superficie rugosa continua, resultando que sgl 
avance da trabajo es proporcional al número de herramientas 
empleadas, y el tiempo invertido se reduce en proporción in­
versa al citado número, determinándose este número en función 
de las características del trabajo a efectuar, de la pieza a 
mecanizar y de las propino herramientas. - - - - - - - - -

2. - Cátodo perfeccionado para mejorar el avance en 
las máquinas herramientas, según la reivindicación 1, carac­
terizado porque las herramientas so disponen en un soporto 
graduable, siendo situadas espaeiadamente por sus puntos do 
ataque para obtener a la ves otras tantas virutas iguales- -

3. - Nútodo perfeccionado para mejorar el avance en



las a&gaiHas aermsieataa* cegdn la  reiciedicaci^ í# caracte­

rizado porqoa las horraaieataa se disponen. aagdartoaate entre 

sí# en aa coparte osiontable# pora so oeevergcecia bacía e l 

centro de la,píceo o aaaaRisar# absroaado ana gama de dldme* 

tros que cabra loo diferoeciao adsisiblos. -r

4.-  ̂IMtodo parfecg&omda para mejorar d  macee en 

los adquinao herromicntaB# aegde la  reicindioacide cnracte- 

rimdc poroso# owBtuoageaSo# ce dispone soportes dimrgeataa 

aptos para realisaramsdriaados. ****<**-*** — *.<*..*<*-<**.*.*.

5#^ ^dtodo perfeccionado para Mejorar e l arnaco aa 

las tadqoima berrasdORtaa# acg^a la  reivindicación 1, camota- 

risada porque# potes tntiveaent o # so dispone oes di titán barra* 

mienta# ligertaaentc ovansods axitúmonto pora le  oliedeacide

do las crootas# tac jomado e l acabado superficial. - .* ,* , .* .*  —

6#* "BB30D0 KBFscciomm nEjemm sb A w e s  m  
M 3 SA332BA3 imRRASIEn^S". - - -- ̂  ^  ̂  ^

Todo olio conforme so describo y voivindico ce la 
proaonto aeaoria que conato de dias hojas# foliadas y macano* 
grsfiedas por cea sola do aso cama# y do oeco figuras que la 
ilustran. ^

MADRID 2 o EME. !9?7 
r- Á. cuKH $a#o&
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