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PATENTE DE INVERECICH

por VEINT aflos

solicitada en Hagpaila 8 faﬁor de LA DAQUTILISTA TERRFIHY ¥
HMARITINA, ~ieAs ¥ Mo GANUTUL ATEGBE DARACHA, ambog de nacicne-
ii&ad egpatiola, domiciliados en Baorcelona, respectivamente, en
ealle Fernendo Junoy, ndm. 2-64 y Pzo. Congreso Eucari{astico,
ndm. 11, rolativa a: "Hétodo perfeccionado para mejorar el avan=

ce en las ndquinas herranientfs"s « « = = @ = @ «w = = = w - =

FERORT & DESCRIFTIVA

La presente invencidn ge refiere a un nétodo per—
feccionado para mejorer el acvence en las mdguines herreaientas,
conorctamente las que trnbajan euperficies de revolucidn, con
el cbjeto de que lmo migmas suporen ciertas limitsciones para

realizar largas operaclicones deo meconizade, dentro de un tiempo |

ok

Toda herracienta tiens la limitacidn de la seccibn de

viruta mdxime qgue puede sxtraer, siende sl valor de dicha

. peccién el resultado del producto de la profundidad por el avan—

ce. in loas casoa de desbeste y con suficiente potencia de la
mdquina, 8l trabajar una superficie¢ con una sols herramienta el

valor del avance méximc de trabajo viene limitado por el corres-
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pondiente al de 1z secciln méxima de viruta. Ecte problems se

ha paliedo hasta el momento cclocandc diversas herranientas a
¢iotinta profundidad. Fn el caso de superficies largas ento e
ha solucicnado con varlos carros que trabajan simultdneanente
¢ colocando varigs herramientas suficlentemente eapaoiadas,
sobre 0til especisl, para qua Iabmn distintos tromos de una
—xiama wperficie, e inciuge en yiazus complejas, se¢ dlgponen

varias hermmientae pare obtoner distintes superficies a la

veﬁ' o Y G A B Np G G0 G W OGP W A B G W G Ve W W AR W W T S e W A e

Fa muy importante destacar que en todos los casos
nencicnndos slexpre el svance del cerro, © sea el sutdnistrado
por le ndquine herrumiente, es lguel al avance roflejade por

lu svecidn de viruta de 1o Dorraniontile = = = o = o o - - -

En los acabadon, el problems es mda grave por el heche

de que la calidad de superficie obliga a unos avances mds bajos,

o soa qus ls seccidn de viruta debe tener un ovance pequeilo

pera que la rugosidad sea aceptsble. Jegin la tecnologfa vigen—
te, cato oblign e que tombidn sea pegueio el avance del carro

¥s on conseouencia, log tlenmyos de mecanizado sean 8ltoge = = =

Adends, los sistemac anteriocrmente mencionados en los
que e emplean varine herranmientas a distinte profundidad, o de
distintas herramientas en distintos tremeos, no son viables en
el sccbade deblido al poco exceso de matexrial en un caso 0 & las
exigoncing de calidad superficial on el otro, con 1o gque el pro

bleme do tiempos de mecanizado 60 Ve SKTAVAlOe = w o w m = m -



Is presente invencifn permite evitar los anteriores
inconvenientes, caracterizdndose por el hecho de gue un nimere
determinado de horramientss setian gobre una misma superficia,
del inicio hesta el fin, de forma que el svance ds irsbajo, ©

5e sea el del carro do la miquina, corrsopende a lg suma Ge los
avances prepios de la seceidn de viruta de cada herramienta,
para 1o cual se &isponen corrslativamente una pluralidad de
herramientas destinadas @ la obtencidén de lss correspondientes
virutas en sendos planca de ntaque paralelos entre si, cuyas
10. virutas presentan secclunes potestativamente iguales, proporeiog

nando dichas herrsodentas en lo piera a mecenizar una éuperfi-

cie rugosa continua, resultando que el avence de trabajo ea
proporeional el nimero de herramientas emplemdas, y el tiempo
invertido se reduce on proporeidn inverse al citado ndmero,
15. determindndose este nimero en fun'cién de las caracteristicas
dal trabeje & efectuar, de le pleza & mecanizar y de 1las pro-

Inpe hsrranientas so dir.ﬂrpoxien en un seporte sredusble,

slendo situadas espaciadanente por sus puntos de atague para

20. obtener a la vez olras tantss virutes 1gualess = = = = = = - =

Ias herramientas ge aiaponeh angnlermente entre of,
ou un soporte orientablo, pera su convergenéia uacia el cenire
de la piesa a mecanizer, sbarcando una gaua de didmetros que

oubra lag diferencias BONisiblofe « = w w o w = - = o« ® - - -

29 Eventugldnente, se dlapcnen soportes divergentes aptos
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para roplizor pandringdog, = = = = = w = "= - - oo - - -

Potootativamento, ge dinpone una dltima horremienta

lgercmente avanzade exislmonte paro la eliminacidn de las

cragtan, nejorando el acobodo puperficiale — = w w = w «w w -

Otros objetos y caracteristioas de la inverncién oe
irdn damdo a conocer en dotglléi a'lo largo de le descripcidén
que gigue, haclondo referoncia a losp dibujon ilustrativoas que

la accopafion. Bn 1o ditjoss = = = o w =« o - - - - o - - -

Flgura 1, represonta dog herramientas que mecenizan
cade una de allas una parte de la profundidad total, segin un
proceder conveido, on gue @l avance del carrv es lgusl a los

corrvependlientes a lae seccicnos de viruta de las herramientase.

FMgura 2, re,rosente un conjunto de herramientas none

tadas sobre osoportos, segin un proceder usual, vperando sobre

’ diﬁtinfau superficies o en distintog traros de laog mismege = =

Pigura 3, on una vista en perspectiva, representando
un conjunto de herramientas montadas en un miemo soports, segin

Pigure 4§, oo una vista representendo mna reelizacidn

veriante con regpecto a la de la flgura anieriors w # m = = =

FMygure 5, oo una visto, porcislmente secoionada, que

mucetra un soporte graducble para horramlentfpe = = = « - = «

Figura 6, reopresonta ¢l conjunto de la figura ante-

rioz" on fa[go Opermte."---‘-"“"‘”“‘.“"‘------
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Plepra Ty represento un case do wiilivecidn de un

~ conjunto de herynwientas poro ung operacifn do rofronindo, -« -

Pigura Oy moproconto um visto oeglin la 1fnsca VIIZI-

Pigura 9, vopresenis wn sonjunte de hoyronlontos mopw
tadas on un miamo soporte, on gue dos do ellus Gesmbasten ¥
ofre olining 1no crostns. e o A e -

Plaprzs 10 3 11, corresponden g séndas soecionen do
la flonrn enteydor, por unns 1fnont Nel 7 Flell, o« w o w w o -

En is figurs 1 0o tionc comt uno pleza T, meatada
sntre los mordnzas 2 ¥ on punts 3 do cendon cabesalon, 08 mee
esninndn simultdnosmente por dos horromientas da ¥ 40 que opee
an poYy separade on sondon monas Sg ¥ Sh g dlstinde profundie
dad de ponndo, $el como go efcoitis ordinnriomoniic. = e« = w « -

B o flourn 2, tardidn oo un proooder conecido, oo
tione une wiquine 6 con un emmr% T prdvinto de tres horepe
miontras %a, 50 ¥ 5oy quo opornn pobye dlstintos trovos de ove
varficie de uno pioza § a la que atooon por dfstintos punteny
suyns horromiontas dejardn on io puporficis do Gicha pieuo By

unas terons de ooparacién de cus respocitives wonos de, Yyebajos

In };maw*m invoneidn se bese on lo uiilisncidn Je

‘ dog ¢ ods horrsmiontns Ou, Ob GCeeer Monbsdns on on mismo o=

porte 10 y dispuestas pers obacar simsltdnemante vog plooe
41 objeto de mecandsado, cobre oucesives plancs paralelos, ©
son formonde otron tontes virutes 122, 12b; 12Cae., iguales
en profundidod, con lo pooidiliidad de hoeorlas diferonton
entye sf variando ia oquidistancis enive las Derramiontos, ¥
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de modo gue la suporficie mecanizada ep :niforme, es decir,
ein morcar 1fneas de separzcidn para el trabejo de las dis=

tintas horrgnlonttfte = « » = e o v c c c c v w o vee o=

Asf, eapleando dos bherramiocntan, el avance de la
rdquina gerd el doble que el eanpesor de viruta obtenida, mienw
tras que ol tiempo invertidd socrd solamente la mitad del nore
mal. i a¢ expleon tres herramlentas, se trijplica el avance

de trabejo, y se reduce a uvn torcio el tiempo invertidoe. - -

Tl ndmerv de herrsmientas a utilizar en cada cvoo,

ge. deduce atendiendo @ diversos factores, tales COmO: = = = =

a) seceidn de viruta mdxime de cada herranientae. = =
b) potencia de lo rdquina.

e) calidad dol materiel s meosnigar

) calidad de superficie & obtener

o) duracidn del file ¢ sarscterfeticas ds etogue

de la herromienta.

L

In general se enpleardn menos herromientas pere ple-
zan nenores y nds herravicentos pars plezas nayores, siendc face
tible el euploo de heaste cinco y aim mds herramientas, con tal

gue la poteoncis de la nédquing 1o pemita, « m s e w = w = = -

En el torne vertical 13 de la figura 3, y en ol tornc
herizontal 14 de le figura 4, se esplesn tres herramientas 9a,
9b y Y9¢, nmontadas en ol eorrespondiente scporte io ¥ trabajando

ginultdnesmente sobre sucesivos plencs parslelos, y en la su-

perficie labrada 15 no dejan marcas de poparacidén. las herre~
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nientas emplondas son ¢ bien del tipo normel, coxstondo del
brase soporde 16 ¥ suopunta 17 de molel duro recaubicbicy vwne
tades sobre ol soporte 10, o bien copecislos o que los Plo-
quetes o punias do metal dure womban dixeotomente en diche

mmm b L PR R I I I R

i
)

Tpl como muestrn 1o fisura 6y 1o morchs 8o unsn Do
rramientan 9o, 90 ¥ 9¢ en umn plasa 11 do la que swrencon Soow
des vizutno '12a, 120 § 120, onde uns de loo cuales reppooents
1/3 de 1o ococeidn tofsl £, Loo copordes 10 mon gyodnoblos g
orientablen porn situsy los hoerromientss on formn eocalionsds
en cupato dl pleno de atogue en lo plesz 11, ¥ persitionds
ovoniualnonte uns colocgcidn anmulny corworgonte o ddversenic
pora diches berromiontos, on atoneidn sl dipe do trabpit
dogarrollay ap su cazo. Con ¢llo oo poaible reaiisnr LOTnOoe
Gos normuleny refrentadon, maniriiadco, etv., com aélo comdlow
laa plaquetng do Yoo coportes 10, o5 CURRLICN, = = wm w e w o« -

Uns oplicacidn particulor do 1z invencidn se bodla
on los miquines & candrilar, on lng onalon ne 96 prosenten
geemdos problemas hests didmotros do 1000 mm., dodo quo Be one
plecn platos al efegda com herramientes ropordides o vos gig- .-
na glhire, nMggzi{uﬂme etrae tontas vﬁiﬂtm. Pore pam Aidrow
tros superiores o 108 2.000 mme, 8o mueden prdoticenexte conge
truirvne platos ton grandos, por 1o gue os comobruyen an Sorma
dp vope 10, ¥ eopocialmente en o nspos pora un sorvecte aqui-:
1ibrado, y de modo que con arvegle o la iovoncido, me disponon
Ino herremicntos 98¢ Sbyess ropordidos que proporeionsn cusbro
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viruino, $0l como oe dfbmm on 1o figura 7 parn ano oporae
Qiﬁsﬁ%mfmma(}‘ ‘u?#-uuuoqumwuﬂ—wﬁanuuw

Cuondo ol neabado suporficiel do la pioga e mecani-
gar oxije un grodo de »gvoldnd oy poguefion 19 auomiable
pord dioponoy la ditdon hervamionta dol conjuntdy, en 1fnoa
von Jo anterdor, on ol sontids del avnnosy ¥ ligorononte ovine
sadn wigimende, poro que clinist lan orosdes quo dejen loo
perromienten anboriores. La figura § mostrs citundos Jow how
rraxiontos 9a ¥ 9b apropindas pora pacor viredas, y la how
rromionta 9¢ para ofeotunr ol scsbado superfioinl, para Yo
ousl dobord tenor una longitud olpo mayor que ol mwvance dol

CHPMDe u»m%;m-u—ﬁﬂtﬁwmm*mwmmﬂﬂw~ﬁﬂ'~w”~m*

Faeneinlmonto, por medic dc eoton porfeceionantone
totty oo veduce ol ticopo de mocanizndo ¥, on nogundo tSrcino,
se oblionc un menoy desgnato do log horeondontnn, = = w e = =

Doseritan comrgniontonento las nmataz;fuﬁm do
la invencidn, se hoco ocomotar gue on la mioma podrdn introdue
eiroce cuantne wardantos de detallo puedn aconcejor 18 oxpoe
rioncic, siompre que con olle no ce nodifique lo sgonoistidad
de la wiomn que os 1o que pe resume y coneyotn on log rolvine
Alencionos qUO DIQUBN. = o e o e owe . .-

B0 I A

fe doclaran de povedad y propiednd parn Espofla, sus
Teredtorion ¥ Plﬂm do ﬁﬂbﬂm‘a; Yan a}.@zignm; L



REIVIEDICACTIONTE.S

1.~ ¥étodo perfeccionado para mejorar el avance en
las mdquines herramientas, concrotsmente las qus trebajen
superficies de revolucidn, caracterizado por el heoho de quo
5e un nimerc determinado de herramientes setdan scbre une miems
superficie, del inicio bagta el fin, do forma que el avance
de trabajo, o sea del carro de la miguina, corresponde a la
suma de log avances propios de la seecidn de virute de cada
herrsmients, para lo cual se disponen correlativements una
10. pluralidad de herramientas destinadas & la obteneidn de las
corraspondientes virntas en sendos planos de ataque paralelos
entre of, cuyas virutes precentan soccicnes potestativamente
iguales, jro.orcionendc dichas herrsmisntzs en la pigga a me-
canizar una superficie rugosa continua, resulitende que ¢l
15. avance do trabajo es preporoiongl el mimero de herramientes
enpleadas, y el tiempo invertide se reduce en vroporcidn ine
versa al citado nimero, determindndose oste nimero en funcidn
de las coracteristicas deol trabajo e efectuer, de la picza a

mecanigar y ds las propins herrasiontiBgs — « = o« = @ = = o =

20, 2o~ 3ét6d0 perfeccionads para mejorar el mvance e
lss méquinas herremientas., regin la reivindicacifn 1, carace
terizede porgue lag herrmuientms so disponen en un scporte
graduable, siendo situadas espacisdsmente por eus puatos do

etsgue para obisner a la vez otras tmmtos virutas igualene -

25. 3.= ¥étodo perfeccionado pars nejorsr el avance en
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dos wiguinag herrordentns, oogdn 1a reivindicacidn 1, carncioe
riundo porgua Ins horrasiontos oo disponon angulormente entre
of, on un soporte oriontuble, parva s convergonelsn hanin ol
contro do 1 ylogs o nooanizer, sboreends uno gormn Ao G14n0w
tros que oubra loo diforoneion odminidloty = « w w w w = - -

4o dtodo porfoccionads para nojorar ol avonco en
lon nfguinne horranientos, Sedfn 1o veiuvindienaidn 1, carncto~
rizado poreno, oventunlmento, co dioponsn soportes divoryentes
apioe para veolioor pandrdnalin. « w w w w o o oo o -

G Pétodo porfecelonsdo pam mojornr o1 ovancs on

- 1on niquicon horeasiontnn, pegin Io reivindicnaidn 1y Coroeloe

rizado porque, potootntivomontoy ne diopone ung d1time horrpw
mionts, Idgoraments svancadn axiclmente pora lo oliminecidn
do loo oroptan, mojorende ol coohado ouporficial. = o w o w w

Gaw "UETODG PHRFLCCIONSZO P/BA NLJURAR EL AVANCE BN
TAS BACDIOAS TERRAEIIITAS® o m a on o o s o o e o o e ot e o oo

Todo ollo conforse e Juseribe y roivindica on la
prosento menoris que conote de dles hojas, foliadas ¥ moennom
grafinfos poy uns solo de ous caragy ¥ o eneo figuras gque la

1luotran,. K

MADRID2 ¢ ENE, 1977 !
P A M. CURHLL SUROY !



LA MAQUINISTA TERRESTRE Y MARITIMA,S A

Y D.MANUEL AYERBE BARRERA

HOJA 1 (5 hojas)
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LA MAQUINISTA TERRESTRE Y MARITIMA,S A
Y D MANUEL AYERBE BARRERA HOJA 2 (5 hojas )

FIG. 3
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LA MAQUINISTA TERRESTRE Y MARITIMA, S A,

Y D. MANUEL AYERBE BARRERA

HOJA 3 (5 hoias,
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LA MAQUINISTA TERRESTRE Y MARITIMA,S A
Y D MANUEL AYERBE BARRERA HOJA 4 {5 hojas )

FIG. 5
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LA MAQUINISTA TERRESTRE Y MARITIMA, S A
Y D MANUEL AYERBE BARRERA. HOJA 5 (5 hoias)

FIG. 7
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