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En la industria de la panificacidn, la masa es
preparada en una miquina amasadora, preferentemente del ti-
po espiral, de la que ha de ser transferida posteriormente
a la maquina divisora de la misma en porciones de peso deter
minado, en dependencia de las necesidades de la fabricacidn.
Para ello es corriente construir la miquina amasadora de
manera que su artesa es desmontable, a fin de poder llevar-
la a un dispositivo elevadbr de artesas que 1; levanta has-
ta el nivel de la tolva de carga de la maquina divisora o de
una tolva intermedia para la alimentacidédn de la misma, pero
una tal organizacién no se presta bien a ser incorporada
dentro de una linea de produccibén automatizada, dado que la
artesa ha de ser bloqueada, desbloqueada y manejada manual—
mente en-sus movimientos entre la amasadora y el dispositi-
vo elevador. Por otra parte, el accionamiento manmual de es—
tas artesas, de por éi pesadas, hace fatigoso el. trabajo de
los operarios y entrafia diversos riesgos de accidente.

La presente invencidn trata de eliminar este pro-

' blema perfeccionando los grupos de transferencia de la cla~

se indicada, en el sentido de hacer totalmente innecesaria
la aplicacidn de fuerza humana para efectuar la transferen—
cia de la masa, y de que el sistema resultante puede ser au~
tomatizado por los medios disponibles en la actualidad, a
Pin de adaptarlo a cualquier tipo de linea de panificacién{
Para ello, de écuerdo con los ‘presentes perfeccio=
namientos la maquina amasadora es mohtada de manera que es

susceptible de ser volteada para la descarga del contenido

de su artesa, y en la posicién correspondiente para recibir
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esta descarga se dispone un cangildén de transferencia que
forma parte de un dispositivo elevador que se extiende has-
ta por encima de la tolva de carga de la maquina divisora y
estd provisto de medios de accionamiento para desplazar el
cangildn entre la posicidn de recepcidn de la masa y la po-
sicibén de transferencia de la misma a la miquina divisora.

En la forma preferida de la iﬁvencién la méquina
amasadora se halla instalada fija sobre una plataforma arti-
culada sobre un soporte f£fijo alrededor de un eje horizontal
y conectada con medios de accionamiento para desplazarla
entre la posicidn horizontal de amasado y una ﬁosicién ele-
vada en la que dicha amasadora vuelca su artesa sobre el
cangilén de transferencia en la posicidn receptora de la
masa.

Por otra farte, el cangildén de transferencia estd
montado deslizante sobre dos guias independientes que se
extienden a 10 largo del trayecto de elevacidn y conectado
con medios de accionamiento a lo largo de estas guias, sien-
do una de estas guias mis corta que la otra, y estando ter-
minado en una bifurcacidén que detiene el elemento de desli-
zamiento correspondiente del cangildn y pro&oca el volteo
de este {iltimo sobre la tolva de carga de la miquina diviso
ra de masa.

Finalmente, si bien los medios de accionamiento
descritos pueden ser gobernados manualmente por cualquier
sistema de mando a distancia, es evidente que los mismos
pueden ser gobernados mediante un dispositivo programador

para llevar a cabo una secuencia completa de carga del can-~
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gildén, transferencia de la carga a la miquina divisora y
vuelta de estos dispositivos a la posicidén inicial para em~
pezar un nmuevo ciclo de funcionamiento.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
Plo no limitativo del alcance de la presente invenciéﬂ y en
representaciones esquemiticas, una forma preferidg de lle~
varla a la practica.

En dichos dibujos: Las figuras 1A ¥ 1B muestran,

unidas por la linea de referencia AB indicada en las mismas

un grupo de transferencia de masa de acuerdo con los pre-

sentes perfeqcionamientos.

La referencia -1- indica en términos generales u-
na miquina divisora de masa, provista de la tolva de carga
~2-, v la referencia -3~ indica el conjunto de una maquina
amasadora del tipo espiral, destinada a preparar los lotes
de masa que han de ser transferidos a la tolva -2- de la di-
Visora.

La amasadora =-3- se halla instalada, fijada rigi-
damente, sobre una plataforma -4~ que se extiende hacia a8
rriba, por delante de la méquina y hasta la altura del lado
frontal de la artesa de amasado =-5-, donde se encuentra mon-
tada oscilante alrededor de un eje horizontal y transversal
-6~ que forma parte de un soporte -7- fijo al suelo del lu-
gar. Hacia la parte posterior de la amasadora se prevé un
foso —-8-, dentro del que se halla montado, artiéulado por
1os mufiones =9=, un cilindro accionador hidréulico -10-, cu-
yo vastago —11~ estd articulado a su vez, por -12-, a la

parte inferior de la plataforma =4~-.
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De acuerdo con ello, el accionamiento del cilin-
dro hidriulico ~10~ permite llevar la miquina amasadora de
la posicidn de Puncionamiento normal, indicado con lineas
seguidas, a la posicidén de volteo indicada con lineas de
trazos.

Entre la maquina divisora 1= y la maquina amasa-
dora =3- se dispone un mecanismo elevador que comprende una
columna =13-, provista de dos gulas verticales independien~
tes =14= y ~15~, a lo largo de los cuales es desplazable,
mediante rodillos =16~ y =17~, un soporte ~18- que es porta—
dor de una artesa -19~ en funciones de cangilén de transfe-
rencia. La guia =14~ se encuentra interrumpida, a la altura
del borde superior de la tolva de carga =2-~, por una bifur-
cacidén ortogonal -20-, apta para desviar hacia fuera el ro-
dillo correspondiente =16~, con lo cual, a causa de la in-
clinacibén del brazo -21~ que se encuentra unido rigidamente
al soporte -18~-, la parte final del recorrido de elevacidn
del cangildn de transferencia ~19- se invierte en el volteo
de este Gltimo sobre la tolva, como se deduce de la posicién
indicada con lineas de trazos, para volcar el lote de masa
a la miquina divisora. Se comprende que el soporte —18-
puede sexr accionado'por cualquier mecanismo convencional,
tornillo elevador, sistemas de cables o cadenas, 0 un ci-
lindro accionador hidraulico parecido al descrito antes. Al
invertirse €l movimiento de este mecanismo accionador el
cangildén desandarid el camino recorrido antes para volver a
sk posicién inicial, indicada con lineas llenas.

El funcionamiento del grupo representado en 1os
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_dibujos se deduce claramente de la anterior descripcidn:

En reposo y durante la preparacidn de un lote de
masa en la maquina -3~, 10s aparatos se encuentran preferen-
temente en las posiciones indicadas con lineas seguidas.

Terminado el proceso de amasado se activa el ci-
lindro accionador -10- de formma que el conjunto de la maqui-
na amasadora pasa a la posicibén representada con lineas de
trazos, de foma que la carga de la artesa -5- es volcada
dentro del cangilén de transferencia -19-. Terminada la des=
carga de la masa se vuelve a accionar el cilindro hidrauli-
co ~10- para devolver la miquina amasadora a la posicidn i~
nicial, en la que ya puede ser preparada para iniciar él a=
masado de un nuevo lote de pasta.

- Entretanto se activa el accionador de la columna
elevadora -13~ de forma que el cangildn de transferencia
~19~ es llevado hacia arriba a partir de la posicidn fepre—
sentada con lineas seguidas, para 10 cual los rodillos 416-
y -17- se desplazan a 1o largo de las guias =14~ y:~15—-
Cuando el rodillo -16- encuentra la bifurcacién —20- es de-
tenido en su movimiento de ascenso mientras continQa subien-
do el -17-, y desplazado hacia la izquierda de las figuras
a lo largo de la mencionada guia. En consecuencia, el can-
gidén ~19- oscila desde una posicidn horizontal equivalente
a la representada con lineas seguidas pero:a la altura de
la tolva -2- de la miquina divisora, hasta la posicidn de
transferencia dibujada con lineas de trazos en la propia fi-
gura 1A. La masa es vertida a la tolva -2-, de donde es con-

sumida por la mhquina divisora en su funcionamiento. A con-
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_tinuacién se invierte el sentido de accionamiento de 1o0s me-

canismos de la columna -13- de forma que los dispositivos
descritos realizan 1os movimientos inversos para volver el
cangildén de transferencia =19~ a la posicidén inicial indi-
cada con lineas seguidas, quedando el conjunto en disposi~
cién de iniciar un nuevo ciclo de transferencia una vez tefh
minada la preparacibédn del lote de masa siguiente.

‘ Bs evidente que los diversos dispositivos acciona-
dores que intervienen en el grupo de transferencia descrito
pueden ser gobernados por mandos accionables manuwalmente,
de preferencia desde un cuadro centralizado en un punto con=
veniente y- de acuerdo con éualquier tipo de instalacidn o
sistema de los conocidos, a condicidn, no obstante, de pre-
ver ciertos enclavamientos necesarios con miras a la seguri-
dad, por ejemplo para impedir el accionamiento de la amasa-
dora -3- hacia la posicidn de descarga si el cangildn de
transferencia =19- no se encuentra en ld posicidn inferior
de recepcidn de masa, e impedir el accionamiento del cangi-
16n si la amasadora(no se encuentra en su posicidédn de repo-
s0. Alternativamente, se puede prever cualquier sistema de
funcionamiento programado, que no es necesario describir por
no formar parte de la invencibn. ' _

Se comprende que son posibles diversas variantes
en el grupo descrito. Por ejemplo, la amasadora puede ser
accionada para la oscilacidén por mecanismos mecénicos en lu-
gar del cilindro hidraulico descrito, y su oscilacidn podria
tener lugar hacia uno de los lados en lugar de hacerlo fron-

talmente como se ha indicado en el ejemplo descrito.
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Por 1o demds, serén independientes del objeto de
la presente patente de invencidn, los detalles accesorios y
demis caracteristicas constructivas no esenciales, emplea-
dos en la puesta en practica de la misma, por quedar todo

ello comprendido dentro del alcance de las siguientes rei-

vindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en grupos de transferen-
cia de masa desde una amésadora espiral hasta una maquina
divisora, caracterizados esencialmente por el hecho de ins-
talar la maquina amasadqra de manera que es susceptible .de
ser volteada para la descarga del contenido de su artesa, y
un cangildén de transferencia de la masa, que forma parte de
un dispositivo elevador que se extiende hasta por encima de
la tolva de carga de la méquina divisora, es dispuesto de
manera que puede desplazarée entre la posicidn correspon-
diente para recibir la descarga de la amasadora y una posi-
cibén para la transferencia de esta carga de masa a la men-—
cionada tolva, estando el mecanismo elevador y la maquina
amasadéra provistos de medios para desplazarlos entre las
indicadas posiciones de acuerdo con una secuencia funcional
determinada.

2, Perfeccionamientos en grupos de transferen—
cia de masa desde una amasadora espiral hasta una maquina
divisora, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteriza-
dos esencialmente por el hecho de que la méquina amasadora
se halla instalada fija sobre una plataforma que estd arti-
culada sobre un soporte fijo, alrededor de un eje horizontal
vy conectada con medios de accionamiento para desplazarla en—
tre la posicidn horizontal de amasadora y wnaa posicidén ele-
vada, en la que dicha amasadora vuelca su artesa sobfe el
cangildén de transferencia que se encuentra en la posicidn

de recepcidn de la masa.
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3., Perfeccionamientos en grupos de transferen-
cia de masa desde una amasadora espiral hasta una maquina
divisora, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteriza-
dos esencialmente por el hecho de que el cangildén de trans~
Perencia estd montado deslizante sobre dos gulas indepen-
dientes que se extienden a lo largo del trayecto de eleva-
cibn, y conectado con medios de accionamiento a lo largo de
estas guias, siendo una de estas Gltimas mds corta que la
otra, y estando terminada en una bifurcacidn que detiene el
elemento de deslizamiento correspondiente del cangildn y
provoca el volteo de este Gltimo sobre la tolva de carga de
la maquina divisora de masa. ‘

4, Perfeccionamientos en grﬁpos de transferen-
cia de masa desde una amasadora espiral hasta una miquina
divisora, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteriza-
dos esencialmente por el hecho de que los medios de acciona~
miento son gobernados mediante un dispositivo programador
para llevar a cabo una secuencia completa de carga del can-
gildn, transferencia de la carga a la méquina divisora y
vuelta de estos dispositivos a la posicidén inicial para em—
pezar un nuevo ciclo de funcionamiento.

5. Perfeccionamientos en grupos de transferen-
cia de masa desde una amasadora espiral hasta una maquina
divisora.

Todo ello seghn queda descrito en la presente me-
moria y resumido en las reivindicaciones contenidas al fi-
nal de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo

100 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que .
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comprenden en conjunto once hojas foliadas, escritas a mé-
quina por una sola de sus caras.

Barcelona, 20 de enero de 13977
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