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Antecedentes^ da la .invención
rW w íB T U X : LA C O N S U L T A  

P E D ! C ¡ O N  O E
8 Y C -- ^ !F!CAC¡ONESLa presente invención se refiere en general a la 

técnica de colectores de polvo que están adaptados para se­
parar material sólido en partículas de un gas depurado que 
atraviesa un medio filtrante, y más particularmente a un co 
lector de polvo mejorado en el que se induce momentáneamen­
te la retrocirculación del gas depurado a través del medio 
filtrante, en una dirección contra la dirección normal de 
circulación durante la operación de filtraje, para desalo­
jar y retirar material sólido que se acumula en un lado del



medio filtrante

Descripción de la técnica anterior

Se conocen en la tácnica anterior colectores de 
polvo que tienen un medio filtrante dispuesto operativamen­
te para separar material sólido en partículas de un gas de­
purado que atraviesa el medio, tal como ilustra de manera 
representativa la patente estadounidense na 3.864.108. En 
esta patente anterior, se describe una pluralidad de mangas 
filtrantes suspendidas en una cámara de aire sucio y se in­
troduce un impulso de gas de depuración presurizado positi­
vamente, cuya velocidad se aumenta aún más por paso a tra­
vés de un tubo tipo venturi, en la manga para sacudir los 
sólidos acumulados que se recogen en la superficie exterior 
de las mangas.------------ -----------------------------

En la patente estadounidense na 3*765.152, se ha­
ce pasar un chorro de aire comprimido a través de un tubo 
tipo venturi para inducir una retrocirculación de aire depu 
rado a través de las mangas. No obstante, parece que esta 
patente proporciona una boquilla y venturi separados para 
cada manga filtrante y proporciona una estructura relativa­
mente complicada de coste considerable. --  - ------- - ---

La patente estadounidense ns 3.368.328 también 
puede ser representativa de detalles adicionales de otraB 
estructuras de la técnica anterior. - ---------- ---------



Resumen de la invención

La presente invención supera los inconvenientes 
de las estructuras de la técnica anterior proporcionando 
una mejora singular para un colector de polvo. - ---- - -

5. La mejora está adaptada particularmente para su
uso en un colector de polvo que tiene una cámara de aire su 
ció dispuesta para recibir una corriente de aire sucio car­
gada de material sólido en partículas suspendido, una cáma­
ra de aire depurado que comunica con el escape y una plura- 

10. lidad de-mangas filtrantes dispuestas operativamente de mo­
do que su superficie interior comunica con la cámara de ai­
re sucio y que funcionan para separar el material sólido si 
partículas del aire depurado que las atraviesa. ----------

La mejora incluye en general un elemento alargado 
tipo venturi dispuesto para separar un número de mangas fil 
trantes servidas de la cámara de aire sucio, teniendo este 
elemento una sección de boquilla de entrada, una sección de 
garganta y una sección de boquilla de salida; un conducto 
dispuesto en la sección de boquilla de salida y que tiene 
un número de toberas, correspondiendo preferentemente dicho 
número al número de mangas filtrantes servidas, estando dis 
puesta cada una de estas toberas junto a la boca abierta de 
una manga filtrante y siendo operativa para descargar un im 
pulso de gas de elevada energía, tal como aire comprimido, 
en sentido inverso a través de las distintas secciones del

15.

20.

25.



elemento de tipo venturi en dirección contraria a la circu­
lación normal de gas a través del mismo durante la opera­
ción normal de filtraje; y medios de suministro dispuestos 
operativamente para suministrar una pluralidad de impulsos 
secuenciales de dicho gas de elevada energía al conducto pa 
ra su descarga a través de las toberas.para crear momentá­
neamente una presión reducida dentro de las mangas. - ----

Durante la operación normal de filtraje, el aire 
sucio puede atravesar el elemento de tipo venturi para pene 
trar en las mangas filtrantes, donde se separa el material 
sólido en partículas del aire depurado que las atraviesa. -

Durante la operación de "aire inverso" o de lim­
pieza de las mangas, los impulsos descargados del gas de 
elevada energía que retrocede a través del elemento de tipo 
venturi crean momentáneamente una presión reducida dentro 
de dichas mangas servidas, la cual presión reducida es infe 
rior que la presión en la cámara de aire limpio. Así, los 
impulsos de elevada energía que atraviesan el elemento de 
tipo venturi son operativos para invertir la diferencia ñor 
mal positiva de presión dentro de las mangas con respecto a 
la cámara de gas depurado y para inducir la retrocirculación 
del aire depurado a través de las mangas para desalojar y 
eliminar el material sólido en partículas que se adhiere a 
la superficie interior de estas mangas servidas. - - - —

Por consiguiente, una finalidad general de la pre



sente invención es proporcionar un colector de polvo mejora 
do que tiene medios efectivos para desalojar y retirar mate 
rial sólido en partículas que se recoge en la superficie in 
terior de las mangas filtrantes. ------------------------

Otra finalidad general es proporcionar un colec­
tor .de polvo mejorado en el que pueden servirse un número 
de mangas filtrantes por un elemento de tipo venturi colec­
tor. —  ------------ - - - - - - - - - - - - - - --- - -

Otra finalidad es proporcionar un diseño mejorado 
para un colector de polvo que es de estructura relativamen­
te poco complicada, de fabricación relativamente poco costo 
sa y que proporciona la oportunidad de tener tamaño compac­
to mientras, que proporciona simultáneamente una operación 
efectiva de limpieza de las mangas. - - - - - ----

Estas y otras finalidades y ventajas serán eviden 
tes de la descripción escrita que sigue, los planos y las 
reivindicaciones anexas.---------------------- - - - - -

Breve descripción de los dibujos

La Figura 1 es una vista en sección vertical 
transversal y fragmentaria de un colector de polvo mejorado, 
ilustrando esta vista la cámara de aire sucio, la cámara de 
aire depurado y una fila de mangas filtrantes dispuestas 
operativamente para separar material sólido en partículas



de un gas depurado que las atraviesa, ilustrando además es­
ta vista un elemento de tipo venturi en sección central, el 
conducto y los medios de suministro;---------------- - -

la Figura 2 es una vista en sección vertical frag 
mentaría ampliada, substancialmente por la línea 2-2 de la 
Figura 1, que ilustra tres elementos de tipo venturi adya­
centes dispuestos para servir tres filas adyacentes de mangas 
filtrantes, indicando las flechas en esta vista la circula­
ción ascendente normal del aire sucio en las mangas filtran 
tes; - --------------------------------------------------

la Figura 3 es una vista substancialmente pareci­
da a la vista de la Figura 2, pero que ilustra la descarga 
de un impulso de elevada energía de gas comprimido por las 
toberas centrales hacia abajo a través del elemento de tipo 
venturi central para invertir momentáneamente la diferencia 
normal de presión e inducir una retrocirculación de gas de­
purado a través de las mangas filtrantes de la fila central 
para desalojar y eliminar los sólidos acumulados; --------

la Figura 4 es una vista en detalle en perspecti­
va fragmentaria de la parte terminal marginal izquierda de 
un elemento de tipo venturi, con dos mangas filtrantes eli­
minadas para claridad de ilustración.---------- -- - ----

Descripción de la realización preferida

Desde el principio, debe quedar entendido que las



- y -

referencias análogas van destinadas a identificar los mis­
mos elementos y/o estructuras de modo consistente en todas 
las figuras del dibujo, ya que tales elementos y/o estructu 
ras pueden quedar descritas o explicadas con mayor exten- 

5. sión en toda la memoria escrita de la cual esta descripción
detallada es una parte integrante. - - -------- ------

Con referencia inicialmente a la Figura 1, la pre 
sente invención, de la cual la realización actualmente pre­
ferida se indica de modo general con 10, va destinada a su 

10. uso en un colector de polvo del cual se indica una especie
de modo general con 11.------ ---------------------------

Esta especie particular de colector de polvo in­
cluye una estructura rectangular superior definida por un 
panel 12 izquierdo vertical plano que se extiende longitudi 

15- nalmente, un panel 13 derecho vertical plano que se extien­
de longitudinalmente, un panel 14 trasero vertical plano que 
se extiende transversalmente, y un panel delantero vertical 
plano que se extiende transversalmente (no ilustrado); y 
una estructura de tolva inferior alargada en dirección lon- 

20. gitudinal y definida por un par de paneles 15) 16, respecti
vamente, de tolva izquierda y derecha planos inclinados ha­
cia abajo y hacia adentro y que se extienden longitudinal­
mente, que tienen sus partes terminales marginales divergen 
tes superiores fijadas apropiadamente a los paneles superio 
res izquierdo y derecho 12, 13 respectivamente, y que tie­
nen sus partes terminales marginales convergentes inferiores

25



fijadas apropiadamente a un canal 18 que se extiende longi­
tudinalmente y que tiene una sección transversal substancial 
mente con forma de U. Se ilustra un tomillo transportador 
alargado en dirección longitudinal 19 dispuesto operativa­
mente en el canal 18 y tiene las partes terminales margina­
les delantera y trasera (no ilustradas) de su árbol central 
20 montadas apropiadamente para su giro en los paneles de­
lantero y trasero del colector de polvo. De manera bien co­
nocida, pueden proporcionarse medios apropiados para hacer 
girar el árbol 20 para hacer que el tomillo transportador 
19 lleve material sólido que acumule en el fondo de la es­
tructura de tolva fuera del colector de polvo. Se ilustra 
el panel trasero 14 dotado además de una abertura 21 de en­
trada a través de la cual puede suministrarse una corriente 
de aire sucio, que contiene el material sólido en partícu­
las suspendido, a la cámara de aire sucio, indicada de mane 
ra general con 22, del colector de polvo. - - - -------

Este colector 11 de polvo también está ilustrado 
con un elemento 23 con forma de placa horizontal y rectangu 
lar que une los cuatro paneles verticales del colector de 
polvo y separa la cámara inferior 22 de aire sucio de una 
cámara superior de aire depurado señalado de modo general 
con 24. Este elemento con forma de placa está dotado de una 
pluralidad de agujeros pasantes, indicados de modo indivi­
dual con 25, que están dispuestos en una serie espaciada 
longitudinalmente de filas que se extienden transversalmen-



te, habiendo diez agujeros 25 en cada fila en el colector 
de polvo ilustrado. En la realización ilustrada, las diez 
mangas filtrantes de cada fila están dispuestas en dos ban­
cos espaciados de cinco cada uno, estando disponible el es­
pacio intermedio 17 entre estas mangas para su uso como pa­
sillo para el entretenimiento de las mangas. Además, en es­
ta realización preferida, el espacio longitudinal y trans­
versal sobre ejes geométricos entre agujeros adyacentes 25 

de los bancos son iguales uno a otro.------ ---- -------

Se ilustra que el colector 11 de polvo incluye 
también una pluralidad de mangas filtrantes substancialmen­
te cilindricas y alargadas en sentido vertical, indicadas 
individualmente por la referencia general 26, habiendo una 
manga filtrante para cada uno de los agujeros 25. Cada una 
de estas mangas filtrantes 26 tiene su parte terminal margi 
nal superior (no ilustrada) suspendida o colgada apropiada­
mente desde la parte superior (no ilustrada) del colector 
de polvo. La parte terminal marginal inferior de cada manga 
filtrante está atrapada apropiadamente entre un anillo exte 
rior 28 y un anillo interior 29 susceptible de unión selec­
tiva al anillo exterior. Además, la superficie periférica 
exterior del anillo exterior 28 se ilustra dotada de un re­
baje o ranura anular 30 para permitir colocar a presión el 
anillo exterior 28 en un agujero 25 de modo que la parte 
marginal del elemento 23 con forma de placa que rodea dicho 
agujero está recibido en la ranura 30, reteniendo de esta



forma la parte terminal marginal inferior de la manga filtran 
te en esta posición de cooperación con el elemento 23 con 
forma de placa. Además, las paredes laterales operativas 31 

de estas mangas filtrantes están formadas de un medio apro­
piado permeable a gases, tales como tela o similar, y la 
forma cilindrica de la pared 31 puede mantenerse por una 
pluralidad de anillos 32 de retención de forma espaciados 
verticalmente y cosidos apropiadamente en bolsas formadas 
en la pared 31. ------------------------------------------

Asi, durante la operación normal de filtraje del 
colector de polvo, el aire sucio puede penetrar en la cáma­
ra 22 de aire sucio a través de la abertura 21 de entrada y 
subir para penetrar en el interior de las mangas filtrantes 
26 a través de sus bocas inferiores abiertas. A continua­
ción, el medio filtrante permeable a los gases funciona pa­
ra separar el material sólido en partículas suspendido del 
gas depurado que atraviesa las mangas filtrantes para en­
trar en la cámara 24 de aire depurado.---- -------------

No obstante, durante dicha circulación normal del 
aire hacia arriba a través del colector de polvo, los técni 
eos en esta materia apreciarán que el material sólido en 
partículas separado tenderá a recogerse o acumularse en las 
superficies interiores de las mangas filtrantes, aumentando 
de esta forma la resistencia del medio filtrante a la circu 
lación normal de aire a través del mismo. Durante un perio­
do de tiempo tales sólidos acumulados pueden formar una tor
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ta significante en la superficie interior de las mangas fil 
trantes y pueden reducir substancialmente la eficacia opera 
tiva del colector de p o l v o . ------------ ----------- - -

Para aliviar este problema, la presente invención 
5. proporciona unos medios sencillos pero altamente efectivos

para retirar tales sólidos acumulados de la superficie inte 
rior de las mangas filtrantes, y se cree que da como resul­
tado una combinación más fácil de estructura que la que se 
ha conocido hasta la fecha en la técnica anterior.------

10. A este efecto, se ilustra la presente invención
10 de modo general con una pluralidad de elementos de tipo 
venturi, indicados de manera individual con la referencia 
33; una pluralidad correspondiente de conductos, indicados 
individualmente con 34; y una pluralidad correspondiente de 

15. medios de suministro, indicados individualmente con 35. —

Con referencia ahora a las Figuras 1, 2 y 4, se 
ilustra que cada elemento alargado 33 de tipo venturi se ex 
tiende transversalmente con respecto al colector de polvo 
desde el panel izquierdo 12 al panel derecho 13. Tal como 

20. se ilustra mejor en la Figura 2, y con referencia a la cir­
culación ascendente normal de gas sucio, cada elemento 33 
de tipo venturi está configurado para tener, en sección 
transversal, una sección inferior 36 de boquilla de entrada, 
una sección intermedia 38 de garganta, y una sección supe­
rior 39 de boquilla de salida. Todavía con referencia prin-25



cipalmente a la Figura 2, la sección 36 de boquilla de en­
trada está definida por un par de paredes planas 40, 41 res 
pectivamente, izquierda y derecha inclinadas hacia adentro 
y hacia arriba alargadas, que se extienden sobre toda la an 
chura del colector de polvo desde el panel izquierdo 12 al 
panel derecho 13, comunicando sus partes terminales margina 
les inferiores divergentes con la cámara de aire sucio. La 
sección 38 de garganta está definida por un par de paredes 
planas verticales alargadas izquierda y derecha 42, 43 res­
pectivamente, que también se extienden sobre toda la anchu­
ra del colector de polvo y que tienen sus partes terminales 
marginales inferiores fijadas apropiadamente a las partes 
terminales marginales superiores convergentes de las pare­
des izquierda y derecha 40, 41, respectivamente de la sec­
ción de boquilla de entrada. La sección 39 de boquilla de 
salida está definida por un par de paredes planas 44, 45 
respectivamente izquierda y derecha* inclinadas hacia arriba 
y hacia afuera y alargadas, que también se extienden sobre 
toda la anchura del colector de polvo, y que tienen sus par 
tes terminales marginales inferiores convergentes fijadas 
apropiadamente a las partes terminales marginales superio­
res convergentes de las paredes 42, 43 respectivamente de 
la sección de garganta. Se ilustra que la parte terminal 
marginal superior divergente de cada una de las paredes 44, 
45 de sección de boquilla de salida está conectada apropia­
damente al elemento 23 con forma de placa entre filas adya­
centes de agujeros 25 por medio de una pared comán vertical
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plana alargada 46, que también se extiende sobre toda la an 
chura del colector de polvo. Naturalmente, en la realiza­
ción comercial, espaciadores (no ilustrados) pueden unir 
las paredes 42, 43 de garganta adyacentes para mantener el

5. espaciado deseado entre las mismas. ----------------------

Las distintas paredes de las secciones de boqui­
lla de entrada de garganta y de boquilla de salida se extien 
den sobre toda la anchura del colector de polvo desde el pa 
nel izquierdo 12 al panel derecho 13 de modo que cada uno 

10. de los elementos 33 de tipo venturi puede atender al número
de mangas filtrantes en una fila. Asi, en la realización 
ilustrada y descrita, cada elemento 33 de tipo venturi está 
destinado a servir las diez mangas filtrantes de cada fila 
(Figura 1) y se proporciona.uno de dichos elementos de tipo 

15. venturi para cada fila, ilustrándose fragmentariamente en
la Figura 2. - -------------- --------------------- - - -

Con referencia ahora a la Figura 1, hay un condun 
to 34 en asociación con cada elemento 33 de tipo venturi.
Se ilustra que cada conducto 34 tiene la forma de un tubo o 

20. conducto tubular alargado que está dispuesto para penetrar
por el panel izquierdo 12 y extenderse sobre toda la anchu­
ra del colector de polvo. Tal como se ilustra mejor en la 
Figura 2, cada conducto 34 está posicionado entre paredes 
comunes adyacentes 46 y está alineado con el eje central 

25. transversal de los agujeros 25 en una fila. Además, cada
conducto está dotado además de un número de toberas de des-
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carga, indicadas individualmente con 48, correspondientes 
al número de mangas filtrantes en cada fila. Tal como se 
puede ver mejor de una vista colectiva de las Figuras 1 y
2, hay una tobera 48 en un conducto 34 verticalmente por de

5* bajo de cada manga filtrante, y estas toberas están dispues
tas individualmente para descargar un chorro o impulso de 
gas comprimido, suministrado por su conducto asociado, ha­
cia abajo en las secciones de boquilla de salida y de gar­
ganta de su elemento asociado de tipo venturi.-------- --

10. con referencia ahora a las Figuras 1 y 4, se ilus
tra que los medios 35 de suministro incluyen un tubo princi 
pal 49 que se extiende longitudinalmente y que está dotado 
de una válvula dé adenoide 50 accionada eléctricamente que 
pone el tubo 49 en comunicación con cada conducto 34. Este 

15. tubo 49 está conectado a una fuente apropiada (no ilustra­
da) de gas a presión, tal como aire comprimido. Asi, puede 
accionarse seriadamente la serie de válvulas 50 de adenoi­
de para suministrar impulsos momentáneos de aire comprimido 
a los conductos 34 para descarga a través de las toberas 48 

20. hacia abajo, en la dirección contraria a la circulación ñor
mal ascendente de gas a través del colector de polvo. - ---

Puede entenderse mejor el funcionamiento del co­
lector de polvo mejorado con referencia a las Figuras 2 y
3.  ----------------------------------------------------------------------------

25 Con referencia a la Figura 2, los técnicos en es-
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ta materia apreciarán fácilmente que una presión positiva 
en la cámara de aire sucio con respecto a la presión en la 
cámara de aire depurado hará que el gas sucio que contiene 
el material sólido en partículas suspendido fluya hacia 

5. arriba a través de los elementos 33 de tipo venturi para pe
netrar en las mangas filtrantes 25 donde se separará dicho 
material sólido en partículas del gas depurado que atravie­
sa las mangas, indicándose dicha circulación normal de fil­
trare por la dirección de las flechas esquemáticas de la Fi 

10. gura 2 . -----------------------------------------------

Se ilustra la operación de limpieza de las mangas 
para la fila central de mangas filtrantes en la Figura 3. 
Cuando se acciona la válvula 50 de solenoide de esta fila 
central, se descarga un impulso de aire comprimido por cada 

15. una de las toberas 48 de esta fila, hacia abajo para atrave
sar el elemento de tipo venturi. El efecto de estos chorros 
descargados será invertir la circulación normal ascendente 
de gas sucio a través del elemento de tipo venturi y para 
reducir rápidamente la presión dentro de la fila de mangas 

20. filtrantes servidas a un valor inferior a la presión de la
cámara de aire depurado. Invirtiendo de esta forma la dife­
rencia normal de presión de las mangas filtrantes con res­
pecto a la cámara de gas depurado, se inducirá la retrocir- 
culación del aire depurado de la cámara de gas depurado a 

25. través del medio filtrante para desalojar el material sóli­
do en partículas separado que se adhiere a la superficie in



terior de las mangas, y para transportar dicho material de­
salojado nuevamente a través del elemento de tipo venturi 
para que vuelva a entrar en la cámara de aire sucio. Ade­
más, mientras que la diferencia normal de presión entre las 
cámaras de aire sucio y gas depurado puede hacer que las pa 
redes de las mangas filtrantes se combeen hacia afuera (Fi­
gura 2), la inversión de presión provocada por la retrocir- 
culación de los impulsos descargados de aire comprimido ha­
ce que las paredes de las bolsas se chupen hacia adentro 
con fuerza (Figura 3) para ayudar a desalojar dicho mate­
rial de las paredes de las mangas. ----------------------

El colector de polvo de la invención dado a cono­
cer en la presente proporciona varias ventajas significan­
tes. En primer lugar, la estructura es relativamente senci­
lla, de fabricación poco costosa y no tiene partes móviles 
innecesarias dentro de la cámara dé aire sucio. En segundo 
lugar, las mangas de una fila pueden limpiarse sin interfe­
rir en la operación normal de filtraje de las filas adyacen 
tes. En tercer lugar, este diseño permite un espaciado mini 
mo deseable entre las mangas filtrantes, proporcionando de 
esta forma la oportunidad de conseguir un tamaño compacto 
del colector de polvo a la vez que se conserva la capacidad 
de una operación eficiente de colector de polvo. - - - - -

Naturalmente, los técnicos en esta materia apre­
ciarán rápidamente que pueden realizarse distintos cambios 
o modificaciones. Asi, mientras la realización preferida



ilustra que cada elemento de tipo venturi sirve a diez man­
gas, no se considera que este número es crítico y el número 
de mangas servidas puede aumentarse o disminuirse, según 
sea necesario. De modo parecido, mientras que se ilustra 
que cada una de las paredes de entrada y salida converge 
con un ángulo incluido agudo imaginario de 75 a 85S (Figura 
3), los técnicos en esta materia apreciarán fácilmente que 
tales ángulos pueden variarse según proceda. Además, puede 
proporcionarse un segundo tubo de suministro junto al panel 
derecho 13 y utilizarse en' tándem con los medios de suminis 
tro ilustrados. Debe quedar entendido,además, que el tama­
ño, configuración y espaciado de las mangas filtrantes y la 
forma y dimensiones particulares de los elementos de tipo 
venturi pueden variarse o modificarse, según proceda, para 
adaptarse a los parámetros de diseño, tales como la presión 
normal en la cámara de aire sucio, la presión normal en la 
cámara de gas depurado, la presión del gas comprimido, la 
longitud de los impulsos de chorro y la concentración de 
los sólidos suspendidos. --------------------------------

Por lo tanto, si bien se ha ilustrado y descrito 
la realización actualmente preferida de la presente inven­
ción, los técnicos en esta materia reconocerán que esta rea 
lización ilustrada constituye sólo una especie particular 
del concepto inventivo amplio, que se define de modo genéri 
co en las reivindicaciones siguientes.---- -----------
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A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para España, sus territorios y plazas de so 
berania, las reivindicaciones que siguen.------------ --
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en los colectores de polvo, 
del tipo que tiene una cámara de aire sucio dispuesta para 
recibir una corriente de aire sucio que contiene material 
sólido en partículas suspendido, una cámara de aire depura­
do que comunica con el escape, y una pluralidad de mangas 
filtrantes dispuestas de modo que su superficie interior cjo 
munica con dicha cámara de aire sucio y que funcionan para 
separar el material sólido en partículas del aire depurado 
que las atraviesa, caracterizados porque el colector com­
prende: --------------------------------------------------

un elemento alargado de tipo venturi dispues­
to para separar un número de dichas mangas filtrantes de di 
cha cámara de aire sucio, incluyendo dicho elemento una set: 
ción de boquilla de entrada que tiene un par de paredes de 
entrada que divergen en la dirección de dicha cámara de ai­
re sucio, una sección de boquilla de salida que tiene un 
par de paredes de salida que divergen en la dirección de di 
chas mangas filtrantes servidas, y una sección de garganta 
intermedia que tiene un par de paredes de garganta que unen 
los extremos convergentes de dichas paredes de entrada y sa

un conducto dispuesto en dicha sección de bo­
quilla de salida y que tiene un número de toberas dispues-
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tas individualmente junto a la boca abierta de una manga 
filtrante y operativas para descargar un impulso de gas com 
primido a través de dicha sección de garganta en sentido 
contrario a la circulación normal de gas que la atraviesa;

5. y -------------------------------------------------

medios de suministro dispuestos operativamen­
te para suministrar un impulso de gas comprimido a dicho 
conducto para su descarga a través de dichas toberas para 
crear momentáneamente una presión reducida dentro de dichas 

10. mangas filtrantes servidas; —  - - - - - —

con lo que, cuando se crea dicha presión redu 
cida dentro de dichas mangas, se induce momentáneamente la 
retrocirculación de gas depurado a través de dichas mangas 
filtrantes servidas y dicho elemento de tipo venturi para 

15. desalojar y retirar material sólido.en partículas que se
adhiere a la superficie interior de dichas mangas filtran­
tes servidas. - - ----------------- ---- --------------

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque dichos medios de suministro están dis

20. puestos operativamente para suministrar una pluralidad de
impulsos secuenciales a dicho conducto. - - - ------ -

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el número de dichas toberas correspon 
de al número de dichas mangas filtrantes servidas. - - - -



4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3)
caracterizados porque cada una de dichas toberas está posi- 
cionada centralmente en una boca abierta de una de dichas 
mangas filtrantes servidas. - - ------

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque dichas paredes de entrada convergen a 
un ángulo incluido agudo imaginario comprendido entre 75 y 
85S........... - -----------------------------------------

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque dichas paredes de salida convergen a 
un ángulo incluido agudo imaginario comprendido entre 75 y 
85a.-----------------------------------------------------

7 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque dichas paredes de garganta están para 
lelamente una con respecto a la otra. - - - - - - - - - - -

8. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS COLECTORES DE POL­
VO".  ------------------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veintiuna hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro figu 
ras que la ilustran. MADRID 1 9 EKE.1377
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