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' lor, conjuntemente con precursores de la formacidén de. color, hacen —
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. La invencidn se refiere a un material de re—
gistro, en especial a un papel de reaccidn cremdtica con propiedades -
acéptadoras del color, para la obtencidn de reproducicnes y calcos por

el procedinmiento de la reaccidn cromética,. en el que aceptadores de co

formar el color, y con ello la reproduccién o calco.

Para la obtencién de reproducciones y de cal-
cos sin utilizacién de papel carbdn, se hace uso en medida cada vez mg
yor del principio de la reaccidn cromdtica. Estcs proced:?mienfos de re
produccién y calco se basan esencia}.mente en que deteminados campues—
tos crcmbgencs incoloros, tales como lactona de violeta eristal, J.a"‘“‘O.

na de verde de malaqu:.i:a, azul de benzoil-leucometileno, N-fen:z."-leucaur

T

mina, y otros, por uwna reacc:!.é"z de donadores de electrones oonchcen i
los correspcnd:.entes colorantes, tales camo violeta cristal, verde de
nzlaguita, etc, In tal caso el precursor de colorente se transfie;-eis_-o_
bre el aceptador de color v por. consiguiente provoca la reaccién érczné
tica, Los egauplos nds conocidos de aceptadores de color son afn hoy
todavia los pignentos dcidos de avcilla, tales como atapulgita y erci-
1lla Gilton, que nab:\.tuahnamte son aplicados como una capa de masa ‘d_e -
satinado, con un aglutinante, sobre una hoja de soporte a base de> p:apel.
No obstéantc;,a los minerales dcidos de arcillas
camo aceptadores de color va unido, por ejemplo; el in'c;onva'xicmte de que
tienen una resistencia al envejecimiento relativemente mala. Esto es ~
vélido tanto pars los pap'—*les eseritos, en los que despuds de un i erfo
tiempo el contraste entre la escritura v e" soporte de reg:.'stro dieminn
ye-de’ L}n modo muy desagrédable, como también para.los papeles no escri-
tes, en lsg que después de un a]macenaruen'i.o p"'olonc-qdo se desarrolla o
revela un coler de menor :n.ntcns:.dad que enun mterial de registro alma
cemado

daranta menos tiempo, Otro inconveniente consiste en e las ma-—

gas de recubrimiento preparadas a pu..t.:. de ellos, con emplec conjunto —
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de aglui;inanfes, son relativamente muy vis;'o.oe'.as, por lo que sblo pueden
_ser- elaboradas en concentraciones indeseablanente. pequetias, .
Bxiste una multiplicided de propuestas para xe
golver este problema, que esencialmente apuntan en dos direcciones. -
Por una 'parte,. se bha intentado mejorar 'las- propiedades aceptadoras de
color, en esioecn‘.al respecto a la estabilidad frente a ia luz y al enve
jecimiento, de los minerales &cidos de arcilla, mediante adiciones a -
Sstos. Para ello se han propuesto en especial sales metdlicas, tales -
cano cloruro de zine y acetato de zinc, por medio de las que se puede
alcanzar una mejora, pero de muevo a costa del gran inconveniente de -~
que las preparaciones de masa de satinado preparadas con ellos son afén
wds diffcilmente elaborables, y de que hay que aceptar otros fendmenos
secundarios desagradables. Asnf, por estas sales metdlicas, las masas
de :'.'ecubr:'miemi:o son desplazadas hacia intervalos de pH 4cidos y se -
re:hl,tce la capacidad de revelado de color del papel reéaﬁiarto. Adé:hfﬁ.:{,
la compatibilidad con toda una serie de aglutinantes es mala,-en c,spe-
cial con los constituidos a base de waterial éa’.n’cético, porgue las sam
les metdlicas hacen flocular a estos aglutinantes y con ello diaai;_';:i-—

yen su capacidad de aglutinacifn, y adards contribuyen de nievo & Jha

elevecién de la viscosidade 7 R

El otro camino para soslayar los inconvenien-
tes de los minerales fcidos de arcillas como aceptadores de color, oon-
siste en la Wisquedn de acép“;adores de color de un tipo completamente
distinto, tales camo por ejemplo fenoles y derivados fendlicos, cuyo -
empleo tropleza no ob:%tante de nuevo con repares sanitarios. De los --
otros materiales inorgdnicos ocasionalmente inclufdos tembién en la —-
propuesta, tales como gel de sn‘fliq;;-, &ddo de aladnio y fosfato de cal
cio, ninguno ha podido enoon"cfar acceso como -acepi.:ador de radicales Ven
nmedida digna de mencidn, porque ia resistencia al envajecimiento no es

satisfactoria, © porgue el revelado da ocolor o ton ALl gue no ge ob
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de’ propormonar un material de reg:.stro con prop::.edades aceptadoras de

. locidad de revelado primaric de colores,

" terial de registro escrito,

v 1.0002C, Se prefiere un . \{’s-A 0, que tienc una pérdida por calcin

. 7 . llojn ndGm. .4 C - lSQ-?eZ__

tienen copias bien legibles,

La invencién se basa por tamto en la misidn -

color que no tenga los 3.nconvem.em:es entes _ndlcados y ¥ que se distin
ga en especial por la siguiente oombinacién de propiedades:

buen revelado primario de colores y buena ve-

‘buen comportamiento de envejecimiento del ma-

buen comportamiento de envejecimiento del me—~
terial de registro no escrito, es decir, buena estabilidad en almacenz
miento, . to B o

buena estai:ilidad frem.:e a la luz del d:fu,r
eievado contraste dé oolor entre el material
de registro y la imagen registrada, ‘ |
buena eleborabilidad de los sceptadores de co

lor en unidn oon sus aglutinantes, oon el mayor comtenido ;posiﬁie‘&e--

.aceptadores de color, o
Sorprendentemente, este gran niero dc;’p:c%pig_
dade:; Sptimas deseadas se alcanza por medio de un material de 'rmagi;stro
ocon propiedades eceptadoras de color,- para la dbtencién de reproducio-
nes y.de caleos por el ;procedimiénto de la resccidn cromdtica, cuyos
aceptadores de color conjuntemente con precvrsores de la formacidn de
coior hacen formar los cc.alores, por el hecho de que el material de re-
gistro contiene como aceptador de color : bﬁ«-AlL2 21 que ba side.obteu
rido a partir de trihidréxido de aluminio o de -oiidohidrérido de alu~

minio en formma de bohemita, por calcinacidn a tamperaturas entre 2CC2

neecidn desde 30 a 1 ’;’5 en pesc, y miy cepecialmente uno con wna pérdida

por calcinncién de 2-15 por ciento én pezva
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) " No ha sido afin aclarado en pecticular, 'y -
por lo tento es sorprendente, que una modificacién muy determinada del
&xido de aluminio, a saber el Y;-Alzoa - y en tal caso preferentemen—
te ademds uno que tenga una cierta pérdlda por calcinacién - sea ac‘«écu_q
da como aceptador de coio:f conjuntamente oon precurscres ‘de la formge—
cién de oolor, |

Por \& -AL05 en el aent:Ldo de la invencién
se entienden en el presente caso todas las modificaciones de A]'ZOS ter

‘modinémicanente inestableé en el intervalo de fanpez:aturas entre 30 y
10002C, tales camo las que se fc:man en la desh.r.drata idn de lo,J tri-
hidréxidos de aluminio, tales como la bayerita y en especial la hidrar
gilita, o en la deghidratacién adicional del Voxlrdohidréxicb de alumi-—
nio' en forma de bohemita, y las que' ccrﬁo tales afn no se han trensior—
mado en el o ~ALQ, estable, formado por encima de 1.150%C.

Para la realizacién de la invencién y pare -
obtener buenas p:.;oP:.cdades aceptadorao de color :mtn,rewau rtuy decisi~
vamente de estas formas de tramsicidn, que son resumidas por lo géme
ral bajo la expres:Lén Y-—Al O,,. No obstante, en el sentido” ﬂraq..:_
logréfico no son uniformes, sino que en el caso de estas formas Ge - T
transicién, segin la velocidad v la temperatura, a la que han .éi:lp; deg
hidratadas, existe una mezcla de dif;efaﬁ'tes nodificaciones cristalo—-
gréficas, tales como oxidohidebuido de alwninio - ALO (Gfy = en -
forma de bohemita, \(—Al C, en sent:.ao estrn.cto, n -*AlZO3 Yoo -

@-AlaO . Puesto que mo se trata decisivemente de vna ocdenacibn rigu—-
rosamente cristalogrifica, v estd no ha sido afn aclarada tota]xnténte, |
por lo que no es adecuada para una defim;.cién, "en lo sucesivo se en-

wlendan por r "\.1203 las fommas de transicifn antes descritos, --

que se forman e la deshidrataci&n ‘en el intervalo de tenperaturas en-

tre 300 y 10002 C, Para una caracterizacién mas detallada dentro -

de este intervalo sirve la pérdida por calcinacién. Muestras con una -
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'-“v'd:.da por calc:mac:r.én relat*vaxﬂezitm grande, de por ejemplo 20 %, tie- |,

nen afn una propormén preclc:m.nan te de: ondohldré\::.do de almm.m.o en ~

forma de bohemita, y una proporcibdn menor de T —-Al 03 en el sentido esg

trictamente cristalogrdfico, #n el caso de muestras oon la pérdida por

calcinacién relativamente-baja de 4 % en peso, que en el sentido de la
invencién son sobresalientemente adecuadas, se presenta ya predaninan—

temente la modificacién Y/ -A), O en el sentido estm.ctannemte crista~

logréfico,

Camo inadecuados para la invencidn y fuera de
la anterior definicién -de Y-Alzos estdn los trihidréxidos de alumi-

nio que tienen una pérda.da por calcinacién de apromadsmente 35 por -

« [

ciento en peso; y el of ~Al O '3+ U, salvo trazas de agua fijadas por

gdsorcién, ya no presenta na‘.ngum tipo de pérdidas por calcinacién, que

cristalogréficmnm e se d:s.*'erenc:.a de un modo inequivoco, y que repra—

2°3°
como ya se ha dicho, de la fomaa estable, y por oonsiguiente tarbibn -

mds habitval, del &xido de aluninio, en la que siempre se piensa cugndo

«":e

"senta la forma cstable del A1 0 In el caso del °< ~AL O3 se trﬂ -a,

se habla del éc:.do de aluminio en forma my general, Bl hécho cle ouc la

mencidn oca51onal de &xido de aluminio no ha encontrado acceso en lo. -
téenica, en la emmeracifn a.luutv‘atlva de posibles aceptadores de color,
estd basado en que la forma hab:.-mal del &xido de aluminio no ticme nin
guna propiedad aceptadora de color, o al menos la tiene tan mala, cue
no puede corpetir de nz.ngun modo oon lab ars.::.lla.a acta.vas habituales,

7 As:r.msmo, no cae bajo el concepto conjunto’
)f’-AlZO:,) la forma de exddohideBrido de alv.uninio diaspc;rita, qQue ya 8 tem—

paraturas de 400 a 6002 se ‘trensforma en la modificacién o/

| Sstable,

Por oons.ngu__c*zt 2, mando en 1o sucesivo se nabla de omr_or:_c’.r&m.do de -

| aluminio se entiende siempre como tal la forma Dcha'lltu.

EBs p;mer.x_do un B/" -A1,0; que se obtiene a pax

tir c'le 'cr::.ha.d:éx:.do de aluminio o de o:»::.r..o:nd::&'" do de aluminio por cal~

ot n

EERTL,

r———



10

15

20

25

30

hidratacién adicional, De preferencia, este Y’-A1203 tiene w tomsfo -

‘de trihidréxido de sluminio y dé oxidohidrdxido de aluminio puede ser —
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cifgacﬁ.én, de .pfef.c;.rmcia- é un iﬁtei;valo..de 'tétn'peiatuxas 'en-ére 500y -~
7502C, Es Sptimemente ade.cuado un trihidréxido de aluminio u oxidohidrd-
xido de aluminio deshidratado & temperaturas de 600 - 7102C, Un trihided
xido de eluninio u oxidohidréxido de aluminio transformado én r-.l\lzos

a estas temperaturas tiene, en el caso de una pérdlda por calcinacién -
de aproximademente 4 a 10 por ciento, propiedades reolégicas Sptimas,

La capacidad de wevelado de color no se mejora esencialmente por una des

medio de graﬁos de O,Z—-O,S o siendo la proporcién de granos superio-
res a o,8 Jm convenientemente menor de 10 £, La superficie segin BET
(método de Brunesmer, Bmwmett y Teller) es ventajosamente superior a 100
mz/g, y oc:nvétﬁ.a:rtanente es de 140 mz/g.r

| - Al T"Alzds utilizado como aceptador de color
ségﬁn la invenc:ién; se le pueden efiadir en otra forma de realizacién con
veniente de la invencién, 10 -40¥ en peso de trihici‘:&d.do de .aluxrd.:ﬁ'c‘:r’o
de oxidolﬁdré}d.éo de aluminioy tal como por 'ejénplo de hidrargilita o -
de bohemita, Por medio de esta medida se logra un abaratamiento del"rpro—
ducto, sin que se reduzcan esencialmente los velores de contraste chap_

zados por el r—Alzb o Adends, en cooperacién con los aditivos ds ccm-
puestos metélio-os' descritos mds abajo se'puede aumentar la -estalsiligvhd

frente a la luz. Cuando en la deséripciép posterior se mencionan conjun—
tamente y se utilizan ‘f’ .-Alzos, trihidrérido de eluminio y oxidohddré-

xido de aluminio; esto significa no obstante siempre que la proporcién

como méxime de 40 $ en peso, aunque esto no se mencicone expresamente en
cada caso, Por consiguiente, el trihidréxido de aluminio y el oxidohicxd
247 de alunidio sirven ﬁmmzmto paza oxtender del Y --Alzoal utilizado
segin la invencidn, y no tienen por si solos niri@ana propiedad aceptadc
ra de color sufic;;ente.

El aceptor de color )”--aAJ,aO3 puede ser utili
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o-tros p:.gmentoe adecuados como aceptadores de color, Ya a partir de —

'p\,so, referido al p:x.gmenuo total, mejoran adicicnalmente la eet'\b‘li lad

wds =i a los aceptadores de oolor se les agrega adicionalmente Sxido

e e e et ve e & m  wv e mea TS
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zado. como aceptado-r' de oolor, de wm modo ventagoso, conjuntamente con

10 % en peso de r/-é.lzos,- referido al oonteru.clg total de pigmentos en
los aceptadores de color, resulta wna clara mej;ra de las prqpiedades
acéptadoras Vde, color, en especial respecto al revelado primario del ~—
colorante que se form.a. n el caso de empleo conjunto de otros acepta
dores de oolor, la proporcién de t’ -AlZO,, es preferentemente de por -
1o menos 1/3 referido al pigmento total, pero convenientemente es Ane--
cluso mayor de 50 7% en peso.

Cano otros aceptadores de coler, aclen:xo del
Y’ l O neild zaclo segén la invencidn, entran en consideracién en es-
paecial las arcillas activas 4cidas habituales, Lales camo arc:.lla -...:.1-
ton (una ercilla- japcnesa dcida es*pec:.al) , atapulgita y montworiilu ‘m.-
ta, que en cantidades de 10-00 % en peso, de preferencia de 20-50
a la luz fren'l:e al r--AlZO3 DUZO CCRmo aceptadc_vr. de colo:c, de modo que
por la combinacién de exbos acep'l:adores'c‘xe color se empareje wwi Fuien ey

-

velado primario de color con wna mayor resistencia al envejecind.énfo

v mayor resistencia a la luz. o L
Tas propiedades del material de registro- se-

gfn la invencién, en especial respecto a su estabilidad a la luz y a

su capacidad de revelado de color, se pueden elevar esencialmente afin

de zinc y/o hidréidido de zinc y/o sales bsicas de zinc, los compues-
tos bisicos de zinc se utilizan en cantidades de 2 a 50 §% en pesoy ~-
caloulado como &xido de zinc y referido al contenido total de plgmen-

< , - -. . , . - -
tos. Bl Sprimo de la mejora de p*opxedat‘xes por medio de esta medida -~

)]

e logra con apu:o:»..mxadz.mm\,e 10 25 on peso de la porc:.tSn de 6xide de -~

zine, For cl empleo conjunto de los cowpuestos bésicos de =zinc se me~

.

lidad al envale

jora en especial adicionalmente la establ cimiento del

[OOSRy B
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" volver a escribir sobre &1, por consiguiente a la utdlizacidn después

aluminio y oxidohidréxido de aluminio, sélos o comjuntemente con exci-
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material de registro, en especial tarﬂ:ién respecto a la aptitud para ~

de wn tiempo de almacenamiento prolongado. Una forma de ;ealizapién’ de
los aceptadores de color en el sentido de la invencién, especiaslmente
favorsble en cuanto al costo, con propiedades .de estabilidad sorpren—-
dentemente ﬁe_jorqdas édicionahnente, se logra si, entes de la adicién
de los.omnpuestos de zine, se agrega un trihideéxido de aluminio, de -
preferencia }ﬁ.drargilita;

Bs especiahné‘xte ventajose agregar los compues
tos bisicos de zinc, en fomma muy finemente dividida, a los demfs pig-
mentos aceptaderes de color, o precipitarlos Vsobre éstos, Lsto se Tea-
liza de modo especialmente ventajoso afiadiendo a la suspensifn de Vlos‘

aceptadores de color a base de 8xido de aluminio X o trihidréxido de

llas, wna solucién de sal de zinc, ¥y p;recipitando los @puestos,bé:si-
cos de zinc en distribucién extrecrdinariamente £ina schre estos p:.gme_x_;
tos, por adicié_n de bases, El orden de sucesicén de las adiciones-de ~
las solucicnes de sales de zinc y de bases puede ser tonbién el i!{lf/%" -
80 . ) ' ' S i ‘
Para awmentar a'n mds la estabilided a-’lglj,luz
del dfa, lo que es especia]me:;'xte importante para que los correspendien
tes calcos o reproducciones no empalidezean con el tiempo al es'l:ax-- ex-
puestos a la luz, se ha esteblecido como muy ventajoso que los acepta~
dores de color contengan adicionalxﬁem:e Oyl & 10 % en pe;so, referido -
al pigmento tqtal y de aceptadéres de oolér, de campuestos de netales —
que actlan cano oxidantes. Pare ello entran en consideracidn en copecial
compuestos de cobre y de los metales de -tre.zmic:ié.n, sobre todo de hie-
TXOy CIinO, ‘cobalto, manganesc y n'fguel. I'{h.\y'-esp:jzcia]menté adecuados -
son oombues‘aos de cobre, que frente a los metales anteriormente n-lenci_o_

nados tienen la ventaja de que su coloracién propin cs esencialmente -
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tenido total de ace?tadores de oolor es de 0,1 a 3‘% en peso, calcula-

" do camo &xido de cobred

50 — 75 5% en peso de ‘V-Alécs,. eventualmente con proporciones de’ ‘i-:rih_:?;

20 ~ 45 % en peso de arcilla activa

- especialmente ventajosa de la invencidn, una posibilidad preferente de

Hojn ntwn. 10 -7 ' SRR 1 71 2
menor. La pmpof&i.én’ pi:ef erida de "'t:aleé -ccmp'.uestds de cobre en el con-

Como ya se ha expuesto enteriormente, los mil
tiples requisitos que son establecidos para tal material de registro -

se satisfacen del modo mejor por medio de una composicibn del acepta——
dor de color que, jupto al \{ -AL,0, segﬁ.*;a la irlwencié:;x, cpntiene ade~
mds un clierto porcentaje de arcilla ag:fiva, trihidréxido de aluminio u
oxidohidréxido de aluminio, de campuestos bésicos.de zinc, asi como de
campuestos netdlicos activos como oxidantes. Una composicicﬁn especial=

nmente ventajosa de los aceptadores de color consiste en

-

drdxido de aluminio y de oxidohidrfxido de aluminio

5 - 30 % en peso de ccmpuestos bisicos de zinc, calculado cawo &xido
de zinc - : .
0,1 - 3 % en peso de campuestos de cobre, calculado como Sxido G To-

bre divalente : . R

referido al contenido total de pigmentos, complementéndose natm(hﬂen-

-

te todos los valores siempre a 1CO, -

la estructura habitual de los materiales de -
régistro conocidos entericrmente consiste en que los éceptadores de
color son aplicadosr sobre la superficic de un ma’i:erial de soporte. Hay
j,va intentos de hacer al soporte reactivo frenté al oolor como *.l:al 50—

4

porte,

El -A1,05 camo aceptador de color en el =~
sentido de esta invencidn ofrece ahora, en otra forma de realizacida -
hacer reactivo de por sf a un papel, por medio de la adicién al mate—

rial fibroso.
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En este caso results, sorprendentmente, que

-la retenc16n del r-—Al O, f:.namente dividido de menera extremada en el

material fibroso es extracrdinariamente elevada. Adema's._. de ello, se -~
ha -mostrado, sin que ya se hayan explicado’ en particular las relacio-—-

nes mutuas, que la fijacién del Y’-—A 1,0, es muy buena, y que a pesar

" de la finura de particulas no se forma ninguna tendencia especial al -

desprendiniiento de polvo.

Naturelmente, los demis aceptadores de color.
adicionales antes mencionados, cambinados con el 8‘/ A'LE"O:_3 s pueden ser
afiadidos al material de papel como materiales de carga. Unicamente los
conpuestos metdlicos éon aplicados, camo se describe posteriormente; -
de preferencia con una anl:u.wc:.én superflclal, tal como por ejemplo con
una preparadi én para prensa de encolado,

Otra posibilidad preferida para la incorpora-

cidn de Y-—AJ'ZOS oomo aceptador de color consiste en que es aplicady

_sobre un material de soporte, en especial un papel, como recubrimizato,

S

- preferentemente en forma de una capa de masa de satinado que coriiene

aglutinantes y pigmentos -~ convenientemente en unién don los otros acen

tadores de color adicionales anteriormente mencionados. En este-caso,

una ventaja muy especial del ‘ --,/XII.BO3 consiste en que las pro];i_edé-.des

.reoléglpas de 1as capas de masas de satinado prev:aradaw a partir de 81

son esenclalmente mAs favorables que las de minerales arcillosos dci--
dos, que actdan como a'dsorbentés, por lo que es posible u'l:ilizér capas
de masas de satinsdo con un contenido ae piémm-to esencialmente mayor,
v a pesar de ello depositarlas irreprochablanente con los dispositivos
e%tendedores o satinadores i’:abﬁ.tuales de la industria del papel, tales
cono instalaciones de safinédo con rascadores © CE’DlllOS ne\.mmuoom
Un procedindento muy especialmente favorable

para la preparac;i.én de wna masa de ret:cubrj.'miento para el n;a‘cerial de w—

ragistro segln la invencién consiste en que se transforman sales de ~-




10

15

- 20

25

- porcién de agluti.nante.

lHoja nam. 12 . ) ’ S - 1503_2_

zinc con amoruaco en un ocmplego zn.nc—am:.na, y en esta forma son anach-—

das a los acep'tadores de color a base e r—'ﬂZOS o tr:.h:.dro*udo de

aluminio y oxidohidréxide de aluminio, sélos o conjuntamente oon arci-

‘1las. Por medio de éste artificio se puede mejorar muy ventajosamente

la reologia de las masas- de.reéubr;i.miento, y es péé:ible cbtener una ma—
sa de rewbrimiéu’cé que, & pesar de un elevado oontéiido- de sﬁ.stancias
sél;i.das, es poco fvi.s.cosa, per lo qqé pﬁede ser aplicada muy bien sobre
el papel de sopori:e incluso .con la érensa de aucglado o con §tras ins~
talaciones Vhabi'i:ualesr de satinado, A esto oo;responde una importencia

oy especial en el caso de la utilizaciéri de dispersiones de materiales

sintéticos ccmo aglut:.nante, cuya reolog:xa es extracrd:_nanamente nala

en el caso de la ut:.ln.zac:.on de sales de =zinc, porque éstas oueden prc«-
vocar la coagulac:.on de los lat:r.cea de ma'l:er:.al sintético, y con e.uloc—
se empeora la reologfa de wn modo que hace da.f:.c:.l 1a utilizacids .r,le -

dispersiones,'de materides sintéticos. De este modo, se puede mantener

relativamente ba_ja la proporc:.én de aglutinente, Bsta es de apro:d}mda—

mente 10 a 25 % en peso, refer:r.do a la sustencia seca de la masa,qto-al

de’ sat::.nac.o. Por el enpleo con_]unto prefer:.do de ager*tes awdligrem de

B
-a®

d:.spers:.cn, tales como sales de poln.(acn.dos carbox:.l:.cos) y/o wreg, se

a

g:xede desplazar venta;o.gamente afin mds hacia el limite inferior la -pro-

Un procedimiento especialmente conveniente ~

consiste en que los agentes auxiliares de dispersidn son afladidos al

‘“,--Al;_,lo3 o a trihidréxido de aluminio y oxidohidréxido de aluminio

‘antes de la adicidn de las arcillas, De este modo se impide que las ar-

cillas, que contribuyen considerablemente de por si a wna elevecién de

la viscosidad, puedan desarrollar estas propiedades negativas para este

sector de utilizacidn,

Respecto a la estructura y al modo de actus—

03.5*1 del material dn reg:.s’cro segln la :Lr-vencz.én, ocon prop.:.c:laaeq acep~
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tadoras de ‘colory, so‘rn Vp;::sibler lasg es."cr.uc.:’arracioﬁes nds divé:;:sas, de l.:ElS
que a .cdnti;nua;:ién son mencicnadas las més :h'n.port'antes. |

En el caso mfé‘sr sencillo, el material de regis
tro no tiene ﬁjnguna otra funcién que la de servir como hoja receptora
en sistemas de reprdduccién ¥ de caloo, por ejemplo como hoja final en
juego:s de formu.’:larios de calco, Bn este caso se trata por consiguiente
de la forma mds sencilla de ua papel receptor, que no tiene por si mis-~
mo ru.ngﬁn tipo de propiedades donadoras. Para liegar a un revelado de
color en cooperacién con precursores de J.a formacién de color, este pa-
pel mersmente receptor se utiliza, por ejemplo, conjuntamente con un pa
pel donador, que al dorso contiene una capa donadora con los correspon-
dientes precursores de la formacidn de color, por ejemplo en fomxaidaa,.-';
una cepa de precursores de la formacién der color encapsulados, Mo cks-
tante, 'los precursores de la fcémﬁcic% de color pueden estar contenidos
por ;janplo tembidn en una masa fundida a base de cexras, pued;-:n esta;.i -
oont;aniclos en una espuma de m;aterial sintético‘di'stri.h.xidos aq_éste; con
juntemente con un disolvente, Otra finalidad de utilizacidn ccmo papél
meramente receptor en la forma nés sencilla de. estructuracién consist
en la cooperacidn con un papel carbén‘ bruto de un solo us0, —provis?b
al dorso con una capa de un precursor.de la f@ciézu de color inc_;ol;:aro
aplicada sobre él, o como papel de transferencia de impresidn para el -
proce@iento de reproduccidn hectogréfica con precursores dc la fonﬁa—
cién de coler incolores, -

Un sector de utilizacifn afin mds anplio lo en
cuentra el material de registro camo la llamada hoja central intermedia
péra Juegos de formuiarios de calco para la obtencién de wna maltiplici
dad de,copia-s. Cexo ‘éai hoja intermedia, ooz;tiene en el dorso una capa
que contiene los prewrsoa:es dc la formacidn de color, va sea de modo ~
conocido en forma de precursores de la forxﬁacﬁ.é'n de color encapsulados

ya sea en la forma convenjente ya enteriormente descrita, en la que los
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cera o de.matez.'ial sintético ¢ Con ai_:licacic’m de p'resiér‘x, los precur-
sores de la for:macié;x de color son."{:r_ansferidos luego al material de -
reéistrq sigl.tier#te, -ccx}s~titu£do de manera enteramente cbrrespondiente,
o tambidn a un materisl de registro correspondiente que actla como ho~
ja 1., Ia parte snterior de tal hoja inte_rmeaia contiene entonces
el. Y —Al O reactivo frente al oolof y las otras sustanclas eventua-
les reactivas frente .al color, y actda por conulgu;\.ente- cao papel re-
ceptor en el sentido de la invencidn, EL material de regj.stro en el —
sentido de la invencién se puede estructurar renbidn ventajosamente en
el sentido de que tanto el precursor de la formecién del color como el
aceptador de colof segﬁﬁ la invencién, es decir, el J'-Al 0.4 coc:per;m,
convenientenznte en um.on con otros p:.gmentos oon prop:.edades :x:ece}:;tc“
ras, “tales como arm.llas ac:.das, en una sola ho_ja de papel v asi pro-
porcionan la reps:oducc:.on immedistamente en esta misma ho_ja. En ééi:e -
caso, el papel de vopor'l:e es prov_Lsto pr.unero con la capa que conti ane
los precursores de la formacién del color, de nuevo preferentenente]en
forma encapsulada. Sobre ésta se aélica después la masa de recubririien~
to a base dé -‘]r-A1203 y eventualmente de otras sustancies réac’.:‘i\{a:s -
frente al color, - ‘
los ejanplds enx.;merados a contimuacién ilus——
tran la invencién y proporcionan otras formas de estructuracién ventaio
sas, sin limitar a aquéila a los ejemplos de realizacidn,
Una evalgacién de los Jejemplc.:s expuestos pue-
de ser realizada por los msayoé siguientes:
12, Modificacién del contraste entre la ima~-
‘gen escrita y el papel, por iluminacidn,
g, I*‘quifig:aciénr del contraste entre la imagen
escrita v elkpapel, por envejecimiento —--

t&rmico,
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2, Capacidad del receptor para recibir escri
tura deépﬁés do un envejecimiento térmico.
Acerca de 1 y 2:_

Una muestra de ensayo se escribe, por ejanplos

como segunda copia en un juego de formularios normalizados, con la X
‘minfscula de una méquina de escribir, en toda su superficie, A continua

) cidn se ilumina con luz del diam o com lus extificial, o se envejece a

702 C y 75 % de lnmedad relativa. Por la medicién de la blancura, rea-
lizada antes y después de 1a ilwminacién o del envejecimiento, se puede

caleular la modificacién del contraste por la £érmula siguiente:

Py e I .
. W
Wi = blancura de la muestra de ensayo no escrita -
Wb = blancura de la muestra de ensayo escritar
: contraste de la muestra de'emsayo escrita, ea %. S

T

Tos resultados de los ensayos de los ejsmplos
1 ~ 10 estén expueséos en forma de diagrqnas. In dichos diagrames, “d"
significa "cfas", las curvas sin nimero significan "normal', "FCY aig-
nifica "péfaida'por oalcinaéién". ' - «;.
- . Los diagramas adjuntos muestrent .
Diagrama 1) La influencia de la luz del d:'.é sobre el contraste enffe -
la imagen escrita y el papel receptor, para-los ejemplos
1= 6; ' . ' '
Dn.agrama 2) la influencia de la luz del dfa sobre el oom.raote entre ~
la :x.magen escrita v el papel receptor, para las formas pro=-
feridas oe reallzac_<5n de los ejemplos 11 - 14;
Diacrama 3) la influencia de la luz ertificial sobre el contraste entre
Ja 5mégen escrita v el papel recepior, para las formas pre-
feridas de Jrealizaci;Sn dé los ejemplos 11 -~ 14y

Diagrema 4) Le influencia de un envejecimiento térmdico & 702 Cy 75 5%
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" de humedad relatitva sobre €l contraste entre la imagen es-

Diagrema 5)

Diagrama 6)

erita y'él papel receptor, para les :é'.oﬁnas preferida; de -
realizacién de los eja’npi.l.os 11 - 14

La influencia del envéjecimien'to térmico sc;bre' la capacidad
del receptor para recibir escritura, en Vel caso de lqs_fjegv_:
plos 11 - 14, |

la influencia de luz aﬁificial sobre el oo;ﬂ:raste entre -
la imagen escrita y el papel recepter para las formas de -
realizacién preferidas c'lerlos ejemplos 13 y 14 yun ejemplo

correspondiente, no descrito de forma detallada, con una -

- pérdida por calcinacién de S en peso.

Diagrama -7)

Diagrema 8)

Diagrama 9)

la influencia de luz artificial sobre el contraste entre -
la :.magen escrita y el papel receptor para las fonnas,ée -
rea_xlizacién preferidas de los ejemplos i6 y17 yun eje?:!\plo
correspondiente, no descrito de forma detallada, oon una -
pérd:.da por calcinacién de 95 en peso, o
La influencia de wn ézzvejecjjniento térmico Va 70eC v 75 %
de humedad relativa sobre el contraste entre la imagen es—
crita y el pape-l J.;ece;gtor' para las formas de rez;lizacséc‘;x} -
preferidas de los ejemplos 13 y 14 y un ejemplo cor;es;;_{c;n-
diente, no descrito de forma detallada, con una p&cda.da por

calcinacién de 9% en peso,

La influencia de un envejecimiento térmico a 709C y 7555 de

pe. 7 )

- bumedad relativa scbre el contraste entre la imagen escrita

¥ el papel receptor para las formas de realizacién preferi-

das de los ej_emplos 16 y 17 y un ejemplo correspondiente,

‘no descrito de forma detallada, con wna pérdida por calcina

cién de 9% en peso,

Diagrama 10) Ta influencia del envejecimiento térmico sobre la capaci-~

dad del receptor para recibir escrituras ‘en los ejsmplos 13
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vyl y w e;jetnpld no deém.;i"co de forma’ detallada con wna -
. 'pérdida ‘por calcinacidn de 9“senpeso ' -
'Diagre&na 11) La influencia sobre la cqpaqidad del recéptor para recibir
e.scritura en los ejemplos 16 ¥ 17 v un ejenplo no descrito
. de forma detallads, con wna pérdida por caloinacién de 9
Ven' pe.v;.o.

Para la capa donadora del papel utilizado en
los juegos de formularios normalizados aﬁteriomuente descritos, se uti-
1126 la receta siguiente:

100 partes en peso de microcdpsulas
4 " u tou polvlo de célulosa
30 " % 0 0 aInidén degradado por oxidacidn,

La pinturs de ‘satinado tenfa \u; contenido ==
de sustancia sélida de 15 S, E espesor de splicacin era de 4 g de
céps;ulas por mz. Las microcdpsulas contienen los precursores de colo--
ranfe lactona de violeta cristal y azul de N—bmz’oil—leucanetitlenq;; en

una proporcidn de 3 : 1, La concentracién de los precurscres ée ooloran
te en el disolvente contenido en las cfpsulas era de 5 %,

Los’ ejemploé 1 a 6 muestran el efecto del -

{'-AIZOB' con una pérdida por calcingeidn de 10 %, camo aceptader de -

color, asf como las mejoras que se logren por medio de la adicidn de -

compuestos de oabré-y de zinc, segin la invencién.
Ejemplo 1:

EL papel bruto para satinado descrito a con~
tinvacién sirve también en los ejemplos 2 - 10 como soporte del recubxi
_mien;to. . o

U;'x pepel bruto para satinado de 45 g/m?', que
consta de 40 % de celuloéa al atlfato,‘ blanqueada, de con{feras, v 60%
de celulosa blenqueada de frondosas, se recubre por la parte superior,

con una miquina aplicadora de rodillos y con vn cepillo neundtico sub-~
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siguiente pard l&- dosificacién Fina, con la receta expuesta a continua-

106 partes en pe..,o de agua

200 " W w wm Y’ ~A1,0, con una pérd.v_d... por calcinacién de 10 %
gL M w o w "  1ftex de butadienoc-estireno carbox:._acxo, al 50 %
pH = 8,5

sado puede ser utilizado camo 'l':al., como hoja £final en un Juego de formu

‘ cu.a, como se han deecrn. o anterlomente, muestra que. la var:.ac:.én ael -

0,3 m omow " una séiAdeunpoli(écido carbox{lico),

Todos los datos se refieren a partesen himedo,
La capa aplicada es de 6 g/mz, en estado ab—

solutamente seca, El papel recubierto se seca v ‘se satina, El papel ali

larios de caloo, Para la preparacidn de hojas intermediass, el dorso se
recubre con una pintura de satinado que contiene microcdpsulas, en la -
que las microcdpsulas contienen el precursor de la formacién de colors

Una escritura y una iluminacién con luz d=l

contraste éntre la imagen escrita v el papel se produce rmy répidamente
por la influenc:;.é de la luz del dfa. Véase el diagrama L. B
Ejemplo 2: I S
Sébre un paéel bruté para sa:l:inado: ocm'o .ef.l.
;iel ejemplo l,. se gplica una pintura de sa.‘cinad-o segin el-ejanplc;:» l, -

que ademés de la pintura de satihado del ejemplo 1 contiene

94 partes en peso de una solucién al 10 por ciento de Cus0 0550, as{ oo

La cantidad de aplicacién es de 6 g/mz.

. El contenido de &xido de oobre es de 3 ,_,artm
por cada 100 partes de {-AJ'ZOS con una perd:.da por calc:macn.én de 10 %
E) wvalor del pd c}e' la pintura de sat:mado acebada es de 5,4, Ia curva -
del d;xagrama 1 muestra que por la influencia rle uwna sustancia oxd 4dzmt=,

Ens
en este caso m compuesto de Cu  ; se mejora la estabilidad a la luz.

o
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Bjenplo 3: _
. Se prepexa una pintura de satinado que an 1o
esencial corresponde a la desc:;'ita en ;el ejemplo 2, éin embargoy; se afia
de ademds Zn80,,7H,0 & saber en cantidad tal que resulten 2 g de ZnO -
referido a 106 pactes de [’ -A1,0,0 Por la adicifn de ZnS0,.7TH0 es ng
cesaria también una adicién mayor del létex de butadieno-estireno car~
boxilado, porque una par.l:e'del 1dtex se coagula. La p:ri.nturar de satina—

do tiene entonces la recetas sigulentes

106 partes en peso de agua

94 M Weoounou CuS0,,SH,0 al 10 por clento
100 L ‘)"—Alzbs 60;1 un.a pérdida por calcinacién de 10 %
70 M W W %z THO al 10 por clemto o]
14 u u non ' agua )

0,3 " -" B gal de poli(deido carbo,d.'lloo) )

40 0 W0 1fest de butadieho-estireno carbo>ilaﬁo; al 50

por ciento . ' .

pH = 5,5

PP

Un papel bruto para satinado como el del ejem

plo 1 se recubre con 6 g/mz de cantidad de aplicacidn. -

T

;

El valor inicial del contraste de un papul -
receptor asi obtenido es superior al de los resultados obtenidos hesta
shora, pero di;fsmizmye asimisno marcadamente después de unos 5 dfss, Véa
se el diagrama 1. 7
Bjemplo 4:

Fn lugar de Vla ‘solucién de sulfato de zine -
utilizada en el ejan§lo 3; se utiliza un complejo de zinc-amina, obtend.
do a l'aartir de ZnClz'y NI-IS; Como substrato serusa el papel bruto para
satinado descrito en el -rejemlilo 1, Se éplicari 6 g/mz de la siguiente ~
pintura de satinado, . o

2Q0 partes en peso de agua
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100  partes en pe.éo'c"x’e : y'-'-Al 0 conma pérdidh por caleinacién de 1

18,23 w0 e ':" solucidn al 35,7 por diento de (Zn(N[— ) 0
. o (1\1}1401)2
0,3 M w- M w gq) de-poli(dcido carboxflico)
43,8 O 14tex de bul:ad:.eno—estlreno carboxilado, al

S0 por ciento

140 [} n '" i agua

pH = 9,9

Por 10O i_oartes de r-AlZOS. se presentan 2 paxr

tes de Zu0.
' La curva en el diagrama 1 muestra ciertamente
al pr:l.nc:z.pn.o un valor més elevado que el de la curva dsl ejemplo l, pe~

ro se’ apro:v::una a €1 con :.lwn:mac:.én centinua, .

l .o © ILa proporcidn de canplejo Zn—-aming es awen=

i

'l:ada re..:pec"o a la del ejerplo 4, de modo tal que la proporc::.én de unO

&"—Alzo3 sea de 10 partes uobre 100, La receta tiene la composicién

R N

siguiente: NS
200 partes én peso de agua , ’ ' T E ;V:H';
o wo ','- n Y’_Alzos con una pérd:.da por calc:macn.én ‘de hle]
66,6 " 1 "'-_':- " so‘lucn.én al 35,7 por ciento de Zn(I\IHs) 4OEZ(NH
| | 01)2 ' N
0,3 ® u7 1 n g1 Ge poli(deido carbonflico)
83 u " "'> E l4tex de butadieno-estireno carbomlac‘zo al 50
porrcimto
80 : 11 1" . §] 1 V agua

pH = 10

Un papel. bruto @ra satinado camo el del zien

plo 1 se recubre con 6 g/mz,

873

hr
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Cané lo muestra la curva “del. cliag'rama 1; la
estaBilidaél a ld luz mejora sélo escasamente,
‘Biemplo 6:

En una. pintura de satinado seg\'xfn el ejenplo 5

se :Lntroducen adicionalnente

26°  partes én peso de wna 501110151.‘1 al 23 por c:x.ento de CusO .JH?O v

10 n woon oo 'agua, de modo que resultan
1,9 W oow o w0 referido a |
100 o noowoon r-Al Oy ‘con una pérdida por calc:.nacn.én de ~
T |

Bl valor del pH es de 9,5,
.Con esta recei:é se rme un papel bruto pa-
ra sétimdo cano el 'c‘xe.§crito en el ejemplo 1, Centidad aplicada 6 iq/ﬁlz.
El curso de ..;L.as curvas en el diagrama 1l c:>—-

rresponde en lo esencml al curso de las curvas de los ejemplos 2 y 3.

i

El diagrama 1 permn.te reconocer claranc.aue -
Que por el enpleo de X’—A o 3, pero esv:ec:.a]men‘ce por ad:Lc:.oneb sé.ci;xm
los ejenplos 2 a 6, se forma un contraste esencialmente nds elev.jagof;n—
tre la imagen escrita y un portador de registro i:reparac‘io de’ 'esté' ;n'c_;do,
en comparacién con la de un producto ponnal. -

7 las curvas de los ejemplos 2, 3 ¥ 6 mu‘e,-:.z»;‘i:;:an-
addrés- de ello que el contraste de los portadores de registro prepara-
dos segin estos ejérn:plos, en el periodo espzcialmente importante de los
pr:x.meros 7 dn.a.a, esth por encinma del contraste del patrcSn, v sblo enton
ces alcanzan a éste,

‘ los siguientes ejemplos 7 a 10 muestran la
-mejora a‘dicional de 1a estabilid;,\d a la luz y al envejecimiento del pa-

pel receptor segin la invencidn, por la adicidn de diferentes pigmentos

al X’ ~A1,0.4
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Bjemplo 7:
'312,5 pé_rf:es en peso de agua

25,45 i Wz, técmoo
. -41,3_5‘ on "om " NHOH, concentredo
22,73 " Tnoon n ures
1,6 " MW el sfdica dewn poli(beido carbox{11c0)
27,3 @ wou o hidrargilita
40,9 o - ;f o 3"-;&1203 con una péedida por caloinacién de
| 0% '
31,8 Wo.ow o w arcilla Silton, una aréilla Japonesa tratada

can dcidos

létex de butadieno-estireno carboxilado,: con;

. B0 % de contenido de sustancia slida, ..

S

Estas partes se mezclan entre sf en una ;.n.:‘l:a
lacién de ag:x.tac:.én EL cloruro de zZinc se transforma en oompuestos hi-

sicos de Zn dJ.f:.ca.lmente solubles, v de este modo se deposita en dz.st 3.

bucién fin:'.sn'zra sobre el ~A1,0.- v la hidrargilita,sinoha sido trans
. 23 y " a0 ™

formado en un oouvple_';o de zinc-amina soluble en agua.

- -
%

gt

El valor del pH es de 8 9.

%,
£Y &
*

Con la pintura de satinado terminada se recu-

5>
A
~ A
N

bre un papel éorno el.déscritc; en el ejemplo 1. . » -

- Al secar la pintura de satinado aplicads, en
la parte seca de la méquina extendedora o satinadora, el camlejo de -
zinc-amina, sélo estable en solgcirSn' acuosa, se descompone y se deposi-~
ta en una distribucién extraordinariamente fina como &xido de zinc, hi-

Aréxido de zinc u oxidohidré:d.do de zinc, o como sal bdsica de zinc, -

sobre el I' -A10; © la h:drarg:l:r.’ca.

la curva en el diagrama 2 muestra:
a) wn meyor contraste entre la immgen escrita y el papel recentor que

la curva de wn papel receptor normal, asimismo representada en el die-—
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grama 2,;

b) una re&uoc:.én menos internsa del contraste en el caso de :Llwu:mac:v.én

por luz del dfa en un intervalo de 14 dfas, También una a iluninacién en

un aparato de :Llwmne.cn.én con lémpara de xenon muestra una mejor esta=’
bilidad a la luz frente a la de un producto no:r:mal, hasta una duragi._én
de 1a :.lwunac:.én de 1/2 Mlxh, Véase el diagrema 3.

Los d:.agramas 4 y 5 muestran mejoras afn nds

‘evidentes frente a wn producto noz.'mal, respecto a la estabilidad al en-

vejecimiento de la maéen escrita y del papel receptors’

Ejemplo 8:
Se prepara una pintura de satinado en la que,

sin embargo, al contrario que en el ejemplo 7, no se ut:.":.za nada da -
hidrargilita,. sino que los pigmentos consisten sflo en Y‘-é.\:z.do de; alu

minio y arc:.lla Silton. En este caso, 1a proporm.én de Y/-Alzos fus -

| .
sumentada en la proporcién de la hidrargilita del ejemplo 7. la p'.}.:}‘tu—,-

ra de satinado tiene la camposicifn siguiente: E

320 partes en peso de agua

RS

43;,36 o woouwoon NH40H, concentrado
22,73 " M M 8 yren - L
36,35 M W glorro de zine técn:.co 7 )
1,59 " Wowow sal sédica de un pol:x.(ac:udo carbo*:{ln.co)
68,18 Y woonoom }“—9.1203 con wna péedida por calcimcién de
10 % ' '
31,82 " % M W groilla Silton
47,73 oo jftex de buftédi.eaho»estireno carboxdilado, al 50
por ciento.
El valor del pH es.d‘e 7483 | ‘ ’

Con esta pintura de satinado se recubre ut pa
pel bruto coro el descrito en el Ej@mplo 1, con 6 g/mz.

Las curvas en log disgramas 2 a 5 muestren que
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' gue.contiens hierro,

- 135 partes en peso de agua
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»
r

los résultados cbtenidos éon elJ:o nejoran s8lo de Tiodo Tio esencial o -
sori llga:amente pe.cl;'és' gue los obtenidos en el ejga.n__ulo 7o
Ejemplo 9t | |

7 En lﬁgar de Vla arci]:lé Silton utilizada en —

los ejemplos 7 y 8, se utiliza una montmorillonita 4cida, disgregada,

16,74 wou moowm ZnClZ
47,4  noowoowou NI—140I‘1 cancentrado
66,6 wow - Y;'Alzbs con una pérdida por caloinacidi de
10 % ‘
43,4 woou * M mentnorillonita deidm, disgregada, que contie-
’ ~ ne hiérro, con un contenido de FezO3 de 354 5%
en peso 7 » 7 ' N
0/6 u m u U5 gbdica de un poli(4aido carboxflico)
aoo: 0 " ".agua T ;,
42,4 uoon L \ié'tex de butadieno—est:i‘.rené carboxila'do, a.} -

50 por clento.

ElL valor del pH es de 9, . o T e

- -

. El compuesto de hierro actda como o:ddm'q:ii; y
se encarga de la fuz.'zcién de los compuestos de cobre mencionadoé éa los
ejemplos 2, 3 y 6.

Los dia;c_rramas 2 ~ 5 mestran una clara mejora.
frente a un papel receptor nomﬁl, asf camo frente a los materiales co-
rrespondientes preparado‘s en los ejemplos 7 y 8,

Ejemplo 10: |

Una fo:@a de realizacién especialmente venta-
- Josa del naterial de registro segin la invencién contiene, adenfs de los
camponentes expuestos en el ejemylo 9, vna adicibn de urea, Con esta -

receta se puede reducir considerablemente la camtidad de aglutinante =-—
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que se pueden deducir de los dimgremas 2 - 5, se al_l.;:anza una reduccién
de costos frente al ejenplo 9, 7

La pﬁz‘axra de satinac‘k.: tiene la camposicidn -
si;;uimte: . | .

519,48 partes en peso de agua

22”73 4] n n H ures

36,36 v omo oW élorm;o de zine, téemico

45,19 " w W NHOH, conceﬁtradc; .

66,08 # ~m u u f'-Alao3 con una pérdida por calcinacién de
10 % '

al,82 u u i momtmorillonita doida, disgregada, que contian
ne hief;o : _ 7 7 T

1,56 " W " 1 gal ghdica de wn poli(4eido carboxflico) -
47,79 " noow i jhkex de butadieno~estireno carboxilado,. al

s

5C por ciento.

o
g

El valor del pH es de §,3,
. Con esta pintura de satinado se recubre oon

6. g/mz un papel bruto como el descrito en el ejemplo 1, S s

De los Vdiagramas 2 - 5 se deduce una mefjéf.'a
evidente frente al,rproducté normale . . : s

Los siguientes ejeamplos 11l v 12 muestran la
qtilizagién, segin la invencidn, del ir‘;—Alzos cano aditivo a la masa
para papel. |

Bieranlo 11
350 partes en peso de celulosa al sulfato, blanqu@ada, de confferasy de

602 SR se mezclan con

" estd disgregada v molida a 252 SR, A esta mezcla de

naterial fibroso se le afiaden, en una tinz de mezclado, 10 ¥ de }" -'Alzo,__,
R ~
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. én una- solucidn al 5 por ciento, Después de' la dn':;l.ﬁcién' hab:u.’cual hasta

| 80 oW MM Glomuro de zine -
5 1 11 11 1 CL.‘ED,é. 51_}20 .
i8 moowoowmoon r-—AleB con una pérdida por calcinacién de 10 %,

. >l~l'9jn'm‘|m. 26 ) . '_ . . : ]_5027_

-

con wna péedide por calcinecifn de 106, v 8 % de un Attagel hinchads -

wa densidad de materia de 0,5:%,' se p;:eparé con ellé, en una méqu:.na

'der pépel,'r m papél con un éeso-por} unidad de superficie de 50 g/mz.

EBiemplo 12: " ] i '
Un.pépel .seg{m el ejemplo 11 e;é tratado con

wna preparacidn para i:rmsa de encolado a base de '

30 pértgs en peso de almidbn £ilmégeno

que se diluyd con agua hasta un contenido de sustancia s8lida de 9 %,

_ o El peso de aplicacidn de és‘.:a préparaci&m es
de 1,25 g/mz v éaré.’ . 7 o
' En los diagramas 1 y 2 - 5 se dibujaron ;:rx;zo

comparacién los valores de un papel receptor normal, La pintura de sati

4

nado de este producto normal tenfa la conpesicidn siguientes

2800 partes en peso de agua

0 M M0 M gilicato sbdico acuoso al §4 por ci@n:cc v
88w momow Attagel (arcilla coloidal hidrateda) -
1060 ® MU 4 greilla jeponesa doida el
@40 " weowow l4tex de butadieno-estireno carboxilado, al 50

_per cieﬁ'toq
Se ajusta un valor del pH de 9,6.
A est'a mezcla se affaden 18 parteé en peso de
wa lejfa de sosa al 33 $, resultando wn valor del pH de 10,4,
a1 éc.lltrario que los ejemplos considerados hag
ta ahora, que_t'rabajabmi todos con muestras de r"--AlZO3 con una pérdi
da por caleinacidn de 10 %, los eja'nélos 13 = 18 ¢robajen con muestras

de rf—AleB con diferente pérdida por calcinacién, o sober con pérdi
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das por calecinacién de 15 7 %y 4,6 ,% y 0,2 %, respectlvmmte.

En este caso, los e_jemplos 13 - 15 tienen co-

™no aceptadores de color sélo el ( —Al 0 y el ccm_plejc de zino-amina,

los ejamplos 16 = 18 tienen adends aroilla dcida, disgregada que omtig
né montmorillonitae | 7
jenplo 13;

Sobre wn papel bruto para satinado ocmo el -
del_ ejemplo 1 se aplit?a una pintura de satinado a base de

366 partes en peso de agua ..

100 weenooowoom ?d"--AZLZO3 con wna pérdida por caléinacién de
15,7 %
25 Bown W yres o
16,6 nowoow i ZnCl, . :
27,3 uoonon N golneidn de amoniaco al 25 por ciento
1,}5 Wowow sal de poli(écido carboxilico) (Folysalz dd)
72 noonoon 1 4kex de butadieno-estiveno carboxilado, al ;

50 por clento-

en una cantidad de 6 g/mz. Ia elaboracidn y el secado de la pintura de -

d s

satinado se realizan como en el ejemplo 3, El valor'dégl. pH es de’ 8,9,

Ejewlo 14

Sobre wn papel bruto para satinado como .el del
ejemplo 1 se aplica una pintwra de satinado a base de

366 partes en peso de agua

0 UL u ‘I’-AJ.ZOS ccn una pérdida por calcinacién de =~
4,6 % |
23 woonoou " urea
16,6 0w wonzcl
27,3 ° " W golucién de amonfaco al 25 por ciento

1,5 wooonoow ¥ sal de poli{dcido carboxflico) (Polysalz CA)

72 woonou o jdvex de butadieno-estiveno carboxilado, al 50
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. en wha cantidad de 6 g/mz; Ia elebaracidn y el secado de la pintura de

* del ejermplo 1 se splica una pintura de satinado a bhase de

,.[I'ojnd_n'xm.. 28 C - ' . T R :'!.5022:___

- por ¢iento,

satinado se realizen seg\.i:n el e‘jet;plo 3.

| ' EL valer del pH es de 8,9,
Ejemplo 15 ' '

' | Sobre un papel: bruto para satinado como el -

del ejemplo 1 se gplica una pintura de satinado a base de

3656 partes en peso de agua

0 moowomoow X"-AIZOB con una pérdida por calcinacién de -
© 0,2 % ' '
25 . ¢# MM 0 oyren
16,6 " 1 o ZnClé .
27,3 ® non 0 golucién de amonfaco al_éS por ciento .
1, ¢ no oM osal de‘ poli(deido carbox:flico.) (Poiysalz C‘A)
72 " n -7 n 1 1dtrex de butadieno-estireno carboxilado, al‘ 50

por clento

en una cantidad de 6 g/i®. La elaboracién y el secado de le pintura -

n
I

de satinado se realizan seglin el ejemplo 3,

El valor del pH es de 8,9, T ey
Eiemplo 16 : o : IR

Sobre un pepel brute para satinado canc 6l -

320 partes en peso de agua

724 " % v w Fa10  con wa péodida por calinacién de
15,7 %
27,6 M w " M ama arcilla bcida -disgrc-agadai, que c':c;ntieﬁe nontro
V rillenita .
26,6 % MWzl thonico
57,3 mom om0 yna solucidn de amoni'aco al 25 por ciélto

c,9 " woowom gy de poli(fcido carboxilico) (Polysalz CA)
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| Ejemplo 18

) l'lolji;.n{'x;ll.‘?,g. o : . : . - J.szZ'L_.

»

‘53,2 ~ partes en'.pes‘o ‘de 14tex de b\itadieng-;esti:.;.erxo carboxilado, al =
_ _ "~ - 90 por _cient§ ‘

‘en una’ cantided de 6 g/mz. La elaboracidn y el secado -de la pintura de

satinado se realizen segfin el ejemplo 3. Fl valorr dei pHres de 8,6, .

Ejemplo 17
' Sobre un papel bruto para satinado ccmo el -
del ejemplo 1 sé aplica una pintufa de satinedo a base de

320 partes en peso de agua

72,4 W u e "'—Alea con una pérdida por calqinacién de
. 4,6 % '
27,6 Moom M ypg arcillarécida d;-i.sgregadgx, que contiene montmp
rillonita L L
16,6 " % . W znCl, téonmico ' ' o
27,3 nou "M una solucién de emoniaco. al 25 por ciento
0j9 W W U gal de poli(fcido carboxflico) (Polysalz )
53,;?; LA 1 Yftex de butadieno-estireno carboxiiadc, al 50
por ciento

en una cantidad de 6 g/mz. La elaberacidn’y el secado de la pintiquéJ de
satinado se realizan segin el ejemplo 3. El valar del pH es de 8,6.
- - _ J

1 <
v ¥
é

-

Sobre un papel brutc para satinado " como el
del ejemplo 1 se gplica una pintura de satinado a hase de

- 320 partes en peso de agua

72,4 woon uoon r ~Al,0n con uwna pérdida por c':alcinacién de -
0,2 %
27,;6 noon W ¥ una arcilla gcidé. disgregada, que contiene montmp
| rillonita V
16,6 4 % m U znCl téendco
27,3 wou wou unarsoluciGn de mcn{aco 2l 25 por Iciem.to

0,9 L 4 0 gal de poli(ficido carboxflico) (Polysalz Ch)
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: 53,2 paﬁes' en peso dé Vl{x'i:ex‘ de butadiéno-estirenc carboxilado, al 50
. ' .por ciento .
en una cantidad de 6 Q/inz.~ 1a elaberacifn y el secado de la pintura de

~satinado se realizen segtfn el .ejenplo 3. BL valou:ndel pH es de 8,64
'~ RETVINDICACIONES —*

]‘.osipun'tos a8 invenéién propia y meyé que se

Iﬁresiaatan para 'que sean objeto de esta solicitud de Patente de 'In\;e;‘xc;iér

en Espafia, i:vor VEINTE afios, soﬁ los que -se recogen en las reivindic%cig
nes s_iguieﬁtes: ) 7

| 12,- Procediniento para la fabricacién'de'wn’

material de registro, en especial papél de reaccién cromftica con pro~-

R EN

piedades aceptadoras de color, -para la obtencién de.reproducciones y -
qalcos por el procedinmiento de la reaccién cr&,mﬁticé,' cuyos ';ceéﬁ;déres
de color, cenjuntamente con precursﬁfes de la formacidn de oolor,‘h;—-
cen formar el color caracterizado, porque sobre un material de'séporte
a base de papel se aplica wn recubrimiento que contiene aglutinantes y
pigmentos, el cua_l recubrimiento conti:ene como aceétadc;r de oolo:l~ ~ -
r’AlZOB y que se ha obtenido éor caleinacién a temperaturas entre 3002
_ y 10002 C, a partir de trihidrdxido de aluninio y oxidohidréxido de alu
m:.m.o en fpm de bohemita, -

- 22 ;= Procediniento pa.ra la fabricacién de un

naterial de registro, en especial papel c'u;: reaccién crom;'\tica con pro-
pledades aceptadbras de -oolor, para la oﬁtend.én de reproducciones y -

calcos por el procedimiento de la reaccidn cromftica, cuyos aceptadores
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de. color, 'oonjuntema‘fte con precursores de’ la forxi\acién. de eolor, ha—

-cen 'Fornar el color, carqctermzado porque al matemal para papel se afia |

de’ r—Al Ogs e calidad de aceptador de color, y a part:.r de ello se

febrica el mter.:.al dc rog:.stro segin la téenica de fabr:.cac:.én de pa- 7
pel usuale '
| 38, Procedimiento para la fabricacién de un

material de registro, segin wa de las reivindicaciones 12 y 2%, carac—

terizado porque en calidad de aceptador de color se utiliza un )"-Alzo3

con una perdlda por calc:.nacnén de 30 a 1 % en peso,

’ 4#,- Procedimiento para la fabricacién de un
mater:.al de registro segun wna de las reivindicacicnes 12 a 32, carac-
terizado porgue se ut:.l:t.za un aceptador de color en el que r’—Al 30
asciende, el menos, & 1/10 del pigmento tohal. ' e

58 ,~ Procedimiento para la :C'abr:.cac:.én de un

material de registro segin una de las reivindicaciones 12 a 42, carac—-

terizado porque se utiliza un aceptedor de color, en el que se hinl ziia~-

dido al r-—AleS, desde 10 hasta 40 % en pvso de trihidréxido de alu-

ninio y/o oxidohidréxido de alum:.nlo, referido al 5 ~A104. e

~ Procedimiento para la fabri cacién. dc,
material de registro. ‘segin wna de J.as reivindicaciones 12 a 52 ,J -cq,.ac—
terizado porque se utiliza un aceptador de color, en el que sejnan;ér”ia—
dide al y’ -Al, O arcillas reac*:.va.,- frente al color en cantidades de
10 a D% en pe...o, referido al plgmen‘to total.

T8 g Droced:.m:.ento para la fabrlcac:Lon de un
material de regis‘cro segin wa de las reivindicaciones 12 a 6%, carao-
terizado pf‘rque se wtilizan acep’cadores de color que ocontienen adicio-
nalmente compuestos de zinc bas:.cos quey 7‘calculado como &xido de zinc,
:Eepresentan 2 a 50 $ en peso referido al pigrento.total,

82 ¢~ Procedimiento para la fa]#icacu‘ﬁn de un

naterial de registro segin wna de las reivindicaciones 18 a 78, carao-

e 15027
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terizado porque.los compuestosde minc bdsicos se afiaden a los dends =

| pigmentos de forma fin{'simar'ncmteidividida o se précipitan sob:r:é dsios, |

98 ome Prcredmuento paz:a la febrloac::.&n de un

material de reglstro segin wna de las reivindicaciones 12 a 82, carac-

'ter:..,ado porque se ut:.l'- zan aceptadorec; de color que contienen adicio-
nalmente ocmpuestos de cobre. : _
102~ Procedimiento para la fabricacién de -
wn material de 'registro seqin ﬁna de las reivindicacicmes 12 a 98, @—'
racterizado porque se ﬁtiliza una oomlr;osioién aqeptadorg Vde ‘color que,

referida al contenido total de pigmentos, estd constitufda por 50 a -

75 % en peso de Y’ A1,0., 'trihidrcfxxicio de aluminio y oxidohidrdxido -

de alum:.n:.o- 20 a 45 % en pe..o de arcilla actn.va, 5 a 30 5 en pesc de
wapuestos de zinc bdsicos, calculadog en forma de 6x1do de zinc;y ¥ O 1

a 3 % en peso de oomguestos de oobre, calculados como <Sx.1do de cobre -

d:.valen'l.e.

lie,- Pmced:.m.ento para la preparaf‘lén de -

una masa de recubr:.m:.ento destinada a wn material de regl..,tro, segn -

-

wna de las re:.v.:.ndn.cac:.ones 18 y 32 a 108, caraecterizado porque a la -
suspensién de los pigmentos constitufdos por . )’ ....203, tr:.ha.drémdo
de aluminio y o>:1doh.».dr6@.ao de alurum.o, por si sola © Juntamente "cn

arcillas aci:was, se afiade ung soluc:.én de sal de 'f:n_nc Vs anad:.c—ndo ba-

ses, sc hace que precipite sobre los pigmentos en :E’orma de ocompuesto de

zinc bdsico dificilmente soluble en forma Finfsimamente dividids,
128~ Procedimiento para la preporacién .de -~
una masa de recubrimiento segfin la reivindicaciédn 112, caracterizado =

porgque se transforman sales de zinc con amonfaco en un complejo de zine-

~amina; y se affaden en esta forima a los pigmentos ocnst:.tu:.dos DOr =~ -

' &" ~ALf Oy; txi h:mlro}::.do de aluminio y oxidohidrérido de alum.m.o, por of

solc o con_juntsmente con '1rc1lla.a activas,

- 138~ Procedimiento para la preparacién de ~
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una masa de recubrimiento, segfn las reivindicacicnes 112 y 122, cardo~

terizado porque a la ‘maga de recubrimiento se afiade urea o wn derivado

"de urea,

148, ?rocedimien{:o para la fabricacién de -
wn ﬁlateria). de registro, en especia]: pépel de reaccién cramatica con -
pro'piedédes acéptadoras de colore

7 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, represéntacio en los 'dw'.]?pjos; que se accmpaiien y con los fines
que se han especif:icado.r' |

Esta Memoria consta de treinta y tres hojas -

escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 24 FEB.1977 .
. 'P.A. Oscaf/dé Elzgbure
Por o
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