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La presente invención se relaoiona con un procedimiento 
de f abrió ación de piezas de oerámioa o de poroelana en crudo, ' .. 
a partir de fragmentos preparados con pastas pigmentadas pre- ¡ 
viamente en distintos colores.

El procedimiento objeto de esta invenoión implica una; 
gama esencial de ventajas con respecto a los procedimientos 
empleados en este campo industrial hasta el presente, permi- < 
tióndo decorar o pintar total o parcialmente dicha pasta antes ! 
de pasarla por el horno. '

De acuerdo oon el procedimiento de la invenoión resul­
ta posible ampliar considerablemente las posibilidades de ob- ¡

i
tención de una gama más oompleta de coloridos que pueden ser !

: intensificados en la cerámica en general y, particularmente, enj!
los prooesos que se desarrollan a temperaturas relativamente ¡
elevadas, tal y como oourre oon la porcelana, gres, etc. ^

El anterior objeto y ventajas pueden conseguirse me- i
}

diante el procedimiento de la presente invenoión que, aplioado !
t

a la fabrioación de piezas oorpóreas decorativas, comprende las¡ 
etapas siguientes:

1) reproducir distintos fragmentos empleando barbo­
tinas previamente pigmentadas, de diferentes colores, de acuer-; 
do oon el o olor final que se desee producir en cada una de las 
partes que lian de ser coladas en moldes de escayola o de otra 
materia absorbente; '

. 2) montar las distintas partes que oonstituyen el 
oonjunto, eligiendo las piezas diferentemente ooloreadas y em­
pleando barbotinas más o menos viscosas para oonseguir la unión !
entre dichas partes; ¡

!
3) repasar toda la pieza eliminando defectos super- j

ficiales;30
!
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4) decorar, opcionalmente, la pieza resultante o una 
parte de la misma, empleando distintos tipos de oolores y de 
colorantes oerámioos;

5) someter las piezas asi preparadas a un prooeso de
bizcochado que comprende una primera fase de cocción a una 
temperatura inferior a la definitiva, para proporcionar a las 
piezas un grado de porosidad y solidez tal que permita su fá- , 
cil manipulación; j

6) reoubrir la pieza con un esmalte o barniz aplican-! 
do una suspensión acuosa de fritados o materiales crudos, con­
forme a la fórmula adeouada; y

7) someter la pieza a oocción a temperaturas relati­
vamente altas en hornos adecuados, para obtener objetos que 
presentan partes o zonas ya coloreadas y enriquecidas por la 
variedad cromática que presentan.

Los barnices utilizados en el recubrimiento de la 
etapa 6) del procedimiento anteriormente descrito, pueden pre­
pararse por cualquier mótodo oonvenoional de preparación, mez­
clando y refinando adecuadamente los oomponentes de los mismos, 
junto con el agente odorante correspondiente. '

t

Las caraoteriatioas generales del barniz deberán ser 
las idóneas para que la deooraoión bajo el mismo quede resal- ; 
tada. De este modo, conviene que sea transparente total o par­
cialmente, ya que los barnioes opacos taparían los motivos de­
corativos aplioados previamente a la pieza oerámioa. j

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, )!
asi como la manera de realizarse en la práotioa, debe haoerse 
oonstar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- . 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. ¡
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REIVINDICACIONES - 3 -

1. - Procedimiento de fabrioaoión de piezas oerámioas 
decorativas, caracterizado porque comprende las etapas de:

(a) reproducir distintos fragmentos empleando barbotinas 
previamente pigmentadas de diferentes colores y oolar cada una 
de las partes en moldes de escayola' o de otra materia absor- ! 
bente;

(&) montar las distintas partes que constituyen el conjunto, 
eligiendo las piezas diferentemente ooloreadas y empleando bar­
botinas más o menos viscosas para conseguir la unión entre di- - 
chas -partes; !

(o)repasar toda la pieza para eliminar defectos superfi- j
!

oíales; !
(d) decorar, opoionalmente, la pieza resultante total o 

parcialmente, empleando distintos de oolores y de colorantes ! 
cerámioos;

(e) bizooohar las piezas asi preparadas para oonferir a las t
piezas un grado de porosidad y solidez tal que permita su fácil' 
manipulación; !

(f) recubrir la pieza con un esmalte o barniz; y !
(g) someter la pieza a ooooión a temperaturas relativamente i 

altas en hornos adeouados.
2. - Procedimiento según la reivindicación 1, oarao- 

terizado porque el bizooohado de las piezas se efectúa some­
tiendo dichas piezas a una primera fase de ooooión a una tem­
peratura inferior a la temperatura empleada en la ooooión final.

3. - Procedimiento segán la reivindicación 1, carac­
terizado porque el recubrimiento de la pieza oon esmalte o 
barniz, se efeotua aplicando a diohas piezas una suspensión 
aouosa de fritados o materiales orudos, confoime a la formula­
ción adecuada del esmalte o barniz. )
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4.- Procedimiento de fabricación de piezas oerámioaa ¡ 
decorativas, tal y oomo queda sustanoialmente descrito en la 
presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojas esoritas a máquina 
por una, sola cara.

)
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