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diante el prooedimientq de la presenie invencién que, apliocado

e

La preseunte invencidn 80 relaoiona ocon un.prooedimienko

de fabricacidn de piezas de cerdmica o de poroelana en crudo,

a pa;tir de fragmqntos preparados con pastas pigmentadas pre-
viamente en distintos colores.

_ El procedimiento objeto de esta inyéncidn implioa'unaé
gema esenclal de ventajes con respecto a los prooedimieﬁios
empleados en este campo industrial haste el preqeﬁxe, permi.. I
tiéndo decorar o pintar total o parhialmente~diché pasta antes !
de pasaﬁla por el horno. ’ i

De acuerdo con el procedimiento de la invencién resule

te posible empliar considerablemente las posibilidades de O

|. tencién de una geme. més’oompleta;de coloridos que pusdeh gexr .

|
i
. . , .. 1
intensificados en la cerdmica en genmeral y, particulsrmente, en |
los prooesos que se desarrollan & temperaturas relativemente :
elevedas, tal y como oourre oon la porcelana, gres, efc.

El enterior objeto y ventajes pueden conseguirse me-

a la fabricacidén de piezas corpdreas decorativas, comprends las
etapas siguientes:

1) reproduclr distintos fragmentos emplesndo barbo-

tines previamenfe pigmentadas, de diferentes colores, de acuer—.

do con el color finsl que se desee producir en cada una de las
partes que han de ser coladas en moldes de escaybla o de otfra

materis sbsorbente;

. 2) montar las distintas partes que 6onst1tuyen el !
conjunto, eiigiendénlas piezae'aiférentaméhté coloreadas ¥y ém-
pleando barbotinas més o menos visoosaé pare conseguir la undén |
entre dichas partes;

3) repasar toda la pleza eliminando defectos super-
ficialess
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4) decorar, opcionalmente, la pieze resulitente o unea

parte de la misms, empleando distintos tipos de colores y de

colorantes cerdmicos;

5) someter las plezas as{ preparadas & un proceso de
bizoochado que comprende una primera fase de ococcidn a una
temperatura inferior e la definitiva, para proporoioner a las
plezas un grado de porosidad y solidez tal qus permita su fé-
cil manipwlacidng

6) reoubrir la pieza con un esmelte o berniz aplicany-?

do una suspensién acuosa de fritados o materiales crudos, con~
forme a la férmula adecuada; y
T7) someter la pleza a coccidn a temperaturas relati-

vamente sltas en hornos adecuados, para obitener objstos qus

‘presentan partes o zonas ya coloreadas y enrigquecidas por la

variedad cromdtica que presentan.
, Los barnices utilizados en el reoubrimiento de la
etaps 6) del prooediﬁliento anteriormente descrito, pueden prew-

perarse por cualquier método convencional dé preparacién, mez-—

clando y refinando adecuadamente los oomponentes de los mismos, .

junto con el agente ocolorante correspondiente.

Las caracteristiocas generales del barniz deberdn ser
las idénems para que la decoracidn bajo el mismo quede resal-
tadz. Do egte modo, conviens que egea transparente total o par-
cialmente, ya que los barnioces opacos taperfan los motivos de-
corativos aplicados previemente g la pieza cerdmice.

Desorita suficientemente la naturalezs del invento,
asi como le mensrg de realizarse en la préctlca, debe hacerse
congtar que las disposlolones anterlormente indicadas son sus~
ceptibles de modificaciones de detalle en cuento no alleren su

principio fundemental.
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) perature inferior a la temperaturs empleada en la oocoién final,

REIVINDICACIONES -3

1. Procedimiento de febricsoién de piezas cerdmicss
decorativaes, ocaracterizado porque oomprende las etapa.é des .
(a) reproducir distintos fregmentos empleando berbotinas
previamente pignentadas de diferentes colores y colar cade uns

de las partes en noldes de esagyola’ o de otre materis absore ! '

bente;

(b) montar las distintas partes que constituyen el eon;iun‘t:o,g
eligiendo las piszas diferentemente coloreadas y empleando bare
botinas més o menos viscosas pare conseguir la unidn entre di- |
chas .partes; '

(o) repasar toda la pieza pai'a eliminar defectos superfi-

(a) decérar, oboiona:lmen‘be_a, la pleza resultante total o
parcialmente, empleé.ndo distintos de colores y de colorantes '
cerémicosg; ' '

(e) bizcochar las plezas asi preparadas para conferir a las .
piezas un grado de porosided y solidez tal que permita su fh0il
manipulaciéng . :

(£) recubrir le pieze con un esmelte o barniz; ¥y ‘

(g) someter la pieza a cocoidn a temperaturas relativamente
gltas en hornos adecuados. ‘

2.~ Progediniento segin la reivindicacidn 1, carac-
ferigado porque el bizcoohsdo de ias plezas se' efectua some-

tiendo dichas piezes a uns primers fase de coocidén e una teme

3¢~ Procedimiento segdn la reivindicecién 1, carsc—

terizado porque el recubrimiento de la pieza con esmalte o

barmiz, se efectua aplicando a dichas piezas uns suspensién

acuosa de ﬁi‘aa@os o materiales orudos, conforms & la formula~ ;

0ibn adecuads del esmalte o barniz,
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4.~ Procedimiento de fabricacidén de piezas cerdmiocas :
decorativas, tal y oomo queda sustancielmente descrito en ls |
presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojas esorites a méguina

DOr ung sola carae

19 EBE 1977

Madrid,
ROSAL, S.A.
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