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El presente invento se refiere a un sistema de recubrimien­
to para paredes interiores de casas y similares, que, como 
alternativa o variante de los materiales habituales para 
empapelar paredes, etc., tiene la ventaja sobre éstos de 

5 que además tiene unas características termoaislantes altas. 
Existen estructuras laminadas muy conocidas para recubri­
miento de paredes y techos, las cuales habitualmente se 
aplican como elementos fonoabsorbentes. 
de manera más especifica se pueden dividir en estructuras 

10 laminadas q¡ue sean rígidas o flexibles. Las primeras es­
tructuras, en forma de paneles destinados al recubrimiento 
de paredes y techos, se componen por regla general de una 
capa de resina dura o metal, que forma la superficie o ca­
ra visible de los paneles, y por una capa de resina celular 

1$ rígida que puede contener varias capas de relleno. Las es­
tructuras laminadas flexibles que por regla general se des­
tinan al recubrimiento de paredes normalmente se componen, 
en esencia, de una capa de tejido que, generalmente forma 
la superficie visible de la estructura y por una capa de 

20 espuma celular flexible. En amibos casos, ya se trate de 
panelea o material para empapelar paredes, estas estructu­
ras laminadas pueden ser estructuras interlaminares, es 
decir, que comprenden una tercera capa también, la cual se 
puede colocar en contacto directo con la pared o techo, con 

25 la finalidad de proteger la espuma antes de colocarla, y, o 
para facilitar la adherencia, o la adhesividad del panel o 
recubrimiento a la pared o techo.
Los tipos de estructuras anteriormente indicadas se emplean 
tal como se ha dicho, como elementos fonoabsorbentes; para 

30 esta finalidad están fabricados de tal forma que tengan 
las características más altas posibles de permeabilidad 
con respecto a las ondas sonoras y ál aire. De aquí que,



además de la Tesina celular rígida o flexible, la cual en 
virtud de aa estryctura real con, preferiblemente, células 
abiertas, es fonoabaorbonte, ae mmpleen capas de recubrimi­
ento que también tienen características fonoabsorbentes de- 

5 bido a la naturalesa del mismo material, o a su forma; en el 
último caso, por ejemplo, el material que se adopta presenta 
discontinuidades en, por ejemplo, los panelea, existen pla­
cas metílicas perforadas, y en los tejidos de ligamento ca­
lado o de material fibroso no tejido se utilizan con el fin 

10 de realizar la característica fonoabaorbonte de la resina 
celular suyacente, en estos recubrimientos para paredes. 
Además de sus propiedades fonoabsorbentes estos tipos de re­
cubrimiento para paredes exhiben unas características mode­
radas ds aislamiento térmico. Sin embargo, las caracteríeti- 

1$ cas del termoaislamiento son las que predomina, ya que los 
recubrimientos de paredes y techos que tengan estructuras 
muy termcaislantes pueden reducir, de manera sensible, Is 
pérdida del calor y, per consiguiente, pueden permitir un 
consume menor de energía en el calentamiento del ambiente.

20 Por consiguiente la finalidad de este invento consiste en 
obtener un recubrimiento para trabajos de edificios que ten­
ga unas características termcaislantes altas.
El objeto del presente invento es un sistema de recubrimien­
to para interiores de inmuebles¿ qpe consiste en, como mAni* 

25 mo, former una estructura laminada q¡ue contprende una hoja 
compacta ds resina termopléstica sintética, y una capa de 
espuma de peliuretano microporoaa flexible con células pre­
dominantemente abiertas, con una densidad comprendida entre 
15 y 10 gr./l., y con un espesor no inferior a los 5 mm.

30 siendo dicha hoja o límina y dicha capa integrales, y cons­
tituyendo dicha lámina la superficie visible de dicho recu­
brimiento. Ea preferible que la capa de espuma de poliureta-
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no tenga un espesor aomprendido entre 5 y 10 mm.; que la 
lámina compacta de resina tenga* en general, un espesor com­
prendido entre 0 ,05 y 0 ,3 de mm. La estructura laminada for­
mada anteriormente descrita tambián puede tener una tercera 

5 capa, o más capas, intermedias entre la lámina compacta de 
material termoplástico sintátleo y la capa de espuma fle­
xible de pcliuretano, de material seleccionado del papel, 
tejidos o fibras textiles no tejidas, en el caso del tipo 
conocido como "ligado por centrifugación", o tambián estruc- 

10 turas laminadas de papel con papel de aluminio o películas 
plásticas que pueden estar perforadas.
El sistema de recubrimiento según el presente invento re­
presenta una variante muy útil de los sistemas de recubri­
mientos con materiales para empapelar habitaciones del tijho 

13 habitual* ya que posee* con respecto a estos últimos carac­
terísticas termoaislantes muy altas. Es evidente que con 
el fin de asegurar a este tipo de recubrimiento las necesa­
rias características estáticas, la lámina compacta de resi­
na termoplástica tambián puede tener motivos ornamentales,

20 tales como dibujos, impresiones* relieves* etc., hasta el 
grado de hacerlo comparable con los recubrimientos típicos 
de resina de vinilo que se emplean con profusión.
El sistema de recubrimiento en cuestión se realiza de mane­
ra preferible formando una serie de estructuras laminadas 

25 como las que se definen anteriormente, en secciones que tie­
nen longitudes y anchuras normalizadas como los materiales 
corrientes de empapelar, y se aplican así, la una al lado 
de la otra en las paredes interiores de los Inmuebles, así 
como en los techos, y sin tener que utilizar otros medios 

30 de adherencia o fijación,diferentes de los normalmente uti­
lizados en este campo.
Tal como se ha indicado antes el recubrimiento obtenido por
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$1 alaterna del presente invento tiene excelentes caracterís­
ticas de termoaislamiento aunque es de espesor moderado.
Por Un lado este hecho se dehe a la espuma de poliuretano 
microporosa üexihle que tiene, de manera predominante, có- 

$ lulas abiertas con una densidad comprendida entre los 15 y 
los 30 gr./l., y que es un material termoaialante por sí 
bien conocido; pero es necesario tener en cuenta que si se 
aplica esta espuma de poliuretano en espesores comprendidos 
entre loe 5 y loe 10 mm. ne puede evitar el traslade del 

10 calor desde la habitación al exterior, o viceversa, por cu­
ya razón sus características termoaislantea se ven conside­
rablemente reducidas. La Solicitante de esta patente ha des­
cubierto, a su vez, que es suficiente unir a eata capa fina 
de espuma de poliuretano, una lámina contacta de resina ter- 

1$ mopláatica, la cual tiene por ai un coeficiente de transmi­
sión tórmica más bien alte para construir una estructura que 
mantenga sin alteración las características termoaislantes 
de la espuma de poliuretano, además de esto eata estructura 
se puede aplicar como recubrimiento de paredes de una manera 

20 muy similar a otros materiales corrientes de vinilo para em­
papelar paredes con todas las ventajas prácticas unidas a 
silos; resistencia, lavabilidad, ato.
Para la lámina compacta de resina termoplástica para la fa­
bricación de estructuras laminadas aegdn el sistema del pre- 

25 sente invente se han descubierto películas adecuadas de poli 
vinilo, poliester, polioleünas, sopolímeros de acrllonitri 
lo-butadieno-estireno (ABS) o copolímeros de estireno-aorilg, 
nltrilo (SAN). Estas películas se pueden utilizar como talez, 
0 metalizadas, o incluso en la forma de estructuras lamina- 

30 das constituidas por películas de papel-resina (en parti­
cular, películas de polivinllo) que ya se usan ampliamente 
en los materiales para recubrir paredes.
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La espuma de poliuretano microperosa flexible, con células 
predominantemente abiertas, es ampliamente conocida por sí 
y se forma mediante la reacción de polioles (del tipo del 
poliester o del poleter) con isocianatos polifuncionales,

5 por ejemplo, LDI (toluilendiiaooianato), MDI (diisocianato 
de difenilmetano) en presencia de agentes catalizadores 
constituidos por aminas terciarias y, o, compuestos orgáni­
cos del estaño, y utilizando como agente de la expansión un 
hidrocarburo halogenado, tal como el "Freon".

10 Como se ha indicado anteriormente, entre la lámina de resi­
na termoplástica y la capa de espuma de poliuretano se pue­
den tambián colocar papel, tejido, o fibra no tejida, y 
tambián papel de aluminio laminado, o películas de papel y 
plástico, las cuales se pueden perforar. Tales componentes 

15 actáan de soporte de la lámina de resina termoplástica y, o, 
para dar una mayor resistencia mecánica a la estructura la­
minada.
Segán una modalidad del sistema del presente invento, cada 
una de las secciones de estructura laminada se construye 

20 in situ aplicando de manera sucesiva en el interior del in­
mueble, la longitud de capa de espuma de poliuretano con un 
espesor conprendido dentro los 5 a los 10 mm., la longitud 
eventual de la capa de soporte y la sección de lámina com­
pacta de resina termoplástica. Es preferible, si fuera de- 

25 seable el tener una capa de soporte de papel en el material 
de recubrimiento, toma como recurso el disponer de una lon­
gitud de espuma de poliuretano laminada con dicha capa de 
soporte y, o, una longitud de película laminada de resina 
termoplástica-papel, en lugar de proceder a aplicar por 

30 separado la sección de capa de espuma, la longitud de mate­
rial de soporte y el tramo de lámina de resina termoplásti­
ca tal como se ha dicho antes. La adherencia entre la capa 
de espuma y la pared, y entre esta capa y los demás compo-
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nentes da la estructura laminada que aa va a construir aa 
obtiene mediantela aplicación da adhesivos ccnocidoa por ai 
Es preferible que cada longitud de lámina compacta da re­
ciña termoplástica aintótica ao aplique encima de la zona 

5 de contacto entre dea longitudes de capa de espuma de poli- 
uretano con el fin de obtener una continuidad superficial 
correcta en el recubrimiento.
Segdn otra modalidad del sistema del presente invento, cada 
sección o longitud de estructura laminada a fabricar ae pre 

10 forma por medio de modalidades conocidas por sí mismas y, 
de una manera más particular, siempre que se desee tener 
las secciones singulares fabricadas de Unicamente una lámi­
na de resina termoplástica y una capa de espuma de poliure- 
tano, esta capa se puede fabricar por medio de su formación 

15 on obra sobro la resina termoplástica do la lámina en co­
rrespondencia con la superficie opuesta a la que será la 
superficie visible de la estructura laminada. Esta capa se 
forma con un espesor comprendido entre los 5 y los 10 nm. 
y con dimensiones que correspondan a las do la lámina. Como 

20 alternativa esta capa ae puede constituir aparte, teniendo 
siempre en cuenta el espesor y las dimensiones antes men­
cionadas. luego se une aa la lámina de resina termoplástica 
recurriendo a adhesivos que so colocan en una o ambas su­
perficies e caras de los componentes que se van a juntar,

25 o recurriendo a la táctica de soldadura con soplete de los 
componentes.
Siempre qpe se desee tener una estructura laminada formada 
también con papel o tejido, o fibras no tejidas, se sigue 
el mátodo antea descrito aplicándolo a estos tres componen­

te tos, o so puedo recurrir a la utilización de la película- 
papel ya laminado de la resina termoplástica como es el 
caso cuando el tercer componente es papel.
Tal como so ha dicho anteriormente, en general se obtiene



can el sistema del presente invento un cubrimiento por me­
dio de una serie de estructuras laminadas en dimensiones 
acabadas y, de preferencia, en las dimensiones normaliza- . 
das de los materiales corrientes para recubrir paredes, es 

g decir con una longitud y una anchura de, por regia general, 
10 metros y 53 orna., respectivamente. En un caao específi­
co, cuando se utilicen longitudes preí&rmadae de estructu# 
ra laminada, es preferible que cada una de ellas está for­
mada de tal manera que ae asegure que, como mínimo, los dos 

10 componentes principales, ea decir la lámina de resina ter- 
moplástica y la capa de espuma Ae peliuretano (teniendo 
ambas la anchura qpe ae ha definido antes) se unan simétri­
camente de manera que, en correspondencia con el margen 
longitudinal de la estructura* la lámina do resina termo- 

1g plástica se extienda más allá de la capa de espuma de poli- 
uretano durante un determinado tramo (por ejemplo 15 cm) 
mientras, que en correspondencia con el margen opuesto se 
puede ver una parte Ae la capa de espuma de poliuretano, 
con la misan prolongación de la anchura (en milímetros),

20 De esta forma en la colocación de la estructura laminada, 
la parte de la lámina de resina termoplástica, que se so­
breponga en urna longitud, se puede aplicar exactamente a 
la parte visible de la capa de espuma de poliuretano de la 
longitud adyacente, realizándose así la continuidad auper- 

25 fizial correcta del material de recubrimiento.
Cuando la estructura laminada tenga también el tercer com­
ponente, puede ser igual en anchura a la lámina de resina 
termoplástica o a la capa de espuma de poliuretano. Cuando 
las secciones de la estructura laminada so construyen en 

30 obra o se preforman, el recubrimiento del interior del in­
mueble, segán el sistema Ael presente invento, ae puede 
perfeccionar alia más, en lo que respecta a la continuidad

-  8 -



superficial correcta, ademas de la aplicaci& de loncituet 
dea o aeccionea sencilla a, con el ü n  de tener las zonas 
de contacto entre laa aeccionea adyacentes de lámina de 
resina termoplástica sintética descentradas con relación 
a laa zonas de contacto entre laá secciones o longitudes 
adyacentes de capa de espuma de poliuretano, también por 
medio de la aplicacidn de un elemento de refuerzo, como 
por ejemplo, papel que, de manera preferente, tenga una 
longitud análoga a ía de la sección, y oon anchura menor 
deéata última. Esto elemento de refuerzo ze coloca en ca­
da capa de espuma de poliuretano en correspondencia con 
la zona de contacto entre laa láminas de resina termoplda- 
tica de las dos secciones o longitudes adyacentes y, o, la 
zona de contacto entre las capas de espuma de las dos sec­
ciones adyacentes.
El presente invento se comprenderá mejor tomando como re­
ferencia los dibujos adjuntes los cuales ilustran, a ti­
tulo de ejemplo no limitativo, lo siguiente:
La FIGURA 1 es una vista de corte transversal de un recu­

brimiento termoaislante para interiores de edi­
ficios, que consiste en varias secciones de es­
tructura laminada, formada en obra o en situ, sg. 
gún el sistema del presente invento, y en la c& 
al los componentes individuales se representan 
separados entre si para una mayor claridad en su 
representación.

La FIGURA 2 os una vista parcial de corte transversal de 
otro recubrimiento termoaislante para interiores 
de edificios. Incluso esto recubrimiento consis­
to en varias secciones de estructura laminada 
construida in situ, según ol sistema del presen­
te invento, con los componentes individuales re-
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presentados con separación entre si;
La FIGURA 3 es una vista de corte transversal, parcial, de 

otro recubrimiento termoalalante para interiores 
de inmuebles, formado también por varias longi­
tudes o secciones de estructura laminada fabri­
cada Iñ situ, sugán el sistema del presente in­
vento, con los componentes individuales repre­
sentados con separación entre ellos;

La FIGURA 4 es una vista parcial de corte transversal de 
otro recubrimiento termoaislante, constituido 
por secciones de estructura laminada prefabrica­
das eegán el sistema del presente invento, es­
tando también representadas las secciones de es­
ta modalidad en separación entre sí para mayor 
claridad#

Segán lo que se representa en la figura 1, el recubrimien­
to termoaislante de estructuras laminadas adyacentes entre 
si, se construyen en la obra aplicando, mediante el empleo 
de adhesivos corrientes en las paredes 1 interiores de los 
inmuebles, secciones individuales de capas 2 de espuma mi- 
croporosa de poliuretano flexible con células predominan­
temente abiertas, y con una densidad de 25 kg/1* y un es­
pesor igual a 5 ms-, el elemento de refuerce 3, consistien­
do en tiras de papel que tengan la misma longitud que las 
secciones, y con una anchura menor, y las secciones 4 de 
lámina compacta de cloruro de polivlnilo, en la superficie 
visible de las cuales se ha impreso un motivo ornamental 
de manera análoga a los materiales corrientes de vinilo 
para empapelar habitaciones#
Tal cono se puede observar en esta Figura 1, las secciones 
2 se aplican una al lado de otras, directamente sobre la 
pared interior del edificio, y sobre cada una de ellas se
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coloca, por medio de adhesivos, un elemento de refuerzo 3, 
de forma que eatoa elementos estánheparados entre ai por 
medio de un trecho q¡ue tenga aproximadamente la mioma an­
chara que una aola seccidn y en una posicidn que no coin- 

$ oída con la zona de contacto 5 entre las capas 2. Despuést
de lo cual se aplican las secciones de lámina compacta, la 
cual, de úna forma más específica es una película 4 de clo­
ruro de pollvlnilo con un espesor Igual a 0,1 mm. laminado 
con una capa de papel 6; cada conjunto laminado se coloca 

10 de tal forma que los bordes opuestos a las dos hojas lami­
nadas adyacentes se encuentran a horcajadas del elemento 
de refuerzo 3* Do esta forma la zona de contacto 7, entre 
dos secciones contiguas do lámina compacta 4 no coincide 
con la zona de contacto 5 entro las capas 2, por consigui- 

15 ente, cada una de estas zonas do contacto 7 y 5, se encuen­
tran, respectivamente sujetas por una zona contigua de ele­
mento de refuerzo y de capa de espuma, o protegidas por una 
zona continua de lámina compacta.
En la Figura 2 se representa una vista parcial de corte 

20 transversal de otro recubrimiento termoaislante del tipo 
que se ilustra sA la figura 1 y que consiste en varias sec­
ciones de estructura laminada colocadas lado a lado y qpe 
se fabrican in situ. De forma particular, en la pared in­
terior 1 del edificio se aplican secciones formadas por 

25 las capas 8 de espuma microperosa de poliuretano flexible, 
similares a las indicadas en la Figura 1} cada una de estas 
capas tiene en la superficie visible una capa de papel 9 
y aluminio laminado 10, ambos como capas soporte del recu­
brimiento termoaislante y con dimensiones iguales a las de 

30 cualquier seccidn sencilla. Robre estas secciones se colo­
can entonces la lámina cpmpacta de cloruro de polivinilo 
laminada con una capa de papel 12, muy similar a la previs-
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ta para el recubrimiento termoaialante de la Figura 1*
La aplicación de las últimas secciones se realiza de tal 
forma que la zona de contacto 13 entre las dos secciones 
se encuentre descentrada con respecto a la zona de contac- 

5 to 14 de la espuma de pliúretano entre dos secciones con­
tiguas de la capa 8#
En la Figura 3 se ilustra otro recubrimiento termoaislan- 
te del mismo tipo que el que se representa en las Figuras 
1 y 2 y qge consiste en varias secciones de estructura la- 

10 minada colocadas lado a lado, y que se construyen en el 
lugar de instalación. En este caso se aplican sobre las 
paredes interiores de los edificios 1, secciones formadas 
de capas 15 de espuma microporosa de poliuretano flexible 
tal como se indica en la Figura 1, teniendo cada una, so- 

15 bre la superficie visible una capa 16 de papel, como so­
porte. Despuós de lo cual, de manera similar a lo q¡ue se 
indica para la construcción del recubrimiento termoaislan- 
te de la Figura 1, se aplican los elementos de refuerzo 
17, los cuales consisten en tiras de papel. Finalmente 

20 aquí se disponen secciones formadas por tan solo láminas 
compactas de cBoruro de pplivinilo, de tal manera que la 
zona de contacto entre ellas no coincida con las que se 
encuentran entre las capas subyacentes de espuma. En este 
caso los elementos de refuerzo 17 se disponen exclusiva- 

25 mente a horcajadas de la zona de contacto 19 entre las 
capas de espuma, ya que su presencia ya no es estricta­
mente necesaria, en correspondencia con la zona de con­
tacto 20 entre las secciones 18, ya que estas zonas se 
encuentran ya lo suficientemente sujetas por la zona con- 

30 tinua de la capa soporte 16 que forma parte de la longi­
tud o sección de capas de espuma#
Por último, en la Figura 4 se representa de manera parcial
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una vista en corta, da un recubrimiento termoaislante que 
aa conatraya con aaccionaa da estructura laminada perfo­
rada colocadas una al lado da otra* En cata caao aa apli­
can varias longitudes o secciones sobra la parad interior 

$ del edifioio 1, doa da las cualea aa encuentran represen­
tadas en parte, en eata Figura y bajo loa ndmeros da re­
ferencia 21 y 22, respectivamente. Cada una da eataa sec­
cionas está formada por una estructura laminada que pre­
senta, por orden, una capa 23 da espuma mioroporoaa da 

-¡O poliuretano flexible con células predominantemente abier­
tas, una densidad de 25 gr/litro, un espesor de 5 am., el 
elemento de refuerzo 24, una capa de papel de ao¿orte 25 

y la lámina compacta da cloruro de polivinilo 26. Tal como 
se puede ver, la lámina 26 de cloruro de polivinilo con 

1$ una anchura igual a la da la capa da papal 25# y la capa 
26 da eapuma microporosa de poliuretano flexible se encu­
entra laminada con asta capa 25 y unida con la capa 23 de 
manara simétrica, con al fin da sobreprolongar da forma 
correspondiente un borda longitudinal con relación a la 

20 capa da espuma por medio da un tramo 'a* igual a 15 mrn., 
mientras qpe el correspondiente con el borda longitudinal 
opueato resulta vlaible la parta 'â ' con una anchara 
igual a la 'a*.
Está claro qpe la longitud de la estructura laminada 21 

2$ que se representa en la Figura 4 se aplica para producir 
un recubrimiento termoaislante de tal forma que el tramo 
de lámina 26 de cloru-o de plivinilo de la cual se prolon­
ga con relación a loa bordes longitudinales de la misma 
eatructura y va a yuxtaponerse o solaparse con la parte 

30 visible de la capa 23 y del elemento de refuerzo 24 de 
una estructura laminada similar 22 preformada y ya ins­
talada.
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El sistema Ae recubrimiento para paredes interiores Ae edi­
ficios que se acaba de describir presenta# en todas sus mo­
dalidades actuales, tal como ya se ha indicado, unas carac­
terísticas termoaislantes altas, a pesar Ae la utilización 
de una capa fina de espuma de poliuretano, microporosa y 
flexible.
En el ejemplo que sigue se dan los datos del aislamiento 
tórmico obtenido utilizando este sistema de recubrimiento, 
así como los datos comparativos para demostrar mejor las 
ventajas técnicas que se derivan del presente invento.
EJEMPLO
Creemos aconsejable el preceder la descripción de las prue­
bas realizadas y de los datos obtenidos, haciendo un breve 
referido al concepto básico de la transmisión del calor. 
Como ya se sabe la cantidad de transmisióh tármica desde el 
ambiente o habitación que tenga una temperatura t̂  a un 
ambiente qpe tenga una temperatura t$ viene representada 
por la siguiente expresión:

Q - H(ti - t„) Sh
en la que:
S - superficie de la pared, expresada en m^; 
h - duración del tiempo de transmisión expresado en horas; 
H * coeficiente general de transmisión térmica (o traspaso 

de calor)
La constante H ae expresa asi:

H - 1
s n

*2
en la que:

30 * coeficiente de la película o capa interior (o coefi­
ciente interior) expresado en k cal/m^hcc 
ag * coeficiente de la capa exterior (e coeficiente de la
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superficie exterior) expresado en k cal/m^ac.
^  - coeficiente de la conductividad térmica del material ex- 

k cal. m __ ____  , kcal#presado en es decir (- )h ac m h se
En otras palabras la constante H depende del coeficiente de 
la conductividad tArnica en rolad dn con la pared que se exa­
mine sobre el coeficiente de la superficie interior desde la 
temperatura ambiente a la de la pared y sobre el coeficiente
de la superficie exterior desde la pared al ambiente#

1 1 mZ h ooNormalmente se supone qpe -- + -L. es igual a 0 ,2 -— --s -â  a2 k cal#

10 en cuyo caso la constituyente H tiene el siguiente valor:
H .  — L —

0,2 e

Si la pared está formada por más do un solo elemento# la cons­
tante H se expresa así: H -

0,2 c 4¿ /1n
15 Ahora, cuando so cenocs para una parad, con una superficie 

S(, y una conductividad tdrmica , y so aSade un aislante 
a esta pared, con una superficie y la constante H ae 
convierte en: H

20 Las pruebas realisadaa fueron las slghlentea# Se examinaron 
cuatro tipos ds recubrimiento dos de los cuales fue­
ron del tipo que se utiliza muchísimoj^y dos segdn ol pre­
sente sistema del invento#
De manera mía específica se emplear ont^un papel vinilizadc,

25 que se conoce en el comercio, formado por una hoja de cloru­
ro de polivinilo laminado con un papel soporte; un pa­
pel vinilisado, también conocido en el comercio, formado 
por una lámina de espuma de cloruro de polivinilo, laminada
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5

10

15

con un papel de soporte: una estructura laminada aegdn el 
presente invento, consistiendo en una hoja de cloruro de 
polivinilo/papel aoporte/capa de espuma microporosa de po- 
liuretano flexible, con una densidad de 25 gr/1. y un espe­
sor igual a 4,6 mm; una estructura laminada igual a la an­
terior, en la que la capa de espuma de poliuretano tenia 
un espesor igual a 9 ,6 mm. En el cuadro qy*e sigue hemos in­
cluido loa datos de s (espesor) correspondiente a los recu­
brimientos anteriormente mencionados, que ahora se denomi­
nan por motivos de conveniencia C], Cg, C3, 3 ,̂ respecti­
vamente, y los datos de (coeficiente de conductividad tér­
mica) obtenidos experimentalmente para cada recubrimiento.

0^
s

0,0004
 ̂m2 h se  

0,082
°2 0,002 0,07

0,005 0,022
0,010 0,022

Tomando como base estos datos, ai se alije una estructura
básica A, formada por un ladrillo sdlido con un espesor de

k cal.20 12 cm. la constante Hp es igual a 2,5 Y *e aplica
a esta estructura en contacto con una superficie, uno de 
loa recubrimientos C], Cg, C3, d C4, respectivamente, la 
cantidad de transmisión térmica a través de las diferentes 
estructuras, obtenida desde un ambiente con una temperatu-

25 ra t^ de 4 20SC a un ambiente con con una temperatura de 
-5 se durante el plazo de una hora es la siguiente (aplican­
do la fórmula Q - H(t^ - t.) sh):
Estructura base A : Qp - 2,5 (20S - (-5 )̂ x 1 x 1 es decir

5. - 2.5 x 25 - 62,5
30 Estructura base A 4 Cj - - 2,47 x 25 - 61,75

Estructura base A 4 Cg " Qg - 2,33 x 25 x 58,25
Estructura base A 4 C3 - Q3 - 1,59 x 25 - 39,75
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Estructura base A + - Q4 * 1,17 x 25 - 29.27
Tal como se puede observar, la estructura base cubierta con 
las estructuras laminadas aegdn el sistema del invento, com­
prenden perdidas térmicas que son sumamente inferiores con 

5 relación a las pérdidas incurridas cuando se adopten recu­
brimientos corrientes aunque sean del tipo de espuma (es­
tructura base A * Cg). Las ventajas que se obtienen con loa 
recubrimientos segdn este invento son todavía mía evidentes 
si loa resultados anteriores se expresan en valores del por- 

10 oentaje de eficacia*

9o-l „93 x 100 -  1,2  3a. —23 x 100 * 36,4Qo Qo

3o-T-S2 x 100 -  6,8 3a-l -Sé x 100 -  53,1Wo wo
También se pueden obtener resultados ventajosos siempre qpe 

1$ la estructura de los recubrimientos segdn el sistema del pre­
sente invento, esté constituida por ladrillos Sólidos empa­
rejados con ladrillos huecos. En realidad, siguiendo las 
mismas modalidades de los edículos anteriormente expuestos, 
y aplicándolos s la estructura base B, formada por un la­

go drillo sólido con un espesor igual a 12 cm, emparejado con 
un ladrillo hueco qpe tenga un espesor de 8 cm. y examinan­
do la cantidad de transmisión o transferencia térmica a tra­
vés de esta estructura desde un ambiente a una temperatura 
ti igual a 20SC hasta a un ambiente a un tg igual a -5*C,

25 segdn la cual esta estructura se aplica como tal, o se re­
cubre en contacto con la superficie libre del ladrillo hue­
co con un recubrimiento C$ y O4 respectivamente, aegdn el 
sistema del presente invente, se obtienen loa siguientes 
resultados:
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H„ Perdidas térmicas Eficacia
Estructura de basé B 1,65 41,25 —
Estructura baso B + Cg 1,20 30,01 27,24

Estructura base B + 0, 0,943 23,58 42,8

5 De lo anterior se observa que la perdida térmica que se
obtiene con la estructura base B recubierta de las estruc­
turas laminadas aegdn el sistema de la invención, es to­
davía menos de lo que se obtiene para una estructura o con­
junto similar, indicado en la Sabia 2, y por consiguiente 

10 la eficacia es todavía mayor. Esto se debe al hecho de que 
el aislamiento térmico del recubrimiento por ai mismo, 
segdn el sistema del invento, so aEade el termoaislamiento 
do la estructura baae.
El presente invento no se limita a lo expuesto, sino que

15 en su campo de protección están comptumdidas todas las 
variantes y modalidades que eapleen la esenciaíidad que 
la caracteriza, como laa secciones de estructura laminada, 
en las cuales los componentes se encuentran yuxtapuestos 
o solapados de una forma simétrica u otras cualesquiera 

20 innovaciones alternas que ae puedan derivar del principio 
inventivo.
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REIVINDICACIONES
1. - Sistema de recubrimiento termoaislante para paredes in­
teriores de inmuebles caracterizado por el hecho que consis 
te, como mínimo, en formar en obra en situ una estructura 
laminada que comprende una lámina compacta de resina termo-

5 plástica y una capa de espuma microporosa de poliuretano 
flexible con, de forma predominante, células abiertas de 
una densidad comprendida entre los 15 y los 30 gr/1. y un 
espesor no inferior a 5 mm, siendo dichas lámina y capa in­
tegrales y constituyendo dicha lámina la superficie visible 

10 de dicho recubrimiento.
2. - Sistema de recubrimiento como el de la reivindicación 
1, caracterizado por el hecho que dicha capa de espuma de 
poliuretano tiene un espesor comprendido entre los 5 y los 
10 mm.

15 3.- Sistema de recubrimiento como el de la reivindicación
1, caracterizado por el hecho que dicha lámina compacta 
tiene un espesor de un valor comprendido entre los 0,05 y
los 0,3 mm.
4. - Sistema de recubrimiento como el de las reivindicacio- 

20 nes 1 a la 3, caracterizado por el hecho que la estructura
se .forma comprendiendo como mínimo, una capa de material 
soporte entre dicha lámina compacta de resina termoplásti- 
ca y dicha capa de espuma de poliuretano.
5. - Sistema de recubrimiento como el de la reivindicación

25 4# caracterizado por el hecho que dicho material soporte
. se elije de entre el papel, fibras textiles tejidas o no 
,, tejidas papel-papel aluminio laminado y/o película de plás­

tico, perforada en algunos casos.
6. - Sistema de recubrimiento como el de la reivindicación 

30 l, caracterizado por el hecho que dicha lámina compacta con
siste en una película de una resina termqplástica elejlda
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de entre cloruro de poliviniio, poliester, poliolefinas, 
oopolímeros de acrilonitrilo-butadieno-est&reno y acrilo- 
nitrilo estireno.'
7. - Sistema de recubrimiento como el de las reivindicación

5 1 a la 6, caracterizado por el hecho que dicha lámina de re­
sina terpoplástica está metalizada.
8. - Sistema de recubrimiento como en la reivindicación 1, 
caracterizado por el hecho que dicha espuma microporosa de 
poliuretano flexible es del tipo de poliáter o poliester.

10 9.- Sistema de recubrimiento como en las reivindicaciones
1 a la 8, caracterizado por el hecho que dicha lámina com­
pacta de resina termoplástica tiene un motivo ornamental 
en su superficie visible.
10. - Sistema de recubrimiento como en las reivindicaciones

15 1 a la 9. caracterizado por el hecho que dicha estructura
laminada se compone de longitudes o secciones que tienen 
una longitud y anchura normalizadas, consistiendo dicho re­
cubrimiento en una serie de dichas secciones colocadas una 
al lado de otra, para formar una superficie continua.

20 11.- Sistema de recubrimiento como el de la reivindicación
10 caracterizado por el hecho que cada una de dichas sec­
ciones o longitudes se construye en obra, aplicando sucesi­
vamente, sobré el interior de la pared del edificio, sec­
ciones de componentes de estructura laminada, obteniéndose 
la adherencia entre dicha capa de espuma y dicho interior 

25 y entre dicha capa de espuma y los demás componentes por 
medio de adhesivos conocidos por sí mismos.
12.- Sistema de recubrimiento como el de la reivindicación
11, caracterizado por el hecho que la sección de capa de 
espuma y/o la sección de lámina compacta de resina termo- 
plástica se laminan previamente a una longitud de la capa 
de soporte.



2 1

13. - Sistema de recubrimiento como el de las reivindicacio­
nes 11 y 12, caracterizado por el hecho que al menos cada 
sección de dicha lámina compacta de resina termoplástica 
sintética se aplica para descentrar la zona de contacto en-

5 tre dos secciones o longitudes adyacentes de dicha espuma 
depolluretano flexible#
14. - Sistema de recubrimiento como en la reivindicación 10, 
caracterizado por el hecho que dichas secciones están pre- 
iormadas, obtenióndose la adherencia o ligazón entre dichos

10 componentes y entre la sección y la pared del edificio por 
medio de adhesivos ya conocidos por sí mismos.
15#- Sistema de recubrimiento como en la reivindicación 14, 
caracterizado por el hecho que, al menos, la lámina compac­
ta de resina termoplástica y la capa de espuma de poliure-

15 taño flexible se unen de una manera simótrica de forma que 
dicha lámina se sobreprolongue en correspondencia con los 
bordes de la sección o longitud, durante un tramo, y en con 
tacto con el borde opuesto, siendo visible dicha capa de 
espuma durante una longitud igual del tramo.

20 16.- Sistema de recubrimiento como en la reivindicación 15,
caracterizado por el hecho que dicho tramo tiene una anchu­
ra de un valor comprendido entre los 10 y los 20 mm.
17.- Sistema de recubrimiento como el que se reivindica en 
las reivindicaciones 10 a la 16 caracterizado por el hecho

25 que en cada sección' va un elemento de refuerzo con una lon­
gitud igual a la de cada longitud o sección y una anchura 
menor, siendo dicho elemento colocado sobre cada capa de 
espuma de poliuretano en correspondencia con la zona de con 
tacto entre las láminas de resina de dos secciones adyacen-

30 tes, o una al lado de otra, superpuestas sobre dicha capa,*̂{'<**
y/o en coátacto con la zona de contacto entre la capa de 
espuma de dos secciones colocadas la una al lado de la otra.
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18.- "Sistema de recubrimiento termoaialante para paredes 
interiores de inmuebles".
Consta la presente memoria descriptiva de veintidós hojas 
foliadas escrita por una sola cara.
Barcelona, 10 de Enero de 1977*

C. BONEr SOLER
P p.
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