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El presente invento se refiere a un sistema de recubrimien-
to para paredes 1nterioies_ds casas y similares, que, como
alternativa ¢ variante de los materiales habituales para
empapslar paredes, etc,, tiene la ventalas sobre €stos de
que ademds tiene unas caracterfsticas termoaislantes altas.
Existen estructuras laminadas muy conocidas para recubri-
miento de paredes y techos, las cuales habitualmenie se
aplican como clementos fonoabsorbentes.
de manera mis especifica se pueden dividir en estructuras
leminadas que sean rigldas o flexibles, Las primeras es-
tructuras, en forma de paneles destinados al recubrimiento
de paredes y techos, se componen por regla general de una
capa de resina dura o metal, que forma la superficle o ca-
ra visible Ae los paneles, y por una capa de resina celular
rigida que puede contener varias capas de relleno, Las es-

~tructuras laminadss flexibles que por regla general se des-

tinan al recubrimiento de paredes normelmente se compaonen,
en esencla, de una capa de telido que, generalmente forma
la superficie visible de la estructura y por una capa de
espuna celunlar flexible, En amboa casos, ya se trate de
peneles o material para empapelar paredes, estas estructu-
ras laminadas pueden ser estructuras interlaminares, es
decir, qpé comprenden una tercera capa también, la cual se
puede colocar en contacte directo con la pared o techo, con
la finalidad de proteger la espuma antes de colocarla, y, O
para facilitar la adherencia, o la adhesividad del panel o
recubrinmiento a 1la pared o techo,

Los tipos de estructuras anteriormente indicnadas se emplean
tal como se ha dicho, como elementos fonoabsorbentes; para
esta finalidad estén fabricedos de tal forma que tengan
las caracterfaticas mds altas posibles de permeabilidad
con respecto a las ondas sonoras y al aire. De aqui que,
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adends de la resina celular rigida o flexible, la cual en
virtud de sa estryctura real con, preferiblemente, células
ablertas, es fonoabasorbente, se empleen capas de recubrimi-
ento que también tienen caracterfsticas fonoabsorbentes de-
bido a la naturalesa del mismo material, o a su forma; en el
dltimo caso, por ejemple, el material que se adopta presehxa
discontinuidades en, por ejemplo, los paneles, exiasten pla~-
cas metflices perforadas, y en los tejidos de ligamento ca=-
lado © de material fibroso no telido se utiliszen con el £in
de reelizar la caracteristica fonoadsorbente de la resina
celular suyacente, en estos recubrimientos para paredes,
Ademds de sus propiedades fonosbsorbentes estos tipos de re-
cubrimiente para paredes exhiben unas caracteristicas mode-
radas de aislamiento térmico, Sin embargo, laa caracterfsti-
cas del termoaislamiento son las que predomina, ya que los
recubrinientos de paredes y techos qﬁe tengan estructuras
my termoaislantes pueden reducir, de manera sensible, la
pérdida del calor y, por consiguiente, pueden permitir un
consumo menor de energia en el calentamiento del ambiente,
Por consiguiente la finalidad de este invento consiste en
obtener un recubrimiento para trabajos de edificios que ten~
ga unas caracteristicas termoaislantes altas,

El objeto del presente invento es un sistema de recubrimien=
to para interiores de inmuebles, que consiste en, como mini®
mo, formar una sstructura laminads que compiende una hoja
compacta de resina termopléstica sintética, g una capa de
espunma de peliuretano micropoross flexible con células pre-
dominantemente abiertas, con una densidad comprendida entre
15 y 30 gr./l., ¥y con un espesor no inferdor a los 5 mm.
siendo dicha hoja o lfmina y dicha capa integrales, y cons=-
tituyendo dicha 1lémina la superficie visible de dicho recu-
brimiento. Es preferidle que la capa de espuma de poliureta-



10

15

20

25

30

-47.

no tenga un eapesor somprendido entre 5 y 10 mm.; que la

‘lémina compacta de resina tenga, en general, un espesor com-

prendido entre 0,05 y 0,3 de mm, La estructura laminada for-
mada anteriorpente descrita también puede tenexr una tercera
capa, o mfs capas, intermedias entre la limina eompacta de
material termopldstico sintético y la capa de espuma fle-
xible de poliuretano, de material seleccionado del papel,
tejidos o fibras textiles no tejidas, en el caso del tipo
conocido como "ligado por centrifugacidn®, o también estruc-
turas laminadas de papel con papel de aluminio o pelfculas
plisticas que pueden estar perioradas.- _

El sistema de recubrimiento sezfn el presente invento re-
prescnta una variante my dtil de los sistemaa de recubri-
mientos con materiales para empapelar habitacionea del tipo
habitual, ya que posee, con respecto a. estos ltimos carace

- terfaticas termoaisiasntes miy 2ltaes, Es evidente que con

el fin de agegurar a egte tipo de recubrimiento las necesa=~
rias caracterfsticas estéticas, la limina compacta de resi-
na termopldstica también puede tener mofivos ornamentales, -
tales como dibujos, impresiones, relieves, etc., hasta el
grado de hacerlo comparable con los recubrimientos tipicos
de resina de vinilo que se emplean con profusién,

El sistema de recubrimiento en cuestidn se realisza de mane=
ra preferible formando una serie de egtructuras laminadas
como las que se definen anteriormente, en secciones que tie=~
nen longitudes y enchuras normaligadas como loa materiales
corrientes de empapelar, y se aplican asf, 1la una al lado
de la otra en lag paredes interiores de los 5inmuebles s a8l
como en los techos, y sin tener que utilizar otros medios
de adherencia 0 fijacidn diferentes de los normalmente uti-
ligados en eate campo. _ '

Tal ¢omo se ha indicado antes el recubrimiento obtenido poxr
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el sistema del presente invento tiene excelentes caracter{s-
ticas de termoaislamiento sunque es de espesor moderado.
Por un lado egte hecho se debe a la espuma de poliuretano
micreporcsa flexible que tiene, de manera predominsnte, cé-
5 lules abiertas ocon una densidad comprendida entre los 15 y |
los 30 gr./l., y que es un mgterial termoaislunte por sf
bien conocido; pero es necesario tener en cuenta que si se
aplica esta espuma de poliuretano en espesores comprendidos
entre los 5 y los 10 ma, noe puede evitar el traslade del
10 calor desde la habitacién al exterior, o viceversa, por cu-
ya razén sus caracterfsticas termoaislantes se ven congide~
rablemente reducidas., La Solicitante de eata patente ha des-
cublerto, a su vesg, que es suficiente unir a esta capa fina
de espums de poliuretsno, una limina compacta de resina ter-
45 mopléstica, la cual tiene por sf un coeficiente de transmi-
sifn térmica mds bien alto para construir una estructura que
mantenga sin alteracidn les caracterfsticas termosislantes
de la espuma de poliuretano, ademfs de esto esta estructura
se puede aplicar como recubrimiente de paredes de una manera
20 Buy similer a otros matcriales corrientes de vinilo para em-
papelar paredes con todas las ventajas prdcticas unidas a
elloss resistencia, lavabilidad, etc.
Para la lémina compacta de resina termopléstica para la fa=- -
bricacién. de estructuras leminadas semin el sistema del pre-
25 sente invento se han desoubierto peliculas adecuadas de poli
vinilo, poliester, poliolefinas, mopolfmeros de acrilonitri
lo=butadienc-estireno (ABS) o copolfmeros de estireno-acrilg
nitrilo (SAN), Lstas pelfoculas se pueden utilizar ocemo talea,
o mstalizadas, o incluso en ls forma de estructuras lamina-
30 das conatituidas por pelfculas de papsl-resina (en parti-
cular, pelfculas ds polivinilo) que ya se usan amplismente
en los materiales para recubrir paredes,



10

15

20

25

30

-6 =

La espuma de polinrgtaho microporosa flexible, con células
predomingntemente abiertas, es ampliamente conocida por sf
y 8e forma mediante la reaccién de polioles (del tipo del
poliester o del poi%ter) con isocianatos polifuncionales,

"~ por ejemplo, IDI (toluilendiisocianatoe), MDI (diisocianato

de difenilmetano) en presencia de agentes catalisadores
constituidos por aminas terciarias y, o, compuestos orgéni-
cos del estafio, ¥y utilizando como agente de la expansién un
hidrosarburo halogenado, tal como el "Freon®,

Como se ha indivadd anteriormente, entre la 1imina de resi-
na termopléstica y la capa de espuma de poliuretano se pue~
den también colocar papel, tejido, o fibra no tejida, y
también papel de aluminio laminado, © pelfculas de papel y
pléstico, las cuales se pueden perforar. Tales componentes
actdan de soporte de la 1ldmina de resina termopléstica y, o,
para dar una mayor resistencia mecdnica a la estructurs la-
minada.

Segdn una modalidad del gistema del presente invento, cada
una de las secciones de estiructura laminada se construye

in situ agplicando de manera sucesiva en el interior del in-
mieble, la longitud de capa de espuma de poliuretano con un
espesor comprendide dentro los 5 a los 10 mm,, la longitud
eveniual de la capa de soporte y la seccifn de lémina com-
pacta de resina termoplfstica. Es preferible, si fuera de-
seable el tener una capa de seporte de papel en el material
de recnbrimiénto, toma como recurso el disponer de una lon-
gitud de espuma de poliuretano laminada con dicha capa de
aoporté.y; 0, una longitud de pelfcula laminada de resina
texrmopléstica~-papel, en lugar de proceder a aplicsr por .
separado la seccién de capa de espuma, la longitud de mate-

‘rial de soporte y el tramo de 1dmina de resina termoplisti-

ca tal como se ha dicho sntes, Ia adherencia entre la capa
de espumz y la pared, y entre esta capa y los demfs compo-
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nentes de la estructura laminada que ae Vva a construir se
obtiene mediantela aplicac.{}én de adhesivos conocidos poxr af
Es preferible que cada longitud de 1dmina compacia de re-
sina termopléatica sintética se aplique encima de la zona
de contacto.entre dos longitudes de éapa de sapuma de poli-
uretane con el fin ds obtener una continuid:d superficial
correcta en el recubrimiento. o

Segdn otra modalidad del sistema del presente invente, cada
seccifn o longitud de estructura laminada a fabricar se pre
forma por medio de modalidades conocidas por sf mismas y,
de una manera mfs particular, siempre que se deses tener
las secciones singulares fobricadas de unicamente una 1limi-
na de resina termopléstiica y una capa de espuma de poliure-
tano, esta capa se puede fabricar por medio de su formacién
en obra sobre la resina termopldstica de la lémina en co-
rrespondencia con la superficle opuesta a la que serd 1a
psuperficlie visible de la estructura laminada. Esta capa se

‘forma con un espesor comprendide entre los 5 y los 10 mm,

¥ oon dimensiones que correspondan a las de 1a lémina. Como
alternstiva esta capa se puede constituir aparte, teniendo

siempre en cuenta el espesor y las dimensiones antes men- '
cionadas, Iuego se une :a la ldnina de resing termopldstica

- reourriendo g adhesivos que se colocan en una 0 smbas su-

perficies o caras de los compenentes que se van a juntar,
o reourriendo g la téchica de soldadura con soplete de loa
componentes, '

" Blempre que se desee tener uns estructura laminada formada

también con papel o tejido, o fibras no tejidas, se sigue
ol método antes descrito aplicéndole a estos tres componenw
tes, 0 se pusde recurrir a la utilizacién de la pelfcula~
papel ya leminado de la resina termopléstica como es el

-¢as0 cuande sl tercer componente es papel,

Tal como se ha dicho anteriormente, en general se obtiene
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eon el sistema del presente invento un cubrimiento por me-
dio de una serie de estructuras laminadas en dimensicnes
acabadaa y, de preterencia, en las dimensiones normaliga=~ .
das de los materiales oorrientes para recubrir pasredes, es
decir con una longitud X una anchure de, por regla general,
10 detros y 53 cms., respectivamente, En un caso especifi~
0, c\igncio se utilicen langitudes preffrmadas de eatructud
ra laminpda, es preferible. que cada ura de ellas esté for-
mada de tsl manera que se asegure que, como minimo, los dos
componentes principales, es decir la 1ém1na de resina ter-
mopldstice ¥y la capa de espuma de peliuxetano (teniende
ambzg la anchura que se ha definido antes) se unan simétri-
canente de manera que, en correspondencia con el margen
longitudinal de la estructura, la l4mina de resina termo-
plédstica se extienda més alld de la capa de espuma de poli-
uretano durente un determinado trame (por ejemplo 15 cm)
mientrau, que en correspondencia con el margen opuesto se
puede ver una parte de la capa de espuma de poliuretano,
eon la misma prolongocién de la anchura (en milfmetros) .
De esta forma en la colocacidn de la estructura laminada,
la parte de la ldmina de resina termoplistica, que se go-
breponga en una longitud, se puede aplicar exactamente a
la parte visible de la copa de espuma de poliuretano de la
longitud edyacente, realizindose asf{ la continuidad super-
figiol correcta del material de recudrimiento,

Cuendo la estructura laminada tenga también el tercer com-
ponente, puede ser igual en anchura a la 14mina de resina
temopléstica 06 ala capa ‘de espuma de poliuretano, Cuando
las secciones de la estructura laminada se construyen en
obra o se preforman, el recubrimiento del interior del in-
mﬁeble, gsegin el sistema del presente invente, se puede
perfeceiona:r;' a¥n mfs, en lo que respecta a la continuidad
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superficial correcta. adends de la aplicacidn de lonaitutn~ )
de8 0 secciones sencillas, con sl fin de taner las zonas
de contacto entre las secciones adyacentag de lémina de
resina termopldstica sintética descentradas con relacién
a las zonas de contacto entre las secciones o longitudes
adyacentes de capa de espuma de poliuretano, también por
medio de la aplicacién de un slemento de refuerzo, como
por ejemplo, papel que, de manera preforente, tenga una
longitud snflogs a la de la aeocidn, y econ anchura menor
dedsta dltima, Daote elemento de refuerzo se coloca en ca-

-da capa de espuma de poliuretano en correspondencia con

la gona de contacto entre las léminas de resina termoplés-

tica de las dos ucéionea o longitudes adyacentes y, o, la

gona de contacto entre las capas de espuma de laa dos aec~

ciones adyaoantea.

El presente invento se comprenderd mejor tomando como re-

ferencia los didtujos adjuntes los cuales ilustran, a ti-

tulo de ejemplo no limitative, lo siguientes

La FIGURA 1 o8 una vista ds corte transversal de un recu-
brimiento termoaisl:unte para interiores de edi-
ficlos, que consiste en varias secciones de es-
tructurs laminada, formada en obra o en situ, sg
gin el sistems del presente invento, y en la oy
al los componentes individuales se representan
separados entre s para uns mayor'claxidad en su
repreaantaei&n,

La FIGURA 2 es uns vista parcial de corte transversal de
otro recubrimiento termoaislante paré interiores
de edificios, Incluso eate reeubrimiento consia~
te en varias secciones de estructura laminada
construida in asitu, segin el sistema del presen-
te invento, con los componentes individuales re-
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presentados con separacién entre sf;

La FIGURA 3 es una vista de corte traenaversal, parclal, de
otro recubrimieht'a ternoaislante nara interiores
de inmebles, formado tambidn por varias longie-
tudes o secciones de estructura laminoda fabrie
cada in situ, sumin el sistema del presente ine
vente, con los componentes individuales repre-
gentados con separacifn entre ellos;

La FIGURA 4 es una vista parciasl de corte transversal de
gtro recubrimiento termosislante, constituido
por sscciones de estructure lamineda prefabrica-
das segin el sistema del presente invento, es-
tando tombién representadas las secclones de os-
ta modalidad en separacién entre sf para mayer
claridad, |

Segdn lo que se representa en la figura 1; el recudrimien~

to termoalslante de estructuras laminadaes adyacentes entre

8f, me construyen en la obra aplicando, mediante el empleo
de adheaivos corrientes en laé_ paredes 1 interlores de los
inmuebles, secciones individuales de capas 2 de espumo mie-
croporosa de poliuretano flexible con células predominone~
temente abiertas, y con una densidad de 25 kg/l. ¥y un es=
pesor iguzl g 5 mm., el ele:&ento de re;uerzo' 3, consistien~
do en tiras de papel que tengsn la misma longitud que las
secciones, y con una anchura menor, y las secciones 4 de
14mina compaote de clorure de polivinilo, en la superficie
visible de las cuales se ha impreso un motivo ormamental
de manera andloga a los materiales corrientes de vinilo
para empapelar habitaciones, )

Tal como gz puede obserirar en esta Flgura 1, las secciones

2 se aplican una al lado de otras, directamente sobre la

pared interior del edificio, y sobre cada una de ellas se
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coloca, por medio de adhesivos, un elemento de refuerso 3,
de forma que eatos elementos estédnseparados entre sf por

‘medio de un treche que tenga aproximadamente ls misma an~

chura que una sola seccién y en una posicién que no coine
cida con la gona de contscto 5 entre las capas 2. Después
de 10 cuul se aplican las secéionea de ldmina compacta, la
cual, de uns forma ms eapociﬁéa e2 una pelfoula 4 de clo-
ruro de polivinilo con un espesor igual a 0,1 mm. laminado
con una capa de papel 6; cada conjunto laminado se coloca
de 321 forma que los bordes opueatos a las dos hojas lami-
nadas adyacentes se encuentran a horcajadas del elemeato
de refuerszo 3, De esta forma la zona de contacto 7, entre
dos mecciones contiguas de 14mina compacta 4 no coincide
con la sona de contacto 5 ontre las capas 2, por conalgui-
ente, cads una de estas sonas de contacto 7 y 5, se encuen-
tran, respectivamente sujetas por una zona contigua de ele-
mento de refuerzo y de capa de espuma, 0 protegidas por una
sona continuva de lémina compacta. -

En la Figurs 2 se repragenta una vista parcial de corte
trensversgl de otro recubrimiento termoalslante del tipo
que se 1lustra ek la figura 1 y que consiste an varias sec~
cicnes de estructura laminsda coloeadss lado a lado y gque
se fabrican in situ., De forma particular, en la psred in-
terior 1 del edificio se aplicen secoiones formadas por
las capas 8 de espuna microporosa de poliuretano flexitle,
eimilares a luge indicsdas er la Flgura 13 ceda una de estas
copan tiene en la superficie visidble una capa de papel 9

Y siuminio laminado 10, smboa como capas soporte del recu~
brimiente termozislasnte y con dimensiones igueles a las de
cuzlquier seccifn sencilla. Sobre estas secciones se colo=
oen entonces la liming cpmpacta de cloruro de polivinilo
laminzde con uwna cupa de papel 12, muy similar s la previs-
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ta para el recubrimiento termoaislante de la Figura 1.

La aplicacién de las dltimas secciones se realiga de tal
forma que la zona de contacto 13 entre las dos secciones
se encuenire descentrada con respecto a la zona de contac-
to 14 de la espuma de pliuretano éntre dos secclones con-~
tiguas de la capa 8.

En la ¥igura 3 se ilustra otro recubrimiento termoaislan~
te del mismo tipo que el que se representa en las Figuras
1Y 27 qe consiste en varias secciones de estructura la-
minada colocadas lado a lado, y que se cbnstrnyen en el
lugar de instalacién. En este caso se splican sobre las
paredes interiores de los edificios 1, secciones formadas
de capas 15 de espuma microporosa de poliuretano flexible
tal como se indica en la Figura 1, teniendo cada una, s0=
bre la superficie visible una capa 16 de papel, como so-
porte, Después de 1o cual, de manera similar a lo que se
indica para la cogst;ucci6n del recubrimiento termoaislane
te de la Figura 1, se aplican los elementos de refuerzo
17, los cuales consisten en tiras de papel, Finalmente
aqui se disponen secciones formadas por tan sele lémings
compactas de cloruro de pplivinilo, de tal manera que la
zona de contacto entre ellas no coincida con las que se
encuentran entre lae capas subyacentes de espuma. En este
caso los clementos de refuerzo 17 se disponen exclusiva-
mente a hercajadas de la sona de contacto 19 entre las
capas de cspums, ya que su presencia ya no es estricia-
mente necesaria, en correspondencia con la'zona de cone-
tacto 20 entre las secciones 18, ya que estas zonas se
encuentran ya lo suficientemente sujetas por la zoma con=
tinua de la capa soporte 16 que forma parte de la longi-
tud o geccién de capas de espuma. '

Por Yltimo, en la Figura 4 se representa de manera parcial
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una vista en corte, de un recubrimisnto termoaislante que
se construye con secciones de estructura laminada perfo-
rada colocadas una al lado de otra. En este caso se apli-
can varias longitudes o secclones sobre la pared interior
del edificio 1, dos de las cuales se encuentren represen-
tadas en parte, en esta Figura y bajo los nimeros de re-
ferencia 21 y 22, respectivamente. Cada una de estas sec~
ciones est{ formada por una estructura laminada que pre-
senta, por orden, una capa 23 de espuma microporosa de
poliuretano flexible con células predominantemsnte abier-
tas, una densidad de 25 gr/litro, un espesor de 5 mm., el
elemento de refuerso 24, una capa de papel de s0; arte 25
Y la lémina compacta de cloruro de polivinilo 26, Tal cemo
se puede ver, la lémina 26 de cloruro de polivinilo con
una anchura igual a la de lz capa de paﬁel 25, Y la capa
26 de espuma microporosa ds poliuretansc flexible se encu-
entra laminada con esta éapa 25 y unida con la capa 23 de
monera simétrica, con el fin de sobreprolongsr de forma
correspondiente un borde longitudinal con rglacién a la
capa de espuma por medio de un tramo *a’ igual a 15 mm,,
nientras que el correspondiente con ‘61 borde longitudingl
opuesto resulia visible la psrte 'a,' con una anchura
igual a la 'af, o

Estd claro que la longitud de la estructura laminada 21
que se representa en la Figura 4 se aplica para producir
un reoubrimiento termoalslante de tal forma que el tramo
de 14mina 26 de cloru-o de plivinilo de ls cual se prolon-
&a con Telacién a los bordes longitudinales de la misma
estructura y va a yuxtaponerse o solaparse ocon la parte
visible de la capa 23 y del elemento de refuerso 24 de
una estructura laninada similay 22 preformada y ya inse
talada, '
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E)l sistema de recubrimiento para paredes interiores de edi-
.ficlos que se acaba de describir preamenta, en todas sus mo-
dalidades actuales, tal como ya se ha indicade, unas carac-
ter{sticas termoaislantes altés, a pesar de la utilizacién
de una capa fina de espuma de poliuretano, mieroporcsa y
flexible, _
En el ejemple que sigue se dan los datos del sislamiento »
térmico obtenido utilizando este sié‘bema de recubrimiento,
ast cémo los datos comparatives para demostrar mejor las
ventajas técnicas que se derivan del presente invento.
Creemos aconsejable el preceder la desoripeiln de las prue-
bas realizadas y de los datos obtenidos, haciendo un breve
referido al concepte bésico de la transmisién del calor,
Come ya se sabe la cantidad de transmisién térmica desde el
ambiente o habitacién que tenga una temperatura t, a un
ambiente que tenga uwna temperatura to viene representada
por la siguiente expresidn: '
Q= H(tq = tpy) Sh "

en la que: :
S = guperficie de la pared, expresada en m2;
h = duracién del tiempo de transmisifén expresado en horas;
H = coeficiente general de transmisién térmica (o traspaso

de calor) '
La conastante H se expresa asi:

Hw=

4

b B
P
0 fub

b 1 B

1
en la ques ,

aq = coeficiente de la pelfcula ¢ capa interior (o coefi-
ciente interior) exjresado en k cal/m?heC

89 = goeficiente de la capa exterior (o coeficiente de la
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superficie exterior) expresado em k cal/m28C.
X = coeflotente ds la conduotividad térmica del material ex-

- k cal, m k cll.
presado en = g decir (—W)

En otras palabras la constante H depends del coeficiente de

la oconductividad térmica en relacién con la pared que se exa~
nine sobre el coeficiente de la superficie interior deade la
temperatura ambiente a la de la pared y achre el coeficiente
de la superficle sxterior desde la pared al ambiente,

1 . 1 w? h 90
Normalmente se supone que 3-;- * = es igual a 0,2 =% ool

10 sn cuyo ¢aso la constiturente H tiene el siguiente valor:

Ha» 13
0.2"“‘"“

PN
51 la pared estd formada por més de un s0lo elemento., la cons-

tante H se expresa asf: H = 1
L
024 %

15 Ahora, cuando se conoce H, para una pared, con una superficie
So ¥ una conductividad térmica M, , ¥ se afiads un aislante
a esta pared, con una superficie S; y /;, la constante H se

convierte ent H = ; 3 L
[0,2 * ;;’-'4 ;-;l-

20 Les pruebas realigadas fueron las sighientes. Se examinaron
cuatro tipos de <recubrimiento dos * qu'_ loas cuales fue=
ron del tipo que se utiliza muchfsimo,\y dos segin el pre~
sente sistema del invento. ' A
De maners mis espec{fica se emplearon:.un papel vinilizado,

25 que se conoce en el oomercio, formado por una hoja de cloru-
ro de polivinilo lsminado con un papel soporte; un pa-
pel vinilissdo, tambien conocido en el comerclo, formade
por una lémina de espuma de clorurc de polivinilo, laminada
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con un papel de soporte: una estructura laminada segdn el
prescnte invento, consistiendo en wna hoja de cloruro -de
polivinilo/papel soporte/capa de espuma miocroporosa de po-
liuretano flexible, con una densidad de 25 gr/l. y un espe~-
sor igual a 4,6 mm; una estructura laminada igual a la an-
terior, en 1a que la ospa de espuma de poliuretanc tenfa
un espesoer igual a 9,6 mm, En el cuadro que sigue hemos ine
cluido los datos de s (espeser) correspondieate a los recu-
brimientos anteriormente mencionades, que shora se denomi-
nan por metives de conveniencia Cq, Cpe O3y Oy respscti- -
vemente, ¥ los datos de (coeficiente de conductividad tér-
mica) obtenidos experimentalmente para cada recubrimiento,

c . m2 h £C
1 - 0,0004 0,082
C2 0,002 ' : 0,07
O3 0,005 0,022
Cyq 0,010 0,022

Tomondo comoe base estos datos, sl se elije una estructura
bdalca A, formada por un ladrille sflido con un espesor de

12 cie« la constante Hy es igual a 2,5 Ez%l-‘—

o J.%e aplica
a esta estructura en contacto con una superficie, uno de
los recubrimientos C44 Cpe O3y 6 04y respectivemente, la
cantidad de trensmisién térmica a través de las diferentes
estructuras, obtenida desde un embiente con wna temperatu-
ra t4 de # 202C a.un ambiente con con una temporatura de

-590 durante el plazo de una hora es la sifulente (aplican-

© do la férmula Q = H(t4 =~ t,) Sh):

Bstructura base A 3 Qp » 2,5(20% = (=52) x 1 x 1 eo decir
Qo ™ 2.5 X 25 = 62,5 .
Estructura base A ¢ C4 = Qq = 2,47 x 25 = 61,75
Estructura base A 4 O, = Qp = 2,33 x 25 x 58,25
Estructura base 4 ¢ Cy = Q3 = 1,59 x 25 = 39,75
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Estructura base A 4 Oy = Q4 = 1,17 x 25 = 29,27

Tal como se puede obgervar, la estructurs base cubierta con
las estructuras laminadas segin el sistema del invento, com-
prenden pérdidas térmicas que son sumamente inferiores con
_relacidn a las pérdidas incurridas cuando se adonfnn recu-
drimientos corrientes aunque sean del tipo de espuma (es~
tructura base A # C;). Les ventajas que se obtienen con los
recubrimientos segin este invento son todavia mfs evidentes
8i los resultados anteriores se expresan en valores del pore

centale de eficaclas

90.‘5.91;109.1,2 2029 x 100 = 36,4
0 Qo
90-5?92:100-6.3 9!-‘-5-;34 x 100 = 53,1

También se pueden obtener resultados ventajosos siempre que
la eatructura de los recubrimientos sezgin el sistems del pre-
gsente invento, esté conatituida por ladrillos 88lidos empa~-
rcjadol con ladrillos huecos. En realidad, asiguiendo las
mismas modalidades de los cdloulos anteriormente expuestos,

Y aplicanlolos a la estructura base B, formada por un la-
drillo sélido can un espesor igual a 12 om, emparejado con

‘un ladrillo hueco que tenga un espesor de 8 cm, y examinan=

do la cantidad de trensmisién o irsnaferencia térmica a tra-
vés de esta estructura desde un ambiente a una temperatura
%4 igual @ 202C hasta a un ambiente a un %, iguel a =59C,
aegﬁﬁ la cual estz estructura se aplica como tal, o se re-
cubre en contacto. con la superficie libre del ladrillo hue-
co con un recubrimiento C3 y C4 respectivamente, seqin el
sistema del presente invento, se obtienen los siguientes
resultadon: |
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Eatructura de base B 1,65 41,25 -
Estructura bese B ¢ 03 1,20 30,01 27,24
Estructura base B ¢ Oy 0,943 23,58 42,8

Pe lo anterior se obgerve que la pérdida térmica gque se
obtiene con la estructura base B recublerta de las estruc-
tures laminadas gegdn el sistema de la invencidn, es to~
davia menos de 10 que se obtiene para una eatructura o con-
junto similar, indicado en la Tabla 2, y por consiguiente
la eficacia es todavia mayor. Esto se debe el hecho de que

4l aislomiento térmico del recubrimiento por sf miasmo,

gegin el sistema del invento, se afiade sl termoatslamiento
de la estructura base, ' A

El presente invento no se limita a lo expuesto, sino que
en su campo de proteccidn estan comprendidas todas las
varisntes y modalidades que empleen la esencialidad que
la carscterica, como las secciones de estructura laminsda,
en las cusles los componentes se encuentran yuxtapuestos

0 solapados de una forma simétrica u otras cuslesquiers
inhc_vaéi.ones alternas que se puedan derivar del principio
inventive, | o
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REIVINDICACIONES

l,« Sistema de recubrimiento termoaislante para paredes in=-
terlores de inmuebles caracterizado por el hecho gue consis
te, como mfnimo, en formar en obra en situ una estructura

‘laminada que comprende una l4mina compacta de resina termo=
plistica y una capa de espuma microporosa de poliuretano

flexible con, de forma predominante, células abiertas de
una densidad comprendida entre los 15 y los 30 gr/l, y wn
espesor no inferior a 5 mm, siendo dichas lémina y capa ine
tegrales y constituyendo dicha ldmina la superficie visible -
de dicho recubrimiento.

2.~ Sistems de recubrimiento como el de la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho que dicha capa de espuma de
poliuretano tiene un espesor comprendido entre-los 5 y los
10 mm,

3+~ Sistema de recubrimiento como el de la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho gyue dicha l4mina compagta
tiene un espesor de un valor comprendido entre los 0,05 y
los 0,3 nm.

4o~ Sistema de recubrimiento como el de las reivindicacio-
nes 1 a la 3, caracterizado por el hecho que la estructura
se forma comprendiendo como minimo, una capa de material
soporte entre dicha l4mina compacta de resina termopléstiw
ca y dicha capa de espuma de poliuretano, o
Se= Sistema de recubrimiento como el de la reivindicacién
4, caracterizado por el hecho que dicho matlerial soporte
se elije de entre el papel, fibras textiles tejidas o no

. tejidas papel-papel aluminio laminado y/o pelfcula de plds-

tico, perforada en algunos casos,

6o~ Sistema de recubrimiento como el de la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho que dicha lémina compacta con
siste en una pelfcula de una resina termgpldstica elejida
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de entre cloruro de polivinilo, poliester, poliolefinas, _
oopdlimeros de acrilonitrilo~butadieno-estireno y acrilow
nitrilo estireno.-

Te= Sistema de recubrimiento come el de las reivindicacién
1 g 1la 6, caracterizado por el hecho que dicha limina de re-
sina terpopldstica estd metalizada, )
8.~ Sigstema de recubrimiento como en la reivindicacién 1,
caracterigado por el hecho gue dicha espuma microporosa de
poiiuretano'flexible es del tipo de poliétei 0 poliester,
9.- Sistema de recubrimiento como en las reivindicaciones

1 a la 8, caracterizado por el hecho qﬁe dicha l4mina come
pacta de resina termopldstica tiene un motivo ornzmental
en su superficie visible.

10.~ Sis?ema'de recubrimiento como en las reivindicaciones
1l a la 9, caracterizado por el hecho que dicha estructura
laminada se cdmpone de longitudes o secciones que tienen
una longitud j anchura normalizadas, conalstiendo dicho re-
cubrimiento en una serie de dichas secciones colocadas una
al lado de otra, para formar una superficie continua.

il.~ Sigtema de recubrimientc como el de la reivindicacidn
10 caracterizado por_el.hecho que cada ung de dichas sec-
clones o lcagipudes ge construye en obra, aplicando sucesi=
vamente, sobrd el interior de la pared del edificio, sece
ciones &e componentes de csiructura laminada, obteniéndose
la adherencia entre éicha capa de espuma y dicho interior
¥y entre dicha'capa de espuma y los dem&s componentes por
medio de adhesivos conocidog por si mismos,

12.~ Sigtema de recubrimiento como el de la reivindicacifn
ll; caracterizado por el hecho que la seccidn de capa de
espuma y/o la seccién de ldmina compacta ae regina termo=
pléstica se laminan previamente a una longitud de la capa
de soporte, -
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13~ Sistémg de recubrimiento como el de las reivindicacio-
nes 11 y 12, caracterizado por el hecho qpe.al menos cada
seccifn de dicha 14mina compacta de resina termopléstica
sintética se aplica para descentrar la zona de contacto enw
tre dos secciones o longitudes adyécentes de dicha espuma
depoliuretano flexible, .' )
14.= Sistema de recubrimiento como en la reivindicacién 10,
caracterizado por el hecho que dichas secciones estdn pre-
formadas, obteniéndose la adherencia o ligazén entre dichos
compnonentes y entre la seccifn y la pared del edificio por
medio de adhesivos ya conocidos por si mismos. )
15.= Sistema de recubrimiento como en la reivindicacién 14,
caracterizado por el hecho que, al menos, la limina compacw=
ta de resina termopléstica y la capa de espuma de poliure-
tano flexible se unen de una manera simétrica de forma que
dicha 1l4mina se sobreprolongue en correspondencia con los
bordes de la seccién o longitud, durante un tramo, y en ‘con
tacto con el borde opuesto, siendo visible dicha cépa de
espuma durante una longitud igual del tramo, _
16,~ Sistema de recubrimiento como en la reivindicacién 15,
caracterizado por el hecho que dicho tramo tiene una anchue
ra de un valor comprendido entre log 10 y les 20 mm,

17.~ Sistema de recubrimiento como el gue se reivindica en
las reivindicaciones 10 a la 16 caracterizado por el hecho
que en cada seccién' va un elemento de refuerzo con una lone
gitud igual a la de cada longitud o seccifn y una anchura
menor, slendo dicho elemento colocado sobre cada capa de
espuma de polluretano en correspondencia con la zona de con
tacto entre las léminas de resina de dos secciones adyacen=

egpuna de dos secciones colocadas la une al lado de la otra,
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184y~ "Sistema de recubrimiento termoaislante para paredes
interiores de inmuebles",

Consta la pres.ezite memoria descriptiva de veintidos hojas
foliadas escrita por una sola cara.

Barcelona, 10 de Enero de 1977.°

C. BONET sQep
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b &




INDUSTRIE PIRELLI, S.5.A HOUA UNICA

1\/////////////////////

R I
'\ -
1.\‘///////////<////////

19

-
!

2‘*\,\T.e_z;\’zz/_“'//// ya

Uy i

LX)

2 2 /22 2

L:s [ [
VAV A A AL,

t
|
1
]
i

P~J

)
'I\//_/////III%II////I/////
-a-{(lr-a—-

.- YARIABLY FIG.L
forrelong L (T QF

2%}

C. BONET SOLER
P- P

/ﬁ%




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



