MINISTERID DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA PROPICOAD INDUSTAIAL £s Ol ® A1

— ®

@ FEGHA DE PRESENTAGION

15 ENE. 1977

PATENTE DE INVENCION

5
ESPANA
2
40) PRIGRIZADES ’
vy P .. f\
(IR 22, FECHA @ PAIS
76/01754 16-1-76 FRANCIA,
e
%) FEs 2 PaaUs : fs3)
A FELHA BE »I3U1SI0AD SUCLASIFICACION INTERNACIONAL pmm-rz-ns LA QUE ES DIVISIONARIA

B?)—Z,B}EOL(_B

@Tl’-‘ULO LE LA PIVESTION

"PPCCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PANEL ESTRATIFICADO",

@ SOLISITANTE (8]

POLYFONT, S.A.

DOMICILED BEL SOHLISITANTE

Zone Industrielle - GRANDE SYNTHE (Nord) - FRANCIA.

| fv? INVENTOR 'ES)
N

@3 mrytan s

73 mepnrseniacize

D. MISUEL FERNAIIDEZ-LOAYSA PINZON,

U/iif6.123

ONE Aea wis e UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA |

POOR
QUALITY



10

15

20

25

30

La presente memoria descriptiva tiene.como £fin
la declaraciérn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explotacién industrial y comercial, exclusivo en el territorio
nacional, de una Patente de Invencidn de acuerdo con la vigente Le
gislacibén sobre Propiedad Industrial que, como el enunciado indica
se trata de "PROCEDIMIENTQ DE FABRICACION DE UN PANEL ESTRATIFICA-
por, -

La presente invencién se refiere a un procedi-
miento de fabricacién de un panel estratificado, as{ como a un pa-
nel fabricado segin este procedimiento,

. M4s en particular la invencién tiene por objeto
los paneles aislantes destinados a la construccidn, del tipo que
comporta un alma de espuma aislante intercalada entre dos placas
rigidas.

En la mayorfa de los casos las placzs rfzidzaz ze
fi jan sobre las dos caras de la capa de espuma, por encolade por
medio de resinas apropiadas, a las que se provoca a continuacidn
su polimerizacién; o bien se realizan los paneles por polimeriza-
cién de un material apropiado aplicado sobre las dos caras de la
capa de espuma, a la que se adhieren entonces difectamente las ci-
tadas placas rfgidas.

Desafortunadamente, si bien una fijacidn por en-
colado como la aludida permite obtener paneles dotados de una re-
sistencia mecénica’suficiente, cuando la espuma utilizada prezenta
una buena cohesién, no sucede lo mismo cuando la espuma es qguebra-
diza, pues el encolado de sus zonas superficiales en contacto con
las placas rfgidas se revela entonces como insuficiente para procu
rar al conjunto del panel la cohesién requerida, particularmente
para su empleo en la construccidn,

Ahora bien, sucede que la dnica espuma de mate-
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ria plédstica que goza de las propiedades de ser incombustible y de
no desprender gases tdéxicos ni humos nocivos en caso de incendio,
¥ cuyo empleo es consecuentemente aconsejado en la construccidn,
es la espuma fendlica - que presenta precisamente esta facilidad
de québrarse, perjudiéial a la eficacia de la fijacién por encola-
do. Esta espuma presenta, ademés, las propiedades de conservacién,
de imputrescibilidad, de insensibilidad a los mohos y a los ata-
ques bioldgicos, de facilidad de transformacidn y, naturalmente,
de aislamiento térmico y acdstico, que aumentan adn mds su interés
en la industria de la construccidén y hacen todavia més sensible es
te inconveniente,

El objeto de la presente invencién reside en po-
ner remedio a este inconveniente, al objeto de permitir la fabrica
cién de paneles aislantes cortafuegos, es decir de paneles cuya al
ma esté constitulda por una espuma fendlica,

En lfneas generales el objeto de la invencién
consiste en permitir la realizaciédn de paneles mixtos y de buena
cohesidn, a partir de un alma cuya cohesién resulta insuficiente
para permitir un encolado superficial eficagz,

En el sentido de la invencidn se logra alcanzar
este objetivo en virtud de la previsién de una armadura interna,
cogsida a la capa de espuma con anterioridad al encoladc, o a la

aplicacién del material polimerizable destinado a formar los pane-

‘lles rigidos; realizdndose el citado cosido de le armadura por me=-

dio de un hilo que, en las zonas del mismo que sobresalen de las
caras de la espume destinadas a recibir por encolade o por adhe-
sién directa las placas de material rigido, ofrecd u la cola o al
material polimerizable un agarre superior al ofrecido por la pro-
pla espume; de suerte que el citado hilo, al atravesar esta capa

de espuma, crea entre sus caras = y por consiguiente sntre laz pla
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cas de material rfgido - unos puntos que proporcionan una buena co
hesién al conjunto. Con preferencia se provoca la penetrécién de
la cola o del material polimerizable (qué pueden estar, ventajosa-
mente, también constitufdos por una resina fenélica) en el inte-
rior de los pasajes practicados por el hilo en la espuma, danqo
as! una notable rigidez al enlace,

Asf, si se eligen juiciosamente el materizl que
forma las placas rigidas y la naturaleza del hilo utilizado, que
pueden ser, por ejemplo, respectivamente de madera aglomerads igni
fugada hidréfuga (o de resina fenblica) y de fibra de vidrio; se
puede conseguir un panel totalmente ignffugo e hiéréfugo, el cual
panel posee ademis unas buenas cualidades de residtencia mecénica,

a pesar de su alma de espuma fenélica, M4s generzlmente, de est

w

forma, se pueden mejorar las caracterfsticas mecéricas de 1o

»

r.

m
fa

B

les laminados realizados a partir de almas quebrzdizas; 7, =6 %o

W

ticular, de almas celulares rfgidas,

BEn el caso en que los paneles héyan de estar sO-
metidos a efectos particularmente importidntes y, por ejemplo, si
estdn destinados a formar piso o techos, y si los refuerzos forma-
dos por las diferentes zonas de hilo que sobresalen de la espuma
resultan.insuficientes, se hace posible entrelazar complementaria-
mente el panel por medio de hojas o lédminas, por gjemplo de contrz
chapeado, colocadas de canto y que ensamktlan las dos placas de ma-
terial rfgido a través de la espuma, la cual espuma asume entonce:
la forma de panes yuxtapuestos, entre los que se intercalan las cif
tadas hojas o léminas, a las que estos panes estdn encolados.

El procedimiento de la invencién, destinado a la
fabricacién de un panel estratificado que comporta un alma intercg
lada entre dos placas de un material rfgido, cada una de las cua~-

les placas es solidaria 'de una cara de la citada alma, esté cerace
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terizado por el hecho de que, sobre la citada alma, se establece
una red de costuras, por medio de un hilo gue empalma las citadas
caras del alma y que sobresale de una cara y de la otra en una par
te de su longitud; estando asimismo caracterizado por el hecho de
que tanto las caras del alma como el hilo de costura de 1la misme
se recubren con una capa de un material endurecible, provocindo:ze
posteriormente el endurecimiento de este material.

La presente invencidn se comprenderd con mavor
claridad si se la relaciona con la descripcién expuesta & continua
cidn, relativa a un modo de realizacién prictica no limitativo,
as{ como con el dibujo anexo, que forma parte integrante de esta
descripcidn,

La figura dnica muestra una vista en perspective
y en corte transversal parcial de un panel estratificado rezlizeade
segin la invencién,

Esta figura muestra en (1) el 2lmz del pznel, lz
cual presenta dos caras sensiblemente planas y paralelas (2) y (3)
sobre cada una de las cuales se fija -~ por el intermedio de una ca
pa de cola, respectivamente (4) y (5), una placa de material rfgi-
do, respectivamente (21) y (6) que estd, ella misma, recubierta ex
teriormente en el ejemplo ilustrado con un revestimiento de acaba-
do, respectivamente (7) y (8).

El alma (1) consiste, por ejemplo, en un nmate-
rial aislante del calor, tal como una espuma fenélica de bajz den~
sidad, estando esta espuma caracterizada por sus cualidades de re-
sistencia al fuego y él desgaste, as{ como por su facilidad de con
formado. .

La espuma constitutiva del alma (1) podrfa for-
mar un sélo bloque para la totalidad del panel perv, en el ejemplo

ilustrado, la citada espuma estd subdividida en una serie de panez
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como el (9), de forma geométrica sensiblemente paralelepipédica,
que se yuxtaponen en la direccidn general del panel; es decir en
este caso segin un plano paralelo a las dos caras (2) y (3). Cada
pan de espuma (9) que presenta, por ejemplé, una forma alargada y
una seccidn transversal rectangulsr definida por las dos carzs pa-
ralelas (10) v (11) y por otras dos caras paralelas (12) v (13) -
perpendiculares a las precedentes y que presentan aquf la menor di
mensidn -~ se yuxtaponen a los panes vecinos por sus caras (12) v
(13), de manera que sus caras respectivas (10) v (11) yuxtapuestas
definen, respectivamente, las caras (2) y (3) del alma (1).

De acuerdo con la invencién el agarre de la cola
en (k) vy (5) con respecto al alma (1) queda asegurado merced a un
hilo, al menos, con el que se establece, por encima del almz y pre
viamente al encolado, una red de costuras que pone en comuniczacién
las dos caras (2) y (3).

De esta forma, en el ejemplo ilustrado, cada pan
de espuma (9) comporta un hilo (14), al mencs, que lo atraviesa de
parte a parte; es decir de su cara (10) a2 su cara {11) e inversa-
mente, y en varios puntos.

En sus partes (15) y (16), superpuestas respecti
vamente a las caras (10) y (11) del pan - caras, estas dltimas,
que corresponden respectivamente a las caras (2) v (3) del zalma
(1) del panel - el hilo (14) esté embebido en las kapas de cola
(L) y (5) asociadas a estas caras citadas. En las zonas (17) donde
el hilo atraviesa de parte a parte los panes (9), el citado hilo
constituye tirantes que enlazan las dos placas rfgidas (6) vy (21),
por el intermedio de la pelfcula de cola., Hay que hacer notar que
resultard ventajoso, en el momento del encolado, el hacer penetrar
la cola al interior de los pasajes del hilo a través de la espuma,

al objeto de impregnar perfectamente esta dltima y crear, de una
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parte, unas columnas rfgidas que enlazan las dos caras del panel y
de otra parte una serie grande de zonas de contacto de la cola con
la espuma, asegurando as{ un mejor agarre & esta espuma, a pesar
de su fragilidad,

Asimismo se puede, en el caso de utilizar un al-
ma quebradiza (como sucede al emplear un alma de espuma fendlica),
fabricar paneles que presentan caracter{sticas mecénicas interesan
tes que permiten su empleo en la construccién.

Bventualmente, cuando la utilizacién del panel
requiere unas caracteristicas de resistencia particularmente eleva
das, se puede complementar, de acuerdo con la invencién, la red de
tirantes y de refuerzos constitufda por los hilos éncolados, con
unas hojas o léminas de un material r{gido, dispuestas de canto
con respecto a la direccién general del panel; estando estas hojas

intercaladas entre los panes (9) y er contacto con las placas de

material rfgido (21) y (6) que recubren las caras 62) y (3) del al
ma., Con preferencia, entre cada una de estas hojas o léminas rfgi-
das, tales comé la (20) y la cara correspondiente €12) y (13) del
pan de espuma (9) se intercalard una capa de cola: tal como las de
signadas con los nimeros de referencia (18) y (19), respectivamen-
te. De esta forma, cada pan de espuma o, en términos mds genera—
les, cada pan integrante del alma (1) estd rodeado por una capa de
cola que atemia los efectos fragilizantes de sus caracter{sticas
quebradizas.

Se puede as{ obtener paneles de gran resistencia
utilizables particularmenie en la realizaciédn de suelos y techos.
Bvidentemente, en funcién del destino asignado
al panel de acuerdo con la invencidn, podrd hacerse variar en gran
Imedida cada uno de sus diferentes elementos constitutivos.

En el caso de un panel destinado a la construc-
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cibn, que -requiere por ello unas notables caracteristicas de aisla
miento térmico y de resistencia al fuego, el alma (1) se fabricaréd
preferentemente con una espuma fendlica de baja densidad: por ejem

plo de una densidad del orden de 40 Kgs. por m3. En lo referente

vidrio, material que puede considerarse como insensible al fuego.
las placas de material rfgido (21) y (6) pueden estat constitufdas
por placas de madera aglomerada, ignifugada e hidréfugas: por ejem
plo del tipo conocido con el nombre de "Vulcain",

La cola que rodea los panes de espuma (9) en las
zonas (&), (5), (18) v (19), y que penetra en el interior mismc
del alma a travéds de los pasajes formados en este alma por los hi-
los (14), puede estar constitufda, preferentemente, por una resina
fenbélica de buena resistencia al fuego.

Las l4minas rigidas (20) intercaladas entre los
panes de espuma (9) pueden, en lo que a ellas respetta, estar cons}
titufdas de madera contrachapeada.

Por Yltimo el revestimiento exterior (7) y (8)
de las dos placas de material rfgido (21) y (6) puede consistir
ventajosamente en un material resistente al fuego, por ejemplo en
una resina fenélica en la que se hallan inclufdas fibras de vidrio
proyectadas a razén de unos 450 gramos por metro cuadrado, por
ejemplo.

En los casos de paneles destinados a la construg
cién, se han cohseguido buenos resultados dotando a estos revesti-
mientos de un espesor de 1 mm. y utilizando como placas (21) y (6)
unas placas de madera aglomerada de 12 mm, de espesor. Los pane-
les de pavimento presentaban asf un espesor total de 60 mm,, con
un espesor de espuma de 34 mm.; los paneles de pared un espesor

total de 80 mm. para un espesor de espuma de 54 mm.j ¥y los pane-
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les de techado un espesor total de 100 mmi, para un espesor de es-—
puma de 74 mm.

Los paneles de pavimento y de techado presenta~
ban interiormente, ademés de los hilos que cosen el alma, unas ho-
jas o léminas (20) de madera contrachapeada, dispuéstas de canto a
intervalos de 400 mm.; las aberturas practicadas en los paneles ny
rales con vistas a la colocacién de puertas o de véntanas, estaban
asimismo delimitadas, a nivel del alas, pér las ci%adas hojas o 1§
minas de madera contrachapeada.

Los panes de espuma (9) que formaban el alma (1)
del panel estaban cosidos por hilos que los atravesaban de parte a
parte, a intervalos de 15 cm.

Los citados paneles se fabrican preferentemente
por prensado, realizado de acuerdo con las condiciones de polimeri
zacién de 1a cola y del revestimiento utilizado.

Por ejemplo, se superpone en ﬁn molde: en primer
lugar, una capa de resina fenélica, en la que se han introducido
fibras de vidrio para constituir el revestimiento (8); a continua-
cién se coloca la placa de madera aglomerada (6) sobre la que se
han dispuesto, después de haberlos cosido y encolado, los panes deﬁ
espuma (9) entre los que se han intercalado las hojas o léminas
(20) de madera contrachapeada; posteriormente se superpone al con-
junto la placa de madera aglomerada (21); ¥y a continuacién una nue
va capa de resina fenélica en la que se embeben fibras de vidrio
para constituir el revestimiento (7). Se practica entonces un pren
sado a una temperatura del orden de 70 a 80%2C.,, durante un tiempo
que oscila entre los 25 y los 35 minutos, en funcién del espesor
del panel fabricado, Evidentemente estas cifras se dan dnicamente
a tf{tulo indicativo.

Aunque se haya descrito la invencién para el ca
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so particular de un panel estratificado destinado a la construc-
cién prefabricada, el campo de aplicacién &e la invencidﬁ no esté
en forma alguna delimitado a los citados paneles, En particular,
se puede modificar la costura del alma del panel y, eventualmente,
la colocacidn de hojas de canto que lo refuerzan, cada vez que se

hace necesario realizar un panel que presente unas caracterifsticas

mecédnicas de conjunto - y en particular una cohesién - que sean su

periorés a las que se cobtendrfan por simple encolado, al alma, de
las placas que definen las caras del panel, bien por falta de cohe
sién del alma, o bien por ausencia de penetracién natural de la co
la en el interior de aquélla o adn por cualquier otra razén que
perjudicara el perfecto agarre del encolado.

Se hace preciso hacer notar que los términos "ol
la" y "encolado" deberdn ser tomados en su mds vasta acepciédn, e
incluyen en particular las impregnaciones y revoques,

Asimismo una, al menos, de las placas de mate-
rial rigido (cada una de las cuales es solidaria de una de las ca-|
ras del par de espuma) puede ser fabricada directamente en el mo-
mento de la realizecidn del panel estratificado: a partir de un ma|
terial endurecible con el gque se revoca la cara respectiva del pa-
nel antes de provocar su endurecimiento., Este material endurecible
gque puede estar ventajosamente constitufdo por una resina fendlica
reforzada o ho con fibra de vidrio cuando se desea realizar un pa=-
nel parafuego o hidréfugo, o blen por cualquier otro material polj
merizable, ejerce la funclidn de una cola ¥ aszsegura la gsolidarizae
eibn directa de las placas rfgidas que &1 forma tras su endureci-
miento, Al atravesar la capa de espuma, pasando por los pasajes
practicados por los hilos de costura, el ocltado material endureciw
ble asegura un entramado de la capa de espuma, del tipo del entra=

mado producido por la cola, formando columnas rfgidas y resisten~
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tes a la traccién, mejorando asf{ las caracterfsticas mecénicas del
panel, que pueden incrementarse también - como en el ejemplo ilus-
trado - por medio de l4minas u hojas rigidas orientadas de canto.

Estas dltimas pueden, por su parte, realizarse
tanto en un caso como en otro, o bien por intercalacién de.una la-
mina de material rfgido (tal como la madera contrachapeada) entre
dos capas de cola, como sucede en el ejemplo representado en la fi
gura, o bien directamente por fraguado de un material endurecible
que puede consistir ventajosamente en un material idéntico, respec
tivamente, al que constituye las placas rfgidas o a la cola que
asegura la solidarizacidén de estas dltimas.

Descrita suficientemente la naturaleza del pre-
sente invento, asf como su realizacidn industrial, sbélo cate afia-
dir que en su conjunto y partes constitutivas es posible irtrodu-
cir cambios de forma, materia y disposicidén, sin salirse del cua-
dro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtier su fun
damento,

Bl solicitante, al amparo de los Convenics Inter
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de ex
tender la presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posi
ble, reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud,

Igualmente el solicitante se reserva el derecho
de solicitar los adecuados Certificados de Adicién, en la forma s
flalada por la Ley, al introducir en el presente ifiventoc cuzntos
perfeccionamientos se deriven del mismo.

NOTA

———

La Patente de Invencién que se solicita por vein
te afios como nueva en Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla-
cién sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre GPHOCEDIMIEH-
TO DE FABRICACION DE UN PANEL ESTRATIFICADO", en todo de acuerdo
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con las siguientes:

RETITVINDICACTIONES

1.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, el cual panel comporta un alma intercalada entre dos
placas de material rfgido cada una de las ¢uales es solidaria de
una de las caras de la citada alma, caracterizadc porque sobre la
citada alma se establece una red de costura por medio de un hilo
que enlaza las citadas caras y que sobresale de cada una de estas
4ltimas a lo largo de una parte de su dimensién longitudinal; por-
que a continuacién se revocan las citadas caras y el hile con un
material endurecible; y porque, més tarde, se provoca el endureci-
miento del citado material,

2.- Procedimiento de fabricacién de un pansl es-
tratificado, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, ca-}
racterizado porque la citada alma se forma por yuxfaposicién de
una serie de panes y porgue, sobre cada uno de los citados panes,
se establece una red de costuras por medi¢ de, al menos, un hilo
que enlaza las caras de los citados panes, caras que corresponden
a las citadas caras del alma, sobresaliendo la citada red hacia el
exterior de una y otra de ambas caras, a lo largo de una parte de
la extensién 1ongitudinal del hilo; porque se revocan los citados
panes con un material endurecible; porque los panes revocados se
yuxtaponen segin la direccién general del panel, con intercalado
de material endurecible entre dos panes vecinos; § porque se provy
ca el endurecimiento del citado material endurecible.

. 3.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, en todo de acuerdo con la segunda reivindicacién, ca-
racterizado porque el citado material endurecible constituye, des-
pués del endurecimiento, unas 1ldminas u hojas orientadas de canto

con respecto a la direccibn general del panel y que enlazan las




10

15

20

25

30

b

citadas caras entre sf.

L.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, en todo de acuerdo con cualqﬁiera de las reivindica-
ciones segunda y tercera, caracterizado porque la citada yuxtaposi
cién de los panes revocados se realiza siguiendo lé direccién gene
ral del panel e intercalando, entre dos panes veci%os, una ldmina
u hoja de material ri{gido, orientado de cénto con respecto a la di
reccién general del panel y que enlaza las dos caras entre sf; an-
tes de provoc;r el endurecimiento del citado material endurecible.

5.- Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque el citado material endure
cible constituye, después del endurecimiento, una al menos de las
citadas placas de material rfgido.

6.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque, después de haber revoca-
do las citadas caras y el hilo, se aplica una placa de material ri
gido contra una al menos de las citadas caras revocadas, provocén-
dose a continuacién el endurecimiento del citado material endureci
ble.

7.- Procedimiento de fabricacién de un panel es-
fratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque se provoca la penetracién
del material endurecible al interior del alma, a través de los pa-
sajes establecidos o creados por el hilo al atravesar el alma.

) 8.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque, estando el citado mate-

rial endurecible constitufdo por un material polimerizable, el en-
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durecimiento dél citado material tiene lugar por prensado del pa-
nel en las condiciones de polimerizacién.del citado matérial.

9,- Procedimiento de fabricacién de un panel es-
tratificado, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, ca=-
racterizado porque el panel comporta un hileo, al ménos, que enlaza
ias citadas caras del alma a través de esta dltima y sobresale ex-
teriormente a una y a otra de las citadas caras, a lo largo de una
parte de la lohgitud del citado hilo; y porque este hilo esté embe
bido, sobre una y otra cara, en el interior de dos capas, consti-
tufdas respectivamente de una y otra de las citadas placas de mateg]
rial rfgido.

10,- Procedimiento de fabricacién de un panel eg]
tratificado, en todo de acuerdo con la novena reivindicaciébn, ca-
racterizado porque estando el alma formada por la yuxtaposicidn de
una serie de panes que siguen la direccidn general del panel, cadai
uno de los panes comporta un hilo, al menos, que enlaza a través
del pan aquéllas de sus caras que corresponden a las caras del al-
ma, resaltando el citado hilo al exterior de las citadas caras, en
una parte de la extensidén del mismo y estando este hilo embebido,
sobre una y otra cara, en el interior de la respectiva capaj; y poq
que, intercaladas entre los panes, se hallan dispuestas unas lé4mi-
nas u hojas, hechas de un material r{gido y dispuestas de canto
con respecto a la direccién general del panel, as{ como en contac-
to con cada uha de las dos citadas placas de material rfgido.

11.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con la décima ?eivindicacién, ca-
racterizado porque las citadas lédminas u hojas, hechas de un mate-
rial rfgido, son parcialmente al menos de la misma naturaleza que
la citada capa.

12.~ Procedimiento de fabricacién de un panel eg
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tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones décima y undécima, caracterizado porque las citadas 14minas
u hojas de material rfgido comportan dos capas de un material de
la misma naturaleza que el de las capas constitutivas de las pla=-
cas, las cuales primeras capas estén orientadas de canto con res-—
pecto a la direccidn general del panel y son solidérias, respecti-
vamente, de los dos panes vecinos; comportando asimismo una 1lémina
u hoja de un material rigido de naturaleza diferente, intercalada
entre las citadas capas orientadas de canto.

13.- Procedimiento de fabricacién de un pznel es
fratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de ias reivindica-
ciones undécima y duodécima, caracterizado porque una, al menos,
de las citadas placas de material r{gido estd formada por la cita-
da capa en cuyo interior se halla embebido el citado hilo.

14.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerde con cualquiera de las reivindica-
ciones novena a décimo-tercera, caracterizadc porque una, al menos
de las citadas placas de material rigido comporta una placa rigida
de naturalegza diferente a la de la citada capa en cuyo inteprior se
halla embebido el hilo, siendo esta placa rfgida ahora aludida so-
lidaria de esta dltima capa, en cuyo interior se halla embebido el
hilo, por una de sus caras, '

15.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
cliones novena a décimo-cuarta, caracterizado porque comporta una
serie de columnas de material rigido de la misma nsturaleze que
lag citedas capas, de suerte que estas columnas de,material rfgido
embeben al hilo en las zonas de éste que se hallan situadas en el

interior del alma.
16.~ Procedimiento de fabricacidn de un parel eg
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tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones novena a décimo-quinta, caracterizado porque el alma éstd
hecha de espuma fenélica, :

17.- Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
clones novena a décimo-sexta, caracterizado porqué el citado hilo
est4 hecho de fibra de vidrio. ,

18.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado; en todc de acuerdo con la décimo—séptima reivindica-
cién, caracterizado porque el citado hilo estd formado por una
trenza de fibras de vidrio, .

19.~ Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones novena a décimo-octava, caracterizado porqie la citada capa
estd hecha de resina fendlica,

» 20.- Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones duodécima a décimo-novena, caracterizado pérque las citadas
ldminas u hojas estdn hechas de madera contrachapéada,

21.- Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualguiera de las reivindica-
ciones décimo-cuarta a vigésima, caracterizado pofque las placas
de material rfgido comportan una placa, al menos, de madera aglome
rada ignifugada e hidréfuga.

22,~ Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones décimo-cuarta a vigésimo-primera, caracterizado porque él
comporta un revestimiento externo que recubre la c¢itada placa de

material rfgido.

23.~ Procedimiento de fabricacibén de un panel es
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tratificado, en todo de acuerdo con la vigésimo-segunda reivindica
cidn, caracterizado porque el citado revestimiento comporta una re
sina fenblica.

24 .- Procedimiento de fabricacién de un panel es
tratificado, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones novena a vigésimo-tercera, caracterizado pofque la citada
placa de material rigido que embebe al hilo y/o el citado revesti-
Imiento externo comportan interiormente fibras de vidrio embetidas.

25.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PANEL
ESTRATIFICADO".

Segin queda sustancialmente descrito en la pre-

sente memoria descriptiva que consta de~diecisiete ho jas, mecano-

grafiadas por una séla cara, acompaj he sus correspondientes
dibu jos. ‘
Madrid, a {9 Bt

El Agente O

MIGUEL FERNANDEZ.LOAYS)
P. P,

JOSE VILCHES BARRENTOS
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