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-de los bloques a las guiaderas y la retirada de los bloques

hen empleado paneles largos desmontables que cubren una o

dreas relativamente grandes del horno ghiertas a la atmésfe

[ 'Oj';l' ll‘l‘llll. 2 ’ . . 3 101’(

Bste invento se refiere en'general a cémaras de
tratamiento ¥ més particularmente concierne a hornos tales
como los que se emplean en el ffaguado de bloques de hormi-
gén, y en particular a una construccidén de cierre extremo
para un horno que tiene ung pluralidad de guiaderag Verﬁi-
cal y horizontalmente “alineadas pars almacenar bloques de
hormigén durante el fragusdo. Ciertos hornos para el fragua
do de blogues de hormigdn incluyen en genmeral un par de pa-
redes latersles verticales y una estrﬁctura de techo que eg
tén destinadas a encerrer los bloques que se estén haciendo
fraguar. Una pluralidad de ocsminos de guia o guladeras alar
gedos, paralelos a las paredes latereles, estin previstos |
para éoportar los blogques sin fraguar durante el fraguado,
Las guladeras estdn dispuestas segin un patrén de rejilla
en cepas horiéontalmenxe alineadas e hileras verticalmente
alineadas; Los bloques son alimentados a.un extremo de las
guladeras y son descargados por el otro extremo desbués del
fraguado. Con el fin de mantener la atmdésfers en el horno,
los extremos de alimentacidén y de descarga del horno estan
provistos de clerres para impedir que escape calor y/o hu-
medad durante la operacidn de f}aguado. _ A

Se han ubtilizado diversos tipos de cierres exire-

mos en hornos de esta clase para permitir la alimentacidn

desde las mismas. Se han colocado paneles desmontableg 50—

bre los extremos coupletos del horno., Otros cierres extremoT

més hileras de guiaderas. En estas dos construcciones hay

ra ambiente cuandq los blogues se insertan en el horno o se
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'1les de los paneles de cierre exiremos que comstituyen uns
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retiren de 61, permitiendovel escape de la atmdsfera desde
el mismo de manera que se diéminuye el renaimiento de la opg
racién.

Por consiguiente, el objeto principal del presen-
te invento es proporcionar un sistema de cierre extremo pa-
ra ung cdmare de tratamiento tal como un horno que resirin~
ja la abertura del horno a un minimo y que sea coupatible
con operaciones modernas de glimentacidn y de descarga.

Otro objeto del invento es ﬁroporcionar un siste~
ma de clerre extremo para un horno de blogues que tiene pg~
neles de puerta verticalmente deslizables para impédir intey
ferencia con los medios de alimentacién y de descerga. Un
objeto mis del invento es proporcionar medios elevadores pet
ra abrir paneles preseleccionados en los cierres extremos.

Otros objetos y ventajas del invento resultardn
evidentes por la descripcidn siguiente‘inoluyendo los dibu-
jos, en los que:

. la Figura 1 es una vista en perspectiva de un hor
no de blogues de gran capacidad que tiene un sistema de cie
rre extremo que incorpora varias de las caracteristicas del
invento; '

la Tigura 2 es una vista en perspectivae de un hor
ﬁo de una sola hilera que tiens un cierre extremo gue incor
pora varias de las caracteristicas del invento;

la Figura 3 es una viste en perspectiva de deta-

parte de log hornos mostrados en las Piguras 1y 23
la Figura 4 es una visia en perspectiva de unos

medios elevadores de paneles que estén incorporados en el

horno ilugtrado en la Figura 1; y
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rrar hepméticamente esa guiadera o guiaderas. Otro aspscto
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lg Figura 5 es ﬁna vista en alzade lateral, par-

ciélmente esquemdtica, de una hilera de paneles de clerre
extremos y de los medios.elevadores de paneles mostrados en
la Figura 1. |

En genergl, un sistema de clerre extremo de acuer
do con los aspecios mis auplios del invento ests adaptado
para abrir y cerrar selectivamente sl menos una guiadera
preselecclonada en una camara de traﬁamienxo. Tal slstema
de cierre extremo incluye ung pluralidaed de paneles verti-~
calmente slineados que tienen extremos opuestos gplicados a
deslizaniento en medios de guia verticalmente dispuestos.
Preferiblemente, como se ilustra, cada panel estd dimensic-
nado para cerrar el drea de wna guiadera. En cada pansl eg-
tén previstos wnos medios de comexidén para permitir la subi
da o bajada de un panel preseleccionado junto con cada pa-
nel por encims del panel preseleccionado g fin de proporcio

nar gcceso g ung guiadera o guladeras preseleccionadas o ce

del invento es la previsidn de medios elevadores para apli-
carse a los medios de conexidn en un panel preseleccionado

a fin de subir y bajar el panel preoseiscclonado y cualesquig

1533

ra paneles situados por encima del panel preseleccionado.

‘ Haciendo referencia a los difujos, la cdmara de
trataniento 7 ilustrada en la Figura 2 comprende un clerre
extreno de configuracidén generaslmente rectangular e incluje
ung pared superior 9, paredes lameréles opuestas 11 y 13 y
una pared posterior 15. La cémara 7 estd provista de una ba
se 17 que ge gplica con efecto de soporte a los extremos in
feriores de las paredes i1, 13>y 15. Bn la reglizacidén ilus

trada, unas guisderas espaciadas 22 estdn alinesdas en capas
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'superpuestas, como se ilustra, para recibir y soportar ban~

“trados 31 son en genersl mectangulares y estin situados de
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dejas 21 parﬁ bloQﬁes de hormigdn 23 o similares. Las gulea-
deras 22 incluyen cada una un par de carriles de guisdera
19 que éstéﬁ soportados por un par de montentes de guladers
frontales 25 en la zona de alimentacidn 33 de la cémera 7 y
un par de montentes de guladera posteriores (no mosirado).
Cada uno de los carriles de guladera 19 es paralelo gl otro
del par y ambos estdn espaciados uno de otro ﬁara.recibir
las bandejas 21 o similares. .

| Como se muestra en la Figurg 2, en el extremo de

alimentacidn de la cdmara 7 estd dispuesto un sistema de

[ L4

clerre extremo designado en genersl con ¢l numero 29. El si,
tema de cierre extremo ilustrado 29 incluye una pluralidad
de paneles verticalmente glineados 31 que en conjunto estan
dimensionadoé de modo que cubran el extremo de alimentacién
33 de la cémara 7. Los peneles 31 estan montados de forme

deslizable en medios de guia verticales espacizdos 35 situg

dos junto g los montantes de guiaders 25. Tos pancles ilus-~

modo gue cubren el extremo de una de las guiaderes 22. Los

margenes laterales opuestos 37'de cada panel 31 estén montg)
dog de forma deslizable para movimiento vertical en los me-~
dios de guile verticales 35. Con el fin de proporcionar ung

junta de -cierre entre los paneles 31, sus bordes de acople-
miento estdn alojados uno en obtro, como se muestre, y ol

borde superior 39 de cada panel es de forma de V y se alojal

3

en la ranura 41 de forma de V existente en el borde inferio

=0y

del panel adyacente, como se muesira en la Figwra 3. La con
truceidn descrita proporciona una junta de cierre que reduv-

ce gl minino el paso de gases o humedad,
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Con el fin de que un panel 31 pueda sexr subido pa:
ra abrir ﬁné-guiadera seleccionada'ZQ, cada uno de los pane
les 31 est4 provigto en su cara exterior 45 de unos medios
de conexién-42 que pueden emplearse para subir un panel de
forma menual o por via mecénica. Los medios de conexidn 42
ilustrados incluyen las patillas 43 de forms de gancho que
estdn montadas rigldemente en la cara delantera 45 de cada
panel 31 por medio de pernos 51 o sigilares, COomo 58 Mues-—
tfa'en la Figura 3. Das patillas 43 incluyen cada ung una
porcién de gancho 47 sbierta hacig sbajo y una porcién de
alma 49 que tiene una sbertura e su través para recibir un
perno 51.

Cuando se sube un panel cuslquiera preselecciona~
do, éste proporciona cubricidn para el extremo de la gula-
derd situada.inmediatamente por encing de la guliadera cu-
biefta originalmente por el panel preseleccionado. Con el
fin de impedir que se desacoplen el psnel nas superior Yy
los medios de guia 35 cuando se sube uno de 10s paneles,
los medios de gula 35 se extienden por encima de la pared
superior 9 de la cdmara de tratemiento & a fin de recibir
el panel mds superior (por ejeﬁplo, véase el panel superior
31 en la Figura 2). En funcionamiento, después de que el ma

terial a tratar se inserta en una guiadera, se suelta el pg

nel preseleccionado y este panel preseleccionado, y cuales-

quiera paneles situados por encima del panel preselecciona-
do, volverd a le posicidn cerradd bajo la fuerza de la gra-
vedad. Bste proceso puede repetirse hasia que la cawara de
tratamisnto esté llena. Una vez que estd completo el frata-
miento, los paneles pueden subirse otra vesz parae retirar el

materisl del extremo de elimentacidn de las guladeras.
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‘| dimensionados para cubfir un~extremb de QUiadera, 86 pueden'

|clars la .descripeidn, se describirsd le estructura general

de Schwellenbach en los pérrafos siguilentes y, en ¢l caso

tulo de referencia.
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Aungue la reslizacién ilustrada muestra paneles

utilizar paneles adaptados pare cubrir mds de una guiadera.
En las Figuras 1, 3 y 4 se ilustra el uso de cie~
rres extremos y de un mecanismo elevador que emplean diver-
sas caracteristicas de este invento instalados en un horno
de blogues de hormigdn comercial. Aungue las caracteristi-
cas de este invento tienen aplioaciéq a diversos tipos de
hornos de bloques, el invento sé 1lustra en log dibujos en
relacidn con un horno del tipo mostrado en la patente de

Schwellenbach nimero 3.492.704. Con el fin de que resulte

de que se requiere una descripcién mds completa, puede ha-

cerse referencia a esa patente, que se incorpora squi a ti-

El horno 53 es de wna configuracidén generalmente
rectangular e incluye una pared superior 55 y paredes late-~
rales opuestas 57 y 59 soportadas en los extremos inferio-
res por una base 61. Un patrén de rejilla de guiadera 63 se
extionde desde un extremo del horno 53 hasta el otro, gli-
menténdoge los blogques 65 sobre bandeje 67 por el extremo
de alimentacidn 69 (el extremo delantero de la Figuras 2) y
retirdndose desde el extremo de descarga 71 (el extremo trg
sero en la Pigura 2). .

En el funcionamiento general del horno 53, se all
menten bloques 65 sin fraguar desds una maguing 73 producto
ra de blogues a unttransportador de suministro 75 que estd
conectado s un traansportador dé alimentacidén 77. El trans-

portador de elimentacidén 77 es subido y bajado hasta uma al
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| poniéndolos en olinsacidn con la guiaders preseleccionada

[ rior de la guiadera 63. las bandejas son introducidas en lal
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turs preseleccionada por una ser?e de cadenas o cagbles accig
nados por un pistén hidréulico, fal como se describe en la

patente nimero 3.492.704. Con el fin de que ¢l transporta-

dor de suministro 75 sea ajusteble a alturas diferentes, su
extremo de descarga estd comectado a pivotemiento al trans-
portador de alimentacién T7.

Unos medios 79 empujadores de blogues estén montg
dos en el transportador de alimentacidn ﬁ7 ¥y pueden moverse
a lo largo del mismo para quedaf situédos Junto al extremo
de alimentacidén 69 de una guiadera preseleccionada. Los blo

ques 65 sin fraguar son transportados sobre una bandeja 67

63 por el transportador de glimentacidn 77. Los medios T9
empujadores de blogues son accionados entonces para empujar

Ia bandeja 67 y los bloques 65 que ésta lleva hacia el intg

guiadera 63 hasta que estd llena toda la longitud de la guia
dera 63. El proceso se repite despuds sucesivemente en guig
deras diferentes hasta gque esté lleno todo el hormo 53.
Cuando se ha completado el proceso de fraguado,
el empujador 79 de blogues es sgituado otra vez junto al ex-
tremo de alimentacidn 69 de una guladera preseleccionada 63}
y el transportador de descarga 81, montado en el extremo de
descarga %1 del horno 53, es situado simulténesmente junto
al extremo opuesto de la misma guigdera 63. A nedida que
una bandeja 67 portadora de blogques 65 sin fraguar es empu—
jada haoia el interior del extremo de alimentacidén 69 de la
guiadera 63, una bandeja portadora de bloques fraguados es
empujada hacia el transportador de descarge 31, por la ac-

c¢lbén de las bandejas cargadas de blogues, apoyades unas ein
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lotras y alineadas en la guiadera. Los bloques sin fraguar

ra esté llena de blogues sin fraguar, habiédndose descargado

na de .bloques sin fraguar.

' y humedad durante las operaciones de carge y de descarga.

|rior del horno 53 expuesta a la atmbésfera embiente duraante

' THofn nden. .9 . . . 31017

son>empujados hacia el interior de la guiadera pfeseleccio~
nada y los bloques fraguaéos soﬁ empujados desde la guiade—~

ra hacia el transportador de descarga, hasta que la guiade-|

y trangportado a un drea de almacensmiento los bloques fra-—
guados. El bransportador de alimentacién 77 y el empujador

79 de blogues junto con el transportador de descargs 81 son
gituados luego junto a los extrémos opuestos de otra guiade-
ra y el proceso se repite hasta que se hayan descargado los

bloques fraguados desde el horno 53 y esa guiadera esté 1llg

Dado que los extremos de alimentacidn y de descar
ga del horno mostrado en la patente de Schwellenbach mimero

3.492,704 estén abiertos durante la carga, Se pierden calor |

Con el fin de reducir al minimo la pérdida de calor y de hu
medad, se dispone un gistems de cisrre extremo 83 en el ex~
tremo de alimentecidn 69 y en el extremo de descarga T1 del
horno 53, tal como ge muestra en la Figura 2. Fl sistema de
cierre extremo ilustrado 83 es compatible con los modernos

mecanlsmos de carga y descarga de bloques y permite un fun~

cionamiento continuo del horno 53 reduciendo el drea inte—

las operaciones de carga y de descarga..

Los sistemas de cierre exiremo ilustrados 83 estan
montados juntc al extremo de alimentacidn 69 y al extremo &g
descarga T1 del horno 53. Cada sistems de clerre 83 incluye
una. pluralidad de peneles verticalumente alineados 31 que coiln

ciden con una de las gulsderas 63 y que estén soportados de
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forma deslizable en medioé,de guié verticalmente dispuesto

‘ 85; UnosAmedios elevadores 87 para subir y bajar uno prese-

leccionado de los paneles 31 ¥y cualquier éanel situado por
encima del panel preseleccionadd estan SOpbrtados por el
transportador de glimentacidén 77 y el transportador de des-
carga 81. ‘

El sistema de clerre extremo ilustrado 83 incluye
unae pluralidad de hileras 89 de paneles verticalmente ali-
neados 31, estando dispuestas las hiieras 89 en relacién de
lado a lado para definir capas horizénialmente alineadas 88

La pluralidad de hileras 89, en conjunto, estén dimensiona-

Un sistema de clerre exbtremo (no mostrado) similar al cie-
rre extremo 83, estd destinado a cerrar el extremo de des-
carga T1 del horno 53. Como se ha seflalado anberiormente,
los paneles 31 estan montados de forma deslizable en medios
de guia verticales espaciados 35 situados junto a unos mon-
tanfes.91 de soporte de guladera. En la realizacidén ilustry
da los medios de gula verticales 85 son de forma de H y es—
+4n destinados a recibir de forma deslizable los extremos
de hileras colindantes 89 de paneles 31.

Los paneles 31 en el sistema de clerre extremo
ilustrado 83 son de la misma construccidn que los paneles
31 que se han descrito en relacidn con la cémara de trata-
hiento %. Bn pocas palabras, cada uno es en general rectan~
gular y estd dimensionado para cubrir el extremo de una de
‘las guiederas 63. Los mérgenes laterales opuestos 37 de ca-
da panel 31 estdn montados de forma deslizable para movimie
to vertical en los medios de guia verticales 85. Con el fin

de proporcionar una junta de obturacidn entre los paneles

Hoja 1. 10 A N A 3101‘.’.
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[ae superior 39 del panel adyacente, como ge musstra en lg

.cllindro hidrdulico 105.
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31, el borde inferior 41 de cada panel 31 estd formado ocon

una ranura de configuracidén en V en la que se asloja el bor-

Pigura 3, que ya se ha estudiado previamente. La consiruc-
cién deserita proporciona una junta de obturacidén que redu-
ce al minimo el paso de gases o humedad.

Como se ha descrito anteriorments, cada wno de log
paneles 31 estd provisto en su cara exberior 45 de unos me-
dios de comexidn 42 del tipo que se hé descrito para subir
y bajar un panel preseleccionado junto con cuglguier panel
situgdo por encima del panel preseleccionado.

_Los_peaneles 31 de los sgistemas de cierre extremo
ilustrados 83 montados en el extremo de glimentacidn 69 y
en el extremo de descarga 71 del horno 53 son gbiertos por
unos medios elevadores 87 montados en el treunsportador de
alimentacién 77 y en el transportador de descarga 81 y movi
bles a lo largo de ellos. _

. En general, los medios elevadores ilustrados 87
incluyen un bastidor 95 que estd destinado a soportar un
conjunto. con, cilindro hidrdulico 97 que incluye un vastago
de pistén 99 que termina en un gancho de acoplamiento 101
para acoplarse a los meGios de conexidén 42 existentes en un
panel. Unos medios de leva 103 estdn dispuestos para mover
auntomiticamente el gancho de acoplamiento 101 a la posicidn
de acoplamiento con los medios de conexidén de paneles 42 pa

ra subir un panel preseleccionado 3i cuando se aecciona el

"El bastldor de soporte 95 para los medlos 87 ele-
vadores de paneles en el extremo de glimentacién 69 estd

montado sobre la parte superior del bastidor 106 para el
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" el ﬁranspbrtador de alimentacidén 77 y puede moverse a lo laf

la Pigura 4, y estd consctada a las riostras 131y 133 y a

“{pivotamiento el 6onjunto de cilindro hidrgulico 97.
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.empujador 79 de blogues, el cual a su vez estd montado en

g0 de'él. E)l bastidor 106 del empujador de bloques, como se
nuestra en las Figuras 1 ¥y 4, soporta los medios 79 empu ja~
dores de blogues e incluye una configuracién generalmente
de forms de cajén que se febrica a partir de niembros estrug
turales adecuados que incluyen miembros superiores 107, 1OQF
111 y 113, miembros inferiores 115, 11%, 119 ¥ 121 y nmiem- |
bros de soporte verticales 123, 125, 127 y 129. El bastidor
95 de soporte paré elevacidén de paneles es generalmente de
configuracidén triangular e incluye dos riostras triangula-
res verticales 131 y.133 montadas sustancialmente en el mis
mo plano sobre el miembro superior 113 del bastidor 106 del
enpujador de blogues, es decir, el miembro adyacente al ex~
tremo de slimentacidn 69 del horno 53ﬂ Una tercera riostra

trigngular 135 estéd montada en relacidn sustancialmente per

pendicular con las riostras 131 y 133, como se muestra en

los miembros superiores 109 y 113. Un alma 137 estd fijada
por uno de sus extremos 139 a los extremos superiores de
los miembros de bastidor 131, 133 y 135, como se muestra en
la Figura 4. ELl extremo opuesto del alma 137 estd provisto

de un agujero (no mostrado) dentro del cual estd montado a

El conjunto de cilindro hidréulico 97 incluye una
ménsula de montaje 139 que tiene una abrazadera que monta
sobre'la'abertura del almg 137 vy estd fijada a ella por la
esplga 141. La ménsula de montaje soports el cilindro hidrdy
lico 105, que incluye el véstago de pistén 99 conectado a

un pistén (no mostrado) que estd dispuesto dentro del cilin
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aro 105 de la manera usual.

una.patilla 148 con.um extremo ablerto hacia arriba 150 .que

"lde gancho, abiertas hacia abajo, montadas en la cara delan~

loibn de acoplamiento con los medios 42 de conexién de pane—

|pata 151 estd rigidemente fijade al vastago de pistén 99 en

" Hojn nim., 13 . - 310(?

_ El cilindro 105 y el véstago de plstén 99 estdn
dimensionados para subir los paneles 31 una distancia sufi-
ciente para insertar bloques 65 en los extremos de las guig
deras 63, y unos conductos adecuados‘para fluido hidrdulico
143 y 145 comunicen con una fuente de Fluido hidrdulico (no
mostrada). El extremo 147 del vastago de piston 99 estd pro
visto del gancho de acoplamiento 101 para conectar con log
medios 42 de conexidn de paneles existentes en la cara de

los paneles 31.
ElL gancho de acoplamiento ilustrado 101 comprende

estd dimensionada para aplicarse g las petillas 49 de forma

tera 45 de los paneles 31.

Como se ha sefialado anteriormente, unos medios de

leva 103 estén destinados a mover el gancho 101 a la posi-

les para subir el panel 31. Los medios de leva 103 incluyen
un miembro de leva 149 que esta sujeto sobre el véstago de
pistén 99 por ung ménsula de formg de L que tiene un par de

patas 151 y 153 dispuestas en angulo recto una con otra. Lg

gugulo recto con él y la otra pata 153 se éxtiende haecia ary
ba desde el gancho 101. El miembro de leva 149 estd fljado g
la pata 153 e incluye una superfieié de leve plana 155 que
se extiende g lo largo de su parte inferior y una rampa 157
én su exbremo supexior. ’

Un rodillo de leva 159 est4 soportado en la parte

inferior de las riostras triangulares 131 y 133, como se ilu

f-

2
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tra, y las dimensiones y la posicidn de la superficle de 1lg
va 155 éoﬁ tales gue el rodillo de leva 159 corre sobre la
superficie de la pata 153 cuando el pistén 99 estd en su po
sicidn més ﬁaja; como se ilustra en la F%gura 5. La pata
153 y/o las superficies de leva 155 y 157 se mantlenen en
contacto con el rodillo de leva 159 por medio del muelle
161 que estd fijado por uno de sug extremos & un collarin
163 montado en el cilindro hidriulice 105 y por el otro de

sus extremos s las ménsulas 165 montadas en las riostras

tago de pistén 99, el rodillo 159 rueda primero & lo largo
de la remps 157 hasta que alcanza la superficle de leva 155
para hacer avanzar al gancho 101 a le posicidén de acoplamier
to con los nediosm de conexidn 42 existentes en la cara 45

del panel 31. EL vistago de pistén 161 continva retrayéndo-

puds de que se ha llenado la guiadera, se extiende el vasta
go de pistdén 99 y el rodillo 159 se mueve a lo largo de la
superficie de leva 155 hastg que el borde inferior 167 del
panel preseléccionado 31 hace tope con el borde superior del
panel inferior adyacente. A medida que se va extendiendo més
allé el gancho 101, el rodillo 159 pasa otra vez a 1o largo
de la rampa 15% en el extremo superior del miembro de leva
alargedo 149 y él gancho 101 es retraido desde debajo de log
medios 42 de conexidn de paneles por el muelle 161. Con el
fin de subir y pajar log paneles 31 del sistema de cierre
extremo en gl extremo de descarga 71 del horno 53, unos me-
dios elevadores para descarga que tienen lg misma construc-

cidén que los médios elevadores 87 estén montados en un bas~

se hasta que se sube el panel 131 para proporcionar una shey

tura para el exbremo de alimentacidn 69 de la guisdera. Desy

triengulares 131 y 133. Cuando se retrae iniclalmente el vig
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$idor que estd montado a su vez en el transportedor de deg-
cargg 81 y que puede moverse -a iﬁ largo de 6l

En una realizacidén, un miembro transversal 167 pug
de estar montado en sus extremos opuestos junto a los extre
mos superiores de los medios de gula 85, como se muestra en
la Figurae 5. Un muelle de compresidn 169 estd montado en lg
superficie inferior 171 del miembro transversal 167 en uno
de sus extremos, con ¢l extremo opuesto aplicédndose a la
parte superior 171 del pansl mds supérior 31 para empujar
los paneles verticalmente alineados 31 hacla la posicidn cel
rrada despuds de que los wedios elevadores 87 se sueltan de
los medios de conexlén 42.

En la operacidén de carga, los medios 87 elevado-

nel preseleccionado 31 y el cilindro hidréulico 105 es acti
vado haciendo que suba el gancho 101 montado en el vastago
de pistén 59. A medida que se va subilendo el gancho 101,
los medios de leva 103 hacen que el cilindro 105 se mueva
hacie el panel 31, moviendo asi ol gancho 101 bajo los me-
dios 42 qgmgonexién de paneles. A medida que se sube més
alld el gancho 101, el gancho 101 se agplica 4 los medios 42
de conexidn de paneles y sube el psnel preseleccionado 31
Jjunto con todos los paneles situados por "encima del panel
preseleccionado. ElL empujador %9 de blogues es activado en-—
tonces y empuja el bloque 65 transportado sobre la bandeja
67 hacia el interior de la guiaderé geleccionada 63. Segui-~

danente se transportan bandejas de bloques adlcionales 67

cidén de lu guisdera preseleccionadas 63 y estas bandejas son

enpujadas dentro de la guiadera hasta que ésta queda llena.




10

15

20

25

30

llnj';( I‘I-l—ltll. A 16. ) - ' 31017 )

‘Se activa'entonces el cilindro 105 pera bajar el gancho 101
dispuédto'en el féétago de pistén §9; A medida gque se baja
el gaﬁcho 101 se baja el panel preseleccionado 31, ¥y cuando
el rodillo i59 se mueve a lo largo de la rampa 157 exlsten~
te en el miembro de leva 149, el muelle 161 hace -que el ci~
lindro 105 de mueva hacia el bastidor 95 de los medios ele-
vadores y que se mueva asi el gancho 101 desde debajo de
los medios de conexidn 42 existentes.en la cara del panel.
Los medios elevadores 87 se sitdan entonces junto a otro pg
nel y se repite el proceso hasta que estévlleno el horno.
Cuendo se ha completado el proceso de fraguado,
el empujador 79 de blogques que lleva log medios elevadores
87 se sitda otra ves junto al extremo de alimentacién 69 de
uwne guiasdera preseleccionada 63. El transportador de descar
ga, gque lleva los medios elevadores de descarza, se sitda
simlténeamente junto al extremo opuesto-de la misma guiadg
ra. Se accionan entonces los cilindros hidrdulicos bara los
medios elevadores de descargas y alimentacidn a fin de subir
los paneles preseleccionados en el exbtremo de descarga T1 ¥y
en el extremo de alimentacidn §9 del horno 53. A medida que
una bandeja 67 portadora de bloques 65 sin fraguar es empu-
jada hacia el interior del extremo de alimentacidn 69 de la
guiadera llena, una bandeja portadora de blogues fraguados
es empujada hacia el transportador de descarga 81 por la ag
cibén de las bandejas colindantes cargadas de blogues y ali-
neadas en la guladera. Los bloques sin fraguar son smpuja-
dos hacia el interior de la guiadera preselecclonada y los
bloques fraguados son empujados desde la guiadera hacla el
transﬁortador de descarga, hasta que la guiadera esté llena

de bloques sin fraguar, habiéndose descargado y transporte~
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do a una frea de almacenumiento (no mostrada) los bloques
fraguados. L)l transportador de alimentacién con los medios
elevadores de alimentucidn, y el transportador de descarga
y los medios elevadores de descarga se sitlan entonces jun
to a los extreuos opuestos de otra guiadera y se repite el
proceso hasté que se hayan descargado del horno los blo-

ques fraguados y el horno esté lleno de bloques sin fra-

guar.

Aunque se ha mostrado y descrito una realizacibdn
preferida, se entendrd que no existe intencidén de limitar
el invento por medio de tal descripcibn, sino que més bien
se pretende cubrir todas las modificaciones y construqcio-

nes alternativas que caigan dentro del espiritu y alcance

del invento definido en las reivindicaciones adjuntas.

REIVINDICACICONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los
qQue se recogen ennlas reivindicaciones siguientes:

_12.- Perfeccionamientcs introducidos en un apara-
to para almacenar bandejas de blogues de ho;migén sin fra-
guar durante el fraguado de los mismo, que comprende un
horno que tiene un extremo de alimentacibén frontal y un ex
tremo de descarga trasero, una pluralidad de guiaderas en

dicho horno, cada una de las cuales se extiende desde el ex

.
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tremo frontdl hasta el extremo trasero de dicho horno, es-
tando dimensionada cada una de dichas guiaderas para reci
bir una serie de las bandejas que se estén almacenando, es

tando dispuestas dichas guiaderas seglin un patrén en el que

- las guiaderas estin dispuestas en capas horizontalmente

alineadas e hileras verticalmente alineadas, con lo que
los extremos de dichas guiaderas adyacentes .a dichos ex-
tremos de alimentacibén y de descarga estin dispuestos se-
gin un patrdén de rejilla, medios de alimentacién que inelu
yen medios para alimentar bandejas de bloques al interior
de una cualquiera seleccionada de dichas guiaderas, y me-
dios de descarga adyacentes al extremo de descarga de dichp
horno, incluyendo dichos medios de descarga medios para
recibir bandejas de bloques desde una cualquiepg selecciow
nada de dichas guiaderas, cuyos perfeccionamienns compren-
den: un cierre extremo para cada uno de los extremos de
alimentacién y de descarga de dicho horno, comprendierdo
cada uno de dichos cierres extremos una pluralidad de pa-
neles verticalmente alineados, medios de gula verticalmen
te dispuestos para dichos paneles, estando soportados di-
chos medios derguia Jjunto al extremo de dicho horno, apli-
clndose dichos medios de gliia de forma deslizable a los
extremos de dichos paneles y soportando dichos'paneles en
alineacidén vertical con el extremo de dicho horno, unos
medios elevadores, medios de conexidén en cada uno de dichos
paneles destinados a proporcionar una conexidn para dichos

medios elevadores, medios para situar dicho dispositivo

‘elevador junto a un panel preseleccionado, y medios para

accionar dichos medios elevadores a fin de aplicarlos a

dichos medios de conexién existentes en dicho panel y subir
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dicho panel preseleccionado y otros paneles situados por
encima de dicho panel preseleccionado, con lo que dichos
bloques pueden insertarse en el extremo de alimentacidn
de dichas guiaderss y dichos bloques pueden mtirarse del
extremo de descarga de dichas pguiaderas.

2ﬂ}~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacibén 1%, sepOn los cuales los bordes ‘colindantes de
dichos paneles verticalmente alineados se alojan uno en
otro para formar una junta de obmracidén mediante la cual
se inpide que escape gas de dentro de dicho horno.

3a.~ Ferfeccionamientos de acuerdo con la reivin

dicacibén 18, segin los cuales dichos medios elevadores in-

Jd

cluyenmdios de bastidor para montar de forma movible dicho
medios elevadores en dichos medios de alimentacidn y en di-
chos medios de descargua, con lo que dichos medios elevado-
res estdn situados junto a una culguiera de dichas guiade-
preseleccionadas, medios de cilindro hidrafilico montados a
pivotamiento por el extremo en dichos medios de bastidor,
incluyendo dichos medios de cilindro hidrafilico un cilindro
que tiene un pistdn soportado en &1 y un véstago de pistén
conectado a dicho pistén, estando destinados dichos medios
de cilindro hidrailcio a subir y bajar uno cualquiera de
dichos paneles preseleccionados en al menos una distancia
suficiente para abrir y cerrar un extremo de una de dichas
guiaderas, coumprendiendo el otro extremo de diche medios

de cilindro hidriulico unos medios de acoplamiento destina
dos'a cooperar con dichos medios de conexidn montados en
uno de dichos paneles, y medios de leva entre dicho basti-~
dor y dichos medios de ciiindro hidréulico para mover diche

medios de acoplamiento a una posicidn de proximidad a dichaos
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medios de conexién cuando dicho cilindro es accionado
iniciaimente para subir uno de dichos paneles, y para descd
nectar dichos medios de acoplamiento de dichos medios de
conexidn cuando dichos medios de cilindro hidréulico han
bajado uno de dichos paneles hasta su posicidn cerrasda.

44, . Perfeccionamientos introducidos en un apara--
to para almacenar bandejas de bloques de hornigdn sin fra-
guar durante ei fraguado de los misma

Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompanar y con
los fines que se han especificado. 7

Esta llenoria consta de veinte hojas escritas a

maquina por una sola cara.

Madrid, 30 KN 1977 .
oi. Albe . o d Elzebpr
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