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Ta presente invencibn se refiere s un tubo de
presentacidn visusl en colores que comprende, en ung smpolls
o envoltura en ls que se hs hecho el vacio, unos medios de
generar cierto niimero de hoces electrbnicos, una pantalla
de presentacidén que comprende gran nimero de regiones lumi-
niscentes en diversos colores, y unos medios de seleccidn
de color que comprenden gran nimero de aberturas o perfora-
ciones que asignan csda haz electrdénico a las regiones lu-
miniscentes de un determinado color, medios éstos de selec~
cibn de color que comprenden un primer sistema y un segun-
do sistems de electrodos de lente, estando un electrodo de
lente perteneciente al primer sistema eléctricamente aisla-
do de.un electrodo de lente perteneciente al segundo siste~
ma, por medio de un miembro afélante.

En los tubos de presentacidn visusl en colores
suelen ussrse unos medios de seleccidn de color en forma
de placa perforads dispuesta s corta distancis sntes de la
pentalla ds presentacién; placa que s menudo recibe el nom-
bre de cardtuls de sombreado., Esta cardtula tiene el-incon—
veniente de que se intercepts uns gran parte (por ejémpio,
del 80% al 85%) de los electrones, lo que impone ciertas
limitaciones sobre el brillo miximo que puede obtenerse ‘en
ls imagen presentada, 3e conoce ya el recurso de aumentar
el brillo de la imagen presentada'agrandando psra ello las
perforaciones de los medios de seleccidn. de color y efec-

tuando un postenfoque de los hsces electrdnicos.

-

Tiste tubo de presentscidén en colores del tipo &

postenfoque es'ya conocido, por la iemoris descriptiva de
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.1la patente de EEL.UU. nfmero %.398.3%09. En dicha Memoris des-

‘|sentocibn visusl en colores, en el que los medios de selec-

loja nam. -
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criptiva, en cads uns de las perforsciones de los medios
de seleccidn de color se forms uns lente del tipo unipoten-
cial,

¥s objeto de ls presente invencidn realizar un
tubo de presentacidn visusl en colores, del tipo de posten-
foque, dotado de medios de seleccibén de color de uns forms
de construccidn sencilla.,

Tembién se degcribe en ests memoria un método
con srreglo al cual es posible fabricaf, de mgnera senci-

lle, dichos medios de seleccidén de color.

Conforme a la presente invencidn, un tubo de pri-

cién de color comprenden un primer sistems y un segundo
sistema de electrodos de lente, en el que un electrodo de
lente perteneciente sl primer sistema estd eléctricamente
aislado de un electrodo de lente perteneciente al seguﬁdo
sistena por medio de un miembro sislante, se carscteriza
por el hecho de que el miembro sislante ponsiste en un
miembro metslizado por ambos lados, uno de cuyos ladoérﬁe-
talizsdos vs fijado » los electrodos de lente pertenédien—
tes ol primer sistems por medio de uns unién de difuéiéﬁ,
y en el otro lado metalizasdo del miembro aislante hay pre-
sentes unos electrodos de lente pertenecientes sl segundo
sistema. Uno unién de difusién es une unién entre dos me-
taies, ¥y se¢ produce presionando dichos metsles uno contrs
otro y calentdndolos a8 una temperstura inferiqr a la tem-
persturs de fusidn de los dos metsles. Dste método de unidn
ya conocido no se limita 21 uso de dos metales diferentes,

sino que puede usarse también pars unir dos umetales igus-
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ylles. Como egemplos de metales adecuados para efectuar Qe

cha union se cltan el cobre, el oro, el alumlnlo, el.ni—

quel, el estaﬁo y el plomo. .

En una forms particular de realizacidn.de un tu-
bo de preseﬁtacidn‘visual en colores conforme.al preéente
invento, dicho otro o segundo lado metalizado del miembro
aislante forma unos eleétrodos de lente pertenecientes al
segnndp sigtema. _ |

En otra forma de ejecucidn, dicho otro o segundo
lado metalizado del mlembro aislante esta también conecta-
do a,unos electrodos de lente pertenecientes al segundo
gisteme, por medio de une. unidn de dlfusidn.

Bl miembro aislante estd hecho, de preferencia,

de un meterial sintético, y en partlcular de una poliimi-

" da. Tal material sintético, naturalmente, ha de ser térmi-

canente resistente hasta aquella temperatura a la cual se

_realice la unidén de difusién, y tembién a las temperaturas

-

| a que el tubo vaya a estar expuesto después del montaje

de los medlos de seleccidn dé colores en el tubo,
En una forma preferida de ejecucién de un tubo
conforme al presente invento, los medios de seleccidn de

color consten de una placa metdlica que tiene gran nimero

- de perforaciones u orificios dispuestos en filas, y un jug]

g0 de tiras conductlvas parelelas situadas en posioidn en-]
tre las fllas de perforzciones, Ia rejllla estd aialada

de la.placa de la manera arriba deserita, por medio de
ﬁnos m?embros aislentes. Con afreglo a una primera posibi-
iidéd;lqiého primer sistema de electrodos do lente puede
éstaf coﬁstituido por la placa méfélicé, ¥ dicho segundo

sigtena de electrodoes de lente puede egtar fdrmado por las
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las tiras conductivas y el segundo sistéma de lentes estd

| se enfoque en una determinada direccidn y se desenfoque en

congtituye en principio inconveniente alguno, cusnde las

25027,
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}tiras,éondqétivaé; Coh arfeglo a una ségunda pééibilidad,

él primey siéfema de eléctrodos de lente estd formado por

constltuido por 1la placa conductiva.

Bn otre forma de ejecucibn de un tubo conforme
al presente invento, los medios de seleccidn de color consq
tan de un bastidor formado por dos juegos'de’conductofes joJ: 3
ralelos que se crugzan entre sf, conductores que estdn eléet
tricamente aislados entre si en 1los puntos de crﬁce,'por
medio de unos miembros aisl&ntes, ¥y en ol que los conducto
resdgunxmlsmo juego estdn eléctricamente conectddos entre

sle .
Con arreglo a estas dltimas formas de rmalizacidr,
en cada ung de las perfora01ones de los medios de selecoddn
de color se forma una lente cuadripolar, al apllcdfse una
diferencia de tensiones entre los sistemas primero y segund
do de elsctrodos de lente. E1 campo eléctfico en cada una
de las perforaciones estd en éﬁgﬁh@ reéto{ 0 sustandialmeg
te en'éngulo recto, con los haces eleétrdnidos que pasan &
través de ella., Ios medios do selecnldn 5;‘;8ior construi-
dos conforme a la invenc16n tienen, en comparacién con los
construidos de acuerdo con la Memorla descrlptiva de la
patente de T 3.UU, arriba citada, la ventaaa de poderse ha~
cer funcionar con una menor diferencia de tensiones, porgue
une lente cuadripolar és relativamén%e méé fuefte’que una,

lente wnipotencial. E1 hecho de que una lente cuadripblar
una direccidn que forma dngulo recto con la primera, no

regiones luminiscentes de la pentalla de presentacién visual
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#ignen la forma de qﬁas tiras-sﬁstancialmente pafaleias cu-

' ya di;eccién longitudinel es pafalela afla dipecci6ﬁ'de des

" ¥rodos de lente pertenecientes al primer sistema estdn for

25027
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senfoque de las lentes cuadripolsres,

" Con arreglo a un método sencillo, los medios de
soleccidn de color se obtienen partiendo de una hoja ais-
lante metaliéada por ambos lados, conectada por uno de los
lados a cada electrodo de lente perteneciente a un primer.
sisteme, medianfe ung, unidn dé difusidn, y que por el otro
lado estd provista de cada gléétpodd'de‘lente‘pertenecign~'
te a un segundo sistems, obﬁeniéndose las perforaciones
deseadés én 1os.medios de seloccidn de color mediante ata-
que quimigo local de la hoja metalizada, que se hace desa-
parecer por wn nétodo de ataque quimico selectivo.

Con arfeglo a una forma de realizacidén de dicho
método, cada electrodo de ienﬁé perteneciente al segundo
sistema estd conectado, por medio de wna unidn de difusidni
al otro lado metalizado de Li‘hoga. ' ‘

Conforme a este método, se fabrican de préferenn‘
cia vnos medios de seleccidn de color que forman una lente

cuadripolar en cads perforacidn, para postenfoque de los

haces de electrones. Esto se realiza cuando todos los elec

mados por una placa metdlica en 1a cual se practican unas
pefforaciones dispuegtas en filas, y todos los electrodos
de 1ente'peftenecientes al segundo sistema estdn formados
por ciert§ nimero de tiras conductivaquue se sitdan en po
sicidn entre las filas de perforaciones y vahreléctricameg
te ooneciadas entre sf. 1 '

" Rgto se realiza de manera diferente cuando una
hoja, metalizads por smbos ladqs, se conecta por uno de

L g
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los lados, medlante una unidn de difusién, a una primera

rejilla de tiras metélmcas paralelas eléctricamente conec~

-tadas entre sf, y se conecta por el otro~lado, mediante un

unidn de difusidn, & una segunda rejilla de tiras metdli~

| cas paralelas eléctricamente conectadas entre si, oruzdndo

sella primera rejilla con la segunda y obteniéndose las
perforaciones deéeadas en log medibs_de gseleccidn de color
mediante atague quimicq que hage desaparecér 1a hoja metaw
lizada de entre las tiras'peréenecientes a la misma rejie-
1lla, por medio de un p:oce@imiento ée ataque quimico selec

tivo.

Ios medios de gelecoidn de color pueden estar
adaptados a 1a forma deseada de la pahﬁalla de presenta-
cidn. En el caso en que el primer siétema de electrodos de
1§nte esté constituido por una placa meté}ioa, esto puede
realizarse partiendo de una placa dotada de curvatbura ci-
lindrica. En el caso de dos rejillas cruzadas, esto puede

realizarse medlante la d;spos1ci6n de la primera y 1a se=

gunda rejlllas cruzadas sobre un molde que tenga una, super'

f;cle cilindrlca, sujetdndose cada uno de los extremos de
las rejillas en unos miembros de auaecmdn asegurados en

una placa comin de base que tenga un mayor coeficlente de
dilatacidn térmica que la rejllla, calentdndose luego la
disp031016n de conjunto en un horno, a una temperaturs a

la cual, a consecuencia de la diferencia de dilatacidén en~

“tre las rejillas y la placa de base, se estiren las reji~

llag hasta sobrepasar su limite de elasticidad y se produz
ca une unién do difusién entre las rejillas y los lados me

talizgados de la hoja aislente, siendo 12 hoja metalizada.
finalmente tratada por ataque guimico de modo que la haga

.
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-desaparecer de entre las tiras pertenecientes a la misma

- de postenfoque de las lentes cuadripolares;
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rejilla; por'medio de un'prooeéimiento ée atague ‘quimico
seiectivo. . ' : ; _
' El magterial de.partiéa para la ménufaotura de los
medios de seleccidn de color es, de preferencié, una hoja

o folio de material sintético metalizedo, y en partienlar

une hoja de poliimida.

Le inveneidn se deécribiré con mayor detalle en
lo que sigune haciendo peferenqié a los dibuqu édjuntos,
en ios éuaiES: | o

. '~ la figura 1 es una vistae en seccidn horizontal
de un tubo de presentacidn visual en colores con arreglo
a la presente invencidn;

=~ la figura 2 ilustra el principio del efecto

- las figuras 3a, 3b ilustran una de las formas
de ejecucidén del método conforme a la presente invencidn;

- la figura 4 muestra un detalle de ios medlos
de seleccidn de color representados en la fig. 3b;

~ Ja figura 5 muestra un detalle de oira forma
de ejecucidn de los medios de seleccidn de color; ¥y

~ lag figuras 6 y 7 ilustran vna forma de reagli-
zacidn del método de fébricar los medios de seleccidn de
color representados en la fig. 5. ‘

El tubo representado en la fig. 1 comprende una
ampolla de vidric 1, unos medios 2 para generar tres haces
electrdénicos 3, 4 ¥ 5, una pantalla de presentacidn visunal
6, unos medios 7T de seleccidn de color y vnas bobinas de
desviacidn o deflexidn 8. Ios haces electrdnices 3, 4 ¥y 5

eatdn generaaos en un micmwo plano, el plano dsl dibujo da
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‘de un mismo color. Las perforaciones 9 practicadas en los

largo del borde de las perforaciones 9 estd designada por

‘ Hﬂ.’l‘l nim. 9‘ . o . l ' '25:@..27,-

.ia figura 1; Yy son §esviados pbb toda la pentalla de pre~
éentacidu 6 ﬁbr medio de las bobinas dé‘desv;aci&n 8. ﬂa
pantélla de presentacién,ﬁ'éonsta de graﬁ nimero de tiras
de material luminiscente en losAcolores rojo, verde y azul
cuys direccidn longitudinal forma dngulo recto con el pland
del dibujo de la fig. l. Durante el funcionamiento normal
del tubo, las tiras de matérial luminiscente gon verticales
y la fig. 1, por tanto, es una visba en soccidn horizontal
del tubo., ILos medios 7 de selevcién de color comprenden
gran numero de.perforaciones o aberturas 9 que estan esque-
mdticamente representadas en la fig. 1 solamente. Tos tres
haces electrdnicos 3, 4 y 5 pasan por las perforaciones 9
formando entre si un pequefio dngulo y, por consiguiente,

inciden ceda uno sélo en lag tiras de material luminiscent¢

medios 7 de seleccidn de color estdn, por tanto, situadas
en posicidn con gran exactitud respecto a las tiras de ma-
terial luminiscente de la pantalla de presentacidén 6.

la fig. 2 ilustra el principio del enfoque postes
rior,-o postenfoqudé, de una lente cuadripoiar. Egtén repres
sentadas una parte de los medios 7 de seleccidn de‘color ¥

una de las perforaciones 9. La variacidn de potencial a lo

los gignosg &y =, 4, ~ de tal manera que se forma una lente
cdadripolar. E1l haz de electrones que pasa por la perfora~
cidn 9 estd enfocado en el plano horigontalmente dibujado,
y Gesenfocado en el plano verticalmnente dibujédo de modo

que, cuando la pantalls de presentacidn se halla exactamen-
te en el foco horizontal, se forme la mdcula o traza elec-

trdénica 10. Como se describird mds adelante; es recomenda~
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| mente mds ancha., Bn el enfoque tiene sdélo una influencia

paralelas e la direccidén longitudinal de la traza .10,

‘| por 0,54 mm y con un paso de 0,8 ma, de tal modo que se ob~ '

’ . Hofu nt’uulo - - ‘ .‘ . ) ) .250.21_

ble no enfocar exactamente sobré la pantalla de presenta-
éidg 6,,de'mdao qué.se‘féfma uné trééa slectrénica iigefan
secundaria el hecho de que el haz de{electrones pase por
la perforacién 9 con un pequefio éngulo. Ia seleccidén de co-
lor de los tres haces elecﬁrénieo§/3, 4 y 5 tiene lugar ds
maners muy andloga a la del tubo de cardiula sombreada ya
conocido. Ahora bien, a consecuencia‘del fuerte enfoque, la
perfq;gciﬁn 9 puede ser mucho mds giande que en el tubo de
oaréfﬁla gombreads, ya conocido, de modé que es mucho mayox
el ndmero de electrones que inciden sobre la péntalla de
presentacidn 6, obteniéndose uns imagen més brillante. Bl
desenfoiue en direccidén vertical no fiene'por qué ser un

inconveniente cuando se usen tiras de material luaminiscente

A continuacidn se describird wna primera forma
de realizacidén de los medios 7 de seleccidén de color, con
referencia a las figs. 3a y 3b. Bl material de partida pa-
ra la manufactura de los medios de seleccidn de color es
una primere placa de hierro 11, una hoja aislante 16 y una
segunda placa de hierro 14. ILas dos placas 1l y 14 tienen
un espesor de aproximadamente 100 micras. Por medio de un
métodc de fotoincisidn o ataque fotoquimice ya conocido,
se practican unas hendiduras en la placa 1l de fal menera
que se obbiene una rejilla 12 de tiras paralelss 15. Las
tiras tienen une anchura de 0,26 mm, y las hendiduras tiene
una anchure de 0,54 mm. En la segunda place de hierro 14 se

practican de igual modo unos orificlos cuadrados 9, de 0,54

tiene uns place perforada 13. Ia rejilla 12 v la plsca per-
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| cima de lae perforaciones 9. Por medio del molde de presién

. llf)_lu' nam. 11 . T . ’ “ 2_5.02:-

forada 13 se recubren por wno de sus lados con unas capas
de oro 17 ¥y 18, reépectivamente; de un eépeso:‘de 2 micras.
Gon los lados recubiertos,enfrentaGOg entre si, ‘la rejilla
12 y l1a placa perforada 13 se oprimen contra una hoja ais-
lante 16, recubierta por ambos lados con sendas capas de
cobre 19 y 19', respectivamente., Ia hoja 16 tiene un espe-~
sor de aproximadamente 125 micras, y las capas de cobre 19
y 19' {ienen un espesor aproximado de unas 5 micras. Una
hoja que resulfe extremadamente apropiada a egte fin estd
hecha de la poiiimidé del diﬁnhidrido de deido 1-2—4;5
bencenotetracarbdénico y el éter de 4-4!' dieminodifenilo. Tg
les hojas pueden obtenerse bajo la designacidn comercial de
Kapton. EL1 montaje de las partes arriba descritas puede
efectuarse en un molde de presidn, asegurdndose de que las

hendiduras de la rejille 12 quedan situadas en posicién en-

se oprimen las partes entre si a ura presidn de aproximadg-
mente L kg/em? y se calientan a una temperatura de aproxinmg|
damente 4009C en un horno con atmdsfera neutra ¢ reduciora.
A esta presién y teﬁperatufa se efectia una-unidén de difu~-
sidn, al cabo de pocog minutos, entre la capa de cobre 19
y la capa de oro 18, y entre la‘capa de cobre 19! y la cape
de‘oro 17, respectivamente puestas en contacto. las partes
no cubliertas de las capas de cobre 19 y 19t, y luego las
pértes consiguientemente dejadas al descubierto de la hoja
de poliimida 16, se quitan por ataque gquimico. Para elimi~
nar por atague quimico las capas de cobre se usa un agente
de ataque o mordiente selectivo que no elimine el material
de la rejilla ni de la placa. Bn el presente caso pueds

usarse un bafo de deido sulfirice y deido erdmico. Un wor-
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diente'adecuadq péra la poliimida es él bhidrato de hidra-

‘de preferencia KOH. E1 producto obtenido después de estas

Hoja nim: 12 ) ' e -. ‘ 25027

cina, o una solucidn aproximadamente decinormal de lejia,

etapas es el que se representa en la fig. 3p. Les tires
interconectadas 15 constituyen un segundo sistema de elec—
trodos de lente y estdn mecdnicamente conectadas, por medic
de unas varillas aislantes 20, a la placa pernforada 13 gque
cénstituye el primer sigtema de electrodos de lente.

No es necesario partir de dos placas metdlicas.
GomBFQaréante, es posible grabar uné réjilla de tiras pa-
ralelas en la capa de cobre 19' por medio de un método de
fotoincisidn, uséndose como negativo la rejilla 12, asi,
en ese caso, gélo es la placa perforada 13 la que se une,
e la capa de cobre 19, por difusidn. Natvralmente, también
es posible, de manerg andloga, usar la placa perforada 13
cono ﬁegativo ¥y graber fotogrificamente una formscién de
orificios en la capa de cobre 19. En ese caso, es sdlo la
rejilla 12 la que se une por difusidn, a la capa de cobre
igt., .

La fig. 4 ilustra, @ escals amplieda, una parte
de los medios de seleccidn de color repregentados en la
fig. 3b: la perte situada en torno a una perforaeiéﬁ 9.
Ios medios de seleccidn de color pueden hecerse funcionar
a las siguientes tensiones o voltajes, pera postenfoque
de los haces electrénicos: A un potencial de 25 kV en la
pantalle de presentacidén 6, un potencial de lgualmente 25
kV en la placa 13 y un potencial de 23,4 kV en las t;ras
conductivas 15, le distancia focal de las lentes cuadripo-
laeres es de 18 mm con incidencia perpendicular en el centro

de la pantalls de presentacidén visuazl, y de 12,7 mm en el
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borde de la pantalis de presentacién, cuando los hades

0,10 mm de anchura, y en las esquinas son de 0,09 mm de

" medios 7 de seleccién de color. Los dos sistemas de elec-

' “(lj;l nom. L3 , o . . ' ' 25.02.7

electrénicos incidan segdn un dngulo de unos 379 respecto
a ia normal de la pantalla de preseptacign. La digtancia
entre la pantalla de presentacién 6 y los medios de selec-
cidn de color es de 15 mm en el centro de la pantalla de
presentacién y de 10 i en el borde. Bn el centro de la

pantalla de presentacidn, las trazas electrdnicas son de

anchura, no habiendo anillo de foco visible en la pantalis
de presentacidn. ILa anchura de las tirss de material lumi-
niscente R, G y B es de 0,13 mn, El resto de la panialla
de presentacidén visual puede o no estar provisto de mate-

rial absorbente de la luzm, .

Ia fig. 5 ilustra otra forme de ejecucldn de los

trodos de lente constan de unas rejiilas de tiras metgli-
cas paralelas de un espesor de 100 micras. De la rejilla
que forma el primer sistema de electrodos de lente se re-
presentan dés tiras 2. De la rejilla que.cénstituye el
segundo sistema de electrodos de lente se representan dos
tiras 22, Las tiras 21 y 22 se cruzan entre si en dngulo
recto, y estdn conectadas entre si.en los puntosg de cruce
con unos miembros aislantes metalizados 23, de la poliimi-
da sontes mencionade. Ias tiras tienen una anchura de 0,24
mm y un paso mutuo de 0,8 mm, de modoc que ls transmisidn
de los medlos de seleceidn de color es aproximadamente del
50%, y cada vny de las perforaciones ¢ aberturas 9 forms
un cuadrado de 0,56 x 0,56 mm., Para un potencisl de 25 kV
en la pantalla de presentacidén 6 y un potencial de 25,45

kV en los conductores horizontales 22 y de 24,55 kV en los
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| presentacién con incidencia perpendicular y de 12,7 mn en

‘chura adecuads de las tiras de material luminiscente R, G

THoja !ll'lﬂl. 14 . . .l . ) ) . 2592‘1_.

conductores verticales 21, la distancia focal de las- lented

cuadripolares es de 18,0 mm en ol centro de la pentalls de

el borde de la pantalla curva de présentaci6n cuando los
haces electrénicos inciden segin un dngulo de 372 respecto
& la normsl de la pantalla de presehtacién. la distancia
dehlpé medios 7 de seleccidn de color g 1z pantalla de pre+
gsentacidén 6 es de 15 mm en el centro y de 10 mm en el bor-
de, de modo'qué el foco de las. lentes cuadripolares estd
aqﬁi”tamﬁién, por todas partes, justamente mds alld de la
paﬁtallé de presentacidn, impidiéndpse asi que el llamado
anillo de foco se haga visible en la pantalla de presenta-
cidn. Ias trazes electrdnicas son, -también en este caso,

de gproximedamente 0,10 mm de anchura, de modo que una an-

y B es, comc antes, la de 0,13 mm.

A continuacidén se describird, con referencia a
las figs. 6 y T, el método de fabricar dichos medios de
seleccidn de color. Bn una placa de base 30 de acero al
cromo-niquel, de un coeficiente de dilatacidn térmica de
175-10"7, se fijan cuatro soportes, opuestos dos & dos en-

tre si, por medio de unos pernos 35, estando tres de dichosg

soportes designados con los nimeros 33, 32 y 31. Ios sopors
tes comprenden cuatro elementos salientes de abrazadera de
sujecidn 36, 37, 38 y 39. Ia placa de base 30 comprende

ademds cuatro ﬁernos de ajuste 40, de los cuales se repro-
sentan s6lo des, situados en lag esquinas o vértices de un
rectangulo. Sobre los pernos do ajuste 40 se apoya un moldd
41 de acero moldeado, de un coeficientis de dilatacidn tér-

mica de 100'10”7~y gue tiene vna superficie ¢ilindrica. AL
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| las dos rejillas 42 y 44. Por medio de los pernos de ajuste

| mente 10010~7, Como resultado de la diferencia de dllata-

w5 esozr
final de lag tiras,:entre los éiementos.salienteg 36 y’38
de abrazadera, va sujela una primera rejilla 42 de tiras
paralelas 22 cobreadas por uno .de los lados., Sohre las the~
ras 22 se dispone una hoja de poliimida 43, de 125 micraes
de egpesor, metalizada con aluminio por ambos lados. Entre
los elementos salientes de abragzaders 37 ¥ 39 se sujeta por
losg exfremos une segunda rejilla 44 de tiras paralelas 21
cobreadas por uno de los lados, de modo que la hoja de po~

liimida quede situada entre las superficies cobreadas de

40 se hace subir el molde 41, estirdndose las dos rejillas
42 y 44. A continuacidn se calienta el cdnjunto en un hor-
no, & una bemperatura de 400¢C. Ias dos rejillas son de un

metal que tiene un coeficiente de dilatacién de aproximadax

¢idén de la place de base 30 y las rejillas 42 y 44, las re-
jillas se estiran hasta sobrepasar su limite eldstico, de
modo gue las rejillas adquieren una deformacién pgr@énente
con arreglo a la superficie cilindrica del molde.4l. Ade~
mdg,en estas circuhstancias, es pogible coﬁectar las reji
llas, mediante unién por difusién, a los lades metalizados
de la hoja 43. Despuds del enfriamiento, se quitan por ata-
que quimicq, primero las partes no cubiertas de la metali-
zacidn, y luego las tiras de hoje de poliimidzs entre las
tiras 21 y entre las tiras 22. Bl materisl existente en los
puntos de cruce de las tiras 21 y 22 es menos fdcilmente
accegible, paora el 11@uido mordiente, qué la parte restante
de 12 hoja, de¢ modo gue se obilenen unos medios de selecw
cidén de color que comprenden dos rejillas conectadas mecéni

camente entre gf por los puntos de cxuce y tienen la forma
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de construcc16n 1nd1cada en la flg. 5. Este método tlene

1o menos uno de los gistemas de electrodos de lente comprop

‘ l{f»j;c nim. 16 T . ' ' .' 25.9.2_7.

la ventaga adlolonal de que los medlos de se190016n de co-,

-

lor no necegitan ya comprlmlrse hasta uarles lg forma desej

 Ld

da, puesto que dicha forma se obtiene simultdneemente con
1o conexién de las rejillas & la hoja nstalizada.

Ta forma goométrica deseada de los medios de se-
leccidn de color representados en la fig. 4 puede obtener-
ge partiendo de una placa perforada cilindrica previamente.

conformada, y estirando una rejllla de tiras paralelas de

LY

un extremo & otro de la supérficie cilindrica de dicha pla-

¢ca, y luego uniendo la place perforada y la relilla median,
te difusidn a una hoja, metalizeda por ambos lados, sujeta
entre ambas., '

Finalmente, es de notar que, de preferencia, por

de un material ferromegnético, para asf{ apantallar los ha-

ces electrénicos respecto del campo megnéiico terrestra.

REIVINDICACIONZES

Los pﬁntos de invencidn propie y nueva que se
presentah para que s2an objeto de esta solicitud de Patente
de In&encidn en Hspafia, por VEINTE afios, son los que se reé-
cogen en las relvindicaciones sigulentes:

&ym Perfecciohamientos introducidos en un tubo
de preéentacién visual en colores que comprende, en una &i
polla o envoliura en la que se ha hecho el vacic, unos me~

dios de generar cierto nimero de haces electrduicos, una
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pantaiia de presentacidn que comprende gran mimero de re-
giones luminiscentes en diversos colores, y unos medios
de seleccién de co;or que comprenden gran mincro de aber-
turas o perforaciones que asigman cada haz electrdnico a
las regiones luminiscentes de wn determinado color, medios
éstos de seleccién de color que comprenden un primer sis—
tema y un seguado sistema de electrodos de lente, estando
un electrodo de lente perteneciente al primer sistema eléc-;
tricamente aislado de un electrodo de lente perteneciente
al segundo sistema, por medio de un miembro aislante, ca-
racterizado por el hecho de que el miembro aislante con-
siste en un miembro mebalizado por ambos lados, uno de cu~
yos lados metalizados va conectado a un electrodo de lente
perteneciente al primer sistema por medio de una unién de
difusién, y en el otro lado metalizado del miembro aislan~
te hay presente un electrodo de lente perteﬁeciente al se-
gundo sistena.

28 - Perfeccionamientos segin la reivindicacién
12, caracterizados por el hecho de que dicho otro o segun~
o lado mebalizado del miembro aislante forma un electrodo
de lente perteneciente al segundo sistema.

32,~ Perfeccionamientos scgin la reivindicacién
12, caracterizados por el hecho de que dicho otro o sepua-
do lado metalizado del miembro aislante estd conectado a
wos electrodos de lente pertenecientes al segundo sistema,
por medio de una vnidn de difusidn.

‘ 42,~ Perfeccionamicttos segin la reivindicacién

la, 28 § 38, caracterizados vor el hecho de que dicho miem-
bro aislante es une resina sintética.

58,. Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
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de presentacidn visusl en colores.

flojn ntun. -18..

la, 2a, 33 § 42, cgracterizados por el hecho de que dicho
mienbro sislante es uns poliimida.

62,~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados por el hecho
de que los medios de scleccibn de color constan de una pla-
ca metélica doﬁada de gran nfimero de perforsciones dispues-
tas en filas, y de un Jjuego de tiras conductivas peralelss
situadas en posicidn entre dichas filas, y que estén eclée-
tricamente conectadss entre si y estén mecénicamente conec-
tadasva ls placs por medio de unos mieubros aislantes.

74 ,~ Perfeccionsmientos segln cualquiers de 'las
reivindicaciones 1% a 52, carascterizsdos por el hecho dé
que los medios de seleccidn de coloxr constsn de un bastidor
formado por dos Jjuegos de conductores paralelos que se cru-
zan entre s{, conductores que estén eléctricamente ziclados
entre si en los puntos de cruce, por medio de unos miembres
aislantes, y en el que los conductores de un mismo juego es
t4n eléctricamente conectados entre si.

82,~ Perfeccionamientos introducidos en un tubo

Tal y como se ha descrito en la Hemoris que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian ¥y
con los fines que se han especificado,
| "Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri-

tas 2 miquina por una solo de sus caras.

lMsdrid, 08.JLiGTT
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