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= PATENTE DE INVENCION -

que por veinte afios para Espafia, se solicita a favor de la =
firma; ESCHER WYSS, GemebeH., de nacionalidad alemana, resie
dente en RAVENSBURG / Wiirtt (RepyPed.Alemana), por:

NPERFECCTONAMTENTOS EN L0S DISPOSITIVOS DE GUIA PARA LA AlTw
MENTACION DE UNA MAQUINA PAPELERA",

=Memoria Descriptivae

La invencifn se refiere a ciertos perfeccionamien=
tos en un dispositivo de gufa para la alimentacién de una m§
quina papelera con una serie de canales, configurados en une
bloque, para la gufa y la distribucién homogénea de la corrien
te de liquido de material.

Dispositivos de gufa de esta clase son conocidos =
por la patente suiza 518 406, por la DAS 1 290 797 y la pa =
tente alemana 1 236 922+ En la forma més sencilla se trata =
en éste caso de las llamadas placas perforadas, que contig -

nen canales configurados en un bloque, que deben tener una =



10

15

20

25

30

una superficie muy lisa, para evitar la adherencia de laszs fie
bras de material en las paredes de los canales. En una formae
de ejecucién especialmente ventajosa los canales ostén confor
mados como los llamados difusores escalonados y contienen ene
su curso secciones con diferentes difmetros que forman unas =
con otras ensanchamientos escalonados.

La realizacifn de un grén némero de taladros con =
una calidad superficial especialmente buena y especialmente =
la realizacifn del taladros escalonados va unida a diversas =
dificultades, especialmente, si el bloque, en el que se en =
cuentran los canales, esti4 hecho de un metal duro, como por «
ejemplo acero inoxidable.

La 1nvehci&1 tiene por objeto la eliminacifn de es-
tas dificultades y la creacién de un dispositivo de gufa en -
el que la realizacifn de canales con una superficie especiale
mente lisa es posible, incluso en bloques de difféil mecaniza
cibn, y de forma sencilla. Ademés se han de lograr otras vene
tajas, cono por ejemplo la posibilidad de modificar las for =
mas de los canales.

El dispositivo de gufa segin la invencifn, gracias-
al cual se alcanza este objetivo, mse caracteriza por el hecho
de que en el bloque estin conformadas aberturas cilindricas -
circulares, que a lo largo de toda su longitud presentan el -
mismo difmetro, y por el hecho de que en las aberturas esténe
dispuestas piezas intercaladas que forman los canales con la=
forma de seccifn desegda.

De ésta manera es posible realizar la s aberturas -
en el bloque solo con una precisifn y calidad superficial mo-
deradas, es decir de forma econfmica y a pesar de ello obte =
ner canales con la exactitud y calidad superficial requeridas.
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Ademfs se logra la ventaja de que las piezas intercaladas pue
den cambiarse, de manera que en caso necesario pueden inter -
cambiarse f&cilmente por ejemplo las formas de los canalese

Se logra una forma de ejecucifn especialmente venta
josa si el bloque est8 hecho de un metal y los canales cilin-
dricos son taladros. En éste caso el bloque puede fabricarsew
con un material de elevada resistencia y puede asumir una fun
cifén sustentante en la alimentacifn, por lo cual ésta se sime
plifica esencialmente.

En este caso las plezas intercaladas pueden estar =
hechas de pl&tico. Las piezas de pléstico pueden fabricarse =
sin dificultades con una superficie muy lisa, siendo atn asfe
especialmente baratas, pues pueden fabricarse f&cilmente, por
ejemplo mediante moldeo por inyeccibng Las fuerzas de carga =
son recibidas por el lloque, de manera que las piezas intercaw
ladas no necesitan presentar una resistencia especial.

La pieza intercalada de cada uno de los canales pue
de estar hecha de plezas individuales, que presentan canales-
con diferencia didmetros, que forman conjuntamente un ensan =
chamiento escalonados Mediante la subdivisifn del suplementow
o pleza intercalada por lo menos en dos piezas individuales se
evitan dificultades con las diferentes dilataciones térmicas=
del plistico y del metal, pudiéndose efectuar ademis la fabri
cacifn con menor precisifn, pues pueden recibirse las eventua
les diferencias de longitud en el punto de unifone. Ademéds caw
da una de las pieza§ sblo puede presentar un sencillo canal =
cilfndrico o ligeramente cénico, el cual es mis ficil de fa »
bricar que un canal escalonado con varios difmetros.

En este caso la pieza suplementaria con el canal de

menor diimetro puede pregsentar ventajosamente un extremo CO =
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rriente abajo con una superficic exterior estrechada, que es
t4 insertada en el canal de la pieza intercalada siguiente.-
Gracias a esta configuracifn se logra la vemtaja de que las~-
dos plezas intercaladas pueden dilatarse mlibremente en sene
tido mituo, estando protegido de una acumulacién de fibras =
de material el espacio que se encuentra entre ellas.

Adem&s las piezas intercalaflas pueden estar provis
tas de plezas finales que tienen una seccifn que permite une
acoplamiento mutuo, sin interrupcibn, de las piezas finalese
de las piezas intercaladas de taladros contiguos. De esta ma
nera se logran superficies finales coherentes de pléstico en
los extremos de los canales, Las cuales cubren las correspon
dientes superficies frontales del bloque y evitan 1la fijacién
de las fibras de material a éstas.

Cada una de las piezas finales puede estar provise
ta por 1o menos de un saliente lateral y/o de una cavidad 1a
teral, que son adecuados para la colaboracién con iguales sa
lientes o cavidades de piezas finales contiguas y que sirven
para 1a fijacifn mutua de las piezas finales de los suplemen
tos contiguos. En una forma de ejecucifn de esta clase basta
sujetar las piezas finales que se encuentran en los bordes y
con ellas pas piezas intercaladas correspondientes. Las piee
zas intercaladas que se encuentran alejadas del borde se sue
jetan entonces por medio de las piezas finales de las piezas
intercaladas contiguas. Ademés esta forma de ejecucién permi
te un montaje sencillo de las piezas intercaladas, pues bage
ta insertar &stas en los taladros de las piezas finales y de
Jar que actde el trinquete asegurando sus piezas finales en=
tre las plezas finales contiguas.

Al extremo de salida de la pieza intercalada que =
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se encuentra en la parte descenflente de la cor riente se pue

de acoplar una pieza de unién de forma alveolar, cuyas aber-
turas constituyen una continuacién de los canales de 1la co =
rrientes La pieza de unién de forma alveolar, que puede es =
tar fabricada por ejemplo con cintas de chapa delgadas, que~
estén soldadas entre sf, forma de una manera sencilla la etg
pa final de un difusor escalonado, del que puede desembocare
la corriente en el canal de toberas de la alimentacifn.

La pieza de unién puede deseansar preferentemente=
scbre las piezas finales de las piezas intercaladas de la par
te descendente de la corriente y servir para su aseguramiento
en el bloque.

Por una parte gracias a esto se permite una fija =
cidn de las plezas intercaladas de la parte descendente de 1la
corriente con medios sencillos, y por medio de aquéllas se im
pide que las mismas puedan moverse hacia fuera del bloque por
ejemplo bajo la imfluencia de la corriente del materiale. Si =
las piezas intercaladas don de pléstico, se da ademés el efeg
to de que las chapas de la pieza de unifn se entrecortan en =
las piezas finales, 1o que tiene la ventaja de que se evitanw
huecos intermedios con cantes, en los que podrﬁn fijarse fi=
bras del liquido de material.

La invencifm se explicarf por medio de un ejemplo -
de ejecucién representado esquemfticaente en el dibujo.

Presentas

Figura 1 una seccifn de la zona de salida de un dig
positivo de alimentacifm con el dispositivo de guia segén la=
invencién,

La figura 2 una seccién paradel segdn la lfnea II=
II de la figura 1.
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La figura 3 una seccifm amplada de la figura 1 con
1la representacifn de una pieza intercalada que comprende doz
plezas intercaladas y

La figura 4 una vista parcial en el sentido de la=
flecha IV de la figura 1.

La figura 1 muestra una seccifn del extremo de sa-
1ida de una alimentacibén que sirve para la formacién de un -
chorro S de liquido de material, que est& dirigido entre dos
cribas 1. Las cribas estAn guiadas scbre cilindros de e¢ribae
2y tal como sucede en ciertos tipos de miquinas de doble cri
bae

El dispositivo de alimentacifn contiene un bloque~
de toberas 3 de un metal de elevada besistencia, por ejemplc
acerc inoxidable, que une los bordes 4 de un tubo de distri-
bucibn provisto de una ranura 5 Para este fin los bordes 4
del tubo de distribucifn estén provistos de regletas de unifn
6, en las que el blogue ] del dispositivo de gufa ests atorni
llado con 1la ayuda de tornillos 7.

En la forma de ejecucifin representada estin fijados
adem&s labios 8 y por medio de tornillos 10, que delimitan -
un canal de la hilera 1l y una ranura de salida 12 para el =
lfquido de material.,

Segin la representacibén de la figura 1 estfén tala-
drados en el bloque 3 aberturas 13 que representan una foma
cilindrica de igual difmetro a lo largo de toda su longitud.
Cono no se requiere una calidad especial de la superficle de
las aberturas 13, éstas pueden configurarse de forma relativa
mente barata incluso en un material resistente y duro, cano=
por ejemplo el acero inoxidable, el cual se requiere para lz

transmisifn de las fuerszas entre los bordes 4 del tubo de
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distribucién.

En los orificios 13 estln dispuestas piezas interca
ladas 14, que contienen canales 15 con la forma de seceifn de
seadae

En el caso presente las piezas intercadadas 14 con-
prenden dos piezas intercaladas 16,27 que est&n insertadas en
los orificlos le desde los extremos opuestos a 4stos.

Cono se puede ver en la figura 3, las piezas inter=
caladas 16,17 contienen cabkales 18 y 20 de diferentes difne =
tros, que forman conjuntamente un ensanchamiento 21 de formaw
escalonadae Los dos canales 18 y 20 forman de este modo en =
conjunto un canal 15 con la forma de un llamado difusor esca=
lonadoe Se comprende que la fabricacién de una foma de canal
de esta clase en un blogue 3 de material de elevada resistenw
cia con la calidad superficial requerida serfa muy diffcil ye
costosae

Cono se deduce ademis de las figuras 2 y 3, las pie
zas intercaladas 16 y 17 contienen piezas finales 22 vy 23.Las
piezaa finales tienen, cono esti representado en las figurase
2y 4, una seccidn tal que es posible una uaién ininterrumpi-
da de las piezas finales de las piezas intercaladas de tala =
dros contignos 13« En el caso presente las piezas finales 22«
y 23 son rectangulares, correspondiendo su longitud lateral -
a la distancia existente entre taladros contiguos 13.

Para pemitir la dilatacidn térmica de las piezas «
intercaladas dentro de los taladros 13, y pernitir al mismo =
tlenpo tolerancias relativamente grandes duraante La fébviqg -

cifn, la pleza intercalada 17, que presenta la seccifn del ca

nal 20 con un difmetro menor, estd provista en el extremo de la

parte descenfilente de la corriente de una superficie exteriore
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24 estrechada, que estd inserta en la seccifn de canal 18 de=
la pieza intercaladay 16

Gracias a esto se permite una transiciban ininterrum
pida entre los canales 18 y 20, pudiéndose deslizar a pesar =
de esto las piezas intercaladas 16 y 17 entre sf.

Como se deduce de las figuras 3 y 4, las piezas fina
les 23 estin provistas cada vez en dos lados de salientes 25,
que estin limitados por superficies oblfcuas. En los demis la
dos contienen cavidades 26, cuya forma es complementaria a la
forma de los salientes 25, Debido a que los salientes 25 en-
cajan en las cavidades 26, las piezas finales de los cuplemen
tos contiguos 14 pueden sujetarse mdtuamentes

Pues como se deduce de las figuras 1 y 2, las pie -
zas finales 23 y con ellas las piezas intercaladas 17, que se
encuentran en los bordes de la disposicién de canal, se sujew
tan por medio de regletas 6. Las piezas finales de la fila =
central estin aseguradas por medio de los salientes 25 y cavi
dades 26 de las piezas finales de las filas contiguas. Duran-
te el montaje se pueden insertar sencillamente las piezas fi=-
nales individuales entre las piezas finales contiguas, enca =
Jando los salientes en las dispbsiciones a causa de la elasti
cidad del pléstico.

Cono se puede deducir ademés de las figuras 1 y 2,a
los extremos de salida de los canales 15, que estén formados=-
por las piezas finales 22, se acopla una pieza de unifm de «
forma alveolar 30, que presenta orcificios 31, que constituyen
una continuacién de los canales de circulacién 15« Como se =
puede observar sobre todo en la viasta parcial de la figura 2,
la pieza de unibn 30 comprende chapas acodadas 32, que estén-
unidas entre sf{ por ejemplo por medio de una unién soldadaes =
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Las chapas 32 eatfn fijadas en las paredes laterales 33 que -

pueden ser asimismo de chapa. De acuerdo con la representacibfn
de la figura 1 en las paredes laterales estin sujetas regletas
34 a las que pueden atacar piezas de fijacifn 35 con torni

llos 36« Ademé&s a ambos lados de la pieza de unién 30 estén =

fijadas en las paredes 33 chapas de proteccifm 37 el&sticas,=

que sirven para la conduccibn lateral de la corriente de mate

rial entre los labios 8 y la pieza de unibn 30.

La pieza de unién 30, que estd fijada al bloque 3 =
por medio de los tornillos 36, sirve al mismo tiempo para law
sujecién de las piezas finales 22 de las piezas intercaladase
16 al bloquey 3+ En este caso las chapas 32 pueden incidir en
el material de pléstico de las piezas finales 22, de manera que
se evitan con seguridad cantos en los que podriin fijarse fia-
bras de material procedentes del 1lfquido de material,

Para jue las chapas 32 no puedan coincidir con los=-
puntos de unién $0 de piezas finales 22 contiguas, con lo que
no se garantizaria la incisién mencionada, como se puede dedn
¢ir de la figura 2, las piezas finales 22 de las piezas inter
cadadas 16 del lado de salida de la corriente estén configura
das de formaasimétrica.

Cano se puede deducir adem&s de la figura 3, las pie
zas finales 22, 23 estén provistas de escotaduras 22!, 23! de=
forma anular en la zona de sus rebajos vueltos hacia el bloque
3¢« Estas escotaduras aumentan la elasticidad lateral de las =
piezas finales 22 y 23, de manera que éstas pueden comprimire
se mituamente en régimen montado faciliténdose al mismo tieme
po el encaje de los salientes 25 en las escotaduras 26 duran-
te el montajes Al mismo tiempo las escotaduras 22!, 23' permie

ten el alojamiento de una rebaba eventual en los extremos dela
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taladro correspondiente 13, de manera que pucde prescindirse=
de una eliminacién de rebabas y se abarata el mecanizado delm
bloque 3.

Adn cuando los salientes 25 y escotaduras 26 sblo =
estin representados en pieza intercalada 17, se canprende que
éstos pueden estar previstos asimismo en la cabeza 22 de la =
pieza intercalada 16.

La fabricacifn de las piezas intercaladas con plis=
tico parece actualmente especialmente ventajosae Pero es natu
ral que éstas puedan fabricarse también con otro material, co
mo por ejemplo un metal fécilmente mecanizable, vidrio, etc,=
segin sean las condiciones de usoe

En este caso los canales 18,20 pueden ser no sbélo =
cilindricos, como se ha representado, siné también cémicos, o
pueden tener también otra forma adecuadas

REIVINDICACIONES
l8,« Perfeccionamientos en los dispositivos de guia para la =
alimentacién de una miquina papelera, con una serie de cana -
les conformados en un bloque, para la gufa y distribucién how
mogénea de la corriente de 1fquido de material, que se carace
terizan por el hecho de que en el bloque estin configurados =
orificios cilindricos circulares; que presentan al mismo dife
metro a lo largo de toda su longitud, y por el hecho de que =
en los orificios estin dispuestas piezas intercaladas tubulae
res, que forman los canales con la forma de seccifn deseadas
284« Perfeccionamientos segfin reivindicacién 12, que se carag
terizan por el hecho de que el bloque estf hecho de metal, y=
loa canales cilindricos son taladrose
38+« Perfeccionamientos segdn reivindicacién 22, que se carag

terizan por el hecho de que las piezas intercaladas estin hew
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chas de un pléstico.

42+~ Perfeccionoamientos, segén reivindicacién 38, que se carac
terizan por el hccho de que la pieza intercalada de cada unoe=
de los canales estd hecha de piezas intercaladas, que presene
tan canales de diferentes difmebtros, que forman conjuntamente
un ensanchamiento escalonados

53« Perfeccionamientos, segfn reivindicacifn 4, que se carac
terizan por el hecho de que la pieza intercalada con el canal
de difmetro menor presenta un extremo de la parte de salida =
de la corriente con una superficie exterior estrechada que es
t4 inserta en el canal de la pieza intercalada siguientes
62+~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 4,que se carac=
terizan por el hecho de que las piezas intercaladas estén pro
vistas de piezas finales que tienen una seccifn que permite =
una wnibn mutuz ininterrumpida de las piezas finales de las =
piezasrintercaladas en taladros contiguos.

79+« Perfeccionamientos, segfin reivindicacibén 6, que se carac
terizan por el hecho de que las piezas finales estén provig -
tas de un saliente lateral por lo menos y/o de una cavidad la
teral que son adecuados para la colaboracifn con iguales sa =
lientes o cavidades de piezas finales contiguas y sirven para
la sujecibn mutua de las piezas finales de piezas intercalg =
das contiguase

82.« Perfeccionamientos, segdn reivindicacién § 6 7, que se =
caracterizan por el hecho de que las piezas finales estén pro
vistas de una escotadura de forma anular en la zona del reba=
jo vuleto hacia el bloquee.

924w Perfeccionamientos, segin una de las reivindicaciones 1
a 82, caracterizados por el hecho de que al extremo de salida
de la pieza intercelada del lado de salida de la corriente =
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egtl acoplada una pieza de unién de forma alveolar, cuyos ori
ficios forman una continuacién de los canales de circulaecibén.
102.« Perfeccicnamientos, segin reivindicacibn 9, que se ca =
racterizan por el hecho de que la pieza de unién descansa o
bre las piezas finales de las piezas intercaladac de la parte
de salida de la corriente y sirve para sm fijacibn en el blo=
ques

1124« "PERFECCIONAMIENTOS EN L0OS DISPOSITIVOS DE GUIA PARA LA
ALIMENTACION DE UNA MAUUINA PAPELERA".w

Consta la presente memoria descriptiva de doce hojds
nuneradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se 1€

acompaiian dos de planos para su mejor camprensibne

el

vadrsa, W4 ENE 577
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