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El invento se refiere a un método para fabricar
un tubo de exhibicidn de imdgenes-de color gue comprende me-
dios de ecvolvente a vacio para genersr cierto nimero de he-
ces de electrones, una pantulle de exhibicidn de imagenes
Que comprende un gran numero de regiones luminiscentes de
colores diferentes, y medios de seleccidn del color gue coin
prenden un gran pumero de sberturss que ssociau cada haz de
electrones con regiones luminiscentes de un color, compren-
diendo dichos medios de ééleccién de color electrodos para
formar una lente electromica en cadz abertura.

El invento tembién se refiere a un tubo de exhibid
cion de imdgenes de color fubricado de acuerdo con el méto-
do y a un dispositivo pera llevar a csbo el método.

Dicho tubo de exhibicidn de imdgenes de color del
tipoide enfoque con post~difraccidn es conocido .s rardir de
15 memoria de la patente de Estados Unidos 3.398.309. Bl ob+
jeto del post-enfoque es sumentear el brillo de la iﬁagen ex-
hibida aumentado la transmision de los medios de seleccidn
de color. En tubos sin post-enfoque una gran psrte, por ejem~-
plo del 80 al 85%, de los electrones esté interceptads por
la llamada méscsra de sorbra. Empleando el post-enfoque, las
gberturas de los medios de seleccidén de color pueden ampliay-—
se, puesto que como resultado del enfoque en las sherturas
los puntos de electrones sobre la pantalla son considerable-
mente més pequeilos que las aberturas de modo gue a pesar del
tamafio creciente de la sberturs existe una tolerancia de llT-
gada suficiente,

Lz lente electronica que se forma en lss aberturas
de la méscera de sombra del tubo couocido es del tipo wunipo~

tencial de modo yue se reguiere uns diferenciz de potencisl
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bastaute grande entre los electrodos gue forman la lente.
Qtro tubo de post-enfoque esta descrito en la me~
moria de la patente de EE.UU. 2.728.024. En este tubo los
haces de electrones pasen sucesivemente a través de dos re~
Jilles que cousisten en conductores parslelos. Los conduc~
tores unidos a diferentes rejillas estém efi éngulo recto
unos reapecto g los otros. El resultado de esto es que los
haces de electrones'estén enfocados sucesivamente mediznte
dos lentes cilf{ndricas optico-eleoetrenicas que forman 902
una con respectc a le otra. For la accidn de ambss lentes
juntas, los hsaces de electrones se enfocan en uns direceidn
y se desenfocan en uns direccidn que forma con ésta un &ngud

lo recto.

Un inconveniente de este tubo conocido es que hamg

bién es necessrio una diferencia de potencial bestante graud

de para el eafogue. Adewts, las dos rejilluss no forman una

unidad mecénica de modo que la vibrecion de los slambles de

. . 4 :
lea rejillas presents grandes problemszs. Ademss es necesarid

gque lu puntallu de exhibleidu de imbgenes ses plana.

Be un objeto del invento cresr wn método peru Le-
bricar tubos de oxhibicidn de imégenes en color de le clsse
mencionads en el preambulo que sean barstos, pueda llevarse
e cabo a gran escala y sea fécil de mecsrdzar.

Otro objeto del invento es proporcionsr uwn método
rara fabricar on tubo de exhibicicn de imdgenes de color de
la clazse mencionada en el presmbulo en el gque N0 sea 1ece-
sario ung diferencia de potencial grande pars el eunfogue.

Todavia otro objeto del invento es proporcionar
un dispositive para llever a cabo dicho nétodo,

[ . .
Un método de la clese mercionsde en el primer pé-

~
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rrafo se caracteriza de acuerdo con el invento porque los
medios de seleccion del color se febricsn asegurando soportds
de material aislante contra una placa metalica con abertu-
rag, estando provistos dichos soportes de conmductores aler-
pados al menos en el lsdo mis alejsdos de la plsca, conshi-
tuyendo dicha placa vn primer conjunto de electrodos de lenE
te y constituyendo dichos conductores metdlicos wn segundo
conjunto de electrodos de lente.

La gran ventesja del método de scuerdo con el in-
vento es que no implica mucha pérdida de material, Adeﬁés,
el métocdo descrito ez muy sdecusdo para la produccidn en
serie.

La plsca metélics determinz 1ls forme geométrica dé
los medios de seleccion de color. Un sistemé de conductores
elégtricos alargados esta dispuesto sobre ella, los cusles
estén separados'de la placa por los soportes del material
gislente. Dichos soportes puedén estar en forma de bandes
y dispuestos entre el conductor alsrgaedo completo y la pla-
ca metélica, o sujetando el conductor en un nimero de sitios
en el que un nimero de zZonas que sobresslen en la direccidn
de 1z placs metdlica estén disﬁuestas sobre el conductor y
formen los soportes. De esta forme, se forma una lente cug-
tripolo en cada sbertura de los medios de seleccidn de coloxy
después de splicar una diferencia de potencial entre lgs
corductores y la placs. Puesto que el campo eléctrico estd
en éngulos rectos o sustancislmente forma éngulos rectos
con lu trayectoris de los electrones, les lentes cuatripolo
cuandp se comparan con dichas lentes cil{ndricas, son mucho
més fuertes de modo que seran suficiente diferencias de po-

> . 4 o. -, ']
tencial mucho mas pequedas. Gue una lente cuatripolo se ci-
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foque en una direccidn y se desenfoque en una direccidn que
forma éngulo recto con ells, no es inconveniente en princi~
plo, cuando todos’los cuatripoloes fienan la misma orienta~
¢idn y sdemés lus regiones luminiscentes de la pantella de
exhibicidn de imdgenes tienen preferiblemente la forma de
baendas sustancislmente paralelss, siendo la direceidn lon-
gitudinal de las mismas sustencislmente peraslela & ls direc-
cidn de desenfoque de las lentes cuatripolo.

Es posible fijar los soportes que tienen conductod

ca por medio de al menos un elemento eldstico en los extro-
mos. Cuendo los soportes estén fijados a wna bandas de cone-
xidn con sus extremos, es suficiente con un elemento eldsti-
co. También es posible fijar cada sopofte por medio de un
elemento eléstico a su extremo, de modo que dicho soporte
esté estirsdo contra la pleca metdlica.
' 1s placa metélics puede estar provista de asbertu-

res grendes de modo que se forma un entremado de liness y
los soportes estan dispuestos sustancialumente en éngulos reg-
tos con el entremado de lineés. Es necesario que los soﬁor—
tgs estén provistos, tembién en el lado que mira hacias la
ﬁlaqa, de conductores de modo que s¢ evite la cérga por el
haz de electrones..En realided, sin dichos Wltimos conducto-
res el haz de electrones debe "ver" sl materlsl aislante.

También es posible que la placa esté provists de
un gran numero de files de sberturas y que los soportes con
conductoreslestén dispuestos entre las files de las abertu-
ras. '

Los sopértes pueden consistir en vidrio y disponex~

se contra la placa en estado blando. Los soportes de vidrio
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se adhieren & la placa metélica. Sin embargo, tembién son
guficientemente flexibles para estar provistos en uan entra-
mado junto con los conductores alargados N'g éstar estiredos
contra la plsca por al menos un elemento eléstico, como se
ha descrito anteriormente.

Loa soportes de un material sintético, preferible-
mente poliimida (por ejemplo, la poliimida del éter 4,4'~dig-
minodifenilico y ol anhidrido del acido 1~-2-4-5-bencenote~
tracarbdnico, conocida como Kapton) haﬁ'demostrado ger par-
ticularmente adecuados. Los conductorés ﬁetélicos alargados
en forma de un alambre metélico o una peliculs metdlica, que
consiste preferiblemente en aluminio, estén dispuestos so-
bre estos soportes al menos en el lado lejzno ée la placa
metalica. Sin embargo, tembién es poéible emplear oro u otrés
metales adecuados. '

Otra realizacidn sdecusda del iavento es aquellsa
en la que los soportes provistos de conductores se obtienen
enodizando aluminio en un lado. Esto puede hacerse por ano-
dizacion de bendas de aluminio en un lado ( el lado trasero
que mira & la placa) o dividiendo una placa de eluminio anod
dizada en un lado en bandas (por ejemplo corténdola con un
_haz de electrones o un haz de rayos léser).

Los conductores alargados tienen prefefiblemente
la forms de una pelicula metélica que tiene un espesor que
@8 més pequeiic de 2 /A Les virutas metalicas que puedeh
formerse durepte la febricacidn de las bandas serén enton-
ces tan delgedas qué ge eyaporarén con el paso de bgja co~
rriente que ocurre en el ceso. de un cortocireulto por dieﬁa
viruta entre los bonjuntos de electrodos de lents. De esta

forma; cualquier cortocirculto entre los dos conjuntos de
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electrodos de lente se elimina autométicamente.

todo gse caracteriza porgue el dispositivo comprende un ca-

[s+]
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Un dispositivo adecuado para llevar a csbo el mé-

rrete para un rollo de material aislante en forma de placa
cubierto al menos en un lado'con un conductor, un carrete
pera un rollo de materiel de placa proviétq de sberturas,
wy digpositivo de corte para forﬁar los soportes cortando
el material aislsnte de forma de placa en bandas, un miem-
bro de presidn similer a rodillo para comprimir los soporteT
vy el materisl de placa juntos en los lugares deseados, y un
dispositivo de calentamiento para calentar los soportes y
el materisl de placa. El dispositivo de celentamiento puede
consistir, por ejemplo, en uno o mds lémparas o elementos
de calentamiento. El calentamiento puede llevarse'a cgbo
también por medio de un campo electromagnético de alta fre-
cuencia. El miembro de presidn para comprimir juntos los sof
portes vy Ql material de placa consiste preferiblemente en
un rodillo scanslado & través de los canales del cual se
gulan los soportes y por tanto se comprimen contra el mate-
rial de placa en el luger correcto. Por cémbinacién del dis-~
pogitivo Qe calentemiento y el miembro de presién y con un&
eleccion adecuads del material del miembro de presion simi~
lar a rodillos, la distancie entre los dos soportes que comd
prende una.pélicule metélica puede varliarse y adapbarse a'
por ejeuplo veriaciones pequeflus en el grado de sberturas
en el material de placa por una variacidn de la diferencia
de temperatﬁra entre el miembr& de,presién v el material de
placa como resultado de la cuel el miembro de presién'se er-
pende o encoge. Se ha eacontrado que un miombro de presidn

similar a un rodillo de aluminio que esté provisto con un

[ R
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dispositivo de calentemiento da muy huends'resultadps en el
caso de material de placa de acerc.

Sera evidente que cualquiera que asegure soportes
en forma de alambre o en forma de bandes del meterial ais-
lente que estén dispuestos en al menos un lado con una ban-
da o alambre conductores coantra una pleca meté}ica con abert
turas con ¢l fin de ser capaz de former ung lente cuatripo-
lo en-cada gbertura de esta forma, emplea el invento., El in
vento es particularmente adecuado paras la-fsbricacion en grin
nimero de medios de seleccidén de color descritos en la pre-
sente memoria en 1o que antecede.

Las reslizaciones del invento Se-describirén aho~
ra a modo de ejemplo con referencia a log dibujos esquemé—.
ticos, en los qﬁe:

La figura 1 muestra un tubo de rayoé catddicos fa;
bricado por medio del método de acuerdo con>el invento,

La figura 2 ilustra esqueméticemente la operscidn
de una lente cuatripolo, ' )

Las figuras 3 y 4 muestran dos realizaciones de
soportes alargados con conductores, '

Las figuras 538, b, ¢ y 4, v la figura 6 ilustren
ademds un método de reelizscidn del invento,

La figura 7 muestra la conexidn de los soportes
por medio de un elemento eldstico, ¥y |

Lo figuras 8 nmuestre un dispositivo pera lievar a
cabo un método de reelizacidu del invento.

El tubo mostrado en la figura 1 comprende una en-
volvente de vidrio 1, medios 2 para generar tres haces de
electrones 3, 4 y.5; una pentalla de exhibicidn de imégenes

6, medios de seleccidn de color 7 y bobinas de desviacion 8¢
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‘|gulos rectos con el plario del dibujo de la figuras 1. Duran~

que 8010 se muestran esqueméticamente en la figura 1. Tos

| BEE.UU. 3.398.309 ya mencioneda, las lentes unipotenciales

tojs nam. 9 281 2&’)

Tos heces d¢ electrones 3, 4y 5 se_genefan en un plano, el
plano del dibujo de la figura 1, y se desvian sobre la pan-
tella de exhibicidn de indgenes 6 por medio de las bobinas
de desviscidn 8. La pantalls de exhibicidn de ihégenes 6 cox~
siste en un gran ntmero de béndas de fésforb luminisc¢entes

en rojo, verde y azul cuya dirececidn longitudinal forma an-

te la operacidn normel del tubo las bandes de fésforo son
verticales y por tanto la figura 1 es una vista en corte en
éngulo recto con las bandas de fésforo. Los medios de selecH

eidn de color T, comprenden un gren ndmero de aberturas 9

tres haces de electrones 3, 4 y 5 pasan a trevés de las abey-
turas 9 formando un éngulo pequefio con cada una y por tanto
cedd uno incide sobre s¢lo bandas de £osforo de un color.
Las dberturas 9 de los medios de seleccidn del color 7 estdh
por tento coloczdss muy exectamente en relacion con las bant
des de fosforo de la pantalla de exhibicidn de imdgenes 6.

- En la mayor parte de los tubqs de méscara de som-
bra que se emplean generalmente on el momento actuai los'ha»
ces de electrones 3, 4 y 5 no éstén enfocados al pesar a

través de laes aberturas 9. En la memorie de la patente de

para enfocar los hsces de electromes se forman en lags sber-
turas 9. Tanmbién se ha sugerido el post~enfoque por medio
de una diferencia de potencial entre los medios de seleccidh
del color 7 y la pantslla de exhibicion de imégones 6, en
cuya disposicién sin embargo, los electrones secundarios
tienen un efecto muy molesto.

En los tubos do exhibicion de imdgenes en color




10

15

25

30

ra de sombra conocido. Sin embargo, como resultado del fuer
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febricaedos por medio del métbdo de acuerdo con el invento
se forma una lente cuatripolo en ceda sbertura 9 de los me-
dios de seleccidn de color 7. La figura 2 ilustra una parte
de los medios de seleccion de color 7 y wna de las abertural
9. Le variacidn de potencial.a'lo largo del borde de la
gbertura 9 se representa por f.-, +, -, d¢ tel modo que se
fofma wi oampo.cuatripolo. El haz de electrones que passa a
través de la sbertura 9 estd enfocado en el plano dibujado
verticalmente de modo que, cuando 1a pantalla de exhibieion
de imdgenes estdé exactamente en el foco horizontal, se formp
el,puntorde electrones 10. Es ventajoso no enfocar exacta-
mente sobre la pantalla de exhibicidn de imégenes 6 de modo
que se obtenga un punto electronico ligeramente mas ancho:
Sin embargo, el punto debe permanecer fan estrecho que se
éviteﬁ los errores de llegada.

. Existe sélo un efecto monor en el enfoque cuando
el hez de electrones pasa a través de la sbertura 9 formand:
un dngulo pequefio como resultado de lo cusl la seleccion
del color de los tres haces de electrones 3, 4 y 5 tiene

luger de una forma bastaunte ansloga a la del tubo de mésca-

)

te enfoque, la sbertura § puede ser mucho mayer que en el
tubo de méscara de sombra conocidc, de modo que un haz de
electrones incide sobre la pantalls de exhibicidn de image-
nes 6 y se obtiesne una imagen mas brillente. El desenfoque
en la direccidn vertical no tiene por que ser una objecion
cuando se'empiean baudas de fdsforo éue son peralelas a la
direccidn longitudinal del punto 10.

De acuerdo con el imvento, los medios de seleccid

yor3

de coloxr 7 se febrican fijendo soportes de material sislan-
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| en el—lado mas alejado de la pleca, constituyendo dicha pi&

| de sopértes 38 de materisl aislante. Las fuerzas debido a 1@

oja naw. 11 ’ 26126

te contra una pleca metélice que tiene sberturas, estando

provisto dichos soportes con conductores alargados al menos

ca un brimer conjunto de electrodos de lente y constituyens~
do dichos conductores un segundo conjunto de electrodos de
lente. Las figuras 3, 4 y 9 muestran tres formas posibles

de soportes. La figura 3 muestra un soporte de vidrio 11

W

que lleva un conductor de aluminio 12 en forma de un alembr

j4Y]

Al febricar el soporte 11 en el estsdo blando se fija contr

una placa metédlica con sherturas, estando el conductor més

0 menos empotredo en el vidrio., La figura 4 muestra otra po
sibilidad, ELl soporte 11 en este caso congiste en una banda

de material aislante (por ejemplo poliimida) que lleva una

pelfcula metélica (porrejemplo sluminio w oro) esté dispues
to en forma de conductor 12. Ia pelicula metdlica puede, si
se desea, tener ia misma snchura gue el soporte, en cuyo
caso el soporte puede estsr cortado de una hoje que'esté
provista de una pelicula metdlica,

La figura 9 muestra un conductor aelargado en el

que, en contraste con las figurss 3 v 4, el soporte no suje
ta el conductor total, sino que lo sujeta en un nidmero rcs-

tringido . de sitios. Gon este fin el conductor esté provisto

expansion al calentar el conductor estén mejor compensafdas
en egte soporte. | .

 La figura 53 muestra esquemdticamente trozos de
un nimero de electrodos sustancialmente paralelos 15 cada
uno de los cuales consiste en un soporte 11 que lleva un cop~
ductor 12 en forma de una pelicula metalica. Los electrodos

“w b
15, que en el dispositivo acabado estén conectsdos juntos,
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por ejemplo en ;us extremos por bandas, esfén fijog entre
las sberturas 9 de ls placs metdlica 16 de la figura 5b, De
esta forma se obtiene un sistema de eclectrodos de lenfe co-
mo..se muestre en la figura 5¢. Aplicando una diferencia de
potencial entre la plece metélica 16 y el conductor 12, se
forma un c.ampo cuatripolo eﬁ cada abertura 9. La figura 54
muestra 18 operacion de dicha lente cuatripolo. Los medios
de seleqcién de color 7 consisten en un conjunto de sopor-
tes pafalelos 11 en cada uno de los quales estérun conduc~
tor metélico 12, estando fijado cada soporte 11 comtra une
placa metdlica 16. Los conductores metdlicos 12 y les pertes
de la placa metdlica 16 slrededor de la sberturs 9 constitufd
yen los polos de lé lente cuatripolo. En la pantalla de exhi-
bicidn de imdgenes 6 las tres bandas de fésforo @sociadas
a la abertura 9 se representan por R (rojo) G (verde) y B
(ezul). La figurs muestra solsmente unos cuantos rayos del
haz de electrones central 4 que constituye el punto de elect
trones 10 sobre la banda de fésforo G. Los conductores in--
terconectados 12 estan a un potencisl nas bajo que la placa
metalica 15 de modo que se forma la lente‘cuatfipolo mostrat
da esquenéticamente en la figura 2 en cada sbertura 9.
Convenientemente la placa metélica 16 tiene un
espesof entre 100 y 200 pm. El espesor de los soporfes 11
esté,preferiblemente entre 20 y 1507/um ¥ depende,-entre
otres cosas de la classe de material aislente. Como ya se ha
establecido anteriormente, la pelicula metélica tiene prefes
riblemente un espesor més pequefic que 2 pam. La distencia
entre los centros de las dos sberturas en una fila os apro-

ximedamente 700 2 800 pum. Las partes de la placa 16 presen-
/o R
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(ne gberturas 18. Sin embargo; estas_aberturés 16 son muy

|direccidn forma sustancislmente éngulos rectos con la direc
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damente 200 Sam. La enchura de los soportes es rreferiblemer
te més vequefia gque 180 Som. La place consiste generalmente
en un material ferromagnético.

La figura 6 muestra una pleca metélica 17 que tie-

grendes de modo que la placa 17 tiene una rigidez baja y tid-
ne gue estar esegurada en la pared de la envolvente del tubg
deArayos catddicos o en un bastidor (por_ejemplo el bastidox
23, figura Tb). Los soportes 11'como‘se muestran en la figut

re 52 estén Aispuestos contrs dicha place de forma que su

cioh longitudinel de las sberturss 18 de le rlaca 17,

Ademds, los soportes 11 en el lado que mira hacia
la place deben estar provistos de un conductor de modo que
eviten la carga por los haces de electrones,

Tanto en la construccidn mostrada en la figure 5
como en la construccion mostrads en la figura 6 los sopor-
tes 11 pueden estar pegodos con cola a las places 16 y 17,
roupee blvumento, Se hu encontredo gue-pueden dexr buonos ro~
sultados diversos métodos, dependiendo del materisl emplea-
do. Cuando el material del que esté constituido el soporte
es, por ejemplo, ls poliimida del éter 4~4'-diaminodifenili}
co y el anhidrido del écido 1-2-4~5~benceno-tetracerbdnico,
entonces la poliamida de los mismos meteriasles en un disolvpr-
te es muy adecusda para encolar los soportes de poliimide
el material de placa, Al oalentar; la poliamida se conviertp
en la poliimidaz y se adhiere & la placa 16.

Tembién se ha encontrado que‘es rosible asegurer
los sorportes 11 contra la placa metélica 17 estiréndolos

contra ella por medio de &l menos un elemento elistico 19
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como se muestra esquematicamente en las figuras T4, b y c.

Los extremos de los electrodos 15 estén en contacto con las

‘| bendes 20. Las bandas 20 estén en contecto con las bandas 2

por medio de un numero de elementos elésticos 19 (por ejem-
plo muelles, trozos de meterial éléstico). La figura Tb mue
tra una placa metdlica 22 de una forma éomo se muestra en
la figura 6 que estéd curvada sobre un bastidor 23 sirviendo
$ambién dicho bastidor para refuerzo. Al ssegurar tembién
las bandas 21 al bastidor 23, el sistema de electrodos pars
lelos 15 se estira s través de le placa metdlica 22 como se
nuestra en la figura Tc. El bastidor 23 se mantiene en la
envolvente de la forma usual. Este método de fijecidn es
posible incluso con un gran nimero de soportes 11 de vidrio
como se ilustra en la figura'3.

Le figura 8 muestra esquematicsmente un ejemplo
de un dispositivb para 11évar a cabo un método que emplea
el invento. El dispositivo comprende una bobina 24 que lle-
va un rollo 25 de Hoja de poliimidé que estd cubierta con
una pelicula metélica, un dispositivo de corte 26 para for-
mar los electrodos 27, ung bobina 28 gue lleva un rollo de
material de placa 29 de la configuracidn ilustrade en la
figura 5b. Ls hoja de poliimida de un espesor de 100 /um.
esté provista en uno de sus lados con una hoja de sluminio
de un espesor de 1 /oy se corta en tirés que forman los
electrodos 27. Un rodillo de presidn 30 comprime les bandas
entre las sberturss 31 de la placa metlica 29 que estd cu~
bierta con una solucidn de Qoliamida. Alternativemente es
posible proporcionar la solucidn de poiiamida sobre las ban

das 27. De esta forma la banda 36 de los electrodos de len~

te se obtiene con la confignracién ilustrada en le figurs

B
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5¢. La banda 36 se conduce por medio de los rodillos de
guia 32, a través de un horno de slta frecuencia 33, en el
queola poliemida se convierte en poliimida. Después de sban

donar el horno una cuchilla 34 corta lé tira 36'en placas

35, constituyendo dichas plécas, posiblemente después de uy

proceso de estirado en el que las plecas se estiran en for-
ma curvada, los medios de seleccion de color 7. Tembién es
posible cortar primeramente el conjunto de electrodos 36
en placas 35 y tratarlas luego en un horno., Los electrodos
paralélog 27 en cada placa 35 estan conectados entre si
eléctricamente'por una tira de conexion (no mostrada). Ls
conexion de los soportes entre les sberturas 31 del mate-
rial de placa 29 se lleva 8 cabo colocando los soportes an-
tes.de fijarlos por medio de guias con forma de pasador o
con!forma de ranuras. Sin embargo, alt?rnativamente es po~
sible proporcionar el rodillo de presidn 30 con cierto: nd-
mero de canales que es igual &l numero de soportes, siendo
la profundidud de los cansles ligeramente més requefia que
el espesor de los soportes. Con ia combinacidn de dicho ro-

dillo de presidn con un dispositivo de calentasmiento, por

ejemplo un serpentin de calefaceidn en el rodillo, la dis- |

tenclea entre dos canales y por tento entre dos soportes pue

"de variarse y sdapterse, por ejemplo a pequeiigs variwmcioney

en la seperacidn de les sberturss en el material de placa

29, con wna elecoidn adecusda del material del rodillc por
una veriscidn en 1s diferencia de tenperatura entre el rodi
1llo y la placa, como resultado de lo cual el rodillo se ek—
pande o se encoge. Un rodillo de preéién de sluminioc se ha

encontrado que da resultados muy satisfactorios con places

de acero.

1
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Alternativamente es posible cubrir los soportes

11 por el lado que mira Hacia la placa con un metal que pro
duce una conexidn de difusidn entre los electrodos 27 y el
material de placa 29 por la presidn del rodillo de presidn
30 y/o el tratamiento térmico en el horno 33. ‘

Una pantalla‘de exhibicidn de imégenes para un tupo
del invento puede fsbricarse por un método de exposicion cop
nocido, en el que los medios de secleccidn del color se re~

producen sobre una ceapa fotosensible en una parte de la ver

los soportes pueden originar ercores en la anchura de las
bendas de fosforo (R, G y B, figura 5b). fmpleando un dis-
positivo como se ilustra en la figura 8, dichés variaciones
¥ por tanto'errores pueden inhibirse puesto gue la distan-
¢ia entre log soportes puede sjustarse de un modo bastante

exacto.

{

Teniendo en cuenta la mejora alcanzeda por 1os he
dios de seleccidn de color de trensmisidn, el método de ex—
posiciodn empleado debe ser adecuado. para reproducir leas
gberturas 9 en wna forma fuertemente estrechada. Un método
de exposicion adecuedo pera este fin emplea dos o més fuen-
tes de luz a cierta dietancis una de la otra, como se ha
descrito en le solicitud de patente alemana 2.248.878.4Un
tubo que emplea el invento puede ﬁrepararse alternativamen-
te con ayuda de la llamsda exposicidn electrdnics, en la
que la capa sensible sobre 1a parfé dehla ventana estd "ex-

bueste" por medic de un haz de elecirones.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propis y nueva que se pre
senban pura que seun objeto de eshka solicitud de Patento
de Invencidén en Bspafia, por VEIKTE afios, son los que @e re—
cogen en las reivindicaciones siguientes:

18, Un método para febricar un tubo de exhibi-
cién de imdgenes de color que comprende en unos medics de
envolvente & vecio para generar un nimero de haces de elec~—
trones, una pantalla de exhibicidn de imégenes que compren-
de un gran numero de regiones luminiscentes de diferentes
col?res, y medios de seleccion de'color que compfende un
'graﬁ ntmero de sberturss que aSociaﬁ cada haz de electrones
con las regiones luminiscentes de un color, comprendiendo
dichos medios de seleceidn de color eleétrodos para formar
una lente electrdnics en ceada gbertura, caracterizado por—
que el método comprende las etapas de preparar los medios
de seleccidn del color fijaﬁdo‘aoPortes de material zislan-
te éonira uné placa met8lica provista de gberturas, dispo-
niéndose dichos soportes con conductores alargados el menos|
en el lado més lejeno de la plapa,'conStifﬁyendo dicha pla-
ca un primer conjunﬁo de electrodos dé lente y constituyen-
do. dichos conductores un segundo.conjunto de eiectrodos de
lentes. o _

28,~ Un método segin la reivindicecidn 12, carac-
terizado porque loa soportes provistos con conductores se

adhieren & la. placa.
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38,~ Un método segin lalreivindicacidn 18, ca-~
racterizado porque los soportes provistos de conductores se
estiran contra la placa por al menos un elemento_eléstico.

42 .« Un método segfiin la, reivindicacién 12, 28
o 38, caracterizado porque las aberturas de 1a~placa tienen
una longitud tal que se forma un entremado de lineas y los
soportes se proveen de conductores también en el lado que mi-
ra hacia la placa y se disponen sustancialmente en &ngulos
rectos con dicho entremado de lineas.

58, Un método cegln la reivindicacién 12, 22
0 32, caracterizado porque la placa estd provista de un gran
nimero de filas de aberturas y los soportes con conductores
se disponen dispuestos entre las filas de aberturas,

62,~ Un métbdo~éegﬁn una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue los sopor-
tes consisten en vidrio y se colocan contra la placa en esta-
do blando,
72,~ Un método segin una cualquiera de las

reivindicaciones 12 a 52, caracterizado porque los soportes
se forman con una banda de hoja sintética, preferiblemente
una poliimida.

2,- Un método segin una cuvalguiera de las
reivindicaciones 128 a 58, caracterizado porqgue los soportes
provistos de conductores se obtienen anodizando placa o bane~
da de aluminio por un lado,

92,~ Un método segﬁn una cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los conduc-
tores de metal alargado consisten en una pelicula metélica
que tiene un espesor mis pequefio de 2 /um,

102,~ Un método segin la reivindicacién 78,
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caracterizado porque comprende las operaciones de cortar las
bandas de hoja sintética de una hoja sintética de forma de
placa, comprimir con un rodillo de presién estas bandas con-

tra el material de placa entre filas de aberturas en este ma-

placa con bandas.

112,~ Un método para fabricar un tubo de exhi

bicidn de imdgenes de color,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara.

maparp, 01.J:L1977

P"z‘\' Alberto de Elzaburu
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