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E l invento se r e f ie re , a un método para l a  fa b r i­

cación  de un tubo de rayos.catód icos. para..presentar iraáge- 

nés en co lo res  y que comprende en una envolvente puesta en 

vac ío  medios para generar un c ie r to  número, de haces de e l en 

tron es , una p an ta lla  de representación que comprende un 

gran número de reg iones que luminescen en d ife ren tes  co lo ­

r e s ,  y medios de se lecc ión  de co lo res  que comprenden un 

gran número de aberturas que asocian cada lias de e le c tro ­

nes con reg iones lum iniscentes.de un co lo r , lo s  cuales me­

d ios  de se lecc ión  de co lo res  comprenden e letrodos p a ra .fo r ­

mar una len te  de e lec tron es  en cada abertura.

E l invento se r e f ie r e  también a un tubo de rayos- 

ca tód icos fabricado de acuerdo con este, método y a lo s  me­

d ios  de se lecc ión  de co3.ores que se u t i l iz a n  en dicbo tubo 

de rayos catód icos.

Dicho tubo de rayos catód icos del t ip o  de nuevo 

enfocado es conocido de l a  memoria de-patente de lo s  Esta­

dos Unidos 3.398.309. E l ob jeto  del nuevo enfocado consis­

t e  en aumentar e l b r i l l o  de la  imagen representada aumen­

tando la  transmisión de lo s  medios de selección  de cclc-res» 

En tubos sin  nuevo enfocado una parte muy grande, por-ejem­

p lo  80 a 85/S, de lo s  e lectrones es in terceptada por l a  .'lla ­

mada máscara de sombra. Por l a  u t i l iz a c ió n  de l nuevo enfo­

cado la s  aberturas en lo s  medios de se lección  de co lo res  

pueden ser ensanchadas, ya que como resultado del enfoca­

do en la s  aberturas lo s  puntos de e lectrones sobre l a  pan­

t a l l a  son considerablemente menores que la s  aberturas, de 

manera que a pesar d e l tamaño acrecentado de la  abertura 

e x is te  su fic ien te  to le ra n c ia  de in c idencia .

l a  len te  de e lec tron es  que se forma en la s  aber-30
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tu ras  de la  máscara de sombra del tubo conocido es del t i ­

po un ipotencia l como resu ltado de lo  cual se requ iere  una 

d ife ren c ia  de tensión- bastante grande entre lo s  e lec trodos  

que forman la  len te .

Otro tubo de nuevo enfocado se describe en la  me­

m oria de patente de lo s  Estados Unidos 2,728.024. En este 

tubo lo s  liáces de e lectrones pasan sucesivamente a tra vés  

de dos r e j i l l a s  qué consisten en conductores p a ra le lo s .

Los conductores asociados con d ife ren tes  r e j i l l a s  están en 

ángulo recto  entre e l lo s .  E l resultado de esto es que lo s  

haces de e lec tron es  son enfocados sucesivamente por dos 

le n te s  c il in d r ic a s  e lec trón -óp ticas  que son hechas g ira r  

90 2 una con re la c ió n  a la  o tra . Como resultado de l a  noción 

de -ambas len tes  conjuntamente, lo s  haces de e lec tron es  'son 

enfocados en una d irecc ión  y son desenfocados en una d ire c ­

c ión  que forma ángulo recto  con aquella.

O tra desventaja de este tubo conocido consiste  

en que se n eces ita  una d ife ren c ia  de tensión  bastante gran­

de para e l enfocado. Además, ambas r e j i l l a s  no forman ima 

unidad mecánica de modo que la  v ib rac ión  de lo s  alambras 

de la  r e j i l l a  p lan tea  grandes problemas. Además es necesa­

r io  que la  p an ta lla  de representación sea plana.

El ob jeto  del invento es crear un-método de fa ­

b r ica r  un tubo de rayos catódicos mejorados para represen­

ta r  imágenes en co lo res  de la  c lase  mencionada en e l preám­

bulo .

El invento hace pos ib le  también fa b r ica r  medios 

de se lecc ión  de co lo res  con forma de p laca  curvada de un 

tamaño usual.

Be acuerdo con e l invento, un método de la  c la se30
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mencionada en e l  primer párrafo está  caracterizado por e l  

hecho de que lo s  medios de selección  de co lo res  son fa b r i­

cados a base de unas pocas placas m etá licas que estén f i ­

jadas conjuntamente con la  in terpos ic ión  de m ateria l a is ­

la n te , de manera que la s  p lacas no entran en contacto en­

t r e  e lla s ,  y en e l cual método a l menos una de la s  placas, 

antes de que la s  p lacas sean fi ja d a s  conjuntamente, es pro­

v is t a  con un diseñó que está  compuesto de mi c ie r to  número 

de n erv ios  sustancialmente pa ra le los  entre lo s  cuales es­

tán  situadas un c ie r to  número de reg iones en forma de t i r a  

en que la  p laca  t ien e  un espesor mucho menor que en l a  zo­

na de lo s  n erv ios , siendo re tirado  e l m ateria l de dichas 

reg ion es  en forma de t i r a  después de haber f i ja d o  la s  p la ­

cas conjuntamente. '

Como resultado de l a  re t ira d a  del m ateria l de 

la s  reg ion es  con forma de t i r a ,  quedan lo s  n erv ios  que- f o r ­

man t i r a s  conductoras p a ra le la s  y  están f i ja d a s  contra l a  

o t r a  o la s  o tra s  p lacas m ientras está  sisado separado por 

un m ateria l a is la n te . De esta  manera se forman lo s  e le c ­

trodos  para formar una len te  de e lectrones.

Los medios de se lecc ión  de co lo res  pueden ser 

fab ricados  a base de dos p lacas m etá licas una de las-cua­

l e s  está  p ro v is ta  con. aberturas y l a  o tra  p laca es tá  pro­

v is t a  con dicho diseño en r e l ie v e ,  incluyeiado e l método 

l a  operación de colocar la s  placas conjuntam.ente de mane­

r a  t a l  que la s  aberturas sobre una p laca  queden situadas 

en tre  lo s  n erv ios  de l a  o tra  p laca, y de este  modo se ob­

tienen  medios de se lecc ión  de co lo res  que están formados 

a base de una p laca  m etá lica  que t ie n e  dichas aberturas ■ 

con t ir a s ,  conductor as entre la s  aberturas. Las aberturas30



1 pueden ser dispuestas en una placa, ya en una etapa an terior 

d e l procedimiento o'pueden ser obtenidas corroyendo conjun­

tamente con l a  re t ira d a  del m ateria l de la s  reg ion es  en fo r  

raa de t i r a  de la s  o tra s  p lacas por medio de un procedim ien- 

5 to  de corrosión . io s  n erv ios  pueden ser dispuestos sobre 

dos lados de la  p laca  o sólo sobre un lado que puede enton­

ces estar alejado de l a  o tra  p laca  o juntamente puede estar
4

dispuesto fren te  a e l la .

Cuando lo s  medios de se lecc ión  de co lo res  de a- 

10 cuerdo con e l invento están formados a base de dos p lacas, 

ambas de la s  cuales están p rov is ta s  con dicho diseño en r e ­

l ie v e ,  y la s  placas son fi ja d a s  conjuntamente de manera t a l  

oue lo s  n erv ios  encierran un ángulo de aproximadamente-9o 2
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uno con respecto a o tro , entonces, después de r e t ir a r  la s  

reg iones con forma de t i r a ,  se forman de esta  manera medios 

de ^elección  de co lo res  que están formados a base de una 

r e j i l l a  que consiste en dos juegos de conductores p a ra le lo s  

que se cruzan entre e l lo s ,  lo s  cuales conductores es tán .a is  

lados unos de o tros  en lo s  lugares de cruce y en que.los 

conductores de cada, juego pueden estar interconectados mu­

tuamente. De esta  manera, aplicando una d ife ren c ia  de ten ­

sión entre lo s  juegos", se forma una len te  de cuadripolo ' en 

cada abertura de dichos medios de selección  de co3.ores. Da­

do que e l campo e lé c tr ic o  está formando ángulo recto  con 

l a  t ra y e c to r ia  de e lectrones, la s  len tes  de cuadripolo son 

muy in tensas en comparación con dichas len tes  c il in d r ic a s , 

de modo t a l  que serán su fic ien tes  tensiones mucho’ menores 

que en dichas len tes  c ilin d r ic a s . E l hecho de que una len ­

t e  de cuadripolo enfoca en una d irección  y desenfoca en u- 

na d irecc ión  que forma ángulo recto  con la  primera no es30
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ninguna desventaja en p rin c ip io  cuando todos lo s  cuadripo- 

lo s  tien en  l a  misma, o rien tac ión . Por lo  tan to, la s  regiones 

.lum iniscentes de l a  p a n ta lla  de representacidn tienen  p re­

ferib lem en te l a  forma de t i r a s  sustaaciolmente pa ra le las  

cuya d irecc ión  longitudinal, es sustancialmente p a ra le la  a 

l a  d irecc ión  de desenfocado de len tes  de cuadripolo.

S i diseño en r e l ie v e  es dispuesto en la s  p lacas 

por medio de tecn o log ía s  conocidas, por ejemplo corrosión , 

lam inación, erosión con chispos y moldeo.

l a  gran ven ta ja  de dicho método de acuerdo con 

e l  invento consiste en que la s  p lacas in d iv idu a les  tienen

15

una gran r ig id e z  de manera que se pueden fab rica r medios 

de se lecc ión  de co lo res  de grandes dimensiones y con ,una 

forma, curva. Además de e l lo ,  la s  t i r a s  conductoras están 

dispuestas contra l a  o tra  p laca a l a  d istancia  deseada en- 

• tre  e l la s .  . . . .

■ 20

25
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l a  forma de re a liza c ió n  del método consiste en 

que e l  m ateria l de aislam iento es v id r io  que está  dispues­

to  sobre a l menos una de la s  placas en forma de polvo .de 

v id r io ,  después de lo  cual es convertido en v id r io  macizo 

por un tratam iento térm ico y  e l  v id r io  en exceso, después 

de r e t i r a r  e l m ateria l de dichas regiones con forma'da. f  i -  

ra , es re tirad o  a su ve z .

El polvo de v id r io  puede ser dispuesto sobre la s  

p lacas, por ejemplo por rociado, mediante impresión en pan­

t a l l a  de seda, sedimentación, (d epos ic ión ), o por medio de 

■ una c in ta  que contiene polvo de v id r io  y conocida comer -  

cialm ente como V it ta .  Con e l f in  de hacer mínima la  can ti­

dad de v id r io  en exceso entre estas p lacas, por ejemplo, 

l a  zona que no ha de ser recu b ierta  puede ser cu b ierta  con
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lina p la n t i l la  durante e l  rociado y l a  deposición.

Un método elegante de disponer e l  v id r io  es aquél 

en que una de la s  p lacas que es tá  p rov is ta  con un diseño 

e n 'r e l ie v e  es cub ierta  luego con un m ateria l ai-si ante de 

manera que sdlo queden sin cubrir lo s  n erv ios , lo s  cuales 

n erv ios  son luego recub iertos por e le c tro fo re s is  con polvo 

de v id r io , :-tras  de lo  cual e l  m ateria l a is lan te  es r e t i r a ­

do, y e l  cual polvo de v id r io  es convertido en v id r io  ma­

c izo  por un tratam iento térm ico, después de lo  cual l a  p la ­

ca con lo s  n erv ios  cub iertos es f i ja d a  contra una segunda 

p laca . Como m ateria les  a is lan tes  apropiados se pueden u t i ­

l i z a r ,  entre o tras , res inas de m etacrila to , po liim idas, ce­

r a  de abeja o para fina .

E l recubrimiento e le c tro fo rá t ic o  con polvo de v i ­

drio  se l le v a  a cabo preferib lem ente en un baño de e le c tr o ­

fo r e s is  que contiene como vehícu lo líqu ido  un a lcohol, p re ­

ferib lem en te metanol, en e l que está  suspendido e l polvo de

v id r io .

l a  re tira d a  del v id r io  en exceso se jjuede l le v a r

- 20 a cabo mediante soplado de polvo desde ambos lados en que 

e l  v id r io  sobre l a  p laca  p ro v is ta  de aberturas o e l v id r io  

en lo s  lugares de cruce de l a  r e j i l l a  se encuentra en la  

"sombra" de la s  t i r a s  conductoras. El v id r io  en exceso es 

e l  v id r io  que no t ie n e  funciones adherentes n i ai s i antes, 

25 por ejemplo e l v id r io  que es tá  presente sobre lo s  conduc­

to re s , no junto a lo s  lugares de cruce.

Otro s mab e r ia l  es a is lan tes  muy apropiados para

e l método de acuerdo con e l  invento son m ateria les s in té ­

t ic o s  r e fra c ta r io s , de manera que o tra  forma p re fe r id a  de 

re a liz a c ió n  del método de acuerdo con o l invento está  ca-30
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rae i; erizada  porque se dispone una lámina s in té t ic a  r e fr a c ­

t a r ia  en tre - la s  p lacas como un m ateria l a is lan te  y  por e l  

hecho de que e l  m ateria l s in té tico  en exceso (s in  funciones 

adherentes n i a is lan tes ) y e l  m ateria l de dichas reg ion es  

son. elim inados. E l m ateria l s in té tico  deberé ser r e fr a c ta ­

r io  ya  que e l  tubo de rayos catódico alcanza temperaturas 

hasta de 500SC durante lo  f i ja c ió n  de l a  ventana de rep re ­

sentación a l cono y durante l a  puesta en vac ío .

l a  lámina s in té t ic a  puede ser u t i l iz a d a  también 

cono un adhesivo para f i j a r  la s  placas conjuntamente, cuar 

do l a  lámina s in té t ic a  es humedecida al menos sobre un la~

15

•20

25

do con un adhesivo para e l m ateria l s in té tico  de que con­

s is te  l a  lámina antes de ser dispuesta entre la s  p lacas.

Un c ie r to  número de m ateria les  s in té t ico s  se adhieren só­

lo  después de haber sido sometidos aun tratam iento t é r ­

m ico. En dicho tratam iento se forman gases, por lo  que.es 

recomendable disponer .al menos una de la s  p lacas con un 

c ie r to  número de pequeñas aberturas para e l  escape de d i­

chos gases.

M ateria les  s in té t ic o s  muy apropiados son la s  

p o liim id as , de la s  que son ejemplos l a  po liim ida  de 4', 4 '-  

d iam in od ifen ilé ter o dianhídrido de ácido 1,2,4,5-benceno- 

te tra c s rb o x ílic o  que demuestran proporcionar una s a t is fa c ­

c ión  uartictilsrm ente buena y están d ispon ib les, entre o - 

tra s . formas, en una forma de lámina bajo e3. nombre de Kap- 

ton .

Las p lacas pueden no entrar en contacto entre e - 

11  as incluso aunque se reblandezcan lo s  m ateria les de a is ­

lamiento interm edios, y deben permanecer a is ladas una con 

re la c ió n  a l a  o tra . Esto.puede efectuarse fijá n d o la s  con-30
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juntamente a l a  d istancia  deseada de una manera muy d e f in i­

da. Esto se puede efectuar de una manera muy simple mante­

niendo la s  p lacas a dicha, d istancia  deseada mediante e le ­

mentos di stanci adores. Los elementos di stand  adores pueden, 

por ejemplo, ser e s fé r ic o s  y apoyarse entre lo s  n erv ios .

La d isposic ión  de una capa a is lan te  puede e fe c ­

tuarse también de un modo bastante d ife ren te . Si a l menos 

una de la s  p lacas consiste en ¿Luminio junto aúna super­

f i c i e ,  la  cual su perfic ie  está  a l menos parcialmente sno- 

10 dizada, se obtiene una capa a is lan te  apropiada de -Al2®3 * 

Cuando e l m ateria l de la s  reg iones en forma de

t i r a  no es re tirad o  totalm ente, se forman bordes junto a
*

lo s  n erv ios  que proporcionan una protección  del m ateria l 

de aislam iento para lo s  haces de e lectrones y/o p os ib les  

15 p a rtes  de bario que proceden de un g e tte r  o ra re fa c to r .

Se describ irán  ahora a t i tu lo  de ejemplo formas 

de re a liz a c ió n  del invento con re fe ren c ia  a lo s  d ibu jos es­

quemáticos, en lo s  cuales:

La fig u ra  1 muestra un tubo de rayos catód icos 

20 fabricado por un método que l le v a  a rea liza c ió n  e l inven­

to ;

La fig u ra  2 muestra e l funcionamiento de una le n  

t e  de cuadripolo designada esquemáticamente;

Las figu ra s  3a, b y  c muestran l a  fab ricac ión  

25 en etapas de una p laca  que t ien e  un diseño en r e lie v e ;

La fig u ra  4 muestra dos placas t a l  como se i lu s ­

tran  en l a  f ig u ra  3c f i ja d a s  conjuntamente;

La figu ra  5a muestra una parte de una r e j i l l a  

cruzada apropiada pera medios de selección  de co lores;

La f ig u ra  5b muestra e l funcionamiento de dicha30
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r e j i l l a  cruzada; ' .

la s  figu ras  6a y 6b asi como 7 a, ?b y 7.c muestran 

unos pocos de o tros  diseños en r e l ie v e  posib les;

La f ig u ra  8 muestra esquemáticamente un método 

de recu b rir  e lec tro fo ré tican en te  con polvo de v id r io ;

Las figu ras  9 y 10 muestran la  fab ricac ión  de una 

parte  de uria r e j i l l a  cruzada mediante polvo de v id r io ;

La fig u ra  11 muestra una p laca  en r e l ie v e  p ro v is ­

t a  de aberturas;

Las figu ra s  12 y 13 muestran elementos d is tan c ia -

dores:

La f ig u ra  14 muestra una p laca  de succión para 

f i j a r  la s  p lacas conjuntamente;

Las figu ra s  15a, b y  c muestran una p laca  de aLu­

15

. 20

25

minio ano di zado; y

Las figu ra s  1 6 a y  b muestran una p laca p ro v is ta  

de -aberturas con t i r a s  conductoras.

E l tubo de rayos catód icos mostrado en l a  f ig u ra
, , * >

1 comprende una envoltura de v id r io  1 , medios 2 para gene­

ra r  t r e s  liaces de e lec tron es  3, 4 y 5, una pan ta lla  de.-re­

presentación  6 , medios de selección  de co lores 7 y bobinas 

de desviación  8 . Los Laces de electrones 3, -4 y 5 son,ge­

nerados en un plano, a saber e l  plano del dibujo de l a  f i ­

gura 1 , y son desviados sobre l a  pan ta lla  de representación  

6 por medio de la s  bobinas de desviación 8 . La p a n ta lla  

de representación  6 consiste  en un gran número de t i r a s  de 

m a ter ia l lum iniscente que luminescen en ro jo ,  verde y azul, 

d e ‘ aproximadamente 0,13 mm de anchura, cuya d irecc ión  lon ­

g itu d in a l es tá  formando ángulo recto  con respecto a l p la ­

no del dibujo de la  f ig u ra  1 . Durante e l  funcionamiento30
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normal d e l tubo la s  t i r a s  de m ateria l lum iniscente con v e r ­

t ic a le s  y por lo  tanto l a  f ig u ra  1 es u n a 'v is ta  en sección 

de l tubo en ángulo recto  respecto de la s  t i r a s  de m ateria l 

lum iniscente, lo s  medios de se lección  de co lo res  7 compren­

den un gran número de aberturas 9 que se muestran sólo es- 

quemáticamente en la  f ig u ra  1 . lo s  t r e s  haces de e le c t r o ­

nes 3, 4 y :5 pasan a través  de la s  aberturas 9 en un peque­

ño ángulo uno con re la c ión  a l otro ( e l  denominado ángulo de 

se lecc ión  de co lo res ) y consiguientemente cada uno de e l lo s  

in c id e  sólo sobre t ir a s  de m ateria l lum iniscente de un só­

lo  co lo r . Las aberturas 9 en lo s  medios de selección  de co­

lo r e s  7 son colocadas de este  modo muy exactamente con r e ­

la c ió n  a la s  t i r a s  de m ateria l lum iniscente de la  p an ta lla  

de representación  6 .

En e l tubo de máscara de sombra hoy d ía  u t i l i z a ­

do de modo general, en que lo s  medios de selección  de ca lo ­

r e s  consisten en una p laca  m etá lica  que tien e  aberturas c i r  

cu lsres  o a modo de ren d ija , lo s  haces de electrones 3, 4 

y  5 no son enfocados después de pasar a tra vés  de la s  aber­

tu ras 9. Se ha sugerido u t i l i z a r  un enfocado después de . 

desviación  por medio de una d ife ren c ia  de po ten c ia l en tre 

lo s  medios de selección  de co lo res  7 y la  p an ta lla  de r e ­

presentación  6 en que, no obstante, se experimentan p ertu r­

badores e fec tos  de e lec tron es  secundarios.

En un tubo de rayos catód icos fabricado por me­

dio de uno de lo s  métodos de acuerdo con e l invento, se fc r  

m'a una len te  de cuadripolo en cada abertura de lo s  medios 

de se lecc ión  de co lo res  7 . l a  f ig u ra  2 muestra esquemática­

mente dicha len te  de cuadripolo con una parte de-los  medios 

de se lecc ión  de co lo res  7 y una de la s  aberturas 9. l a  va -30
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r ia c ió n  de po ten c ia l a lo  largo, del borde de abertura 9 es­

t á  designada por -  de.manera t a l  que se forma un

campo de cuadripolo. E l haz de e lectrones que pasa a  tra vés  

de l a  abertura 9 es enfocado en e l  plano trazado horizon­

talm ente y es desenfocado en e l plano trazado vertica lm en­

t e ,  de manera que cuando l a  pan ta lla  de representación está  

exactamente' en e l  foco h orizon ta l, se forma l a  tra za  de e- 

le c tron es  10. Es recomendable no enfocar exactamente sobre 

l a  p an ta lla  de representación  6 , como resultado de lo  cual 

se ob tiene una tra za  de e lec tron es  ligeram ente más ancha.

Es sólo un e fecto  secundario del enfocado en que e l  has de 

e lec tron es  pasa a tra vés  de la  abertura 9 en un pequeño án­

gu lo ; como resu ltado de esto la  se lección  de co lorea-de lo s  

t r e s  haces de e lectrones 3, 4 y 5 t ien e  lugar de una mane­

r a  bastante análoga a l a  que se r e a l iz a  en e l tubo de más- 

•cara de sombra conocido. Como resultado de este intenso-en­

focado, no obstante, l a  abertura 9 puede ser mucho más an­

cha que en e l tubo de máscara de sombra conocido de modo 

que más e lec tron es  inciden  sobre l a  pan ta lla  de represen­

ta c ión  6 y  se ob tiene una imagen raás b r il la n te .  E l de sen-
J  ̂ '5

focado en l a  d irección  v e r t ic a l  nc n eces ita  ser n ingún 'in ­

conveniente cuando se u t i l iz a n  t i r a s  de m ateria l lum inis­

cente que son pa ra le la s  a l a  d irecc ión  lon g itu d in a l de l a  

t r a za  1 0 .

25 Las figu ra s  3a, b y c muestran esquemáticamente 

e l  modo en que se puede obtener mediante corrosión una p la ­

ca  p ro v is ta  con un r e l ie v e  y u t i l iz a d a  en e l invento. La 

f ig u ra  3a es xma v is ta  en p lan ta  de una parte de dicha p la ­

ca, l a  f ig u ra  3b es l a  v is t a  en sección asociada y . l a  f i ­

gura 3c es una v is t a  en perspectiva  de l resu ltado. Las per-30
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1 t e s  de -ana p laca  m etá lica  11 que no pueden ser elim inadas 

■oor corrosión  son cubiertas con un m ateria l 12 re s is ten te
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a l agente corrosivo  que está  dispuesto sobre l a  p laca  en 

e l diseño deseado. Un diseño en r e l ie v e  t a l  como se muestra 

en la  f ig u ra  2o es obtenido entonces por corrosión, en e l 

cual diseño un c ie rto  número de n erv ios  13 (por e 3emolo de 

aproximadamente 100 ytarn de espesor) están separados por un 

c ie r to  número de reg iones con forma de t i r a  14 que tien en  

un menor espesor (por ejemplo 30 . 31 diseño en r e l ie v e

puede ser dispuesto también moldeándolo en la  p laca , por 

erosión  por chispas o durante un proceso de laminación.

En la  f igu ra  4, dos de dichas placas como - en .la  

f ig u ra  3c están f i ja d a s  conjuntamente con lo s  n erv ios  13 

enfrentados unos a o tros . Es también p os ib le  f i j a r  la s  p la ­

cas conjuntamente con. lo s  n erv ios  a le jados entre s í .  E11 

c ie r to s  casos esto puede ser incluso más favorab le  ya que

20

25

la s  placas pueden ser dobladas con mayor fa c il id a d  en ttna 

d irecc ión  que forme ángulo recto  con la  d irecc ión  de lo s  

n erv ios . La conexión se efectúa por medio de un m ateria l 

a is lan te  15 y de manera t a l  que la s  p lacas no entran en 

contacto entre e l la s .  Seguidamente se exp licará  e l modo en 

que esto se puede e fectu ar. Eliminando por corrosión la s  

reg iones en forma de t i r a  15 se obtiene una r e j i l l a  cruza­

da, t a l  como se muestra en l a  figu ra  5a, que consiste  en 

dos juegos de t i r a s  conductoras p a ra le la s  16 y  17 que es­

tán  separadas entre e l la s  en e l lugar de cruce por un ma­

t e r i a l  a is lan te  15 y que están fi ja d a s  conjuntamente. La 

d isposic ión  del m aterial, a is lan te  15 será d escr ita  seguida­

mente.

La figu ra  5b muestra e l funcionamiento de dicha30
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r e j i l l a  cruzada, lo s  medios de selección  de co lo res  7 con­

s is ten  en dos juegos de t i r a s  conductoras pa ra le las . Del 

primer juego se muestran la s  t i r a s  conductoras trazadas ho- 

rizon ta lm ente 17 y del segundo juego se muestran la s  t i r a s  

conductoras trazadas vertica lm ente 16. Conjuntamente de ter­

minan una de la s  aberturas 9. Las t i r a s  16 están a is ladas 

de la s  t i r a s  17 por medio de un m ateria l a is lan te  15. So­

bre la  p an ta lla  de 'representación  6 la s  t r e s  t i r a s  de mate­

r i a l  lum iniscente asociadas con la  abertura 9 están in d ica ­

das por R ( r o jo ) ,  V (verde ) y  A (a zu l).  En la  f igu ra  sólo 

se muestran unos pocos d e ta lle s  d e l haz de e lectrones cen­

t r a l  4, que forma l a  tra za  de e lectrones 10 sobx-e l a  t i r a  

de m ateria l lum iniscente V. Las t i r a s  conductoras horizon­

ta le s  17 están conectadas entre s í y están a un mayor po­

te n c ia l  que la s  t i r a s  conductoras interconectadas 16 de ma­

nera que se forma en cada abertura 9 l a  len te  de cuadripo- 

lo  mostrada esquemáticamente en l a  figu ra  2 .

Los s igu ien tes  resu ltados se obtuvieron con me­

d ios  de se lecc ión  de co lo res  t a l  como se muestran en l a  f i ­

gura 5 montadas en un tubo de representación y que tien en  

t i r a s  conductoras 16 y 17 que poseen una anchura de 0 2 4  

mm y^unn separación mutua de 0 ,8 0  mm de-manera que la - 'tran s­

m isión  de lo s  medios de se lecc ión  de co lo res  era de aproxi­

madamente 5D/í. Con un po ten c ia l de la  p an ta lla  de represen­

ta c ión  6 de 25 kV y un p o ten c ia l de lo s  conductores h o r i­

zon ta les  de 25,5 kV. y de lo s  conductores v e r t ic a le s  de 

.24,5 kV, l a  d is tan c ia  fo c a l de la s  len tes  de cuadripolo era 

de 1 8 ,0  mm en e l centro de l a  pantali.a de representación 

con in c id en c ia  perpendicular y era de 1 2 ,7  mm con una in c i ­

dencia de 379 en la s  esquinas de la -p a n ta lla  de representa-30
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ción . La d is tan c ia  de lo s  medios de selección  de co lo res  

7 a l a  pan ta lla  de representación  6 era de 15 mm en e l  cen­

tro  y de 3.0 mm en lo s  bordes, de manera que e l  foco de la  

le n te  de cusdripolo estaba en cualquier lugar j'ugbamente 

un poco más a l lá  de l a  p an ta lla  de representación . Como r e ­

sultado de esto un denominado an illo  focad, no era v is ib le  

sobre la  pan ta lla  de representación . Las tra za s  de e le c tro ­

nes son de 0 ,1 0  ram'de a ltu ra  en e l centro de la  pan ta lla  

de representación  y  de 0,09 mm en la s  esquinas. Una anchu­

ra  apropiada de t i r a s  de m ateria l luminiscente lí, V y A se 

encontró que ei-a de 0,13 mm, y e l resto  de la  su perfic ie  

de la  pan ta lla  de representación puede o no estar recu b ier­

to  con un m ateria l absorbente de l a  lu z.

Las figu ras  6 a y b y la s  figu ras  7a, b y je son 

v is ta s  en sección de un c ie r to  nümero de formas pos ib les  

de diseños en r e l ie v e .  Con e l diseño en r e l ie v e  mostrado 

en l a  f ig u ra  7 a, se pu.eden obtener con bordes 20 lo s  con­

ductores con forma de t i r a  t a l  corno se muestran en la . f i g u ­

r a  7b. Estos bordes se escogen de manera que lo s  hac.es de 

e lectrones que pasen a través .d e  la s  aberturas 9 no toquen 

al m ateria l a is lan te  de modo que se impida la  carga del ma­

t e r i a l  a is lan te  junto a lo s  lugares de cruce por e l  haz- de 

e lec tron es . Además de e l lo  se puede impedir que bario pro­

cedente de un ge tte r  o ra re fa c to r  de bario presente en e l 

tubo de rayos catódicos se deposite sobre e l m ateria l a is ­

lan te  y cause en é l  un co r to c ircu ito .

Un m ateria l a is lan te  15 particularm ente apropia­

do tanto para f i j a r  lo s  juegos de t i r a s  conductoras 16 y  

3.7 entre s í,  como para conectar un juego de t i r a s  conduc­

to ra s  a una p laca m etá lica  p ro v is ta  de aberturas es v id r io .30
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Apropiadamente, o l v id r io  es di opuesto en forma de polvo y 

luego es convertido en v id r io  macizo por calentamiento. 731 

polvo de v id r io  puede ser dispuesto rociándolo sobre l a  p la ­

ca, estando p ro teg idos  lo s  lugares que no bsn de ser í-ecu- 

b ie r to s  por medio de una p la n t i l la .  331 polvo de v id r io  pue- ' 

de ser dispuesto alternativam ente mediante un procedimien­

to  de impresión ñor pan ta lla  de seda, por’ sedimentación 

(deposic ión  en un baño) o por f i ja c ió n  del polvo de v id r io  

contra l a  p laca  m etá lica  por medio de una c in ta  que com­

prende polvo de v id r io .  A lt emotivamente, es pos ib le  dispo­

ner v id r io  en forma de lámina y ca len tar la s  p lacas con l a  

lámina interm edia de manera que se produzca l a  adherencia 

de l v id r io  a la  p laca . Después de r e t ir a r  e l  m ateria l de 

las . reg ion es  con forma de t i r a ,  e l  v id r io  en exceso es r e ­

t ira d o , por ejemplo por corrosión  o mediante soplado de p o l­

vo . . . •

La f ig u ra  8 muestra esquemáticamente un método 

particu larm ente aero piado de disponer e l polvo de v id r io  

1 8 , a saber por recubrim iento é le c t r o fo r é t ic o . Un baño, de 

• 20 e le c t r o fo r e s is  21 contiene un líq u id o , preferible®en'ire-Un 

a lcoho l 23 (por ejemplo metanol) en e l cual está su so én d i-
- j

do polvo de v id r io  18. Dos e lectrodos 22 y 24 están "en, e l 

baño. E l e lectrodo 24 está  formado por una p laca nervada 

que comprende un r e l ie v e  y ha de ser recub ierta  con polvo 

25 de v id r io  1 8 . Las p a rtícu la s  de v id r io  son cambiadas e lé c ­

tricam ente en e l hecho de que lo s  iones de un. e le c t r o l ito  

apropiado presente en e l baño se adhiere a la s  p a rtícu la s  

de v id r io .  Dependiendo de la  carga, p o s it iv a 1 o negativa , 

se a p lica  una tensión  estdb lec ida  entre lo s  e lectrodos 22 

y  24, de manera que la s  pa rtícu la s  de v id r io  18 se muevan30
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hac ia  e l electrodo 24» la s  partes que' no han de ser recu­

b ie rta s . son • cubi ert as con una capa de un m ateria l a is lan te  

apropiado 19, por ejemplo res in a  de m etacrila to , po liira ida, 

cera  de abejas o para íina . Con una tensión  entr-e lo s  e le c ­

trodos  22 y 24 de aproximadamente 100 v o lt io s  y una d istan­

c ia  entre lo s  e lectrodos de 1 cm, una capa, de polvo de v i ­

drio  1 8 , cón un espesor de aproximadamente 60 s e r ía  de­

positada  sobre u n a 'su p erfic ie  de electrodo de 10 crâ  en e l 

espacio de 90 segundos.

Eliminando por corrosión , d iso lv iendo, evaporan­

do o retirando e l m ateria l a is lan te  19 de una manera d i fe ­

ren te , y convirtiendo e l polvo de v id r io  en v id r io  raaciso 

por calentam iento, se ob tiene una p laca  nervada que com­

prende un r e l ie v e  y t ien e  una, capa, de v id r io  macizo sobre 

].os n erv ios . Dicha p laca puede ser luego colocada contra 

una p laca p ro v is ta  de aberturas o contra o tra  p la c a ■ que 

comer ende un r e l ie v e ,  t a l  como antes se ha descrito . Cuan­

do e l m ateria l a is lan te  19 es una po liim ida , puede ser d i- 

suelto con fa c il id a d  en una solución de l e j í a  aproximada­

mente 10 normal, p referib lem ente de KOH, o en ' (hx~

dr asina h i dr at ada ).
\

. En la  f ig u ra  9, dos p lacas que comprenden un, r e ­

l i e v e  y recu b iertas  con v id r io  de l a  manera antes d escr ita  

son dispuestas una sobre l a  parte  superior de la  o tra . Da 

forma del diseño en r e l ie v e  es aproximadamente igu a l a l a  

mostrada en l a  f ig u ra  7 a. Das placas son f i ja d a s  conjunta­

mente por calentam iento. Retirando la s  reg iones con forma 

de t i r a  14, por ejemplo por corrosión, se obtiene l a  r e j i ­

l l a  t a l  como se mu esfera en l a  f ig u ra  1 0 . Alternativamente 

es p os ib le  fija r .’ la s  p lacas conjuntamente con lo o  nervios30
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a le jados  unes de o tros  en lugar de con lo s  n erv ios  enfren­

tados e n tre -s í, como en l a  f ig u ra  9. En este caso e l polvo 

de v id r io  deberá ser dispuesto sobre la s  su p erfic ies  25 

que no comprendan un r e l ie v e ,  lo  cual se puede efectuar 

también de modo no e le c t r o fo r é t ic o .

La f i ja c ió n  conjunta de la s  p lacas cuando se u t i ­

l i z a  v id r ió  como m ateria l a is lan te  se l le v a rá  a cabo por 

r e g la  general a una temperatura elevada. Dependiendo de l a  

c la s e  de v id r io  y  del m ateria l de la s  rjlacas u t iliz a d a s , 

esto se e fectu ará  en una atmósfera redúctorau  oxidante.

Con e l f in  de efectuar e l  contacto de la  atmósfera. raduc­

to r a  u oxidante con e l  m ateria l a is lan te  es recomendable 

disponer a la  p laca o a la s  p lacas con un c ie r to  mina pro de 

aberturas 26 t a l  como se muestran en l a  figu ra  11. Di crías 

aberturas 26 son también deseadas cuando una lémina s in té­

t i c a  humedecida con un adhesivo es u t i l iz a d a  como m ateria l 

a is la n te , pero en este  caso se desean para hacer que c i r ­

culen hacia  fu era  cualesquiera gases formados durante e l 

ca lentam iaito . Dichos gases aparecen especialmente cuando 

se u t i l i z a  una lémina de'una po liim ida  de 4,4' -dismiríód’i -  

f e n i lé t e r  y  dianhidrido de ácido 1 ,2 ,4 ,5-bencenotetraé&r- 

b o x fl ic o ,  que es humedecida con una solución de una’p o l^ i-  

mida de lo s  mismos m ateria les, en que se forman gases du­

ran te  la  po lim erizac ión  en l a  cual la  p o li amida es conver­

t id a  en l a  po liim ida .

Después de a legar l.as p lacas conjuntamente, és-r 

• ta s  no pueden entrar en contacto'una con o tra . Para este 

f in ,  durante e l montaje se pueden .u t iliz a r  la s  denomina­

das p lacas de succión cuyo funcionamiento se exp lica rá  con 

r e fe r e n c ia  a l a  f ig u ra  14. Estas consisten en una p laca30
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ae acero inox idab le 34 de irnos pocos centímetros de 'espesor 

que ha sido dejada l ib r e  de tensiones y tien e  l a  forma y 

e l  aplanamiento correctos  dentro de la  p rec is ión  deseada.

La n laea de succión comprende un c ie r to  número -de ren d ija s  

35 que pueden ser hedías comunicarse con una conducción de 

vacio  36' a tra vés  de un conducto. Las p lacas f i ja d a s  una 

sobre l a  párte  superior de la  o tra  son succionadas sobre 

dichas p lacas de succión y dispuestas una sobre o tra  a l a  

d is tan c ia  deseada, con la  in te rp os ic ión  del m ateria l a is ­

lan te  15, y son calentadas aúna temperatura que es s u f i­

cientemente a lta  para e l m ateria l a is lan te , de modo que se

15

20

25

produzca la  adherencia. u.

1 a l como se muestra en la s  figu ra s  12 y 13, ,en 

dos. oa rtes  de v is ta s  en sección a tra vés  de dos i>lacas '27 

y 28 que comprenden un r e l ie v e  y f i ja d a s  conjuntamente en 

un ángulo de 909, se puede obtener también l a  d is tan c ia  co­

r r e c ta  u tilizan d o  elementos d is tan dadores  entre dichas 

p iscas  con la. forma de una es fe ra  29 o una v a r i l l a  30, .re s ­

pectivam ente, la s  cua3.es es feras o v a r i l la s  son re tira d a s  

conjuntamente con la s  regiones, con forma de t i r a .

La f ig u ra  15a es una v is t a  en sección de una,'par­

t e  de una p laca  que t ien e  un diseño en r e l ie v e  que con si s- 

t e  a l menos en la  su p erfic ie  en aluminio. Anodizando la s  

partes  31 de lo s  n erv ios  13 que consisten en aluminio a l 

menos junto a l a  su perfic ie , dicho aluminio es convertido 

en esa zona en una capa 31 de ¿d-rPy e-L cu-al, t a l  como es 

sabido, es un m ateria l a is lan te . O tra p laca  32 es f i ja d a  

cen tra  la s  capas anodizadas y  la s  regiones con forma de 

t i r a  son re tirad as  nuevamente (f ig u ra  15a). L icha p laca  

32 puede ser también una d a c a  que tenga un diseño en r e -30
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l i e v e  o puede ser una p laca  p ro v is ta  con aberturas. Con e l 

f in  de asegurar . la  p rotección  de lo s  haces de e lectrones 

respecto  del campo magnético te r r e s tr e , a l menos una de la s  

p lacas de lo s  medios de selección  de co lo res  7 consiste 

p re ferib lem en te en un m ateria l ferrom agnético, por ejemplo ' 

Pe, Co, N i o a leaciones de o con dichos metales.

Las figu ra s  16a y b muestran una parte de medios 

de se lecc ión  de co lo res  que comprenden una p laca 33 que 

t ie n e  aberturas 9. Una p laca  ojie t ien e  un r e l ie v e  es f i j a ­

da contra dicha p laca  por medio de un m ateria l a is lan te  15 

de manera que lo s  n erv ios  13 quedan situados entre la s  a- 

berturas 9. Retirando la s  reg iones con forma de t in a  14 se 

obtienen lo s  medios de se lección  de co lo res  que se rijueptran 

en l a  f ig u ra  16a. E l funcionamiento de e l lo s  se muestra en 

l a  f ig u ra  l 6d. la s  t r e s  t i r a s  de m ateria l lum iniscente aso­

ciadas con l a  abertura 9 son mostradas sobre l a  pan ta lla  

de represen tación  6 de l a  misma manera que en l a  f ig u ra  

5b. Las t i r a s  conductoras 17 son conectadas entre si y e s -  

tán a un p o ten c ia l menor que l a  p laca  33 de manera que- se 

forma la  deseada le n te  de cuadripolo en l a  abertura, copio
, i

resu ltado de lo  cual e l  has. de electrones es representado 

como una traza  1 0 . -

Una pantalla, de representación  para un tubo de 

acuerdo con e l invento puede ser fabricada por medio de 

un método de exposición  conocido en que lo s  medios de se­

le c c ió n  de .c o lo re s  son representados sobre una capa fo to ­

sensib le  sobre una porción de ventana, del tubo. Pequeñas 

va r ia c ion es  en l a  d istancia  entre la s  t i r a s  conductoras 

del'.juego 16 provocan defectos  en la  anchura de la s  t i r a s  

de m a teria l lum iniscente. E l método de acuerdo con e l  in -30
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vento impide dichas vari-aciones por e l hecho de que durante 

l a  fab ricac ión  de lo s  medios de selección  de co lo res  la  

d is ta n c ia  entre la s  t i r a s  conductoras (n erv ios  13) es f i j a ­

da por la s  reg-i.on.es en forma de t i r a  14.

En re la c ión  con l a  gran transmisión de lo s  medios 

de se lecc ión  de co lo res  de acuerdo con e l invento, e l  mé­

todo de exposición u tiliz a d o  deberá ser apropiado para r e ­

presentar la  abertura 9 de una manera considerablemente 

estrechada para obtener la s  t i r a s  de m ateria l luminiscen­

t e  con la  anchura correcta . Un método de exposición apro­

piado para este f in  u t i l i z a  dos o más manantiales lumino­

sos aúna c ie r ta  d istancia  entre e l lo s ,  t a l  como s e , a c r i ­

be en l a  so lic itu d  de patente alemana 2,248.878. Desríe lu e ­

go, un tubo de acuerdo con e l  invento es también excelen­

temente apropiado para la  denominada exposición e le c tró n i­

ca en que l a  capa sensible sobre l a  porción de ventana es 

"■expuesta" por medio de un haz de e lectrones.

R esu ltará  evidente que estructuras en que más 

de dos nlacas están f i ja d a s  conjuntamente con l a  in te rp o ­

s ic ión  de un m ateria l a is lan te  caen también dentro d‘e l 'a l ­

cance de l p re 8ente„ in ven to . De acuerdo con e l método de l
\

inven to , por ejemplo, no una p laca, sd.no dos p lacas que 

tengan un diseño en r e l ie v e ,  pueden ser f i ja d a s  contra una 

p la ca  que ■ tenga aberturas 33 segán se muestra en l a  f i ­

gura 1 6 a, de manera que se forma un juego de t i r a s  pa ra le ­

la s  sobre dos lados de l a  p laca  p ro v is ta  de aberturas. Se 

pueden obtener con t a l  estructura len te s  de cuadripolo muy 

sim étricas.

30
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lo s  puntos de invención  prop ia  y  nuera que se 

presentan para que sean ob jeto  de esta  so lic itu d  de Paten­

t e  de Invención en España, por VETETE años, son lo s  que se 

recogen e n 'la s  re iv in d icac ion es  sigu ien tes:

15 .- Un método para l a  fab ricac ión  de un tubo de 

rayos  catód icos para presentar imágenes en co lo res  y que 

comprende en una envolvente puesta en vacío medios para ge­

nerar un c ie r to  número de haces de e lectrones, una panta­

l l a  de representación  que comprende un gran número de-re­

g iones que luminescen en d ife ren tes  co lores , y medios.,de 

se lecc ión  de co lo res  que comprenden un gran número de aber­

tu ras  que asocian cada haz de e lectrones con reg io n es ’ lu -  

m in iscentes de un co lo r , lo s  cuales medios de se lecc ión  de 

co lo res  comprenden e lectrodos  para formar una len te  de e - 

le c tro n es  en cada abertura, caracterizado porque lo s  me­

d io s  de se lecc ión  de co lo res  son fabricados a base de .unas 

pocas p lacas m etá licas que son f i ja d a s  una a o tra  con "!*  

in te rp o s ic ió n  de m ateria l de aislamiento de manera querías 

p lacas no entren en contacto entre s í ,  siendo pro vista? “al 

menos una de la s  placas, entes de que la s  p lacas sean f i j a ­

das conjuntamente, con un diseño en .re lie v e  que está, com­

puesto de un c ie r to  número de n erv ios  sustancialmente pa­

r a le lo s  entre lo s  cuales están presentes un c ie rto  número, 

de reg ion es  con forma de t i r a  en que la  p laca  o la s  placas 

t ie n e (n ) un espesor mu ello menqr que junto a la  .zona de lo s  

n e rv io s , siendo re tirado  e l  m ateria l de dichas regiones 

con forma de t i r a  después de f i j a r  conjuntamente la s  p la -30
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2 § . -  Un método segán l a  re iv in d ica c ión  l s, carac­

ter izado  porque lo s  medios de se lección  de co lo res  son. f a ­

bricados a 'base de dos p lacas m etá licas de la s  .cual.es una, 

p laca  está p ro v is ta  con aberturas y l a  o tra  p laca  está  

p ro v is ta  con dicho diseño en r e l ie v e ,  de manera que la s  a- 

berturas quedan situadas opuestamente a dichas reg iones con 

forma de t i r a .
3 § .-U n  método segán la  re iv in d icac ión  2.3, carac­

ter izado  porque la s  aberturas son formadas por corrosión , 

junto con la  re t ira d a  del m ateria l desde la  reg ión  con fo r ­

ma de t i r a  mediante corrosión . , s

AS.- Un método segán l a  re iv in d ica c ión  l 5, ^ca­

rac ter izado  ñor que lo s  medios de selección  de co lo res  son 

formado s a base de dos p lacas, amba.s de la s  cuales están 

n rov is tas  con dicho diseño en r e l i e v e  y porque la s  p la ­

cas son f i ja d a s  conjuntamente de manera t a l • que lo s  ner­

v io s  encierran un ángulo de aproximadamente 902 entre

e l lo  s . •
5S„- Un método segán una cualquiera de la s  r e i ­

v ind icac iones I » ,  28, 3 e ó 48, caracterizado porque e l l i a -  

t e r i a l  de aislam iento es v id r io  e l cual, es dispuesto*.en 

la  forma de polvo de v id r io  sobre a l menos una de la s  p la ­

cas, después de lo  cual es convertido en vidrio-m acizo por 

un tratam iento térmico y e l  v id r io  en exceso,' después de 

r e t i r a r  e l  m ateria l desde dichas reg iones en forma de t i r a ,  

es re t ira d o .

6 8 . -  Un método segán la  re iv in d icac ión  5§ , ca­

rac terizado  porque una de la s  p lacas que está  p ro v is ta  

con un diseño en r e l ie v e  es luego cubierta  con un m ateria l

»• .
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a is la n te  de modo que sólo queden sin  cubrir lo s  nervios, 

lo s  cuales n erv ios  son luego recu b iertos  por e le c tro fo re -  

s is  con polvo de v id r io ,  t ra s  de lo  cual e l  m ateria l a íslan  

t e  es r e t ira d o , e l  cual polvo de v id r io  es convertido en 

v id r io  macizo por un tratam iento térm ico, después de lo  

cual l a  p la ca  con lo s  n erv ios  cub iertos es f i ja d a  contra 

una segundá p laca.

7S. -  Un método segiin la  re iv in d icac ión  6 §, carac­

te r izad o  porque e l  recubrimiento por e le c tro fo re s is  se l l e ­

va  a cabo en un bailo de e le c tro fo re s is  que contiene un a l­

cohol, p referib lem en te metanol, en e l cual está  suspendido 

e l  polvo de v id r io .  ^
* J

8 § . -  Un método segiin l a  re iv in d ica c ión  1§H.ca­

rac ter izado  porque una lámina s in té t ic a  rex ra c ta r ia  es d is ­

puesta en tre la s  p lacas como un m ateria l a is lan te , y  e l 

m a teria l s in té t ic o  en exceso y e l  m ateria l do di chas-regio­

nes son elim inados.

9§ . -  Un método según l a  re iv in d ica c ión  8§. carac-‘,*w 4

te r izad o  porque la  lámina s in té t ic a  es humedecida e l menos 

en uno de sus lados con un adhesivo para e l  m aterial~ ’sin­

t é t ic o  de que consiste  l a  lámina antes de ser colocada en­

t r e  la s  p lacas. '"-I

10 § . -  Un método según la s  re iv in d icac ion es  8 & ó 

9 - ,  caracterizado porque l a  lámina s in té t ic a  consiste en

25 oo liira ida .

U S . -  Un método según.la re iv in d ica c ión  1 0 s , ca­

rac te r izad o  porque la  lámina de po liim ida  es humedecida 

a l menos en uno de sus lados con una solución de una po lia - 

mida antes de ser dispuesta entre la s  p lacas, tra s  de lo  

cual l a  p o li  amida es convertida  en po liim ida  por ca len ta -30
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miento.
125.- Un método según la  re iv in d ica c ión  l i a ,  ca­

racterizado porque dicha poliim ida es la  po liim ida  de .4,4 -  

d iam in od ifen il-é te r  y dianhídrido de ácido 1,2,4,5-henceno- 

te tra ca rb o x ílic o .

15a.- Un método según una cualquiera de la s  r e i ­

vind icaciones 5- a 12a , caracterizado porque la s  placas son 

mantenidas a la  d istancia  deseada por elementos d is tan c ía ­

l o

15

20

2.5

dores.
14a ._ un método según la  re iv in d ica c ión  13-, ca­

racterizado porque lo s  elementos d istanciadores son e s fé r i ­

cos.

15a .-  Un método según la  re iv in d icac ión  15, ca­

racterizado porque a l menos una de la s  placas consiste en 

aluminio sobre a l menos una su p er fic ie , la  cual su p erfic ie  

es anodizada a l menos parcialm ente, como resultado de lo  

cual es formado e l  m ateria l de aislam iento en la  forma de

óxido de aluminio (A lgO^).

165.- Un método según una cualquiera de la s  r e i ­

vind icaciones precedentes, caracterizado porque e l  mate­

r i a l  de las  regiones con forma de t i r a  no es eliminado en­

teramente, de manera que se forman rebordes junto a los  

nerv ios .

175.- UN METODO PARA LA FABRICACION DE UN TUBO 

DE RAYOS CATODICOS PARA PRESENTAR IMAGENES EN COLORES. .

Ta l y como se ha descrito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 

lo s  fin es  que se han espec ificado .

3 0
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Esta Memoria consta de veintiséis hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.
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