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"APARATO DE CONVERSION DE ACERO".

Los objetivos de los disefios de acerias modernas es
tén destinados a reducir los gastos de explotacidn, la invers
sidén de capital y la polucidn que es concomitante al proceso,

D Se ha realizado un progreso considerable en la mejora de la ~
eficiencia y en la reduccidén de las causas de polucidén median
te el uso de diversos recipientes de conversién. Estos Qlti-—
mos incluyen el convertidor de oxfgeno bésico, el convertidor
de argén-oxigeno y el convertidor de soplado por el fondo. Ca

10, da uno de estos convertidores comprende generalmente un reci~
plente que estd abierto en su extremo superior. Tales recipien
tes estén normalmente orientados verticalmente pero son gira-
torios alrededor de un eje horizontal de menera que puedan —-
ser basculados para lea carga del melal caliente y la chatarra

15. a través de un extremo superior abierto y para el vaciado o =~
desescoriado, la medicidén de temperatura y la toma de mues- ~
tras.

Ciertos sistemas convertidores de la técnica ante-
rior emplean una campana de humos dispuesta directamente enci

20. me del extremo superior abierto del reciplente cuando se en=--
contraba el mismo en su posicién vertical. No obstante, cuan=-
do eran basculados tales recipientes, sus extremos superiores
ablertos se desplazaban desde la campana de humos por lo que‘
la misma no puede impedir de una manera eficaz que sean des--

25. cargados los contaminantes en la atmésfera circundante.

En los convertidores de ox{geno bdsico, se introdu-
ce el oxigeno dentro del recipiente por medio de una lanza --
gue se extiende hacia abajo a través del extremo superior - -
abierto. Bn el recipiente convertidor de argén-oxigeno y en -

30. 1los convertidores de soplado por el fondo se introduce el oxi
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geno n otros gases a través de toberas dispuestas por debajo
del nivel del metal fundido. Cuando eran basculados los con--
vertidores de oxigeno bésico para recibir el metal caliente y
lg chatarra, por ejemplo, la lanza de oxigeno se encontraba -
normalmente fuera. Esto era también posible en los convertido
res de argén-oxigeno en los que las toberas estén dispuestas
en los lados de los recipientes de modo que las mismas queda=-
rian libres de metal cuando es basculado el recipiente. Sin -
embargo, en el convertidor de soplado por el fondo, donde las
toberas estén dispuestas en el fondo del recipiente, el flujo
de gas debe ser mantenido en todo momento para impedir el as-
censo del metal caliente a través de las toberas y dentro del
sistema de gas. Esto complica més el control de los contaminan
tes cuando el recipiente de soplado por el fondo se encuentra
en su posleidn basculada.

SUMARTO DE T4 INVENCION

Un objeto generasl de la invencidn es proporcionar -

un aparsto de control de la polucidn nuevo y mejorado para re
cipientes de conversidn del acero.

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un apa-
rato para impedir la descarga de contaminantes de 1os reci- =
pientes de conversidén del acero cuando los mismos se encuen—-
tran en cada una de sus diversas posiciones-alternés.

Otro objeto més de la invencidn es proporcionar un
aparato para impedir la descarga de contaminantes en la atmés
fera circundante a partir de un reeipiente de conversién del

acero cuando el mismo estéd siendo cargado, muestreado, desesco

riado o durante el vaciado.
Estos y otros objetos y ventajas de la presente in-

vencién resultardn més evidentes mediante la descripeidn deta
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llada de la realizacidn preferida tomada a la vista de losg ai

bujos que se acompafia.

En términos generales, la invencién comprende un re
cipiente convertidor gque tiene un extremo superior abierto, -
un recinto que rodea sustancialmente al recipiente y que tie-
ne una abertura de acceso para permitir la carga del metal ca
liente o la chatarra en el recipiente, y un sistema de retira
da del ges para crear una aspiracién a través de la gbertura
de acceso con el fin de impedir la salida de los gases conta-—
minantes del recinto.

La figura 1 es una vista en alzado frontal, parcial
mente en seccién, de un recipiente convertidor y un sistema -
de control de la contaminacién de acuerdo con la presente in-
vencidn; y

la figure 2 muestra una variante de realizacidn del
aparato de la figura 1 con el recipiente convertidor en ung -
posicidn alterna.

La invencidn sera ilustrada y descrita con respecto
a un recipiente de conversidn soplado por el fondo 10 repre—-
sentado en las figuras 1 y 2 aunque los expertos en la materia
comprenderén que puede aplicarse igualmente a otros tipos de
convertidores tales como sistemas de oxigeno bésico y de ar-
gén-oxigeno.

El recipiente 10 estd abierto en su extremo supe-— -
rior e incluye una envuelta metélica 11 y un revestimiento re
fractario 12. Una pluralidad de toberas 13 estdn formadas a -~
través del extremo inferior del recipiente para permitir la in
yeccidén de los gases por medios que serdn descritos con més de
talle en lo que sigue. Como comprenderén los expertos en la -

materia, los recipientes de conversidén de este tipo estén so-
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portados generalmente de una manera convencional sobre un ani

1lo de mufiones 14 gue tiene un mufidn 15 que se extiende a par
tir de cada uno de sus lados opuestos. Los mufiones 15 estan -~
convenientemente soportados de una manera bien conocida sobre
eatructuras portadoras (no representadas) y estdn acoplados
con un mecanismo de arrastre apropiado (no representado) para
bascular el recipiente 10 a cada una de su pluralidad de posi
ciones segin sea necesario durante un ciclo del proceso.

Haciendo ghora referencis especificamente a la rea-
lizacidn de la figura 1, el recipiente 10 estd mostrado para
gser dispuesto dentro de un recinto metdlico 16 que tiene una
pared superior 17 dispuesta encima del extremo superior abier
to del recipiente 10 y paredes laterales 18 que se extienden
hacia abajo a partir de la pared superior 17 sustancialmente
haeste el nivel del suelo. Aunque se ha mostrado el recinto 16
en la figura 1 con una forma generalmente rectangular en sec-
cién transversal horizontal y la tapa 17 estéd mostirada con —-
una forme general de tronco de pirédmide, se comprenderéd que -
las porciones del recinto pueden adoptar cualguier forma conve
niente.

Una abertura superior 20 estd formada en la tapa 17
para recibir una campana de humos 21 que coopera normalmente
con el extremo superior abierto del recipiente 12 cuando se en
cuentra el mismo en su posicidén vertical mostrada en la figura
1. La campena de humos 21 puede incluir una seccidn de collar
cdénica 22 para cooperar con el extremo superior del recipien-
te 10 y una seccién generalmente cilindrica 24 que se extiende
hacia arriba a través de la abertura 20. Una seccidn cilindri
ca més pequefia 25 @e extiende hacia arriba a partir de la sec

cidn 24 para cooperar telescdpicamenté¢ con el extremo infe~ =-
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rior de un tubo de descarga 26. El conjunto de campana de hu~

mos 21 esté soportado desde un miembro fijo 28 por arboles -~
roscados 29 que se fijan con miembros de tuerca fijos apropig
dos (no representados) en la campana 21. Un conjunto de arras
tre (no representado) hece girar a los 4rboles roscados 29 de
manera que el conjunto de campanas 21 pueda Ser desplazado en-
tre su posicidén de contacto con el recipiente mostrada en la

figura 1 y su posicidén elevada mostrada en la figura 2. Se -
comprenderd que la seccidn 24 y los mérgenes de la abertura -
20 ¥y los miembros telescdplcos 25 y 26 serdn construidos y ——
previstos para permanecer en una relacién sustancialmente her
mética cuando la campana de humos se halla en sus diversas po
siciones.

Une abertura de carga 30 estd formada en un lado de
la pared superior 17 y una puerta de acceso 31 estd montada -
convenientemente sobre la misms para efectuar un rovimiento -
de deslizamiento entre posiciones gbierta y cerrada con rela-
cidn a la abertura 30. Ademés, puede formarse una o més aber
turas de acceso 32 y 33 en el extremo inferior de las paredes
laterales 18 para permitir el movimiento de un carro de trans
ferencia 34 dentro y fuera del recinto 16 sobre carriles 35.
El carro de transferencia puede ser empleado para disponer un
caldero de escoria 36 o una cuchara de colada 37 debajo del -
recipiente 10 seglin sea necesario. Puede montarse puertas 38
y 39 convenientemente en las paredes 18 para desplazarse en—-
tre sus posiciones gbierta y cerrada con relacidn a las agber-
turas 32 y 33 respectivamente cuando lo permite la posicién -
del carro de transferencia 34. .

Segin se ha indicado més arriba, el recipiente de -

conversién ilustrado en las figuras 1y 2 es del tipo de sopla



do por el fondo teniendo toberas 13 que se extienden a través
del extremo inferior del recipiente 10 y a través de las cua~-
les se extienden unos tubos de gas apropiados 40. El otro ex-
tremo de los tubos 40 estd conectado e wn colector 42 dispueg

5. to en una cémara 43 montada sobre el fondo del recipiente 10,
El colector 42 esth acoplado por el tubo 44 para recibir ga--
ses u otro material que hay que inyectar dentro del recipien-
te de metal caliente 10. Para una descripcidén més completa -~
del proceso que puede emplearse en sl reciplente 10, se hace

10. referencia a la solicitud norteamericana ne 163.591, presenta
de el 19 de Julio de 14971, y que ha sido cedida a wno de los
titulares de la presente invencidn.

Un sistema de aspiracidén auxiliar 48 puede ser aco-
Plado con una abertura 49 formada en la pared superior 17 del

15. recinto 16 en un punto que se encuentra por encima de la aber
tura de acceso 30. Una campana suxiliar 50 estd fijada con la
pared superior 17 en relacidn circundante con la abertura 49
y estd acoplada por un conducto 51 con el sistema de aspira-~
cién (no representado).

20. La figura 1 ilustra la posicidn de funcionamiento -
normal del recipiente 10. BEn ella se ha mostrado el recipien-
te dispuesto en general verticalmente con el conjunto de cam~
pena de humos 21 en posicidn sobre el extremo superior abier-
to del recipiente. Los gases de tratamiento y otros materig--

25. les son inyectados a través de las toberas debajo del metal -~
fundido que puede ser dispuesto en el recipiente 10 hasta la
altura 53. Como comprenderén los técnicos en la materia, re—-
sulta necesario de vez en cuando, durante el ciclo de trata-——
miento, hacer girar al recipiente 10 sobre los mufiones 50. Pa

30. 1ra tel fin, se levanta primeramente el conjunto de campana de
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humos 21 desde su posicidn mostrada en la figura 1 a la re--

presentada en la figura 2 donde el collar 21 estéd levantado ~
con relacidn al extremo superior del recipiente 10. El contac
to entre la seccidn cilindrica 24 y la abertura 20 mentiene ~
5 e esta Yltima en condicidn sustancialmente cerrada. Cuando se
ha elevado completamente el conjunto 21, un respeldo 55 forma
do en la unién entre la porcidn 24 y el collar 22 se pondrd -
en contacto con la superficie inferior de la pared superior -
17. El conjunto 21 permaneceré por consiguiente en condicio—-
10. nes para retirar los contaminantes sin fuga sustancial a tra-
vés de la abertura 20. Si se bascula, por ejemplo, el reci- ~
piente 10 con vistas &l muestreo del metal caliente o g la ~-
carge del recipiente 10 con metal caliente o chatarra adicio—.
nal, el recipiente pivota en una direccidn contraria a las agu
15. Jjas del relej hasta que su extremo superior abierto quede ad-
yacente a la abertura de acceso 30. La puerta 31 puede ser --
abierta entonces y puede insertarse un conducto de carga 56,
por ejemplo, en lag proximidad de la abertura del recipiente.
La carga de metal caliente o chatarra hace que sea generada -
20. una cantidad sustancial de conteminantes gaseosos y en parti-
culas dentro del recipiente. Esta condicidn es agravada por -
el hecho de que debe continuar la alimentacidn de gas al reci
piente 10 mientras es basculado este dWltimo con el fin de im~
pedir el reflujo del metal fundido dentro de la toberas 13 y
25. el sistema de alimentacidn de gas.

El sistema de aspiracién auxiliar 48 qué estd dis--
puesto encimg de la abertura de écceso 30 es operativo para -
ocasionar una ligera presidn negativa dentro del recinto 16 -
en la gbertura 30 para provocar una entrada de aire exterior.

30. Ello impide la salida de los contaminantes gaseosos y en part{
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culas del recinto 16 hacléndoles fluir en su lugar deniro del

pistema de aspiracidn suxilier 48 y del sistema de aspiracién

principal 21. Se he comprobado en la préctica real que los =
sistemas de aspiracidén principel y auxiliar deben funcionar -
para crear una velocidad de flujo comprendida entre 304,8 me~
tros y 609,6 metros por minuto en la abertura 30 para impedir
el escape de los contaminantes del recinto 16. Es tembién pre
ferible que la campana 50 del sistema auxiliar esté lo més —--
cerca posible de la sbertura 30 para alcanzar su méxima efica
cia.

También puede ser necesario, de vez en cuando, des-—
cargar la escoria del recipiente 10 denitro del caldero de es-~
coria 36 para verter el metal caliente dentro de la cuchara -
37. Se efectia lo que precede elevando primeramente el con—-
junto de campana de humos 21 del modo indicado més arriba y gi
rando después el recipiente en el sentido de las agujas del -~
reloj pare descargar la escorig o el metal caliente dentro -—-
del recipiente apropiado 36 ¢ 37 y a través de un canal de co
lada 57. Durante esta operacidn, la puerta de acceso 31 perma
nece en su posicidén cerrada. Aqui también, los sistemas de eg
cape principal y auxiliar 21 y 48 son eficaces para impedir ~
la descarga de los contaminantes a partir del recinto 16.

Ia figura 2 ilustra también una variente de realiza
c¢ién de la invencidn en la que el rec¢into 16' termina en un -
punto que se encuentra por encima del nivel del suelo. No obs
tante, dado que précticamente todos los contaminantes gaseo~-
sos y en particulas tienden a ascender como resultado del in-
tenso calor generado en el recipiente 10, précticamente no se
escapa ninguno alrededor del borde inferior del recinto 16!,

Por el contrario, se crea un efecto de chimenea en el que el
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aire exterior es aspirado debajo del borde marginal inferior
del recinto 16' para su descarga a través del sistema de es-
cape.

Los contaminantes retirados de los recintos 16 y ~-
16( a través de los gistemas de aspiracidn de acuefdo con la
invencién son tratados en aparatos convendionales de purifica
cidn y limpieza de gases que no precisan ser descritos aqui.

Se comprenderéd que el conjunto de control de la po-
lucidn de acuerd con la presente invencidn impide la descar—
ga de los contaminantes en particulas y gaseosos del reciplen
te 10 tanto cuando se encuentra en su posicidén operativs ver-
tical como cuando es basculado por ejemplo para su carga. mues
treo, desescoriado, vaciado y operaciones similares. Igualmen
te, aunque la invencidn ha sido descrita con respecto a un ti
po de recipiente convertidor, se comprenderd que puede ser -~
aplicable igualmente a otros tipos de recipientes convertido~-
res. Igualmente, aunque sélo se ha ilustrado una configuracidn
sencilla con respecto a los recintos 16 y 16', los mismos pue
den tomar cualquier forma conveniente sin apartarse del con--
cepto inventivo. En conseauencia, no se pretende que la inven
cién ses limitada a la presente descripcidn, sino sélo por el
alcance de las reivindicaciones que siguens

L O T A

La Patente de Introduccidn que se solicita por dlez
afios, pare Espafia, de acuerdo con la vigente legislacidn, de-
berd recaer sobre: "APARATO DE CONVERSION DE ACERO", citédndo-
se como Puente de Procedencis Patente en U.5.4. noe 3.743.264,
concedida el 3 de Julio de 1973, segln las caracteristicas -——

esenciales de las sigulentes:

YA
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REIVINDICACIONES

18.~ Aparato de conversidn de acero que incluye un
recipiente que tiene una abertura de recepcidn del metal, un
recinto dispuesto alrededor de dicho recipiente y que tiene
una abertura de acceso formada en el mismo, estando adaptado
dicho recipiente para ser basculado alrededor de un eje sus-
tancialmente horizontal para Gisponer dicha abertura de re--—
cepcidn del metal en la proximidad de dicha abertura de acce
go de manera que Se pueda cargar dicho recipiente, y medics
de evacuacién conectados a dicho recinto para retirar los can
taminantes generados en dicho recipiente y para crear unz as
piracidén en dicha abertura de acceso para impedir el escape
de dichos contaminantes cuando es basculado dicho recipiente
en su posicidn de recepcién del metal.

28 ,~ Bl aparato expuesto en la reivindicacidn 1, -~
en el que dicha abertura de recepcidén del metal estd dispues
ta normalmente en una primera posicidén espaciada de la aber-
tura de acceso, incluyendo dichos medios de evacuacién un --
primer medio de evacuacién dispuesto encima de dicha primera
posicidn.

32,~ El aparato expuesto en las relvindicaciones ~
146 2, y que incluye medios de cierre para Cerrar normalmen~

te dicha abertura de acceso.

48 ,~ El aparato expuesto en las reivindicaciones 1,
26 3, en el que dicho primer medio de evacuacidn inclﬁye un
medio de campana que es movible para acercarse y separarse -
de dicho recipiente para rodear s dicha aberiura receptora =~
del metal,

5&.~ El aparato expuesto en la reivindicacidn 4, -

en el que dicho medio de evacuaciédn incluye un segundo medio
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de evacuacién dispuesto encima de dicha abertura de acceso.

68.~ El aparato expuesto en la reivindicacién 4, en
el que una primera abertura de evacuacién estd formada en di
cho recinto para recibir a dicho primer medio de evacuacidn,
cerrando dicho primer medio de evacuacidén précticahente dicha
abertura de evacuacidn cuando se encuenira en cada una de ~-
sus posiciones de contacto y fuera de contacto con relacién
a dicha abertura de recepeidn del metal.

728.~ El aparato expuesto en la reivindicacién 5 o
en la reivindicacidén 6, en el que dicho recinto incluye una
segunda abertura de evacuacidn formads en el mismo encima de
dicha abertura de acceso, incluyendo dicho segundo medio de
evacuacién un medio de campana secundario que rodea a dicha
segunda abertura de evacuacidén.

88,~ El gparato expuesto en la reivindicacién 7, en
el que dicho medio de campana secundario estd acoplado con -~
medios de evacuacién para crear una succién de evacuacidén en
el érea que se encuentra encima de dicha abertura de acceso
cuando es basculado dicho recipiente hacia su posicidn de re
cepcidén del metal, '

92.~ El aparato expuesto en cualquiera de las rei-
vindicaciones 1-8, en el qué dicho recipiente incluye tobe--~
ras dispuestas en su extremo inferior para introducir oxlige-
no dentro del metal fundido que estd contenido dentro de di-
cho recipiente,

102.~ El aparato expuesto en las reivindicaciones
14 9, en el que dicho recinto estéd abierto en su extremo in
ferior y termina en el extremo inferior de dicho recipiente.

118.~ El aparato expuesto en las reivindicaciones

16 9, en el que dicho recinto estd précticamente cerrado en
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| su extremo inferior y se extionde a una distancia sustancial
por debajo de dicho recipiente.

128 .~ "APARATO DE CONVERSION DE ACERO".

Segin queda sustancielmente descrito en la presen
te memoria que consta de doce hojas, escritas a miquina por
una gola cara y acompaiiada de dibujos. B
Hedrid, 13 EAE .
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