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PATENTE DE INVENCION QUE POR VEINTE ANOS SE SOLICITA
EN ESPANA A FAVOR DE DON JOSE BEGUIRISTAIN ZURUTUZA; DON
LESMES ODRIOZABALA BALAUNZARAN y DON JUAN ANTONIO GUARDIO
LA HUERTAS, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, DOMICILIADOS EN
TOLOSA (GUIPUZCOA) PASEO SAN FRANCISCO, 39, POR: "PROGE-
DIMIENTO DE FABRICACION DE ANILLOS, TACOS Y CUERPOS PARA
EL REPORZAMIENTO DE HANDRILES U OTROb CUBRPOS HUECOS“

MEMORTA

Como su enunciado indica, el objeto de esta invencién
consiste en la obtencién de anillos, tacos o cuerpos hue-
cos para el reforzamiento de maddriles u otros cuerpos hue

cog,

SITUACION DE LA TECNICA DONDE REPERCUTE EL OBJETO DE
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ESTA PATENTE,- Para reforzar interiormente los extremos
de un mandril de cualquier tipo de material se usan eni-

llos o tacos fabricados de madera.

Eate tipo de tacos tiene las sigulentes desventajas

reconocidas en este campo de aplicacifn:

l8,-~ La fabricacibn de tacos de madera es leboriosa,
teniendo luger seglin los procesos de desplazamiento de -

viruta.

28.- Debido a la conocida sensibilided de la medera
a8 los distintos grados de humedad ambiente, los tacos no
responden a la medida exacta con los consigulentes incon

venientes,

38,- Puesto que los tacos de madera que se usan pa-
ra mandriles, respectivamente bobinajes de un peso consi
derable, éstos tacos tienen la desventaja de que se parten
por la razfén de no aguantar las fuerzas mecénicas a las -

que estén expuestos,

Segin el procedimiento que se preconiza, el‘taco,
anillo o cuerpo de reforzamiento objeto de esta invencibn,
e8 obtenldo por un proceso de moldeo por compresibén y cu-
ya materis prime consiste en serrin o harina de madera,
un producto para conseguir la aglomeracifén del serrin o -
la harina y la impermeabilizacién del producto final for-
mada por aquéllos y el sglomerante y aparte de un aglome~
rante se agregan desmoldeantes y colorantes que pueden -
gser en calor o en frfo, por ejemplo en frio serfan pro-

ductos bituminosos que pueden cumplir su funeién y en -

otros casos productos variables de los conseguidos por -
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reacelén de un fenol con un aldehido.

Los tacos de reforzamiento de mandriles més repre-
sentativos son de forma cilindrica y cfnica y en la zona '
central suelen tener un orificio de medidas variables, -
cilindrico y conbcidad aconsejables por la préctica y -
también los orificios centrales pueden ser cilfndricos
o cénicos, variables, segliin la aplicacifn, al igual que -

las alturas.

Aunque la aplicacifn més representativa y preferen-
te es la de reforzar mandriles de papel o cartén, no se
descarta la posibilided de aplicar éstos para el reforza
miento de cuerpos plésticos, metal, vidrfo o cualquier -

otra clase de materlial.

También, segliin las aplicaciones, los tacos de refor-
zamiento que se preconizan pueden adoptar cualquier clase

de forma, cuadrada, rectangular, hexagonal u otrs,

El procedimienfo de fabricacibn de éstos tacos con-
siste en la formacibén de una masa de cincuenta hasta no-
venta partes de una harina o serrin de madera, que se -
mezolan mediante una mezcladora con diez hasta cincuenta
partes con una resina de fenol-formaldehida agregendo, -
segliin el peso, de cero oinco, haata un dos por ciento -

de estearato de zinc y un colorante en polvo,

Este compuesto se moldea & temperaturas desde ciento
cuarenta hosta clento setents y clnco grados Celsius me-
diante moldes metdlicos de una cavidad de suficiente -

volumen para que gquepa el compuesto citado, siendo los

tiempos de moldeo por compresién desde cincuenta segun-
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dos hasta quince minutos, dependiendo el tiempo de los

espesores y tamafios de 1os productos finsles, impermeg

bilizédndose el producto final.
Las mejorms obtenidas sons

a) Eliminacién de los procesos laboriosos de des-
plazamiento de viruta.

b) Un taco anillo impermeable que mantiene la me-—

dide exdcta bajo todas las condiciones variables de hume

dad ambiental.

¢) Un taco anillo de reforzamiento con propiedades
fisicas que resisten las fuerzas mecénicas a las que es~

tén expuestas en la préoctica.

Descritas suficientemente las carascteristicas de -
esta invencién, se hace constasr que éste tipo de tacos
0 anillos para mendriles son de medidas variables e igual
mente su forma y altura puede ser variagble, siendo los -

punios nuevos por los que se demanda proteccién los con-

slatentes en las siguientes

REIVINDICACIONES

18.,~ "Procedimiento de fabricacidén de anillos, ta-
cos y cuerpos para el reforzamiento de mandrilea u otros
cuerpos huecos", caracterizado por consistir en que la
materia prime pars su fabricacifén consiste en una masa -
de serrin o harina de madera la cusl es gsome@ida a un -
proceso de moldeo por compresidn con un producto para -
conseguir la aglomeracién del serrin o harina de masdera
¥y la impermeabilizacifn del producto finel, asi como apag

te del aglomerante se agrega al producto desmoldeantes y
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colorantes,

22,~ "Procedimiento de fabricacibén de anillos, ta-—
c0s y cuerpos para el reforzamiento de mendriles u otroé'
cuerpos huecos", caracterizado segfin reivindicacifén an-
terior, porque la mesa es formada por cincuenta a noven-
ta partes de ung harina o un serrin de madera, mezclados
en miquina mezcladora con diez a cincuenta partes de re-
sina de fenolformaldehida, agregando segin el peso de la
pieza de cero cinco, hasta un dos por ciento de esteara-

to de zinc y un colorante en polvo.

J8.~ "Procedimiento de fabricacién de anillos, ta-
co8 y cuerpos para el reforzamlento de mandriles u otros
cuerpos huecoa", caracterizado seglin reivindicaciones -
anteriores, porque el compuesto citado es moldeado a -
temperaturas de ciento cuarenta a ciento setenta y cinco
grados celsius, medlante moldes de una cavidad de sufi-
ciente volumen para el compuesto y cuyo moldeo por compre
sibén varia en perfodo de duracifn de tiempo segin el es-~
pesor y tamafio de los productos finales, impermeabilizén-
dose el producto final, que tendrf exterior e interiormen

te en el centro la medida y forma adecuada,

48,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ANILLOS, TA-
COS Y CUERPOS PARA EL REFORZAMIERTO DE HANDRILES U OTROS
CUERPOS HUECOS*,

Le presente Memoria, consta de CINCO HOJAS mecanogra
fiadss a doble espacio y de CIENTO TRECE LINEAS.

Madrid, 13 de Enero de 1.977, /

P.A.
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