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!' A T E M I  R r  o I  H V ? y  C I  o n

por VEIMP3 años

solicitada en España a favor da PARK?-08AMER (08RAT 3RITAIN) LT9., 
do nacionalidad inglesa# domiciliada en ̂ uthers Street, Oldham, 
Inglaterra, por "Perfeccionamientos en lae máquinas de hilar de 
cabos abiertos", con prioridad de la solicitud norteamericana 
61̂ .033 de fecha 30 Septiembre 1975* - - - - - - - - - - - - -

"TEORIA 9BPCRIPTIVA

7sta invención se refiere a la hilatura por cabos 
abiertos y a la eliminación y recogida de desperdicios separados 
de las fibras que se hilan oome parte integrante de la operación 
de hilatura. %Rs particularmente, eeta invención ae refiere a un 

5. método y a un aparato para tal fin. SI aspecto de método coastitu 
ye el objeto de la solicitud de patente de invención 452.P74, míen 
tras que el aspecto de aparato es el reivindicado en la preeente, 
aunque se ha mantenido en éeta la descripción del aspecto de mé­
todo para facilitar la comprensión de la invención. - - - - - -

10 A medida que una cinta avanza por una posición de hila-



tura da una máquina da hilar da cabos abiertos, atraviesa primero 
una sección abridora o batidora do.de ae le somete a la acción de 
un rodillo dentado giratorio y ae abre en fibras individuales. A 
continuación se hace que las fibras abiertas avancen desde la sec­
ción abridora a un rotor de hilatura para su formación en un hilo 
mientras que se liberan los desperdicios más pesados de las fibras 
y se echan centrífugamente hacia afuera a traváa de un pase de 
eliminación de desperdicios previsto sn la sección abridora, ios 
desperdicios se acumulan en una cámara de recogido de desperdi­
cios situada junto al paso de eliminación de desperdicios y se 
eliminan eonveneionalmente a mano o por medios neumáticos. - - -

Pe acuerdo con un mótodo bien parecido de eliminar los 
desperdicios neumáticamente de las respectivas posiciones le hila 
tura, se vacian las cámaras de recogida de desperdicies periódi­
camente por su acoplamiento intermitente a una fuente de aspira­
ción. Por ejemplo, tal como se da a conocer en la patente estado­
unidense n" 3.777.329 concedida a Lañe y patente estadounidenee 
as 3*339.704 concedida a Klyton, se utiliza una correa sin fin 
móvil para conectar y luego desconectar sucesivamente cada cámara 
de recogida de desperdicios con la fuente de aspiración. - - - -

fe can observado distintos problemas con este sistema. 
Por ejemplo, las correas sin fin se gastan con el tiempo y su 
substitución o reparación es costosa. También, es necesario man­
tener la debida alineación de la correa y partes asociadas para 
la debida conexión y desconexión de las respectivas cámaras de
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recogida de desperdicios coa le fuente de aspiración. También la 
cámara de recogida de desperdicios requiere un vaciado frecuente, 
particularmente cuando la cinta contiene una cantidad ralntivamon 
te importante de desperdicios. *i no se realiza el vaciado con 
intervalos suficientemente frecuentes y regulares, disminuye la 
aspiración aplicada a las cámaras de recogida de deaperdicioa y 
pueden acumularse cantidades excesivas de desperdicios y ser aspi­
rados nuevamente en la zona de apertura y provocar un catado de 
cabos rotos. -

13* Adicionalmente, se ha detenninaáo que la aplicación
periódica de aspiración a las cámaras de recogida de desperá&cios 
puede afectar indeseablemente el hilo que se produce aspirando fl 
bras utilizables desde la zona de apertura y transportando dichas 
fibras junto con los desperdicios eliminados, dando ̂ omo resultado

15. una pérdida de fibras hilables asi como variaciones periódicas en 
el hilo. Teniendo en cuenta este problema, varias patentes han 
propuesto la aplicación de aspiración a la cápara de recogida de 
desperdicios sólo deepuóe de aislar primero la cámara de recogida 
de desperdicios de la zona de apertura de las fibras. Por ejemplo,

20. la patente estadounidense n̂  3.797.218 concedida a Laadwehrkamp y 
otros da a conocer el método de bloquear la abertura de descarga 
de desperdicies que comunica con la cámara de recogida de desper- 
dicioe, por ejemplo cerrando una puerta. La patente estadouniden­
se n% 3.884.088 concedida a atablecker y otros proporciona una

25. puerta rotatoria entre la zona de apertura de las fibras y la cá­
mara de recogida de desperdicios para transportar meá&Mioamente ice
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desperdicios de le sena de apertura de las fibras a una zona de 
recogida mientras aísla la aspiración aplicada a la zona de re­
cogida de la zona de apertura. Ambos enfoques requeren que cada 
posición de hilatura de la máquina de hilar de cabos abiertos 

5* está dotada de partes móviles que están sujetas a desgaste y ajos 
tes periódicos. Además, ambos sistemas deben quedar incorporados 
en la máquina de hilar en su <3laeKo original y no se hallan apro 
piadas para su instalación posterior en máquinas de hilar de ca­
bos abiertos existentes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

19* Otras patentes anteriores que dan a conocer el uso de
aspiración para la eliminación de desperdicios incluyen la patea 
te estadounidense n? 3.777.466 concedida a Kabele y otros y la 
patente estadounidense n§ 3.763.641 concedida a Poudlebsky y 
otros. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

15* En la patente estadounidense no 3.953.961 concedida
a Harrap y otros, ae dan a conocer un método y aparato caracte­
rizados porque se proporciona una fuente de aspiración en comu­
nicación continua con respectivae cámarae de recogida de desper 
dicioe de una máquina de hilar de cabos abiertos para sliminar 

20. continuamente los desperdicios da las mismas. Da acuerdo con es­
ta exposición, la corriente de aire aspirante en cada cámara da 
recogida se mantiene preferentemente a una velocidad relativamen 
te baja que es suficiente para arrastrar loe desperdicios eltmi 
nados paro que evita la retirada iadeeeada de fibras hilablce de 

25. la zona de apertura. Keta disposición elimina la neoeeidad de



puertas mecánicas complicadas y similares en cada posición de 
hilatura, tal como se ha indicado anteriormente. - - - - - - -

Pi bien asta disposición ea totalmente apropiada en 
muchos cacos, hay ciertas aplicaciones, particularmente cuando 
la cinta que se alimenta a las posiciones de hilatura copílene 
grandes cantidades de desperdicios, en las que la corriente de 
aire aspirante de velocidad relativamente baja ea 'insuficiente 
para transportar completamente todos los desperdicios liberados 
de las fibras. Bn tales casos, hay la posibilidad de que los pa­
sos relativamente estrechos y a menudo torcidos que conducen des­
de las cámaras de recogida de desperdicios a un conducto de as­
piración queden atascados parcial o totalmente por desperdicios 
acumulados. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  - —

Teniendo en cuenta lo arriba expuesto, es una finali­
dad principal de esta invención proporcionar un método y aparato 
para eliminar continuamente desperdicios de las respectivas po­
siciones de hilatura de una máquina de hilar de cabos abiertos 
por aspiración mientras se asegura contra la acumulación de des­
perdicios o atascamientos en los pasos de transporte do los des­
perdicios. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Pe acuerdo con esta invención se eliminan continua­
mente los desperdicios de las respectivas cámaras de recogida de 
desperdicios de una máquina de hilar de cabos abiertos por una 
corriente de aire aspirante de velocidad relativamente baja y
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ee transportan por loo respectivos pesos a uno zona de recogida 
de desperdicies. A intervalos periódicos, se purgan los pasas 
respectivos de los desperdicios acumulados proporcionando una 
corriente de aire de velocidad relativamente alta y momentánea 

5* en los pasos. Rata purga periódica de los pasos con una corriente 
de aire de elevada velocidad sirve como "seguro" eantra atasca- 
mientoe de los pasos.

Esta invención puede aplicaras apropiadamente a má­
quinas de hilar de cabos abiertos nuevas asi como a máquinas 

19. existentes sin exigir amplias modificaciones de las mismas y sin 
la nscsaidad de partes mecánicas móviles moleetas en cada posi­
ción de hilatura.

De acuerdo con la invención so proporciona una fuente 
de aspiración en comunicación conetanta con las respectivas cóma 

15. res ds recogida de desperdicio# de la máxima, ha corriente de 
aire aepirante por loe respectivo# pasos que oomunican con las 
cámaras ds recogida de deeperdicioe se mantiene normalmente a una 
velocidad relativamente baja imponiendo una restrieoión predater 
minada a la corriente de aire aspirante. Se purgan periódicamente 

30. los pasos ds todos los desperdicios acumulados eliminando monen- 
táneamente la restricción a la corriente de aire para crear de 
esta forma periódicamente una velocidad relativamente elevada 
predeterminada en los pasos.

La patente estadounidense 3.953.961 concedida a Harrap
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y otros, arriba citada, tambián da a conocer un Método y apara­
to caracterizados porque se utiliza una fuente de aspiración 
para efectuar una corriente de aire por los respectivos rotores 
de hilatura de una máquina de hilar de cabos abiertos para la 

5* operación de hilatura y para eliminar los desperdicios de fibras 
de los rotores, y porque se utiliza la misma fuente de aspiración 
para eliminar continuamente de las cámaras de recogida de des­
perdicios los desperdicios liberados de las fibras en la zona 
de apertura durante su viaje a los respectivos rotores# - - - -

T̂ * Es otra finalidad de la presente invención proporcio
aar Un mátodo y aparato caracterizados porque puede utilizarse 
una fuente común de aspiración para proveer a la eliminación de 
los desperdicios de fibras en los rotores y para la eliminación 
continua de desperdicios en la zona de apertura, según lo arri- 

15* ba expuesto, y además para efectuar la purga periódica de los
posos d# eliminación de desperdicios que comunican con las cáma­
ras da recogida de desperdicios de las respectivas posiciones 
de hilatura. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Pueden estar Ínterconootados de manera apropiada gru- 
23* pos de aáqiunas según otro aspecto de esta invención y pueden 

estar servidas por una fuente común de aspiración tanto para 
proporcionar una corriente de aire para los rotores como para 
realizar la eliminación de desperdicios de fibras en los roto­
res, asi como para proveer a la eliminación de los desperdicios 

P5. en las zonas de apertura. Normalmente, en tales instalaciones,
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es deseable efectuar la purga da las máquinas del grupa seria­
damente, una maquina a la vez. - - - - - - - - - - - - - - -

La Invención es aplicable a máquinas de hilar de ca- 
boa abiertos del tipo de una sola cara, en las que todas las

5. respectivas posiciones de htlatura de las mismas están en una 
sela cara de la máquina, y también es aplicable a máquinas de 
hilar del tipo de doble cara en las que hay posiciones de hila­
tura en ambos caras de la máquina de hilar. - - - - - - - - -

Hablándose descrito de manera general algunas de las
10* finalidades y características principales de la invención, otras 

finalidades y ventajas se harán evidente# en la siguiente des­
cripción detallada de realizaciones preferidad de la invención, 
leída conjuntamente con los planos anexos, sn los que: - - - -

15* La Figura 1 es una vista en perspectiva quo ilustra
una máquina da hilar da cabos abiertos dotada do una pluralidad 
da posiciones de hilar a lo largo de una cara, y en la que la 
máquina está dotada de un sistema neumático de eliminación de 
desperdicios ds acuerdo con la invención! - - - - - - - - - -

20. la figura 3 es una vista esquemática de una máquina
de hilar de cabos abiertos parecida a la Figura 1 que ilustra 
con mayor detalle la diapoeición del sistema neumático de eli­
minación de desperdicios de la invención: - - - - - - - - - -

25. la Figura 3 es una vista en alzado esquemática, prin-



cipamente en sección transversal, da una unidad hiladora tí­
pica de una máquina da hilar de cabos abiertos de la cual se 
eliminan neumáticamente loe desperdicios de fibras procedentes 
del rotor y los desperdicios procedentes del abridor de acuerdo 
con la invención; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la figura 4 es una vista en perspectiva esquemática 
y fragmentaria que ilustra una parte del conducta de espiración 
utilizado para eliminar neumáticamente los desperdicios de las 
posiciones de hilatura y que ilustra también la válvula asocia­
da en una posición restringida para na corriente mínima de aire 
a través del conducto; - -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

la Figura 5 es una vista en perspectiva esquemática 
detallada de la válvula de la Figura 4 ilustrada en una posición 
menos restringida para dar una corriente máxima durante la pur-

la Figura 6 ea una vista en perspectiva frumentaria 
detallada del conducto de aspiración de la Figura 4 que ilustra 
el tubo colector sobrepuesto da aspiración y los medios reetric- 
tores manualmente ajustablee que cooperan con el mismo; - - -

la Figura 7 es una vista en perspectiva esquemática 
que ilustra una instalación típica de una pluralidad de máquinas 
de hilar de cabos abiertos que tienen posiciones de hilar en 
una sola cara, y que están dotadas del sistema neumático mejo­
rado de eliminación de desperdicios do la presente invención; -
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la Figura 7a es una vista en sección transversal 
esquemática de una de las máquinas da la Figura 7. eubstancáal- 
mente por la línea 7a-7a, que ilustra como las posiciones de ni 
latura están ubicadas en una cara de la máquina y los botes de 

3* suministro de cinta están ubicados en la cara opuesta de la mis 
ma; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 8 es una vista en perspectiva esquemática 
que ilustra una Instalación típica da una pluralidad de máquinas 
de hilar de cabos abierto# dotadas de posiciones de hilatura en 

10. ambas caras de las mismas y que están dotadas del sistema neumá­
tico mejorado de eliminación de desperdicios de la presente in­
vención; y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 8a es una vieta en sección transversal es­
quemática de una de las máquinas de la Figura 8, auoatancialmen- 

13. te per la línea 3a-8a, que ilustra como las posiciones de hilatu­
ra están ubicadas en ambas caras de la máquina y loe bote# aso­
ciados de suministro de cintas están poeicioaados junto a las ais

Con referencia ahora más particularmente a los dibujos 
$0. la Figura 1 ilustra el exterior de una máquina 10 de hilatura de 

cabos abiertos convencional que tiene una pluralidad de posicio­
nes de hilatura a lo largo de su longitud, todas airando hacia 
un lado común de la máquina. La máquina ilustrada tiene cien po­
siciones de hilatura depuestas en cinco grupos C1 a 0¿, con veinte



posiciones de hilatura lado a lado en cada grupo. Tal como ee 
puede ver en lee figuras 1 y 2, un conducto 11 de aspiración de 
los rotores que se extiende sobre la longitud de la máquina está 
en comunicación con el rotor de hilatura en cada posición de 
hilatura de la máquina para efectuar una corriente de aire de 
elevada velocidad a travás de cada rotor y cámara de rotor, tal 
como se describirá más adelante. En un extremo de la máquina, el 
conducto de aspiración de los rotores está unido por conductos 
apropiados 12, 13 de unión a travás de un filtro primario 14 y 
a un conducto principal 15 de aspiración que a su vez está coaec 
tado a una fuente primaria de aspiración, no ilustrada. -- - -

Un conducto 16 de aspiración de la sección abridora 
también se extiende sobre la longitud de la máquina para propor­
cionar aspiración a las respectivas posiciones de hilatura para 
la eliminación de desperdicios, tal como se describirá con mayor 
detalle más adelante. SI conducto 16 de aspiración de la sección 
abridora está conectado áor un conducto 17 de unión al conducto 
principal 15-de aspiración. Loa conductos 17 y 13 do unión y el 
oonduoto principal 15 se ilustran en lineas de trazos en lae 
figuras 1 y 7 para indicar que pueden ocultarse apropiadamente en 
o por debajo del piso de la sala de hilatura, si se desea. - - -

Por encima del conducto 16 de aspiración de la sección 
abridora sobre la longitud de la máquina hay una pluralidad de 
colectores 25 de aspiración de la sección abridora, uno para cada 
uno de los cinco grupos 61 a 35 de las posiciones de hilatura*.



Cada colector 29 caté conectado ea comunicación con el conducto 
16 de aspiración de la sección abridora# y a su vea# a respecti 
vos receptáculos o cámaras de recogida de desperdicios de las 
posiciones de hilatura de dicao grupo* - - - - - - - - - - - -

la unidad hilatora de cabos abisrtos ds cada posición 
áe hilatura puede ser del tipo que se da a conocer de modo general 
en la patente estadounidenee n% 1*777.329 concedida a lañe men­
cionada arriba* Se ilustra con detalle una de dichas unidades 
hiladoras en la Figura 3 y cenáis te ea dos secciones o zonas bá­
sicas, una sena d sección de apertura indicada de modo general 
con la referencia 39 y tsmbiÓa denominada algunas veces sección 
batidora, y una sección de rotor, indicada de modo general con 
49* la sección abridora 39 recibe una hebra fibrosa F en forma 
de cinta, la separa y la abre en sus fibras constituyentes y di­
rige las fibras separadas a la sección 49 da roter donde se hilan 
las fibras para formar un hilo Y. - - - - - - - - - - - - - - -

la aacción 49 ds rotor incluyo un sismento 41 de rotor 
de hilatura, a vecas denominado "cámara de hilatura" que es ac­
cionado apropiadamente para girar a elevada velocidad dentro de 
una cámara 42 de rotor y a la que está conectado un sxtromo de 
un tubo 43 de aspiración. 31 extremo opuestos del tubo 43 está 
conectado al conducto 11 de aspiración de loe rotores para efec­
tuar de esta forma una corriente de aire áe elevada velocidad a 
trsváa de cada cámara de rotor y para arrastrar los desperdicios 
de fibras resultantes de la operación de hilatura. 91 hilo Y for-



mado por las fibras por el elemento 41 de rotor de hilatura puede 
retirares de la sección 45 da rotor por rodillos j? apropiadamente 
accionados. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la sección abridora 30 incluye un rodillo abridor o 
batidor rotativo 31 dispuesto con relativamente poca holgura den­
tro do una cámara abridora 32 definida por una carcasa 33* ê 
alimenta la hebra fibrosa o cinta s, al rodillo abridor 31 por un 
rodillo rotativo 34 de alimentación que coopera de manera conven­
cional con una placa 35 de alimentación. Se utiliza la expresión 
"cinta" en la presente para significar una hebra de fibras suel­
tamente unidas y sin torcer que puede abrirse o separarse fácil­
mente en eu trayectoria hacia el respectivo rotor. - - - - - -

Después de abiertas por el rodillo abridor 31. se 
transportan las fibras por la corriente de aire de elevada velo­
cidad a lo largo de un paso o conducto 36 y se dirigen a la sec­
ción 49 de rotor. Pegón el sistema convencional, cada rodillo 
abridor 31 está dotado de dientes, agujas y otros salientes peri­
féricos para peinar y separar o abrir la cinta a medida que se 
hace mover en una trayectoria predeterminada parcialmente defini­
da por el espacio entre el rodilla abridor 31 y la pared interior 
de la carcasa 33 que define la cámara 32. De esta forma, las fibras 
que se dirigen a oada rotor recorren una trayectoria arqueada que 
cambia de dirección de m-"do que cuando las fibras pasen delante 
de una abertura de eliminación de desperdicios o abertura da dea- 
carga 37 prevista en la carcasa 33. se liberan loe desperdicios y
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s$ lanzan de las fibras por la fuerza centrifuga y se descargan 
a través de la abertura 37 de eliminación en un respectivo reeeg, 
táculo o cámara 33 ge recogida de desperdicios!. —  --------

La trayectoria que las fibras siguen en su viaje ha- 
5. cia cada rotor puede definirse por medios que no sean la peri­

feria del rodillo abridor 31 y la pared de la carcasa 33 que de­
fine la cámara 32, siempre que se abran o se separen las fibras 
y se libaren las desperdicios de las mismas antes de que se as­
piren las fibras en el rotor de hilatura del hilo por la corrían 

iu. te de aire aspirante de elevada velocidad. Por ejemplo, dicha 
trayectoria de las fibras puede estar definida pr cualesquiera 
medios apropiados de conducto o tubo dispuestos de tal forma que 
producen un cambio de dirección del movimiento da las fibras a 
fin de expulsar los desperdicios de las fibras a través de una 

15< abertura de descarga de desperdicia junto a la zona de cambio
de dirección de dicha trayectoria, tal como se da a conocer, por 
ejemplo, en las Figuras 5, Ó, 12 y 13 de la patente estadouniden­
se n? 3.797.218 concedida a Land*ehr!tamp y otros. - - - - - - -

Un extremo de un pequeño tubo 39 de aspiración y trane 
SU. porte de desperdicios y de pequeño diámetro está unido en aomuni 

cación con la parta o pared inferior de cada cámara 33 de recogi­
da de desperdicios de cada grupo de posiciones de hilatura, ca­
tando conectada en comunicación el otro extremo al respectivo 
colector 20 de aspiración de sección abridora correspondiente a 

5̂. dicho grupo de posiciones de hilatura. Asi, cada tubo 39 de aspi
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raciÓn y transporte de desperdicios defina un paso de transporte 
de desperdicios para retirar loe desperdicios de las cámaras 33 
de recogida y transportarlos a loe respectivos colectores 33 de 
aspiración de sección abridora y de ahi a un conducto 16 de aspi- 

5. 3aciÓn de la sección abridora. Bada la configuración de la máqui 
na de Pilar, unos tubos 38 de aspiración y transporte de desper­
dicios son de pequeño diámetro y convencionalmente tienen varios 
curvas o vueltas en loe miemos y asi los pasos definidos por loa 
tubos 33 con normalmente algo estrechos y sinuosos. - - - - - -

1̂* Preferentemente la corríante do aire aspirante aplicar
da a cada cámara 38 de recogida de desperdicios se mantiene nor­
malmente a una veleidad relativamente baja a fía de retirar los 
desperdicios de cada cámara de recogida de desperdidos sin re­
tirar fibras utilizables de la zona de apertura y sin perturbar 

19* la operación de los respectivos rotores de hilatura. En este
sentido, se observará en la Figura 3 que la cámara 38 de recogi­
da de desperdicios está dotada de una o más aberturas 38a de en­
trada de aire. Las aberturas 38a están situadas preferentemente 
alejadas del rodillo abridor y se ilustran con forma de lumbreras 

3̂ * a trsvóe de la parte superior de una pared lateral exterior de la 
respectiva cámara 33 de recogida de desperdicios. - - - - - - -

Para facilitar el equilibrio de la corriente de aire 
espirante en toda la longitud de la máquina de modo que el caudal 
logrado en las respectivas cámaras de recogida de desperdicios 
sea substancialmente igual en toda la longitud de la máquina y ni
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debidamente elevado en el externo más próximo a la fuente de 
aspiración, se proporcionan preferentemente medios asociado*)
00' cada uno de los respectivos colectores 29 de aspiración 
de la sección abridora para efectuar una variación de los cau- 

5. dales respectivos de aire que fluyen a travás de loe mismos. Pue 
de lograrse de manera apropiada haciendo que el conducto 16 sea 
de sección decreciente o, preferentemente, y tal como ee ilustra 
variando el tamaRo de la abertura 21 desde el conducto de aspira 
cióa de la sección abridora a los respectivos colectores de aspi 

19. ración de la sección abridora. Tal como se ilustra en la figura 
6, se proporciona una válvula de compuerta deslizante y manualmen 
te ajuatable con forma de una plancha 22 en la abertura 21 de ca­
da colector 29 el conducto 16 de espiración de la sección abrido­
ra. Otros medios apropiados para lograr sste afecto serán fácil- 

15. mente evidentes. Por ejemplo, en vez de una válvula deelisente, 
pueden utilizarse placas de orificio intercambiable de distintos 
tamaños fijos. Evidentemente, el colector en el extremo del con­
ducto más próximo a la fiante de aspiración necesitará una aber' 
tura más restringido que el colector en el extremo alejado del 

29* conducto de la fuente de aspiración. - - - - - - - - - - - - - -

Tal como se ha indicado anteriormente, la corriente de 
aire por los respectivos tubos 19 de aspiración y transporte de 
desperdicios ee mantiene normalmente a una velocidad relativamen­
te baja para evitar la retirada de fibras útiles de la sección 

2$. abridora 10. Sata corriente de aire es suficiente de por sí para 
mantener las cámaras 36 de recogida de desperdicios limpios, '-o
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obstante, para asegurar que los pasos estrechas definidos por los 
tubos 33 Je aspiración y transporte de desperdicios permanezcan 
despejados de cualquier obstrucción, como podría ocurrir, por 
ejemplo Re una acumulación de desperdicios donde al paso estrecho 

5* está curvado o cambie de dirección, se ha encontrado deseable
purear periódicamente loe respectivos pasos de cualquier desper­
dicio acumulado aumentando momentáneamente la corriente de aire 
para crear una velocidad relativamente elevada predeterminada en 
loe pasos, normalmente, se prefiere que la intensidad y duración 

10. de la corriente aumentada de aire a travós de los pasos respecti­
vos sean controladas de modo que la aspiración aumentada sea ina­
decuada para aspirar aprociablesneute fibras hilables de la soca 
de apertura* Cuando se hilan nómero de hilo gruesos y otros hilos 
donde una variación periódica del tamaño del hilo no os importaa- 

15. te, no obstante, la purga puede ser de tal intensidad de duración 
como para retirar cantidades apreciables de fibras de la zona de 
apertura.

Con referencia nuevamente a la Figura 2, se observará 
que el conducto 16 de aspiración de la sección abridora y el con 
ducto 11 de aspiración de los rotores de la máquina están conecta 

20. dos ambos a una fuente camón de aspiración por al eeaáBto prin­
cipal 15. la presión negativa creada en el conducto principal 15 
por funcionamiento del dispositivo de aspiración central es re­
lativamente elevada para proporcionar la requerida elevada velo­
cidad de corriente del aire áeeáa los respectivos rotores de íti- 

25. latura de Isr sáquina. Peta velocidad de aire es mucho más elevada



que la que se desea para eliminar los desperdicios de cada cámara 
de recogida de desperdicios. Por lo tanto# para lograr ana corrían 
te de aire de velocidad relativamente baja en las cámaras de reco 
gida de deeperdicios se proporciona una reetriceián en el paeo 
de circulación por el conducto de aspiración de la sección abri-+ 
dora. Tal como se ilustra# esta restricción tiene forma de una 
válvula 34 de compuerta deslizante, la válvula 24 incluye una pla­
ca reguladora deslizante 2$ y un accionados 26 apropiado de vál­
vula del tipo accionado por medios neumáticos# hidráulicos o de 
adenoide conocidos.

3n eu posición normal que se ilustra en la Figura 4# 
la placa 2$ so extiende a traváe de una parte substancial del 
area en sección transvereal de la abertura del conducto 16 y pro 
porciona una restricción máxima predeterminada de la corriente de 
aire de modo quo la velocidad de aire corriente arriba en los reo 
pectivos tubos de aepiración y transporte de desperdicio# está a 
una velocidad mínima predeterminada. Periódicamente, se abre la 
válvula momentáneamente a una posición menos restringida aegdn 
se ilustra en la figura 5 para permitir momentáneamente que la 
aspiración relativamente elevada en el ccducto 15 cree una veloci­
dad relativamente elevada en los reepectivoe pasos a fin de purgar 
los pasos de cualesquiera desperdicios acumulados. Preferentemen­
te, tal como se ilustra, las respectivas posiciones de hilatura 
en un ledo de la máquina eetán conectada# todasah, mismo conducto 
16 y se apreciará que de esta forma se realisa simultáneamente 
la purga de los pacos respectivos en todas las posiciones da hila-
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tura a lo largo de la misma oara de la máquina. - - - - - - -

Las velocidades y presiones de aire reales utilizadas, 
asi como la frecuencia y duración de la purga, dependen de gran 
manera de la construcción y de otrae características peculiares 

5. de la máquina de hilar fe cabos abiertos determinada que se uti­
liza, así como de la cantidad de? desperdicios es las fibras que 
se hilan. Tn general, se realiza preferentemente la purga a ínter 
vales predeterminados de duración uniforme, normalmente de dura­
ciones basta unos seis segundos, y más deseablemente basta unos 
dos segundos, tos intervalos entre las purgas variad preferente­
mente de entre aproximadamente un minuto y aproximadamente quince 

. minutos.

A titilo de ejemplo, en.una instalación donde la aspi­
ración o presión negativa disponible ea el conducto de aspiración 

15. de la sección abridora era de unas 3*3 pulgadas de presión de aolum 
na de agua, (aprox. 6(- esa) la corriente de aire a las cámaras -'e 
recogida áe desperdicios estaba restringida por una válvula da com 
puerta ajuetable a na caudal de aproximadamente 3 a 3,5 pieŝ miau 
to (aprox. 05,99 1/m) durante la operación normal. Pe abría la 

29. válvula durante dos segundos cada quince minutos para aplicar la 
presión de 39 pulgadas de columna de agua (aprox.76 cm) al extre­
mo de aspiración de la sección abridora, áeoiáo a la trayectoria 
sinuosa de los tubos hacia cada cámara de recogida de desperdicios 
y loe diámetros interiores muy pequeños áe los tubos, la reeieten- 

gt; cia a la corriente de aire ha dado eo o resultado una presión está



tica máxima momentánea meáiM en el punto de unión a la cámara 
de recogida da desperdicios de Aproximadamente 13 pulgadas (aprox. 
25,$ cm) de presión de columna de agua. - - - - - - - - - - - -

La Figura 7 ilustra una instalación típica de un grupo 
de máquinas 13 de hilar de cebos abiertoe del tipo ilustrado en 
la Figura 1. la zona delimítale por las lineas le trazos al lado 
de cada máquina 13 representa la ubicación de una pluralidad de 
botes da suministro da cinta que se ha de hilar por la máquina de 
hilar, tal como se puede ver más claramente en la Figura 7a. - -

Pe ilustran ocho máquinas 13, dispuestas en dos hila­
ras extendiéndose el conducto principal 1$ de aspiración entre las 
dos hileras y junto a un extremo de cada una de las máquinas. "1 
conducto de aspiración áe los rotores de cada máquina está conec­
tado por conductos 12, 13 de unión a través áe un respectivo filtro 
primario 14 y el conducto principal 1$. Así, una fuente primaria 
de aspiración asociada con el conducto principal 1$ sirve para 
inducir una corriente de aire de elevada velocidad a través da ca­
da rotor áe todas las máquinas de hilar del grupo. $1 filtro pri­
mario 14 para cada máquina sirve para detener loe desperdicios de 
fibras arrastradas por el aire y producidas on respecto a la op& 
ración de hilatura para facilitar la recogida de dicnoadeeperdi- 
eioe. Cada filtro primario 14 puede estar construido y funcionar 
substancialmente de la misma manera que los filtros primarios da­
dos a conocer en las patentes estadounidense n*" 3.326.665 y 
3.953.361, y puede hacerse referencia a dichas patentes para mayor



comprensión Ael f i l t r o  primario

Loa respectivos conductos de aspiración de la sección 
abridora de cada máquina del grupo están conectados también en 
comunicación con el conducto principal 15 por un conducto 17 de? 
unión da modo que las cámaras de recogida de desperdicios de to­
das las máquinas do hilar del grupo se vacían neumáticamente por 
la fuente primario de aspiración. Una válvula 24 estáasociada por 
cada conducto 17 para proporcionar una restricción ajustable en 
el paso de la corriente para permitir la purga periódica de loe 
respectivos pasos Je eliminación de desperdicios de cada máquina 
de ilar de la manera anteriormente. Tal como se ilustra, la 
válvula 24 asociada con cada máquina está unida mediante hilos 
apropiados a un temporizado? controlador 27 común que regula la 
<surga periódica de todas las máquinas del grupo. - - - - - - -

?1 temporizado? controlador 27 funciona preferentemen­
te de tal manera que se abran momentáneamente las respectivas vál­
vulas 24 una máquina a la vez. ?ecuencialaeate, el temporizado** 
abra durante un período predeterminado una válvula y luego otra 
basta purgar todas las máquinas 10. Una vez terminado ya ciclo de 
purga completo, lee válvulas 24 de todas las máquinas permanecen 
en la posición restringida normal hasta transcurrido un intervalo 
predeterminado de tiempo y luego sa inicia otro ciclo de purga.
1̂ intervalo entre los ¿icios de purga,así como la duración del 
período da tiempo durante el cual se mantienen las válvulas 24 en 
la posición meaos restringida o abierta, puede seleccionarse



ajustadamente en el temporisador controlador 37* loa componentes 
y circuitoa de control pare lograr un ciclo ajuotable oocuenoial 
de temporiaación del tipo realizado por el temporizador cootrolc- 
dor 27* tal cono se acaba de describir* son bien conocidos y pue­
den obtenerse fácilmente por loa tdcnicoo en la materia* Por con- 
siguiente* ae considera que una desofipeiób más detallada del tag 
porteador consolador 27 no ea necesaria* -----------

se prefiere que se purguen lee máquinas del grupo oecuen- 
cialaente en ves de aiaultáneaaente pera q¡ue no ae afecte ai se 
diaaiauya apreoiaMemeate la presida en el ocadueto prinoipal 15* 
Fluotuaeiô s o reducciones acusadas de la presido a lo largo del 
conducto 15 podrían alterar la velocidad del aire que ae aspira 
a trswfs de los rotores de hilar de las máquinas y podrían tener 
un efecto adverso sobre la uniformidad de los hilos que se hilen 
o sobre la Rmeiendbilidad de las máquinas de hilar* ------

Normalmente se mantiene la presida de aspiración en el e<% 
dueto a un nivel relativamente elevado (por ejemplo del orden de 
unas 30 a 32 pulgadas de columna de agua (de unos 75 a 9o cm)) pa­
ra lograr las velocidades y caudales elevados necesarios en les r& 
torea de hilar de las máquinas* Con estos caudales y presiones ele 
vados* la cantidad de aire aspirado en el conducto 15 del conduc­
to de la sencida abridora de una sola máquina durante la purga 
momentánea de la máquina realmente no os tan significante como pg 
ra provocar una fluctuación acusada en la presión estática dentro 
del conducto principal 1$* — —— — — — — — — — — — — — — — — —



Bn la realización ilustrada de la invención) se induce la 
circulación de aire de aspiración en el conducto principal 1$ por 
un ventilador accionado apropiadamente, tal como el copiador con 
tráfago 50 que ae ilustre El lado de escape del soplador 15 cató 
conectado en comunicación con la entrada de un filtre secundario 
15 qpa sirve ccmo zona centralizada de recogida de desperdicios 
pora recoger tanto loa deaperdieioa de fibras como loa otros de& 
perdicioa eliainodoo de tedas las máquinas de hilar de cabos abieg 
tos# El filtro 51 puede tener una construcción y funcionamiento 
aubstanoialmente aegón se describe con respecto al filtro 8o dado 
a conocer en la patente estadounidense na 3.953*961 concedida a 
Harrap y otros.

cualquier polvo o borras finca (pie puedan penetrar en el 
filtro 51 se descargan do una parte terminal del filtro a travda 
de un filtro 52 apropiado para polvos finos y en un sistema de 
conductos 53 de circulación de aire. El sistema 53 de conductos) 
puede servir para distribuir el aire descargado per el soplador 
50 nuevamente en la sala donde están ubicadas las máquinas 10 de 
hilar de cabos abiertos* El filtro 52 para polvos finos puede ser 
del tipo que se da a conocer en la patente estadounidense na 
3.303+635 concedida el 14 de febrero de 1967 a Sherrill, por ejem 
pío# el cual filtro está dotado do unas boquillas de aspiración 
apropiadas) no ilustradas) para su limpieza continua. Dichas bo­
quillas de aspiración están dispuestas para retirar y descargar 
continuamente el polvo fine recogido del filtro 52 y en mangas 
54 apropiadas amovibles que pueden estar diepueatas y construidad
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aabatMMlalmaate da la Hampa dase vita en la patenta outadmmiden- 
aa a" 2*900. 123 cenca Alda al 7 da marzo de 7950 a B+C. Saoltnay y 
otaca* POP consiguiente* ce considera inneoesaria una daocripciáh 
mayor del filtro 92 pava polvo fino# loa medios pava mantenerlo 

3* limpio y las mangas 94 da filtro* ----- - - - - - - - - - -

la ?i#opa 9 ilustra la aplicacidn dal adtodo y aparato da 
la presente invencidn a un grupo de máquinas de hilar de cobos 
abiertos del tipo de doble cava# en las gue las respectivas posi­
ciones de hilar están dispuestas en cavas opuestas* cada máquina. 

^* Tal cono ae ilustra* en tales mágt̂inas los botes de entyega de
cinta eat&* aituadoe a lo largo de embae oarae de cada máquina jt̂  
to a lee ooryeapondientea posioicnee de hilar* Básicamente# un tal 
sistema está construido y accionada esencialmente de la misma mane 
ra qué ae ha descrito anteriormente con respocto a las máquinas de 

13* hilar de oaboa abiertos de cara única, por consiguiente# pera ev& 
tar una deaeripoidn repetitiva* loa dementes que corresponden a 
los elementos descritos anteriormente con respecto a la realiza- 
ddn de la Figura 7 ae identifican con referencias careapondientea 
con la adicidn de la notaeidn "primar donde sea aplicable y ae dê  

20* cribirán en la presente con detalle adío las diferencias construc­
tiva* y operativas* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Si Man no ee desprende fácilmente de los dibujos* loa 
máquinas 10* de hilar de cabos abiertos de doble cora ilustrados 
tienen respectivos conductos de aapiraoidn de rotor y conductos 

25* de aspiracida de aeccidn abridora que aireen ceda ladojde la máqû
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na. Asi ee verá que el conducta 12' de unida desde la parte su­
perior de cada mátpdaa lo* al filtro primarlo 14' tieso ramalee 
que conducen a loe conductos do aspiración de loe rotores en ag& 
baa caras de la máquina* Do modo parecido# se verá que un par de 

3* conductos 17* de comunicación se extiendes desde cada máquina 13', 
sirviendo un conducto 17* de oomunicacidn el conducto de aspiración 
de la eeeeidn abridora en cada cara de la máquina* Respectivas 
válvulas 24' estás previstas en aaooiacî  con cada uno do loa 
conductos 17* de oomunicacidn* Así se verá que el funcionamiento 

13* fundamental de cada una do las m&pRaas 13' de doble cara puede 
verse, en efecto, como similar a un par de máquinas de cara única 
unidas una a otra dorso a dorso*

Preferentemente, el temporizado? controlador 27* funciona 
de modo que purga una cara completa de una máquina a la vea en 

13* vea de purgar todas o varias maquinas simultáneamente. Rilo evi­
ta afectar apelablemente le protón en el conducto principal 13* 
tal como se he definido arriba con respecte a las máquinas de 
cara única* R1 orden de purgo de lee máquinas no ae critico, Así, 
pueden purgarse por separado ceros opuestas de cada taáqpiaa antes 

20* de proceder a purgar la próxima máquina adyacente, caras comunes 
de cada máquina del grupo pueden purgarse antes de purgar Isa ca­
res opuestas de les mismas o puedo utilizarse cualquier otra secu­
encia mientras se purguen definitivamente ambas caras de todas isa 
máquinas áainterealos predeterminados.

23. En algunos casos, particularmente en los que ce utilizan
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máquinas más pequeHas que tienen un aúaere rolativomento bajo do 
posiciones do hilatura, puedo ser deseable o práctico porgar atabas 
caras da ana sola máquina simultéasamento. pe nodo similar, en las 
máquinas do Miar do ciertas estructuras deudo un conducto comdn

3* do aspiraoidn do la seooida abridora sirvo sabes carao do la m&p& 
na, oo purgarían simultáneamente ambas caras do la máquina* No 
tanto, sigue eiende preferible que ao purgaba las máquinas secuê  
cialmento, una a la rea, para evitar causar fMguaciones en el aire 
do alta velocidad de lee reteres, tal come ce ha indicado arriba. -

10* Eo poeible purgar todas las máquinas do ua grupo almul
táooameate sin afectar adversamente y de manera substancial el aire 
de sepiracidn de loe rotores utilizando ua soplador aspirante de 
suficiente potencia, No obstante, si se taafra un tal soplador as- 
pirante para satisfader las demandas de croata momentáneas durante

13* la purga, seria mucho más grande que necesario para efectuar la 
corriente necesaria continua de aire de alta velocidad para los 
rotores. Es mucho más práctico y ecoadmioo utiliaar ua soplador 
aspirante de menor potencia y efectuar una purga socuoneial do
i<m máqp&oao* **<*<*..*n*<t**.i**..*****.*.*.*<***<*<***.*.<*<-** —

20. En los dibujos y la memoria so hen onpussto roalica-
cieneo proferidas de la invención, y si bien se utilicen expreaig 
nos específicas, se usan únicamente en un sentido gondrido y des­
criptivo y no a efecto de limitacida.

N O T A

25, se declaran de novedad y propiedad pava España, cus
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territorios y placas de soberanía, las siguientes! *?

t*- perfeccionamientos en las máyüaas de Miar de 
cábea abiertos qua tienen una pluralidad as posicicnea as Miar a 
le largo do al manos ana cara de las Masas y es las que cada posi 
eidn do hilar incluye un rotor de Miar) una zona de apertura para 

3* abrir las fibras que se hacen avanzar el rotor de Miar# y una
abertura de eliminación de desperdicios poaicionada para la deacer 
ga a travde de la mioma de los desperdicios liberados de las fibras 
abiertas dorante su trayectoria por la sena de apertura hacia el 
rotor de Miar y en las que respectivos pasea comunican con las 

16* respectivas aberturas de eliminación de desperdicios y con una 
fuente de aspiración para transportar'los desperdicios liberados 
a ana sena de recogida de desperdicios remota# aaraoter&sadce 
porque los respectivos pasos están unidos a la fuente de aspiración 
a travda de unos medica acoicnables periódicamente que funcionan 

13* para mantener normabaante una corriente de áre de velocidad rela­
tivamente baja a lo largo de los psaos a fin de elimina' continua­
mente los desperdicios descargados a travda de dichas aberturas 
de eliainacidn de desperdicios y transportar loa desperdicios a 
dicha sena da recogida# y que son aocioneblaa periódicamente para 

30. efectuar una corriente aumentada de aire simultáneamente en los 
pasos a lo largo de al manos una cora de la máquina para crear 
momentáneamente una corriente de aire de velocidad mlativaaente 
elevada predeterminada en los pasos para purgar lee mismos de los
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eventuales desperdicios acumulados.

g.- Perfeccionamientos eogdn la reiviudieaeidn 1# 
caracterizados porgas 3a máquina de hilar de cebes abiertos tie­
ne una pluralidad de posiciones de hilar a 3o lew de sabes ca- 

5  ̂ vas de 3a misma y ponga* dichos aedios accimoableo periddioamentc 
, aceeiadoo con dichos pesos funcionan para aumentar momentdnesmen̂  
te 3a corriente de aire Mmultáneamcnte en loa pasos de todas las 
reopeotlvoa poaî doaes de Miar de 3a arquea. --------

3#- Perfeccionamientos seguía 3a reivindioaoidh i. 
to+ caraoteriaedoa porque la m&g!ina de Miar de cabos abiertos tie­

ne ana pluralidad de posiciones de hilar a lo largo de ambas ost­
ras de la mioma y porque dichos medios aecienables poriddicaaonte 
asociados orno dichos pasos funcionan pafa aumentar momentdnoamon- 
te la corriente de aire simultánosmante en loa. pasos a lo largo 

19. de tma cara de la máquina a la vez. ------- - - - - - - -

4.- Perfeccionamientos segdn las relvindioaoiones ! 
a 3y carasterisadoa porqte dichos medios aeoionaMeo periddicamê  
to asociados con dichos pasco funcionan para aumentar la corrien 
te de aire a una intensidad y con una duracidn que eviten cual- 

20+ qaier eliminaoidn apreciablo de fibras hilablea a la nona de 
apertura a fin de evitar así crear variaciones periddicas en 
el hilo. — — — — — — — — — — — — — — — — — —

5.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones i
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a 3, caracterizadas porqpe dichca medios aceloneblog periódinmcn- 
te asociados coa dichos pasos amcioBsa para aumecter la corriente 
de aire a intervalos ypedeteraiaados de duración uniforma. - -

6. - BeríeceiensH&eatoa segón lae reivindicscionoB 1 

3# a 3$ caraoterisados porque dichos medica aceionáM.es periódicemâ
te asociados coa dichos pasos funcionen para suaMtar la corriente 
da aire a intervalos predeterminados y coa ana duración no superior 
a unco seis segundea. - - -

7. - Perfcccionaaientoa oegdn la reiviBdicseióa 6, 
to. ccraeterisados porque dichos medios accionaMea periódiesnaate

asociados oca dichos pasos funcionan para aumentar la corriente 
de aire durante un periodo de unos dos segundos. ------ - -

8. - Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 1 
a 3$ ceraetoriaadoe porgue los respectivos pases catón oonectadoa

5̂. a la fuente de aspiración a tunde de unes Medios ajustshles de 
restricción de corriento posicienados noraclsonte pera proporcio­
nar una restricción predeterminada a la corriente de aire entre la 
Ríante de aspiración y los respectivos pasos a fin de restringir 
la corriente de aire a dicha velocidad relativamente hoja y son 

20. ptMicioacblas para eliminar de restricción a la corriente de aire 
aaagntáaeaaant* a fin de proporcionar dicha corriente de aire de 
velocidad relativasanla elevada de los pasee. ---------

9. - Perfeccionamientos segáa la reivindicación 1,



caracterizado* porque la* posiciones de hilar a lo largo de 
dicha primera cara de la máquina están dispuestos en grupos 
con una pluralidad de posiciones de hilar en cada grupo, y 
porque los respectivos pasos estrechos conectados a las posi­
ciones de hilar en cada grupo están conectados en comunicación 
con respectivos colectores, que a su vez, están conectados en 
comunicación a dicho conducto de eliminación de desperdicios 
y porque están previstos medios ajustables de apertura asocia 
des con los respectivos colectores para efectuar una variación 
de los caudales respectivos de aire que fluyen a travóe de los 
miemos para equilibrar la corriente de aire a lo largo de la 
máquina de modo que se logre una velocidad subataneialmente 
igual de aire en cada grupo de posiciones de hilar de la má­
quina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MÁQUINAS PE HILAN DE 
CANOS ABIERTOS". - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre 
sente memoria qué consta de treinta hojas foliadas y meoanogra 
fiadas por una sola de sus caras y da tres láminas de dibujos
que la ilustran. 1
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