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MEMORIA DESCRIPTIVA

La prosonto invención tiono por objeto un aparato 

para ¿opositar y apilar los objetos do poco espesor, parti- 

culamento piolos.

La invención tione por objetivo la  realización de 

un aparato que asegure e l apilado automático de objetos a 

la  salida de máquinas o de transportadores de cinta o de 

cables, particularmente dentro del sector de los curtidos, 

donde la  mecanización del transporte .de las pieles plantea 

numerosos problemas, así como en e l sector de numerosas má­

quinas para madera.

En e l sector de los curtidos, las piolos sor. fr e ­

cuentemente desplazadas sobro o dentro do las máquinas pro- 

cesadoras (pulverizadoras, secadoras, medidoras, e tc .) por 

medio do transportadores de cinta sin fin , estas cintas pu- 

diendo estar constituidas por hilos paralelos indepondien-r 

tes los unos do los otros, pero lo suficientemente próximos 

para formar un soporte suficiente que dejo pasar e l aire y la  

luz.

Para depositar las pioles os necesario quitarlas 

del transportador de h ilos, a ser posible antos do que l l e ­

guen a l tambor de reenvío con o l f in  de ev itar su atasco 

entre los h ilos y este tambor, y a continuación colocarlas 

las unas encima de las otras con tanta regularidad como sea 

|x>sible, sobre una mesa, un palet o un caballete. lo co­

rriente os alternar elasentido de las pieles depositadas do 

modo a colocarlas carnaza contra carnaza y grano contra 

grano, esta disposición siendo conocida con e l nombre de 

"casamiento” .
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Existen actualmente numerosos dispositivos para rea­

liz a r  esto trabajo, pero todos ellos presentan defectos.

Ciertos dispositivos u tilizan  cintas sin fin , otros compren­

den especies de horquillas que doblan las pieles, y

los principales inconvenientes de estos dispositivos son los

siguientes:
El desplazamiento do las pioles sobro sus trans­

portadores se rea liza  con insuficiente seguridad.

La volocidad de la  p ie l, en el,nomonto en que es 

depositada, frecuentemente no es nula en relación con la  me­

sa o e l caballete que debo rec ib ir la  p ie l.

Los dispositivos actuales comprenden generalmente 

carros u otros elementos animados con movimientos rápidos e 

incluso brutales, frecuentemente con inversiones de direc­

ción, principalmente para depositar las pieles por e l efecto 

de la  velocidad. De ello  resultan sacudidas y desgastes im­

portantes.
Otros aparatos destinados a depositar objetos pla­

nos, talos cono hojas de papel por ejemplo,,son ya conocidos 

y ciertos do e llos  poseen disposiciones que se aproxman a 

la  presente invención en cuanto a los principios de deposición, 

y que consisten en u tiliza r  una cinta sin fin  do la  cual un 

ranal posee un extremo f i jo  en relación con la  superficie 

sobre la  cual se rea liza  la  deposición y un extremo que se 

escurre debajo del objeto a depositar. EsS;e principio os 

muy válido, ya que teóricamente permito depositar e l objeto 

a una velocidad nula, poro las correspondientes rea lizacio­

nes son, o bien do una gran complejidad, o bien de d i f í c i l  

aplicación, teniendo tendencia a arrugar las pioles o a com-



prin irlas accidentalmente entro las corroas o cables que fo r -  

nan la  cinta sin f in  y o l taribor o rod illo  de roenvío de es­

tas cintas o cables.

la  presente invención tiene por objeto poner reno- 

dio a l conjunto de inconvenientes de los dispositivos actua­

les , tanto desde e l punto de v is ta  constructivo cono del de 

funciónaniento. En particular tiene cono objetivo rea lizar 

un aparato cuya cinta sin fin , que permita una deposición 

a velocidad nula, puede ser realizado do una sola pieza y 

no tenga ya que estar constituido por un conjunto do correas 

o do cables, conprendiendo este aparato un minero nuy redu­

cido do piezas nóvilos que sean adonás sencillas y ligeras, 

permitiendo de esto nodo elevadas velocidades de deposición.

A ta l efecto se re fiero  a un aparato para deposi­

tar y apilar las pieles y otros objetos do poco espesor, del 

tipo de los que conprenden una cinta sin f in  que posee un 

trano uno de cuyos oxtronos es nantonido en posición sensi­

blemente f i j a  en o l espacio en e l curso do la  doposición de 

un objeto conducido sobre o l citado trano, y cuyo otro ex­

tremo so hunde debajo del citado objeto para asegurar su de­

posición a velocidad nula, aparato en o l cual la  citada cin­

ta presonta una parte trasera do dos traíaos que pasan sobre 

un tambor de reenvió, y una parte delantera replegada do na- 

nora a fom ar cuatro tramos, y quenlleva dos barras trans­

versales que dividon su longitud en dos partos iguales, una 

do estas barras datando normalmente innovilizada on la  región 

central dol aparato y constituyendo e l extremo trasero do 

los dos trano3 intomodios do la  parto dolantora do la  cinta, 

on tanto que la  otra barra so oncuontra sobro uno do los dos



tramos do la  parto trasera do la  cinta y os desplazada con 

olios» poro viniondo a tonar o l s it io  do la  prinora cuando 

los dos tranos inferióros do la  parto anterior do la  cinta 

están totalnonto hundidas, los nedios do accionanionto do 

la  cinta conprondiendo, do nodo de por s i ya conocido, dos 

rod illos quo asoguron o l roonvío do los dos "extraños" de­

lanteros do la  cinta, dosplazados por nodio do cadenas sin 

fin  o sin ilaros situadas latoralnonto, do una parto y otra, 

de la  parte anterior de la  cinta.

Phra la  nayor claridad do las definiciones y- do 

la  descripción que sigue, se expone aquí de nodo general quo 

la  parto trasera del aparatóles e l lado do la  llegada de los 

objetos a depositar, que transitan en la  dirección do atrás

hacia adelanto.
A causa de la  existencia do una zona f i j a  do la. 

cinta, so obtiono una velocidad nula de los objetos en ol 

nononto on que dstos son depositados. los distintos no f i ­

nientes do la  cinta sin f in  y do sus nodios de accionanionto 

están sionpro orientados on la  nisna dirección y so r e a li­

zan con volocidados nodoradas, dol nisno orden do nagnitud 

que la  do los nodio3 do alinontación. Segán la  elección do 

las velocidades y del nononto de la  llegada de las pieles, 

se pueden depositar y apilar estas óltinas ya soa do la  ma­

nera nás sencilla, es decir, en su posición do llegada, ya 

sea con inversión sistonática de su dirocción, o bion en d i­

recciones alternadas (casamiento). El principio de funcio­

namiento es e l siguiente! a su llegada encina de la  cinta 

sin fin , un nuevo objeto es recogido por e l trano superior 

antos do que se alargue, a l nisno tiempo que e l trano in fo-



r io r  so oculta, la  parto trasora dol trano in fo rio r pasando 

sobro e l tanbor do reenvío y viniendo a amientan la  longitud 

dol trano superior. En o l momento do intercambio do las dos 

barras transversales, los dos tranos superiores do la  parte 

anterior se convierten en sus dos traeos in feriores, susti­

tuyendo aquellos que acaban do ocultarse totalnonto» y e l 

objeto en cuestión os depositado. Sobre o l nuevo trano supe­

r io r , quo so fom a y que so alarga, llega  o l objeto siguien­

te , y so repito o l nisno c ic lo .

Según una foma preforento do realización de coto 

aparato, las dos barras transversales conducidas por la  cin­

ta sin f in  están fijadas sobro su cara superior y robasen 

ligeranonto su anchura por cada lado, y la  parto contra! dol 

bastidor dol aparato soporta dos piezas sinátricas dispues­

tas lateralmente y quo poseon entallas con p e r fil en V, cu­

yo fondo está orientado hacia la  parto trasora dol aparato, 

recibiendo las citadas entallas los oxtrenos do aquella do 

las dos barras transversales antoriornonte citadas que es 

nantonida innóvil.

Do nodo ventajoso, las dos piezas que poseen enta­

lla s  están prolongadas por la  parte trasora por guías que 

convorgon la  una en dirección do la  otra. Cuando una do las 

barras llega  a la  región central dol aparato para ocupar ol 

s it io  de la  otra, os conducida hacia las entallas por estas 

guías que aseguran su nuevo contrado y, por e llo , o l nuevo 

contrado de la  cinta en caso do que llegue a sor necesario. 

Según otra característica do la  invención, cada 

una de las cadenas laterales pasa por encina do un pinón 

do impulsión situado en la  rogión central dol aparato y quo



•fciono su oje ligoranonte hacia atrás de las entallas anto- 

riomento citadas, y por oncina de un piñón do reenvío s i­

tuado on la  parto anterior del aparato, los dos pifiones de 

impulsión teniendo los mismos ojos toárteos respectivos, pero 

estando montados sobro ejes independientes que dejan ontro 

e llos un espacio lib re  que permito e l paso de los tramos do 

la  cinta sin fin , estando sin embargo unidos los dos ejes ' 

sobre los cuales están enchavotados los pifiones do impulsión 

a un mismo motor, por medios de transmisión que asoguren 

la  sincronización do sus rotaciones. Este acoplamiento de 

las posiciones angulares de los dos pifiones do impulsión ejs 

necesario para asegurar la  sincronización de las dos cadenas 

laterales y por consiguiente la  conservación del paralelismo 

de los dos rod illos de reenvío cuyos extremos están unidos

a estas dos cadenas. i *
La longitud desarrollada de la  cinta sin f in  es

elegida preferentemente sensiblemente igual a l cuadruplo 

do la  distancia entro ejes de los pifiones de impulsión y 

de reenvío de las cadonas la tera les, incrementado con e l 

cuadruplo del radio primitivo de los citados pifiones do 

reonvío y con e l de la  circunferencia do los rod illos de 

reenvío conectados con las cadenas la tera les. Esta elocción 

do la  longitud do la  cinta sin fin  permite la  llegada de una 

barra transversal en la  proximidad do las dos entallas ade­

cuadas para rec ib ir sus extraños, justo antes del instante 

en que la  otra barra abandona estas entallas.

Además, la  longitud desarrollada do la  cinta sin 

f in  debo sor por lo monos un poco superior a l cuadruplo 

de la  longitud máxima de los objetos que deben sor proson-



tados, para que ©1 funcionamiento sea posible.

Eceforontonento, e l tambor do reenvío sobre e l cual 

pasa la  parte trasera de la  cinta sin fin  está montado so­

bre e l bastidor del aparato do nodo a asegurar tina tensión 

permanente do la  citada cin ta.,E l eje de este tanbor está 

adenás conectado con un notor por medios de transmisión que 

lo impulsen de nodo permanente y de nodo ta l que la  cinta 

sin f in  sea puesta en movimiento con tina velocidad ligera ­

mente superior a l doble de la  velocidad lin ea l de las cade­

nas latera les, en una dirección ta l que e l tramo superior 

de la  cinta so desplace desde la  parte trasera hacia la  par­

te delantera.

En e l transcurso de la  mayor parto del ciclo do 

funcionamiento, la  fija c ión  do un punto de la  cinta y o l 

paso de su parto delantera sobre los rod illos do reenvío 

realizan en cierto modo un arrollamiento que impone a loa 

tramos superior e in fer io r  una velocidad lin ea l doble do 

la  do las endonas latoralos a las cualos están conectados 

los rod illos de reonvío. la  velocidad porifárica ligeramon- 

to superior dol tambor de roonvío trasero ejerco sobro la  

cinta, además do la  tonsión ya citada, un esfuerzo de trac­

ción que interviene principalmente para extraer una de las 

barras transversales fuera do las ontallas, justo antes do 

la  llegada de la  otra barra, y para conservar lo 3 oxtromos 

de esta barra en las entallas citadas despuás de su llega ­

da.

Do modo ventajoso está provisto, hacia atrás do 

los ejes de los piñones do impulsión de las cadenas latera­

les y sensiblemente a la  altura de las entallas, un rod illo



loco sobro o l cual pasa o l trono superior de la  cinta sin 

f in . la  misión do esto rod illo  os la  do sostonor e l tramo 

suporior do la  cinta y do hacer Hogar sus barras transver­

sales a la  altura convcnionte en relación con las entallas 

que deben rec ib irlas . Además, otro rod illo  loco puede ser 

montado en la  parto in ferio r dol eje do los pifiones do in-: 

pulsión do las cadenas la tera les, do nodo a sostonor o l 

trano in fer io r do la  cinta sin f in  y a dejar lib re  así la  

zona donde son depositados los objetos.

EL bastidor dol aparato comprende además, encima 

do la  parto trasera de dos tramos do la  cinta sin fin , un 

transportador do alimentación do objetos a depositar, que 

asegura su colocación sobro e l tramo suporior de la  citada 

cinta y que está asociado a nodios do detocción del paso do 

los objetos, adecuados para poner en marcha o l motor coneq- 

tado con las cadenas laterales on o l momonto correspondien­

te a la  llegada do cada objeto. Este transportador está 

realizado según técnicas conocidas y, en e l caso de la  ap li­

cación del aparato a l apilado do piolos» está realizado do 

modo ventajoso bajo la  foxna de un transportador do discos, 

los medios de detección aseguran una sincronización correc­

ta de los movimientos de la  cinta con e l ritmo de llegada 

do los objetos.

Finalmonto, según una última particularidad do 

la  realización mecánica del aparato, e l bastidor do esto 

último está montado pivotanto alrededor do un ojo horizon­

ta l transversal situado en la  parte trasera, on tanto que 

su parto delantera comprendo un detector do objetos deposi­

tados, adecuado para d ir ig ir  e l  pivotamiento dol bastidor



y por consiguiente su elevación, a nodida que son apilados 

los objetos.

En lo referente a la  realización do los nedios de 

detección anteriomonto citados, dispuestos sobro e l trans­

portador do alinentación, en una fom a de realización par-
í

tioular, éstos conprenden dos rampas de detectores fo toe léc­

tricos dispuestas transvcrsalnento y conectadas a circuitos 

electrónicos adecuados para detominar la  [posición del cen­

tro do los objetos que llegan sobro e l citado transportador 

y para poner en marcha e l notor conectado con las cadenas 

latera les en e l momento en quo esto centro llega  a un punto 

determinado. Este dispositivo permite "centrar” perfecta- ! 

mente las pieles u otros objetos a apilar, cuya longitud 

no os obligatoriamente constante, a condición do quo esta 

longitud permanezca dentro do ciertos lín ite s . En cuanto 

a l detector de objetos depositados, adecuado para d ir ig ir  e l 

levantamiento dol bastidor, está ventajosamente constituí-! 

do por una barrera luminosa y por un detector fotoeléctrico 

conectado a circuitos electrónicos adecuados para ordenar 

e l lovantamionto dol bastidor únicamente s i  la  citada barre­

ra luminosa es interrunpida pemonontomento en e l curso dol 

ciclo completo de un objeto. la  ocultación tenporal del de­

tector, que se produce sistemáticamente mientras un ob joto ' 

abandona la  cinta sin fin  y llega  sobro e l objoto depositado 

anteriormente, no produce e l  levantamiento intempestivo del 

bastidor.

Después do que e l motor acoplado a las cadenas ha 

sido puesto en marcha como se ha indicado anteriormente, y 

do haberse desarrollado unnciclo, e l paro dol motor puede



ser dirigido por levas rotativas cooperando con contactos 

eléctricos f i jo s ,  o también por contactos de f in  de carre­

ra.

De todos modos, la  invención será mejor compren­

dida con la  ayuda de la  descripción que sigue, referida al 

plano esquemático adjunto, que representa a títu lo  de ejem­

plo no lim itativo, una forma de ejecución de este aparato, 

ilustrando su sistema de funcionamiento.

Da figura 1 es una v ista  de conjunto en alzada 

del aparato;

Da figura 2 es una v is ta  en planta desde arriba;

Da figura 3 es una v is ta  parcial en sección lon^ 

gitudinal, ilustrando a mayor escala e l detalle de la  par­

te central del aparato;

la  figura 4 es una v is ta  parcial en planta, co­

rrespondiente a la - parte v is ib le  de la  figura 35

Das figuras 5 a 9 son vistas muy esquemáticas que 

representan la  cinta sin f in  con sus elementos de acciona­

miento, en cinco posiciones ocupadas sucesivamente en e l 

transcurso de un ciclo de funcionamiento;

Da figura 10 es un esquema de la  cadena cinemáti­

ca del aparato y de sus medios de mando eléctricos y elec­

trónicos.

El aparato para depositar pieles representado en 

las figuras 1 y 2 está dispuesto entre un transportador 

sin fin  1 de cables paralelos, sobre e l cual llegan las 

pieles y una mesa 2. horizontal sobro la  cual deben ser api­

ladas las p ieles. El bastidor 3. clel aparato está montado 

pivotanto alrededor de un eje horizontal transversal & s i­



tuado en la  parte trasera» es decir, del lado del extremo 

v is ib le  del transportador 1, de modo que su parto delante­

ra, situada encima de la  mesa 2, puede ser subida o baja­

da segiün la  flecha

Con e l f in  de sim plificar la  descripción y la  

explicación del funcionamiento del aparato, de momento se : 
hará abstracción de esta posibilidad de pivotamiento del 

bastidor ¿ alrededor del eje b  y se calificarán como " f i ja s "  

todas las partes del aparato y todas las posiciones inva­

riablemente conectadas con e l bastidor

la  organización general del aparato es la  siguien­

tes Su parte trasera que constituye la  continuación del 

transportador sin fin  1, comprende esencialmente los medios 

de alimentación, así como los motores, reductores y otros 

medios auxiliaros. Su parte central y su parte delantera 

que se sobrepone a la  mesa 2, conducen los elementos espe­

cialmente destinados a l depósito de las pieles.

los medios de alimentación, bien v is ib les en las 

figuras 1 y 2, están constituidos en e l ejemplo en cuestión 

por un transportador de discos 6 montados sobre ojos parale­

los horizontales 7, que son impulsados rotativamente a la  

misma velocidad y do modo continuo, por modios conocidos no 

representados. El transportador de discos comprende una par­

te trasera inclinada 8 situada encima del extremo del trans­

portador sin f in  1? los primeros discos 6 de esta parte es­

tán introducidos entro los cables del transportador 1, como 

lo ilustra  más particularmente la  vista  en planta de la  f i ­

gura 2. El resto del transportador de discos es sensiblemen­

te horizontal.



la  parto dol aparato destinada especialmente al 

depósito do las pioles comprendo osoncialmonto una cinta 

sin fin  2. que posoo la  particularidad do su frir  deforma­

ciones, aunque pudiondo conservar una zona f i j a .  Esta cin­

ta sin f in  puedo sor do uha sola pieza y ostar realizada, 

por ejemplo, en forma do una cinta encauchutada. Prosonta, 

do modo general, una parto trasora do dos tramos sensible­

mente paralelos 10. y 31, situada debajo dol transportador 

do discos 6 y que pasa por un tambor de reenvío 1¿  cuyo 

ejo está indicado en 1¿, y una parte delantera de cuatro 

tramos 1¿, 1¿, 16 y 17 sonsiblemonto paralelos.

Asi, la  cinta 2 prosonta en ciorto modo, ennla 

parte delantera, dos "extremos" en los cuales e l reenvío.. 

quoda asegurado por rod illos 18 y 12 , con ejes £0 y g l resr 

pectivamonto. las deformaciones do la  cinta 2  son obtenidas 

por medio de un dispositivo que pormito desplazar simultá­

neamente los dos ojos 20 y g l.

Esto dispositivo do accionamiento comprendo esen­

cialmente dos cadonas laterales sin f in  g2,. Cada cadena 22 

pasa por oncima do un piñón do impulsión 2¿ situado en la  

parto central dol bastidor los dos piñones 21  estando 

enchavotados sobro dos ojos Z± indopendientos, de modo quo 

e l espacio ontro o lios está lib ro  y permita así o l lib ro  

paso do los distintos tramos de la  cinta 2* Sobre los dos 

ojos 2A ostán enchavotados dos otros piñones correspondien­

tes g¿, iguales entre s í, conectados por medio de cadonas 

26 con dos otros piño nos 27. iguales entro s í, enchavotados 

sobre un mismo ejo 28 montado rotativamente lib ro  encima 

del bastidor 2 , quo asegura e l sincronismo dol movimiento



do las dos cadenas laterales 22. El ojo 28 está é l mismo 

conectado, por medio do una correa do transmisión 29, con 

un motorroductor 32. fijado en e l bastidor 3.*

Cada una de las cadenas laterales 2¿ pasa igual­

mente sobro un pifión do reenvío montado sobre un ojo 32 

situado en e l extremo dolantoro dol bastidor 3 . Del mismo 

modo que para los piñones do impulsión 23» los dos ejos 

32 son independientes y dejan lib re  un espacio que permite 

e l paso do los tramos do la  cinta sin f in  3 .

Los extremos do los dos rod illos 18 y 19 pueden 

girar libremente alrededor do levas 33» con número to­

ta l do cuatro, que están fijadas en las cadenas lateralos 

22 por piezas de conexión 34» las dos levas 33. asociadas 

a un mismo rod illo  18 ó 19 están montadas una enfrente do 

otra, de modo quo o l eje teórico 20 ó 21 del rod illo  sea 

paralólo a los ejes teóricos 36. y 36. respectivamente do 

los piñones de impulsión 23  y de reenvío 3L do las cadenas 

22. Además la  distancia quo sopara las dos levas 33  situa­

das sobre una misma cadona 22. es ta l que la  cadena se en­

cuentra dividida en dos partes de longitudes iguales.

El ancho de la  cinta sin f in  3 Q3 constante e in­

fe r io r  a l espaciado do los dos ejes 2£ por una parto y 33 

por otra parte, como resulta do lo quo antecede, en tanto 

que su longitud desarrollada es sensiblemente igual a;

2(2A 4- 28 4- . R), expresión e l cual:

-  A designa la  distancia dntre ejos de los piñones 23 y 

31 , o sea, dicho do otro modo, la  distancia quo separa 

los ojos teóricos 33 y 35.5

-  B designa e l radio primitivo do los piñones do reenvío 31 ;



-  R designa ©1 radio igual do los rod illos 18 y 12..

Sobro la  cara oxtorior do la  cinta 2. están fijadas 

transvorsalmento dos barras 87 y .38 quo rebasan ligeramente 

e l ancboddo la  cinta por cada lado. Estas dos barras dividen 

la  cinta 2. o*1 dos partos do longitudes iguales, por consi­

guientes aproximadas a (2A + 2B + . R).

El tramo ssuperior do la  cinta 2, pasa por encima 

do un rod illo  loco do eje f i jo  32. situado en la  parte do 

atrás del eje 35. de los piñones £3.? asi mismo, su tramo in­

fe r io r  está sostenido por otro rod illo  loco de eje f i j o  40. 

situado por debajo del eje 35. anteriormente citado y lig e ra ­

mente hacia la  parte anterior do este eje.

El eje 1¿ del tambor do reenvió l£  ya mencionado, 

sobre e l cual pasa la  parto trasera do la  cinta sin f in  2 > 

está montado giratorio sobre dos brazos pivotantos uni­

dos rígidamente uno con otro por un eje 4£ montado asi mismo 

giratorio sobro e l bastidor ¿ de manera a constituir e l.e je  

do pivotamiento do los citados brazos. Rosortos 41 que ac~ 

táan sobro estos brazos 4iL y desde ástos sobro e l tambo r  1£ 

aseguran una tensión constante en.la cinta £•

El tambor 12. os accionado rotativamente desde un 

motorroduotor 44. fijado sobro e l bastidor por medio de ; 

una transmisión por fricción  45. do ta l clase que aseguraría 

al citado tambor, s i no estuviera montada la  cinta, una vel­

lo cidad periférica  del mismo sentido quo la  do las cadenas, 

laterales £2. y por consiguiente de los rod illos 18 y 12., 

y de un valor ligeramente superior a l doble do la  velocidad 

lin ea l V do estos diementos.

Como lo ilustran más particularmente las figuras 

3 y 4 » dos piezas latera les simétricas 45  prosentan entallas



do p e r fi l  on V, 41, y son solidarias do la  parto central 

dol bastidor 3* Estas dos piezas 46 dejan entro e llas un 

espacio lib re  suficionto para permitir e l paso do los tra­

mos do la  cinta £ PQro 3U distancia permanece in ferior a 

la  longitud do las barras 31 y ¿8 fijadas sobro la  citada 

cinta. Sus entallas 41 están situadas a la  altura dol eje 

35. de los pifíenos 23. y do la  generatriz superior del rodi­

l lo  35 , encontrándose su fondo ligeramente hacia adelante 

do esto eje y girado hacia la  parte trasera dol aparato. 

Dotrás de estas entallas 41» l as piezas 45  presentan pro­

longaciones 4 5  Quo constituyen guias, y que convergen on 

dirección una do otra hacia la  parto dolantora.

Exceptuando una faso muy particular dol ciclo de 

funcionamiento, que será descrito más adelanto, una do las’ 

barras 31 y 3Ü 30 encuentra siempre fijada , por sus extre­

mos, en las dos entallas anteriormente citadas 41* la  cin­

ta sin f in  5  se repliega alrededor do esta barra que cons­

tituyo su punto f i j o ,  lo que permito la  formación do los dos 

tramos intermedios 15 y 1£ áo su parto dolantora, como so 

ve principalmente en la  figura 5 *

Las figuras 5 a 9 son vistas esquemáticas del apa­

rato, que representan las fases principales dol funciona­

miento, en e l transcurso de lo que convendrá en denominar 

un "c ic lo ". En la  posición elegida como posición do parti­

da, indicada en la  figura 5 , e l aparato está on espora do 

un objoto a depositar. Las cadenas laterales §2 están para­

das do modo que los rod illos 18 y 19 so oncuentran en oposi­

ción, e l rod illo  18 estando inmovilizado on la  proximidad 

de los piñones do impulsión 23.» ligeramente retrasado y por



debajo do su ojo 3¿, on -tanto quo e l rod illo  (19) está parado 

on la  proximidad do los pifiones de reenvío 31» ligeramente 

hadia adelante y encima del ejo 36. de estos últimos. La cin­

ta sin f in  on estos momentos no forma más que dos tramos: 

e l tramo superior 10 — 14- lleva  la  barra ¿7 ^uo es mantenida 

en e l fondo do las entallas £7 gracias a la  tracción e je rc i­

da sobro la  misma por la  cinta £ que está estirado á l mismo , 

dospuás del roenvío sobro e l rod illo  delantero 1£, por e l 

tambor l£_ y la  transmisión de fr icc ión  ££ que asegura un 

esfuerzo permanente; e l tramo in fer io r 11 -  1 2  que lleva  

la  otra barra ¿8 está lib re  y sostenido sencillamente en su 

centro por e l rod illo  40» con e l fin  de dejar lib ro  la  zona 

en la  cual están ya depositados y apilados objetos 49•

Hay que observar quo on esta posición particular, 

la  segunda barra 38 so encuentra sensiblemente por oncima 

de la  primera barra 3Z 9.u.e ostá encajada on las entallas 

47» teniendo en cuenta la  olocción do la  longitud do la ' ■ 

cinta £ °n función do las dimensiones A, B y R.

En la  figura 6 , la  puesta on marcha de un ciclo 

acaba do ser dada por o l paso do un nuevo objoto ¿0 que 

pono on marcha e l motorroductor 30 ■ Ibr medio do la  corroa 

29, del ejo 28 , do los pifíenos 27, do las cadenas 26 y de 

los pifíenos 2£, los ajos 2± son impulsados con sincronismo 

on e l sentido do las flechas y hacen avanzar las cadenas 

laterales ZZ. con los rod illos 18 y 1£.

El rod illo  18. se eleva girando alrededor del ojo 

35 y comienza a replegar la  parto trasera del antiguo tramo 

superior 1£ do la  cinta sin f in  £, para in ic ia r la  formación 

do dos nuevos tramos 1£ y 15. El otro rod illo  1£ desciendo
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girando alrededor del eje ¿6 y a continuación ompioza a re cu- 

la r . Simultáneamente, la  "barra ¿8 recula, alejándose do la  

parto central del aparato y aproximándose a l tambor 12..

En la  figura 7, la  cinta sin f in  ¿.está represen­

tada en medio de un c ie lo :.

El rod illo  18, impulsado hacia adelanto con e l 

tramo superior de las cadenas laterales 22 a la  velocidad.

V, alarga e l tramo superior 1̂ . do la  cinta £ y e l  tramo in­

mediatamente in fer io r  15., cuyo extremo trasero está fijado 

por modio do la  barra 32. Que queda enclavada en las enta­

lla s  ¿2. Así, como en un sistema de manguito, la  cinta £ 

rueda sobro e l rod illo  18., que os arrastrado rotativamente 

en e l sentido do las saetas del re lo j, y su tramo superior 

14 avanza coit una velocidad 2V., lo  que explica la  elección 

do la  velocidad periférica  del tambor trasero 12.

Simultáneamente, e l rod illo  1£ arrastrado hacia 

atrás a la  velocidad V con e l tramo in ferio r de las cade­

nas latera les 22, provoca la  desaparición do los dos tramos 

in ferió ros 16. y 17 do la  cinta £» ésto rueda sobro e l ro­

d illo  1£ que es impulsado rotativamente en e l sentido de 

las saetas del re lo j, y e l tramo 17, estirado por e l rodi­

l lo  trasero 12 ., recula a la  velocidad 2 7 .
Además, la  barra ¿8» a l recular con la  parte tra­

sera do la  cinta £ a la  velocidad 2V, alcanza e l rod illo  

pasa alrododor do este último, y a l volvorso a encon­

trar sobre e l tramo superior 11, so acerca otra voz a la  

rogión central.

En la  posición indicada on la  figura 8, correspon­

diente a l fin a l do la  fase antorior, I 03 dos rod illos 18



y 19 han. llegado a l tánmino do su desplazamiento en línea 

rocta» encontrándose ol rod illo  18 justo encima dol ojo 

¿6, y o l rod illo  1£ justo dohajo dol ojo 3¿« * ° 3 á° 3 toan03 

suporioros 1JL y 1¿  do la  cinta sin fin  ¿  tionon práctica- 

monto su longitud máxima, sensiblemente igual a la  distan­

cia ontro ojos A do los pifíenos y 3i.> Qn tanto que los 

dos tramos inferiores 16. y 12  ostán totalmonto ocultos. la  

"barra 3Ü conducida por la  cinta sin fin  ha vuolto casi a la  

altura dol oje 35.

Despuás do quo las cadonas han avanzado ligera ­

mente más, como está representado en la  figura 9, los rodi­

llo s  18 y 12. empiezan a describir trayectorias circulares 

alrededor de los ojos respectivos 3J> y Qn tanto qué los 

extromos do la  barra 3Ü llegan dontro do las guías ¿8 quo 

conducen a las entallas 47, e l  rodillo 31 estando dispuesto 

a una altura conveniente para que la  barra M  so prosonta 

coroctamento en rolación con ostas guías. En esta posición, 

las cadenas laterales 22 pueden pararse o no pararse según 

las nocosidados do los ritmos do deposición, sin quo do 

e llo  resulto una modificación dol funcionamiento.

Para fa c i l ita r  o l buen ontondimionto de lo que su­

cedo en este preciso momento, so supondrá quo o l motorro- 

ductor 30. y por consiguiente las cadonas 22. so paras, por 

la  acción do un contacto do f in  do carrera. Bajo o l efecto 

de la  fuerza do tracción transmitida por la  transmisión por 

fricción  45. y e l tambor 12., la  cinta £ continúa desplazán­

dose según las flechas dol plano, la  tracción ojorcida so­

bro e l  tramo in fer io r 11 -  17. tiene como efecto la  extrac­

ción de los extremos do la  barra ¿7 fuera de las entallas
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47. Simultáneamente, ¿ i rod illo  de reenvío 18 permite que 

esta tracción sea ejercida igualmente sobre e l tramo superior 

10 -  1 4 , de modo que la  barra ¿8 , anteriormente móvil con 

la  parto trasora do la  cinta. 9.} viene a ocupar e l lugar do 

5 . la  barra 37. en las entallas 47.

El ciclo queda asi terminado y e l aparato es con­

ducido nuevamente a la  configuración general representada 

en la  figura 5, la  barra 38 habiendo sustituido a la  barra 

37 en las ontallas 47 y e l rod illo  12 habiendo ocupado e l 

1 0 . s it io  del rod illo  1 8 , y viceversa.

El ciclo siguiente se desarrolla do modo similar 

y, cuando ha llegado a su fin a l, todos los elementos móvi­

les del aparato son vuoltos a conducir a las posiciones 

exactas do la  figura 5 » do modo que lo quo so ha convenido 

1 5 . en llamar un "c ic lo " es, realmente, un medio ciclo s i se

establece la  distinción entre los dos rod illos 18. y 12. así 

como entro las dos barras 32. y 88 .

las figuras 5 a 9 permiten igualmente explicar, los 

diferentes modos de u tilización  del aparato.

20 . las piolos u otros objetos son conducidos oncima

del tramo superior 10 -  1 4  do la  cinta 2  por e l transporta­

dor de discos 6 que las deposita ahí, y desdo esto punto 

los movimientos do la  cinta 2  l ° s colocan sobro la  mesa 2 * 

la  u tilización  práctica del aparato será descrita a conti- 

25. nuación para e l caso más complejo, que os e l del "casamien­

to " de las pioles, deduciéndose fácilmente a partir do és­

te los casos más sencillos.

En e l momento tomado como iniciación del ciclo ( f i ­

gura 5 ), se supono quo las piolos 42 están ya depositadas



y apiladas sobro la  mesa g. y que e l tramo superior delan­

tero 1¿_ do la  cinta sin f in  £ conduce una nueva piel,que 

dobo sor depositada g l. E3ta p ie l descienda con e l rod illo  

12. y e l tramo superior 1¿L do la  cinta £, mientras e l rodi­

llo  1£ doscribo un semicírculo alrededor del eje ]¡6_, para 

alcanzar la  posición do la  figura 6 .

A continuación, a medida que e l tambor l£  rocula 

y que los tramos inferiores 16. y 17 do la  cinta £ so desva­

necen (figura 7 ), la  p ie l £1 es depositada encima de las 

pioles ya apiladas. Hay que observar que esta p ie l os 

dopositada así sin inversión do sentido y que, estando con­

ducida por e l tramo 16 que permanece sensiblemente f i j o  y 

cuya parto antorior so oculta, su dopósito se efectúa a 

una velocidad prácticamente nula.

A partir del momento en quo la  cinta sin fin  £ 

forma cuatro tramos 14, 15. 16 y 17 ©n su parto antorior ' 

(figura 6 ), una nueva p ie l £0_ so presenta, como ya so lia 

indicado anteriormente, y su oxtromo delantero llega  sobre' 

o l tramo superior do la  cinta £» en la  parto central. Dado 

que esto tramo 10. -  M  avanza a una velocidad gV que es 

igual a l doble do la  V del rod illo  de reenvío 18, e l extremo 

delantero do la  p ie l £0. pasa má3 a llá  del citado rod illo  y 

cao sobro la  p ie l ¡51 conducida por o l tramo intermedio lg ..

Al continuar o l movimiento de las cadenas latorales 22_ y dol 

rod illo  18 , la  p ie l £0 so sobropone a la  p ie l £1 que so está 

depositando (figura 7). Como consecuencia do la  desaparición 

do los dos tramos in feriores 16 y 17, la  p ie l g0_ os e lla  

miamn. depositada al mismo tiempo quo la  p ie l gjL, poro en 

sontido inverso.



Mientras las dos pioles 50 y 51 hasta ahora consi­

deradas acahan do depositarso, la  p ie l siguiente 52. llega  

ya sobro e l tramo superior 1^ do la  cinta sin f in  2. y» a 

medida que o l rod illo  do reenvío 18 avanza oon la  velocidad 

V, lo alcanza avanzando a la  velocidad doble 2V (figura 8 ), 

Asi, a l fin a l del c ic lo, esta nueva p ie l 52 se encuentra ; 

aproximadamente contrada sobro e l tramo superior 1̂ . (figu-r 

ra 9). En o l transcurso del ciclo siguiente, descenderá y 

será depositada del mismo nodo que la  p ie l 51> es decir, sin 

inversión del sentido.

De esto modo, e l mismo ciclo roprodudándose sin 

modificación, las pieles son depositadas alternativamente' 

"carnaza arriba” y "carnaza abajo", siendo conocida esta ; 

disposición con la  denominación de "casamiento" de las pie­

les .
Es igualmente posible depositar todas las pieles 

sin inversión do dirección. Bara ello  basta hacer llegar 

todas las pieles del mismo modo que las designadas con 5 i 

y 52, suprimiendo las que lleguen como la  p ie l 52. que es­

tarían invertidas. Se puedo igualmente g irar todas las pie­

les , hadándolas llega r todas como la  p ie l 52. y suprimiendo 

las pioles talos como las 5.1 y 52.* Naturalmente, en estos 

dos últimos casos, los huecos entro dos pioles consecutivas 

coñducidas por e l transportador do discos 6_ son importantes 

y os nocosario multiplicar por dos la  velocidad del aparato 

para conservar e l rendimiento obtonido "casando" las pio­

les .

A medida que las pioles se apilan sobro la  mesa 

2 , os necesario levantar la  part& delantera del bastidor 2.
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haciéndolo pivotar alrededor del eje 1. Este levantamiento 

es dirigido partiendo de una célula fo toe léctrica  5¿ dis­

puesta sobro e l  bastidor ¿  © iluminada por la  fuente lumi— 

nosa 5A* igualmente fijada  sobro e l bastidor de manera 

que e l haz omitido 55. atraviese en diagonal la  zona en la  

cual están depositadas las piolos. Así que e l apilado de 

las piolos depositadas alcanza una altura demasiado im-r 

portante, por la  cual e l tramo in ferior 17 de la  cinta 2. 

corre e l riosgo do-ponerse en contacto con los objetos depo­

sitados anteriormente, estos últimos interrumpen e l haz 55. 

y ocultan la  célula 53.» ©1 bastidor 3. os entonces levantado 

por medio de un gato neumático 56. que actúa sobre su parte 

central, teniendo su alimentación controlada por una elec­

tro válvula 57 cuya apertura produce una llegada do aire ;

comprimido (ver figuras 1 y 2 ).

la  figura 10 representa los circuitos electrónicos

del aparato, los cuales comprenden dos partes: por una par­

te un dispositivo que sincroniza los movimientos de las ca­

denas latera les 22, con la  llegada do las pieles sobre e l 

transportador de discos 6.» P°r otra parte, un dispositivo : 

que dirige la  alimentación de la  eloctroválvula 51  Para ©X 

levantamiento del bastidor partiendo de la  célula 53*

El dispositivo de sincronización comprendo un s is ­

tema do detección compuesto do dos rampas luminosas 58. y 

59 y ¿os rampas de detectores fotoeléctricos correspondien­

tes 60 y 61, dispuestos transversalmente a la  altura del 

transportador do discos 6,* ^as rampas asociadas 5Ü y 52. 

están situadas a una distancia a del extremo trasero del 

transportador. las otras dos rampas asociadas 52. y 61 so



encuentran situadas en la  parte anterior do las procedentes, 

a una distancia b de éstas, y so encuentran a la  distancia 

c del extremo delantero del transportador.

Estas diferentes dimensiones satisfacen las s i­

guientes relaciones! la  longitud to ta l (a + b 4- c) del 

transportador os sensiblemente igual a la  longitud máxima 

L de los objetos a depositar, multiplicada por 1 ,2 5  y ade­

más se tienen las siguientes relaciones: a = 0,25 x I ,  

b = 0,5 x 1, c = 0,5 x l .  EL sistema de detección así con­

formado, asociado a un generador de impulsos 62 sincroniza­

do con la  rotación de los discos 6 del transportador que 

giran permanentemente, permito determinar la  posición dol 

centro M do los objetos £0. q.ue llegan sobre este transpor­

tador. Se trata más exactamente dol centro do los objetos 

en e l sentido do su longitud, y e l dispositivo está conce­

bido para d ir ig ir  la  puesta en marcha dol ciclo mecánico, 

descrito anteriormente haciondo referoncia a las figuras 

5 a 9 , cuando este centro determinado llega  encima de un 

punto preciso o invariable sobre e l transportador, esto 

permite pues "centrar” perfectamente las pioles sobre los 

tramos de la  cinta ¿ y  sobre e l apilado ya constituido.

A ta l efecto los detectores 60. situados más hacia 

atrás emiten una señal lógica  DI conducida a una entrada 

do una báscula biestable 63 » los detectores 61 más hacia 

adelante emiten una señal lógica  D2 conducida a la  otra 

entrada de la  báscula 6¿. Da condición do esta báscula se­

ñalada DA, pasa a 1 cuando la  señal D2 pasa e lla  misma a 

1, y vuelve a 0 cuando la  soñal DI pasa o lla  misma a 0. 

las salidas do la  báscula 6¿, que entregan la  señal DA



así como la  sofíal complementaria DA ostán conoctadas a 

las entradas de puertas ET, respectivamente 64  y 6¿, 0.̂ ° 

reciten igualmonto los impulsos dol gonerador 6¿.
La salida do la  puerta ET 64  está conectada a un 

divisor por dos 65., y una puerta OR 67 rocibo do una parto 

los impulsos entrogados por os te divisor 66., y por otra 

parto los impulsos H1 procodontos do la  puerta ET 6¿. los 

impulsos H entregados por la  puerta OR 67. son conducidos 

a la  ontrada do un contador 68 cuya capacidad máxima n co­

rrespondo a la  mitad dol número de impulsos entregados por 

e l generador 62 durante e l recorrido comprendido entro los 

dos paros do rampas ¿8 -  60. y 52. “  Í2¿.» 0 s0a 911 curso do 

un avance igual a b. El contador 68 poseo además una ontrada 

do puesta a cero que recibe la  señal Dg. Su salida está co­

nectada a una ontrada do otra báscula biestablo 6£.

la  segunda entrada de la  báscula 62. está relacio­

nada con un sistoma do mando do paro dol c ic lo , que compren­

do una lova rotativa 70. cuyo movimiento está sincronizado 

con e l de las cadenas latorales 2¿, dos contactos o láo tri- 

cos u otros detectores de posición 71 y 22. fijados en la  

proximidad do la  periferia  de esta leva, y un conmutador 

mnrmfll 73 de tres posiciones quo pormito accionar la  báscu­

la  62. desdo uno de los contactos 71 y 72. opcionalmento, o 

desdo estos dos contactos conjuntamente. En e l ejemplo re­

presentado, se supone que la  leva 70 describo una revolu­

ción para un dolo "completo" do la  parte mecánica, y que 

lleva  dos contactos do mando diamotralmente opuestos 74 

que cooperan con los contactos 71 y/o 72.» do 1110(30 a poder 

roprosontar e l ciclo anteriormente descrito, que es en rea-
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lidad un semiciclo, como ya se ha explicado anteriormente.

la  señal de salida 51 do la  báscula 62. es amplifi­

cada y sirvo para e l mando do puesta en marcha y paro dol 

mo torroductor 32. acoplado a las cadonas latera les 22.*

5 , A la  llegada de una nueva p ie l 52. sobro o l trans­

portador do discos 6 , o l funcionamiento dol dispositivo an­

teriormente doscrito so ostabloco dol modo siguiontoí

En tanto que la  parto anterior dol objoto no ha 

ocultado la  sogunda rampa do detectores 61, estos entregan 

10. la  señal D2 igual a 0, que anula la  cuenta en e l contador

68. y no sucede nada. Cuando la  parte anterior del objeto 

llega  a l n ivel de la  rampa 61 (posición do la  figura 1 0 ;, 

se puede considerar que la  velocidad del objeto, dol cual 

por lo monos los 3/4 do la  longitud están sobre o l transpon— 

1 5 . tador, teniendo en cuenta las relaciones de dimensiones an­

teriormente exprosadas, es constante, y se empiezan a acumu­

la r  los impulsos procedentes del generador 62. en e l conta­

dor 68 , e l cual ya no es conservado en 0 , dado que la  señal 

D2 os igual a l ,  y esto se rea liza  de dos modos;

20. Durante todo e l tiempo que e l objeto 50 so encuen­

tra  todavía debajo do la  primera rampa luminosa 52.» 03 óocir 

durante todo e l tiempo en que las dos rampas de detectores 

60 y 61, están ocultadas, la  condición DA de la  báscula bies— 

tablo 63. es igual a l ,  y la  cadena que comprendo la  puerta 

25. ET 6±, e l d ivisor 66 y la  puerta OR 67 entroga ira impulso

H-g- y un impulso H por dos impulsos del generador 62.

Así que o l objoto no oscurece ya los dotoctoros do 

la  rampa trasera 60, la  señal DI emitida por estos pasa al 

n ivel 0. y conduce la  condición DA do la  báscula 63. a 0, de
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modo que todos los impulsos del gonorador 62 son tenidos en 

cuenta por la  cadena quo conprondo la  puerta El 6¿'. y la  puerta 

OR 67} a cada impulso del gonorador correspondo puos un im­

pulso H1 y un impulso H,

5 . La acumulación do los impulsos H on o l contador

68 so rea liza  puos a dos volocidados diforontos y la  llegada 

dol contador a su máximo n correspondo al paso de la  mitad 

M do la  longitud dol objeto ¿0 a la  altura dol segundo par 

do rampas “  61 dol sistema de detección. la  demostración 

1 0 . matemática do esto resultado as soncilla y ovidoncia quo e l

procodimionto os válido para objetos cuya longitud ostá com­

prendida ontro b y 2 x b, dosignando b como anteriormente, 

la  distancia quo sopara los dos paros do rampas g8 -  60 y 

59 -  61. Puedo sor obtenida una gran precisión en la  detorni- 

15. nación dol centro M s i ol intorvalo do tiompo ontro dos im­

pulsos dol gonorador 62 representa un avance dol transportador 

do discos 6 dol ordon do uno o algunos contímetros.

ífera objetos cuya longitud fuera excepcionalmente 

in ferior a b o  superior a 2 x b, la  llegada dol contador 68.

20 . a su capacidad máxima n se produce para una posición del ob­

jeto que ya no correspondo a l paso exacto do su centro M por 

debajo de la  rampa luminosa anterior 52.» pudiendo sin embar­

go permanecer reducido esto desfasado.

Cuando e l contador llega  a su máximo n, transmite 

25. a la  báscula biestable 6i  una señal que hace pasar su condi­

ción a 1 y manda así la  puosta en marcha dol motorroductor 

30 . EL ciclo mecánico descrito anteriormente empieza enton­

ces y la  nueva p ie l ¿0 puedo ser depositada. Para obtener 

una sincronización perfecta con la  llegada de la  p ie l, es



naturalmente necesario e le g ir  adecuadamente la  velocidad 

V de las cadenas 22 y su posición de reposo, siendo ésta di­

ferente además, segán sea que la  p ie l deba ser depositada 

con o sin inversión do sentido. Se puede igualmente efectuar 

un ajuste modificando la  cuenta máxima n en e l contador 68 , 

lo que produce un desfasado dol momento do la  iniciación 

del c ic lo .

Mientras comienza este c ic lo , e l contador 68 ha­

biendo alcanzado su máximo, no acumula ya los impulsos H 

y os devuelto a cero cuando la  parte trasera del objoto 50 

no oscurece ya los detectores 61, do modo que los circuitos 

quedan de nuevo preparados para la  determinación del centro 

del objeto siguiente.

El paro del motor ¿0. acoplado a las cadenas la te ­

rales 22. es producido por una posición exacta de estas Ca­

denas, y por consiguiente de la  cinta sin fin  gracias al 

sistema que comprende la  leva 70. Si todas las pieles deben 

ser giradas, cono la  p ie l §0 considerada en las figuras 6 a 

9, la  posición de paro es la  de la  figura 5* Correspondo al 

paso de uno cualquiera de los contactos eléctricos 74 de­

lante dol contacto f i jo  71. Si por e l contrario todas las 

pieles deben ser depositadas sin inversión de sentido, la  

posición de paro os diferente y corresponde a l paso de uno 

cualquiera de los contactos 74. dolante del contacto f i jo  

72. Finalmente, en e l caso de "casamiento", do la 3 pieles, 

dos pieles llegan sobre la  cinta £ en e l curso de cada c i­

clo y se prevén dos posiciones de paro, la  una correspon­

diente al paso de un contacto 74 sobro e l  contacto f i j o  

71, la  otra a l paso del mismo contacto 74 sobre e l contacto



f i jo  72.

Para seleccionar uno do estos tres modos de u t i l i ­

zación, es suficiente pues accionar e l conmutador 7¿ para 

conectar la  báscula biostable 62 ya sea solamente a l con­

tacto 71, ya sea solamente a l contacto 72, ya sea conjunta­

mente a estos dos contactos. Así que un contacto conectado 

a la  báscula 62 os accionado, se emito una señal que vuelve 

a conducir a 0 la  condición do esta báscula, modificando 

así su señal do salida SI do modo a ordenar e l paro del mo­

to rre ductor 32*

El resto do los circuitos de la  figura 10, que 

constituye e l dispositivo do mando del levantamiento del 

bastidor 2  comprende: una báscula biestable 75. una do cuyas 

entradas está conectada a la  cálula fo toe léctrica  52 y gu— 

ya otra entrada está conectada a la  salida del contador 68j  

una puerta ET 76 una de cuyas entradas recibe las señales 

procedentes de los contactos 71 y/o 72, sogán la  posición 

del conmutador 725 y, conectado a la  salida de la  puerta 

ET IS j un temporizador 77 cuya señal de salida os amplifica­

da y transmitida a la  electroválvula ¿7.

El funcionamiento do ostos circuitos es ta l que 

la  oleotroválvula £7 os abierta ánicamonto s i e l haz 55. so 

encuentra interrumpido permanentemente durante un ciclo do 

las cadenas laterales 2¿  y más cxactamonto entro e l momento 

do su puesta en marcha y su paro, con e l f in  do que la  ocul­

tación do la  célula 52 on e l curso do la  deposición do un 

objoto no produzca e l levantamiento del bastidor 3..

Para esto fin , la  célula fo toe léctrica  52 sólito 

una señal 23. do nivel 1 s i e l  haz 55. no está cortado y do



n ive l 0 s i  está cortado. Cuando la  serial D3.-está a l n ivel 15 

la  báscula 25 es mantenida al estado 0 y la  puerta ET 76. a l 

encontrarse "cerrada" prohíbo cualquier levantamiento dol 

bastidor.

Al fin a l do cada período do cuenta del contador 

68 , que anuncia la  llegada de una nuova p ie l 50.» Q1 impulso 

transmitido a la  báscula biostablo 25 ñao© pasar a la  con­

dición 1 y pueden producirse dos casos en e l curso del ciclo 

que se in ic ia  entonces;

Si e l haz 55. no 08 cortado permanentemente, la  se­

ñal D i tomará en cierto momento e l  valor 1 que vuelvo a con­

ducir a 0 la  condición de la  báscula 75* Al fin a l del cic lo , 

cuando uno do los contactos 71 y 72 emito una señal en d i-.' 

rección do la  puerta ET 77, ásta quedará "cerrada" e impedi­

rá cualquier levantamiento del bastidor.

Si por e l contrario e l haz 55. queda cortado perma­

nentemente en e l curso do un cic lo , la  señal D¿ en nimgán 

momento asumirá e l valor 1 y la  báscula 75. quedará pues en 

la  condición 1 impuesta en la° iniciación del ciclo por e l 

impulso procedente del contador 68 . Al fin a l del cic lo , cuan­

do uno de los contactos 71 y 72 emito una señal, las dos en­

tradas do la  puerta ET 25 están a l n ivel 1. Esta puerta ostá 

pues "abierta" y emite una señal en dirección del temporiza- 

dor 27. Este entroga una señal 5£. que abre la  eleotroválvula 

57 durante un período de tiempo ajustable, do modo que e l 

gato neumático 5 5  produzca un levantamiento adaptado a l es­

pesor do los objetos que deban ser depositados.

El conjunto de estos circuitos electrónicos está 

alimentado, de modo conocido, por una fuente do corriente,
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no representada, y e l  detallo de los distintos elementos 

(básculas, puertas, contador), a l ser bien conocidos por los 

técnicos del ramo, ni so describe ni está representado.

Como es obvio, la  presente invención no se limita 

a la única forma de realización do este aparato que ha sido 

dosorito anteriormente a t itu lo  do ojemplo no lim itativo 

en e l  caso do las pielos. Abarca, por e l  contrario, todas 

las variantos do realización que comprendan medios equiva­

lentes, sea. cual sea la naturaleza de los objetos de poco 

espesor a los cualos se apliquen. Así os como, principalmen­

te , e l  transportador do alimentación de discos puedo sor 

sustituido por todos los medios convenientes de conducción 

de objotos a depositar, sin aparbarse por e llo  del espíritu  

do la  invención,

HBIVIHDIOAOIOHBS

Descrito e l  objeto del presento invento, so decla­

ran nuevas y do propia invonción las siguientes reivindica­

ciones, con prioridad do la  solicitud francesa 76 01 496 

del 25 de Enero de 1976s

1. -Perfeccionamientos en aparatos para depositar y 

ap ilar a la salida de máquinas, objetos de poco espesor,en es 

pecial p ie les del tipo de los que comprenden una cinta sin f in  

que posee un tramo, uno de cuyos extremos esta mantenido en po 

sición sensiblemente f i j a  en e l  espacio en e l  curso de la  depo, 

sición del objeto conducido sobre e l  citado tramo, y cuyo otro 

extremo es retirado de debajo del citado objeto para asegurar 

su deposición con velocidad nula, caracterizados por e l  hecho 

presentar la  citada cinta sin f in  (9) tma parte trasera
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10.

15.

de dos tramos (1 0 , 1 1 ) que pasa por un tambor de reenvío (1 2 ) 

y una parto delantera replegada de modo a formar cuatro tramos 

(14-, 15 , 16, 17) y conduciendo dos barras transversales (37, 

38 ) que dividen su longitud en dos partes iguales, una de es­

tas barras (37) estando normalmente inmovilizadas en la  región 

central del aparato y constituyendo e l extremo trasero de los 

dos tramos intermedios (1 5 , 16) de la  parte delantera de la  

cinta (9 ), en tanto que la  otra barra ( 38 ) se encuentra so­

bre uno de los tramos (1 0 , 1 1 ) de la  parte trasera de la  cin­

ta (9) siendo desplazada con esta última, pero viniendo a 

ocupar e l lugar de la  primera (37) cuando los dos tramos in­

feriores (16, 17a) de la  parte delantera de la  cinta sin fin  

(9 ) kan sido totalmente retirados, comprendiendo los medios 

de impulsión de la  cinta ( 9 ), de modo de por s í conocido, dos 

rod illos (18, 1 9 ) que aseguran e l reenvío de los dos "extre­

mos" delanteros de la  cinta ( 9 ) y que son desplazados por me­

dio de cadenas sin fin  ( 22 ) o similares situadas lateralmen­

te en una y otra parte de la  parte delantera de la  cinta sin 

f in  ( 9 ).

caracterizados por e l hecho de que las dos barras transversa­

les (37, 38 ) conducidas por la  cinta sin f in  (9) están f i j a ­

das sobre su cara exterior y rebasan ligeramente su anchura 

por cada lado, y por e l hecho de soportar la  parto central 

del bastidor ( 3 ) del aparato dos piezas simétricas ( 46 ) dis­

puestas lateralmente y presentando entallas (47) de p e r fil 

en V cuyo fondo está orientado hacia la  parte trasera del 

aparato, recibiendo las citadas entallas (47) los extremos 

aquella de las dos barras transversales (37) anteriormente

2 . -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 1,

25.
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citadas que es mantenida inmóvil.

3 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, 

caracterizados por e l hecho de que las dos piezas ( 46 ) que 

presentan las entallas (47) están prolongadas hacia atrás 

por guías (48 ) convergentes en dirección una de otra.

4 . *- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 

2 ó 3 , caracterizados por e l hecho de pasar cada una de las 

cadenas laterales (22) por encima de un pifión de impulsión 

(23) situado en la  región central del aparato, teniendo su 

eje ligeramente hacia atrás de las entallas anteriormente 

citadas (47), y sobre un piñón de reenvío ( 31 ) situado en

la  parte delantera del aparato, los dos piñones de impulsión 

( 23 ) así como los dos piñones de reenvío ( 31 ) teniendo los 

mismos ejes teóricos respectivos ( 33» 36 ) pero estando mon­

tados sobre ejes independientes que dejan entre e llos  un es­

pacio lib ro  que permite e l paso de los tramos de la  cinta 

sin f in  ( 9 )> estando sin embargo acoplados a un mismo motor 

(30 ) los dos ejos (24 ) sogre los cuales están enchavetados 

los piñones do impulsión ( 2 3 ) por medios de transmisión (25 

a 29) que aseguran la  sincronización de sais rotaciones.

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4» 

caracterizados por e l hecho do ser la  longitud desarrollada 

do la  cinta sin fin  (9) sensiblemente igual a l cuadruplo de 

la  distancia entre ejes (A) de los piñones do impulsión ( 23 ) 

y de reenvío (24) do las cadenas laterales (22) aumentado

en e l cuadruplo del radio primitivo (B) de los citados piño­

nes de reenvío ( 31 ), y de la  circunferencia (2 R) de los 

rod illos de reenvío (18 , , 1 9 ) conectados con las cadenas la -  

eralos ( 22 ).
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5 .

10.

15.

20.

25.

g._ Porfocoionamiontos segán una cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 5» caracterizados por e l hecho de 

estar montado e l tambor de reenvió (12)» sobro e l cual pa­

sa la  parte trasera de la  cinta sin f in  (9)» sobro e l basti­

dor (3) del aparato, de modo a asegurar una tensión perma­

nente de la  citada cinta (9 ).

7. -  Perfeccionamientos segiün la  reivindicación 6, 

caracterizados por e l hecho do que e l eje (1 3 ) del tambor 

de reonvío anteriormente citado (12) está montado ro ta ti­

vamente sobre dos brazos (41) unidos rígidamente uno con 

otro y montados pivotantos alrededor de un mismo eje (42) 

sobre e l bastidor (3) del aparato, cada uno de estos brazos 

(41) estando sometido a la  acción de muelles (43) que ase­

guran la  tensión de la  cinta sin f in  (9 ).

8 . -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación

6 ó 7, caracterizados por e l hecho de estar acoplado e l eje 

(1 3 ) del tambor do reonvío anteriormente citado (12) a un 

motor (44) por medios de transmisión (45) que lo impulsen 

de modo permanonto y de ta l modo que la  cinta sin f in  (9) 

sea puesta en movimiento a una velocidad ligeramente su­

perior a l doble do la  velocidad lin ea l (V) de las cadenas 

laterales (22), en una dirección ta l que e l tramo superior 

(10 -  14) do la  cinta (9) se desplace desde la  parto tra­

sera hacia adelanto.

9. -  Perfeccionamientos segfln e l conjunto do las 

reivindicaciones 4 y 8, caracterizados por e l hecho do estar 

previsto, hacia la  parto do atrás del ojo (35) de los piño­

nes de impulsión (23) cío las cadenas latoralos (22), y sen-

iblomonte a la  altura de las entallas (47), un rod illo  loco 

(39) sobre o l cual pasa e l tramo superior (10 -  14) do la
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cinta sin fin  (9 ).

10. -  Ibrfoccionamiontos según la  reivindicación 

9, caraotorizados por e l hocho de estar además montado otro 

rod illo  loco (40) que sostiono o l tramo in fer io r (11 -  17)

5, de la  cinta sin fin  (9)» debajo del eje (35) do los piSonos

do impulsión (23) de las cadenas laterales (22).

11. -  Ibrfoccionamientos según una cualquiera do 

las reivindicaciones 1 a 10, caraotorizados por o l hocho

do poseer su bastidor (3 ), encima do la  parto trasora do dos 

10. tramos (10, 12) do la  cinta sin f in  (9 ), un transportador

(6, 7, 8) do alimentación do objetos a depositar ( 50 ), que 

aseguro su colocación sobro o l tramo superior (10 -  1¿) do 

la  citada cinta (9) y asociado a medios (58 a 61) de detec­

ción del paso de los objetos (50), adecuados para poner en

15. marcha e l motor ( 30 ) acoplado a las cadenas latorales (22)

en e l momento correspondiente a la  llegada do cada objeto 

(50).

' 12.- Ibrfoccionamiontos según la  reivindicación 

11, caracterizados por e l hocho do que, en e l caso de su 

20. aplicación a l apilado de pieles, e l transportador de a l i ­

mentación está realizado en forma de transportador de dis­

cos (6 ).

1 3 . -  Berfeccionamiontos según una cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 12, caracterizados por e l hecho 

25. do que e l bastidor (3) está montado pivotanto alrededor de

un eje horizontal transversal (4) situado en su parto tra­

sera, poseyendo su parto dolantora un detector (53» 54) de 

✓ óbjotos depositados (49), adecuado para d ir ig ir  e l  pivota- 

miento del bastidor ( 3 ) y por consiguiente su levantamiento,
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a medida que los objetos son apilados.

14. -  Porfeccionamiontos segán la  reivindicación 

11 ó 12, caracterizados por o l hecho do comprender los me­

dios de detección anteriormente citados, dispuestos sobre 

e l transportador do alimentación (6, 7, 8), dos rampas de 

detectores fotoeláctricos (60, 61) dispuestas transversal- 

mente y conectadas con circuitos electrónicos (63 a 69) ade­

cuados para determinar la  posición del centro (M) do los 

objetos que llegan sobre e l citado transportador (6, 7, 8), 

y para poner en marcha e l motor (30 ) acoplado a las cadenas 

laterales (22) en o l momonto en quo esto centro llega  a un 

punto predeterminado.

1 5 . -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 

14 , caracterizados por e l hecho do estar constituidos esen­

cialmente los circuitos electrónicos anteriormente citados, 

pors una primera báscula biestablo ( 63 ) de la  cual dos en­

tradas están conectadas respectivamente a las dos rampas de 

detectores fotoeláctricos (60, 61) y cuyas dos salidas están 

conectadas a las entradas de dos puertas ET (64, 65) que re­

ciben igualmente impulsos de un goncrador (62) sincronizado 

con e l avanco del transportador do alimentación (6 , 7, 8)5 

un contador (68) conectado a las salidas do las dos puertas 

El (64, 65 ) anteriormente citadas por medios de circuitos 

(66, 67) que permiten tomar en cuonta todos los impulsos pro­

cedentes do una puerta ET (65) y solamente una de cada dos 

procedentes do la  otra puerta ET ( 64 ), toniendo e l citado 

contador (68) una capacidad máxima (n) igual a la  mitad del 

námero do impulsos omitidos por e l generador anteriormente 

citado (62) para un avanco correspondiente a la  distancia (b)
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5.

10.

15.

2 0.

25.

que sopara las dos rampas do detoctoros (60, 61) y poseyen­

do una entrada do reposición a coro conectada a la  de las 

rampas situadas más adolante (61); y una segunda báscula 

biestable (69) una do cuyas entradas está conectada a la  sa­

lida  dol contador anteriormente citado (68) y cuya otra en­

trada está conectada a medios (70 a 74) adecuados para de­

tectar la  o las posiciones do las cadenas latoralos (22) 

en las cuales ástas deben ser paradas.

16. -  Perfeccionamientos sogán la  reivindicación 

15» caracterizados por e l hecho do que los medios anterior­

mente citados, adecuados para detectar la  o las posiciones 

de las cadenas latoralos (22) en las cuales éstas deben ser 

paradas, comprenden una leva rotativa (70) cuyo movimiento 

está sincronizado con e l de las cadenas latoralos, cooperan­

do con dos contactos eléctricos (71, 72) u otros detectores 

do posición, que están conectados a la  segunda báscula bies­

table (69) por un conmutador (73) que permite accionar esta 

báscula ya sea partiondo do uno de los contactos (71, 72) 

opcionalmento, ya sea partiendo do los dos contactos a la 

voz» segán se desee depositar los objetos (50) que llegan 

por e l transportador do alimentación (6, 7» 8) en la  posición 

en quo ha.n sido conducidos, o bien con inversión sistemáti­

ca do su sentido, o bien con sentidos alternados.

17. -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 

1 3 , caracterizados por e l hecho de que e l dotcctor de obje­

tos depositados (49) está constituido por una barrera lumi­

nosa (55) y por un detector fotoeléctrico (54) conectado a 

circu itos electrónicos (75» 76, 77) adecuados para accio­

nar e l pivotamionto dol bastidor ( 3 ) ánicamento s i  la  citada
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barrera luminosa (55) es interrumpida permanentemente en 

e l  curso del c ic lo  completo de deposición de un objeto.

^.-Perfeccionam ientos según e l conjunto de las 

reivindicaciones 15 y 17» caracterizados por e l  hecho de 

5 , comprender esencialmente los circuitos electrónicos an­

teriormente citados; una tercera báscula biestable (75)» 

nrm de cuyas entradas está conectada a l detector fo toe léc­

tr ic o  anteriormente citado (54) y cuya otra entrada esta 

conectada a la salida del contador (68); una puerta HP 

10. (76), nna do cuyas entradas está conectada a la  salida

de la  tercera báscula (75) y cuya otra entrada está co­

nectada a los medios (70 a 74) adecuados para detectar 

la  o las posiciones do las cadenas laterales (22) on las 

cuales éstas deben ser paradas; y un temporizador (77)

15. conectado a la  salida de esta puerta El (76), que d irige 

e l funcionamiento de los medios (56, 57) que aseguran 

e l  levantamiento de l bastidor (3).

19. Perfeccionamientos en aparatos para deposi­

ta r  y apilar, a la salida do máquinas, objetos de poco 

20. espesor, on especial pieles.

Según se describe y reivindica en la  presento 

memoria descriptiva que consta do 39 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.
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