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MEMORIA DESCRIFTIVA

La presonto invencidn tions por objeto un aparato
para dopositar y apiler los objetos de poco espesor, parti-
cularnente picles.

5. Ia invencidn tiene por objetivo la realizacidn de
un aparato que asegurce ol apilado autondtico de objetos a
1la salida de ndquinas o de transportadores de cinta o de
cables, particularnente dentro del sector de los curtidosf
donde la necanizacidn del transporte de las pieles plantea

10. nunerosos problenas, asf{ como en ol sector de nunerosas nd-
guinas para nadora.

En ¢l sector dec los purtidos, las piclos son fre-
cucntenento desplazadas sobre o dent?o de las nédquinas pro-
cesadoras (pulverizadoras, secadoras, nedidoras, etc;) por

15, nedio de transportadores de cinta sin fin, estas cintas pu-
diendo estar constitufdas por hilos paralelos indepondien?
tos los wnos de los otros, pero lo suficientenente prdximés
parae formar un soporte suficiente que dejc pasar el éiré y la
luz.

20, Pars depositar las pleles os neccesario quitarlas
dol transportador de hilos, a ser posible antos do que lle-
guen al tanbor de reenvio con ol fin de evitar su atasco
entre los hilos y este tarbor, y a continuacidn colocarlas
las unas encina de las otras con tanta regularidad cono sea

25, posible, sobre una nmesa, un palet o un caballete. Io co~
rrientoc es alternar elrsentido de las pieles depositadas de
modo & colocarlas carnaza contra carnaza y grano contre
grano, esta disposicidn siendo conocida con el noribre de

"easaniento ",
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Existen sctualnente nunerosos dispositives para réa-~
ligar estc trabajo, pero todos ellos presentgn defectos.
Ciortos disnositives utilizan cintas gin fin, otros conpren-
den unas ospecies de horquillas que doblen las pieles, ¥
los principales inconvenientes de estos dispositivos son los
giguientes:

- El desplazaniento de las pieles sobre sus trans-—:
portadores se rcaliza con insuficionte seguridad.

- Ia volocidad de la piel, en el,momonto on que ©S
depositada, frecuentcnente no es nula en reclacidn con la mo-—
ga o el caballete que debo recibir la piel.

- Tos dispositivos actuales comprenden goneraluente
carros u otros e}cmentos aninados con movimientos rérides e
incluso brutales, frecuentenonte con inversiones de direc-—
cidn, principalmente para depositar las pieles por el ofecto
de la velocidad. De ello rosultan sacudidas y desgastes imf
portantes. '

- Otros aparatos destinados a dopositar objetos plg—
nos, tales como hojas de papel por ejemplo,,son ya conucidbs
y ciertos de ollos posecn disposiciones que 88 aproximan a '
1ls presente invencidh on cusnto a los principios de deposicidn,
y que consisten en uwtiligar wna cinta sin fin de la cual un
ranal posee un extremo fijo en relacidn con la superficie

sobre la cual se realiza la deposicidén y un extremo que S€

‘egseurre dcbajo del objeto a depositar. Esgo principio es

nuy v4lido, ya que tedricanente pernite depositar el objeto
a una velocidad nula, pero las corrospondicntes realizacio-
nes son, o bien do una gren conplejidad, 0 bien de diffcil

aplicacién, toniendo tendencis a arrugar las picles o a coi~
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prinirlas accideontalmente entre las corr:sas 0 cables que for-
nen la cinta sin fin y ol tenmbor o rodillo de roenvio de es-
tas cintas o cables.

Ia presente invencidn tiene por objeto poner reroc=
dio al conjwto de inconvenientes de los dispositivos actua;
les, tanto desde el punto de vista constructivo cormo del de
funcionaniento. En particular tiene como objetivo realizar
un aparato cuya cinta sin fin, que permita una deposicidn '

a velocidad nula, puede ser realizado dc una sola pieza y

no tenga ya gue estar constitufdo por un conjunto de asrreas
0 dc cables, conprendiecndo este aparato un ninero nuy redu¢
cido de piezas ndviles que sean adends sencillas y ligeras,
pernitiendo do oste modo elevadas velocidades de deposicidn.

A tal ofccto se refierc a un aparato para dopnsi;
tar y apilar las pieles y otros objetos de poco espesor, dél
tipo de los que conprenden una cinta sin fin que poses wn :
tramo uno do cuyos oxtreomos es nantenido on posicidn sqnsi—
blenonte fija en el espacio on el curso do la doposicidn de
un objeto conducido sobrc ol citado tramo, y cuyo otro ox-
tremo se hunde dcbajo del citado objeto para asegurar su de-
posicidn a velocidad nula, aparato en el cual la citada cin-
ta presenta wna part9 trasera de dos traros que pasan sobre
wn tambor de reenvio, y una parte delantera replogada de na-
nera & former cuatro tramos, y quenlleva dos berras trans-
versales que dividon su longitud en dos partes igualcs, una
do ostas barras dstendo normalmente inmovilizada en la regidn
contral dol aparato y constituyendo el extremo traserc de
los dos traros intormedios do la parte dolantora de le cinta,

on tanto que la otra barra sc oncuontra sobre uno de los dos
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tromos de la parte trascra do la cinta y es dosplazada con
ellos, poro viniondo a tomar ol sitio do la prinera cuando
los dos tramos inferiores de la parte anterior de la cinta
cstén totalrnonte hundidas, los medios de accionamionto de

le cinta comprondiendo, de rodo de por s{ ya conocido, dos
rodillos que asoguren ol roonvio do los dos ngxtremos™ do-
lantcros de la cinta, dosplagados por medio de cadenas siﬁ
fin o similaros situadas lateralmento, de una parto y otra
de la parte anterior de la cinta.

Para la nayor claridad de las definiciones y. de
la descripeidn que sigue, se expone aqui de modo gonoral que
la parte trasora del aparato-es el lado de la llegade. de }os
objetos a dopositar, que transitan en la direccidn de atrds
hacia adelantc. !

A causa de la existencia de una zona fija de la,
cinta, se obtionc wna veclocldad nula de los objetos on ol
mononto en que éstos son depositados. Iog distintos rovi—
nientos de la cinta sin fin y do sus nedios de accioﬁamionto
cstédn siemprc oricntados on la nisnma direccidén y sc roeli-
gan con velocidades modoradas, dol nispmo orden do nagnitud
que la de los medios do alinentacidn. Segﬁﬁ'la eloceidn do
las velocidades y del momento de la llogada de las pieles,
se pucden dopositar y apilar estas dltines ya soa do la na-
nera nis soncilla, es deeir, en su posicidn de llegada, ya
sea con inversién sistendtica de su dirccecidn, o bion en di-
rocciones slternadas (casamiento). EL prinecipio de funcio-
pnaniento es el siguiente: a su lleogada encina de la cinta
gin fin, un nusvo objeto es recogido por el tramo superior

sntos de que se alargue, al nisuo tiempo que el tramo info-
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rior se oculta, la parte trasera del trano inforior pasando
sobre el tambor de reonvio y vinicndo a aumentar la longitud
del tramo superior. En. ol nomento de intercambio de las dos
barras transversales, los dos tramos superiores de la par’ce.
anterior se convierten en sus dos tramos inferiores', sugti-
tuyendo aquellos que acaban do ocultarse totalnente, y ol
objeto on cucstidn og depositado. Sobre ¢l nuevo tramo supe-
rior, que se forma y que se alarga, llcga ol objoto siguien-
e, ¥y se repite el mismo ciclo.

Segfn una forma preferente do roalizacidn ds ecsto
aparato, las dos barras transversales conducidas por la cin-
ta sin fin estdn fijadas sobre su cara superior y rchesan
ligeranentc su anchura por cada lado, ¥ la parte contral del
bastidor del aparato soporta dos piczas ginétricas dispues-,-
tas lateralnentec y que poseon entallas con perfil en V, cuf
yo fondo estd oricntado hacia la parte trasora del aparato{
reeibiondo las citadas entallas los oxtrenmos de aquell'a' do
las dos barras transvorsalos anteriormente citadas que eé
nantenida inndvil.

Do rodo vontajoso, las dos piezas que posecen enta~
llas ostdn prolongadas por la parte trascra por gufas que
convorgon la una en direceidn de la otra. Cuando una de las
barras llega a la regidn central del aparato para ocupar ol
gitio de la otra, os conducida hacia las entallas por estas
gufas que aseguran su nuevo centrado y, por c¢llo, el nuevo'
contrado de la cinta on caso doc que lleguc a ser nocesario,

Segén otra caracteristica de la invencidn, cada
wsa de las cadenas latorales pasa por encima de un pifidn

de impulsidn situado en la rogidn central dol aparato y que
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tione su eje ligoramente hacia atrds de las entellas antoe-
riomente citadas, y por oncima de wmn pifidn do reenvio si-
tuado on la parte anterior dol aparato, los dos pifiones de
inpulsidn teniendo los nisnos ejos todricos respectivos, Dpero
cstando rontados sobre ejes independicntos quo dejen ontre
ollos un espacio libre que permite ¢l paso de los tramos de
la cinte sin fin, estando sin embargo unidos los dos ejes;
sobre los cuales estdn enchavetados los pifiones do inpulsidn
a un nismo rotor, Por nedios de trensnisidn que asoguren
1g sincronizacidn do sus rotaciones. Esto acoplanicnto de
las posiciones angularcs de los dos pifiones de impulsidn és
necesario para asegurar la gineronizacidn de las dos cadeﬁas
laterales & por consiguiente 1a conservacidn del paraleliémo
de los dos rodillos de reonvio cuyos extreros estén unidoé
a estas dos cadenas. é,
Ia longitud desarrollada de la cinta sin fin es’
elegida proferenteouonte gensiblenente igual al cuadruplo |
do la distancia entre cjes de los pifiones de impulsidn y
de roenvio de las cadenas latcrales, increnentado con el
cuadruplo del radio prinitivo de los citados pifiones do
reonvio y con el de la circunfercncia de los rodillos de
roonvio conectados con las cadenas latorales. Esta eloccidén
de la longitud de la cinta sin fin pernite la llegadae de una
barra trensversal en la proximidad de las dos ontallas ade-
cuadas para recibir sus oxtrenus, justo antes del instante
en que la otra barra gbandona estas entallas. '
Adends, la longitud dosarrollada de la cinta sin
fin debo ser por lo menos wn Poco superior al cuadraplo

de la longitud méxinma de los objetos quo deben sor prosen—
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tados, para que el fumcionamiento sea posible.

Profercentenente, el tambor de rcenvio sobre ol cual
pasa la parte trasera de la cinta sin fin estéd montado so-
bre el bastidor del aparato do nodo a asegurar wna tensidn
pernmanentc de la citada cinta.,El eje de este tanbor estd
adends conectado con un notor por rnedics de transmisidn que
lo impulsen de rodo permanente y de modo tal que la cintai
gsin fin sea puesta en noviniento con una velocidad ligera—
nente superior al doble de la velocidad lineal de las cade-
nas laterales, en una direccidn tal que el tramo superior
de la cinta se desplace desde la parte trasera hacia la par-
te delantera.

BEn el transcurso de la mayor parte del ciclo de
funcionaniento, la fijacidn de un punto de la cinta y el
paso de su parte delantera sobre los rodillos de reenvio
realizan on cierto nodo un arrollamiento que inpone a log
traros superior e inferior una velocidad lincal doble de
la do las cadonas latoralos a las cualos ostdn conectados
los rodillos de rconvio. ILa velocidad periférica ligeramen-
to 'superior del tanbor de roenvio trasero ejerco sobre la
cinta, adends dc la tonsidn ya citada, un osfuerzo de trac-
cidn que interviene principalmente para exﬁraer una de las
barras transvorsales fucra do las ontallas, justo antes do
la llegada dec la otra barra, y bars conservar los oxtromds
de esta barra en las entallas citadas despuds de su llega-
da.

Do niodo ventajoso estd previsto, hacia atrds do
los ejes de los pifiones de¢ inpulsidn dec las cadenas latera-

les y sensiblenmente a la altura de las entallas, un rodillo
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loco sobre ol cual pasa ol tramo superior de la cinta sin
fin. Lo nisidn do osto rodillo es la do sostenor el tramo
suporior do la cinta y do hacor llogar sus barras transver-
sales a la altura convenicnte en relacidn con las entallas
que deben recibirles. Ademds, otro rodillo loco pusde ser
nontado en la parte inferior del ejc de los pifioncs de im-
pulsidn de las cadenas laterales, do modo a sostener el
trano inforior do la cinta sin fin y a dejar libre asf la
zona donde son depositados los objetos.

El bastidor del aparato comprends adends, encmma
do la parte trascra de dos tramos de la cinta sin fin, un
transportador do alimentacidn de objotos a depogitar, que
ascgura su colocacidn sobre el trano superior de la citeda
cinta y que estd asocilado a nedios de detoccidn del paso de
log objetos, adccuados para poner en nercha ¢l notor coneg—
tado con las cadenas latorales on el momento correspondion=

4o a la llegade dc cada objeto. BEste transportador esté

roalizado segin técnicas conocidas y, en el caso de la apli
cacidn dnl aparato al apilado do piclos, estd realizado de
rnodo ventajoso bajo la forma de un transportador de discos.
Ios nedios de detcceidn aseguran una sincronizacién corrce-—
ta de los roviniontos de la cinta con el ritmo de llegada
de los objotos. |
Finalnonte, seg@n una Gltina particularided de

“1g realizacidn meecdnica del aparato, el bastidor de ceste

dltino ostd montado pivotante alrcdedor de un eje horizon—
tal transversal situado en la parte trasecra, on tanto quo
su parte dolantera comprendo un detector de objetos deposi-

tados, adecuado pare dirigir el pivotaniento del bastidor
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y por consiguiente su clevacidn, a ncdida que son apilados
los objetos.

En lo rcferente a la realizacidn do los medios de
deteccidn anteriormente citados, dispusstos sobre el trans-
portador de alimentacidn, en una fornma de realizacidn par-
ticular, 4stos compronden dos rampas de detectores fotoeléé—
tricos dispuestas transvorsalmentc y conectadas a circuitog
electrdnicos adecuados para deterninar la posicidn del cenf
tro de los objetos que llegan sobre el citado transportadof
¥y para ponor en marcha el motor conectado con las cadenas
laterales en el monmento on que este contro llega a un punto
deterninado. Este dispositivo pernite "centrar" perfecta- i
nente las pisles u otros objetos a apilar, cuya longitud N
no os obligatoriamente constante, a condicidn de que esta
longitud permaneszea dentro de ciortos limites. En cuanto
2l detector de objetos depositados, adeccuado para dirigir el
levantaniento del bastidor, estd ventajosamente constitui-!
do por una barrers luninosa y por un detector fotoeldetrico
coneetado a circuitos electrdnicos adecuados parsa ordenar
ol lovantamionto dol bastidor ¥nicamente si la citada barro-
ra luminosa es interrumpida permanontercntc en el curso dol
ciclo completo de un objeto. La ocultacidn temporal del de—
tector, que se produce sistendticamente nmientras un objoto:
gbandena la cinta sin fin y llega sobre el objeto deposita@o
anteriormente, no produce el levantaniento intempestivo dei
bastidor. '

Despuds de que el notor acoplado a las cadenas ha
gido puesto en marchs como se ha indicado anteriomente, y

de haberse desarrollado unaneciclo, ol paro del motor puede
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ser dirigido por levas rotativas cooperando con contactos
eléctricos fijos, o tambidn por contactos de fin de carre-
ra.

De todos modos, la invencidn serd mejor compren=-
dida con la ayuda de la descripcidn que sigue, referida al
plano esquemdtico adjunto, que representa a titulo de ejem-
plo no limitativo, una forma de ejecucidn de este aparato,
ilustrando su sistema de funcionamiento.

La figura 1 es una vista de conjunto en alzada
dsl aparato;

La figura 2 es una vista en planta desde arriba;

La figura 3 es una vista parcial en seccidn lon-
gitudinal, ilustrando a mayor escala el detalle de la par-
te central del aparato;

Ia figura 4 es una vista parcial en planta, co-
rrespondiente a la parte visgible de la figura 33

Las figuras 5 a 9 son vistas muy esqueméticas que
representan la cinta sin fin con sus elementos de accionaf
miento, en cinco posiciones ocupadas sucesivamente en el
transcurso de un ciclo de funcionamiento;

Ia figura 10 es un esquema de la cadena cinemdti-
ca del aparato y de sus medios de mando eléctricos y elec-
trdnicos.

El aparato para depositar pleles representado en
las figuras 1 y 2 ostd dispuesto entre un transportador ;
gin fin 1 de cables paralelos, sobre el cual llegan las
pleles y una mesa 2 horigontal sobre le cual debon ser api-
ladas las pieles. El bastidor 3 del aparato estd montado

pivotante alrededor de un eje horigontal transversal 4 si-
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tuado en la parte trasera, es decir, del lado del extremo

visible del transportador 1, de modo que su parte delante-
ra, situada encima de la mesa 2, puede ser subida o baja-

da segin la flecha 5. .

Con el fin de simplificar la descripeidn y la
explicacidn del funcionamiento del aparato, de momento se !
haréd abstraceidn de esta posibilidad de pivotamiento del i
bastidor 3 alrededor del ejec 4, ¥y se calificardn como "fijés"
todas las partes del aparato y todas lasg posiclones inva=~
riablemente conectadas con el bastidor 3. |

La organizacidn general del aparato es la siguien-
te: Su parte trasera que constituye la continuacidn del .
transportador sin fin 1, comprende esencislmente los medios
de alimentacidn, asf{ como los motores, reductorecs y otros
medios suxilisres. Su parte central y su parte delantera
que so sobrepone a la mesa 2, conducen log elementos espe-—
cialmente destinados al depdsito de las picles. 7

Ios medios de alimentacidn, bien visibles en las
figuras 1 y 2, estdn constitufdos en el ejemplo en cusstidn
por un transportador de discos 6 montados sobre 6jes parale-
losg horizontales 7, que son impulsados rotativamente a la
misma velocidad y do modo continuwo, por modios conocidos no
representados. El transportador de discos comprende una par—
te trasera inclinada 8 situada encima del extremo del trans-
portador sin fin 1l; los primeros discos § de esta parte es—
+4n introducidos cntre los cablos del transportador 1, como
lo ilustra mds particularmente la vista en planta de la fi-
gura 2. Bl resto del ‘transportador de discos es sensiblemen-

e horizontal.
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Lo, parte del aparato destinada cspecialmeonte al
depdaito de las picles comprende escncialmontc une cinta
sin fin 9 que posoe la particularidad de sufrir deforma-—
ciones, aunque pudiendo conservar una zona fija. Bsta cin-
ta sin fin puede ser de uha sola pieza y ostar realizada,
por ¢jomplo, en forma do wna cinta encauchutada. Presenta,-
de modo general, una parte tragera do dos tramos sensible-
mente paraslelos 10 y 11, situada debajo del transportador
do discos 6 y que pasa por un tambor de reenvio 12 cuyo
eje estd indicado en 13, y una parte delantera de cuatro
tramos 14, 15, 16 y 17 sensiblementc paralelos.

Asf, la cinta 9 presenta en cicrito modo, ennla
parte delantera, dos "extromos™ en lqs cuales el reoenvio . -
queda asegurado por rodillos 18 y 19, con ejes 20 y 21 res-
pectivamento. Las deformaciones do la cinta 9 son o‘b-boni'da;«z,
por medio de un dispositivo que permite desplazar simultd~
neamonte los dos e¢jos 20 y 21. '

Ests dispositivo de accionamiento comprondo esen-
cialmente dos cadonas latorales sin fin 22. Cada cadena 22
pasa por oncima de un pifidn qG impulsidn 23 situado en la
parte central dol bagtidor 3, los dos piflones 23 estando '
enchavotados sobre dos ejes 24 independicntos, de modo que
el espacio ontre cllos estd libre y permita asi ol libre

paso de los distintos tramos de la cinta 3. Sobre los dos

0

ejes 24 ostédn enchavetados dos otros pifiones correspondien=—

tes 25, iguales entre si, conectados por medio de cadcnas
26 con dos otros pifiones 27 iguales entro si, enchavetados
gobre wn nmismo ejo 28 montado rotativamente libre encima

del bastidor 3, que asegura ol sincronismo del movimiecnto
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de las dos cadcnas laterales 22. EL cjc 28 estd 61 mismo
concctado, por medio dsc una corrca do transmisidn 29, con
un motorreductor 30 fijado en ol bastldor 3.

Cada wna de las cadenas 1aterales'gg pasa igual-
mento sobrc wn pifidn de roenvio montado sobre un eje 32
situado en ol oxtremo delantero dol basti@or 3« Del mismo
modo que para los pifioncs de impulsidn 23, los dos ejos !
32 son independientos y dejan libre wn espacio que permite
el paso dec los tramos de la cinta sin fin J.

Los extremos de los dos rodillds 18 y 19 pueden
girar libremente alrededor de levas 33, con un nimero to-
tal do cuatro, que estédn fijadas en las cadenas lateralcs
22 por piezas de conexidn 34. Las dos levas 33 asociadas
a vn mismo rodillo 18 4 19 estédn montadas una enfrente de
otra, de modo que ol eje tedrico 20 4 21 del rodillo sea
paralclo a los ojos tedricos 36 y 36 rospectivamentc do
los pifiones de impulsidn 23 y de reenvio 31 do las cadenas
22. Ademéds la distancia que separa las dos levas 33 situa-
das sobre una misme cadena 22 es tal que la cadena se en-
cucntra dividida en dos partes de longitudes iguales.

El ancho de la cinte sin fin 9 es constante ¢ in-
ferior al espaciado de los dos ejes 24 por una parte y 32
por otra parte, como resulta doc lo quo antecedec, en tanto
que su longitud desarrollada es sensiblemente igual at
2(24 + 28 + . R), expresidn el cual:

- A designa la distancia dntre ejos de los pifiones 23 ¥
31, o sea, dicho do otro modo, la distancia que separa
los ojos todricos 35 y 363

- B dosigna ol radio primitivo de los pifioncs de rcenvio 31;
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- R dosigne el radio igual de los rodillos 18 y 19.

Sobre la cara oxterior de la cinta 9 estdn fijadas
transversalmente dos barras 37 y 38 quo rebasan ligeramcnte
ol anchodde le cinta por cada lado. Estas dos barras dividen
la cinta 9 en dos partes de longitudes iguales, por consi=-
guientes aproximadas a (2A + 2B 4+ . R).

El tramossuperior do la cinta 9 pasa por encima
de wn rodillo loco do eje fijo 39 situado en la parte do
atrds del eje 35 de los pifiones 23; asf mismo, su tremo in-
ferior ostd sostenido por otro rodillo loco de eje fijo 40,
gituado por deobajo del eje 35 anteriormente citado y ligera-
mente hacia la parte anterior dc este ejo.

El eje 13 del tambor dec rcenvio 12 ya meneionado,
gobre el cual pasa la partc trasera de la cinta sin fin S,
ostd montado giratorio sobre dos bragos pivotantos 41, unie
dos rigidamente uno con otro por wm eje 42 montado asi ﬁia@o
giratorio sobre ol bastidor 3 de manora a constituir ol:qjé
de pivotamiento de¢ los citados brazos. Rosortos 43 que gcm;
tdan sobrc ostos brazos 41 y desde stos sobre el tambor 12
aseguran una tensidn constantc en. la cinta 9. |

El tambor 12 es accionado rotativamente desde un
motorreductor 44 fijado sobrc ol bastidor 3, por medio de
una transmisidn por friccidn 45 de tal clase que asegurarié
al citado tambor, si no estuviera montada la cinta, wna ver
Jocidad periférica del mismo sentido que la do las cadenaé
laterales 22 y por consiguiente de los rodillos 18 y 19,

y de wn valor ligeramente superior al doble de la velocidad
lineal V do ostos dlementos.

Como lo ilustran mds particulamente las figuras

3y 4, dos piezas latcorales simétricas 46 prosentan entallas
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de perfil en V, 47, y son solidarias de la parte contral
del bastidor 3. Estas dos piezas 46 dejan cnire ellas un
egpacio libre suficiento para permitir el paso dec los tra-
mos de la cinta 3 pero su distancia pormeneec inferior a
la longitud de las barras 37 y 38 fijadas sobre la citada
cinta. Sus entallas 47 estdn situadas a la altura del eje ;
35 de los pifiones 23 y dc la generatriz superior del rodi-
1lo 39, encontrdndose su fondo ligeramente hacia adclante
de este eje y girado hacia la parte trascra del aparato.
Dotrds de estas entallas 47, las piezas 46 proscntan pro-
longaciones 48 quo constituyen gufas, y que convergen en
dircceidn una de otra hacia la parte delantera.

Exceptuando vna faso muy particular del ciclo de
funcionamicnto, que serd descrito mds adelanto, wna do las
bar?as 37 vy 38 sc oncuentra siompre fijada, por sus extfem‘
mos, en las dos entallas antoriormente citadas 47. Le cin-
ta sin fin 9 se repliega alredodor do osta barra que cong—
tituye su punto f£ijo, lo que permitc la formacidn do los dos
tramos intermedios 15 y 16 de su partc delantora, como se
ve principalmente en la figura 5.

Las figuras 5 a 9 son vistas esquemdticas del apa-~
rato, quo ropresontan las fases principales del funclona~ -
miento, en el transcurso de 1lo que convendrd en denominar
un‘"ciclo". Bn la posicidn olegida como posicién de parti-
da, indicads eon la figura 5, ol aparato ostd en espora de
un objoto a depositer. Las cadenas lateralecs 22 estén para-
das do modo que los rodillos 18 y 19 se oncuentran en opogi-
cidn, el rodillo 18 estando inmovilizado en la proximidad
de los pifiones de impulsidn 23, ligeramente retrasado y por
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debajo de su eje 35, en tanto quo el rodillo _(;_9_) estd parado
en la proximidad de los pilfiones de reenvio 31, ligoramonto
hadia adelante y encima del eje 36 de estos Ultimos. La cin-
ta sin fin en ostos momentos no forma més que dos tramos:

el tromo superior 10 = 14 lleva la barra 37 que es mantenida
on ol fondo dc las ontallas 47 gracias a la traccidn ejerci-
da sobre la misma por la cinta 9 que estd estiradq é1 mismo,
despuds del roenvio sobre ol rodillo delantero 19, por el
tambor 12 y la transmisidn de friccidm 45 que asegura un
esfucrzo permencnte; el tramo inforior 1l - 17 que lleva

la otra barra 38 estd libre y sostenido sencillamente en su
centro por el rodillo 40, con el fin de dejar libre la zona
en la cual estdn ya depositados y apilados objetos 49.

Hay que observar que on osta posicidn partieulé.r,
la segunde barrs 38 se encuentra sensiblementc por oncime
de la primera barra 37 que ostd encajada on las ontalla;s;‘
47, toniondo en cuenta la oloceidn de la longitud de la-
cinta 9 on funcidn de las dimensioncs 4, B ¥y R. "

En la figura 6, la puesta on marcha de un ciclo
acaba dc ser dada por ol paso do un nuevo objoto 20 qus
pone on marcha el motorrcductor 39_ Por modic do la corroca
29, dol ejc 28, do los pifioncs 27, do las cadones 26 y de
los pifionss 25, los sjos 24 son impulsados con gincronismo

on ol sontido de las flachas y hacen avanzar las cadenas

“lateralos 22 con los rodillos 18 y 19.

El rodillo 18 se eleva girando alrededor dol oje
35 y comienza a roplogar la parte trasera dol antiguo tramo
superior 14 do la cinta sin fin 9, para inieciar la formacidn

do dos nuevos tramos 14 y 15. El otro rodillo 19 descionde
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girando alrededor del cjo 36 y a continuacidn empioza a rocu-

lar, Simulténoa:ﬂentc, la barra 38 recula, alejdndose de la
parte central del aparato y aproximdndose al tambor 12.

En la figura 7, la cinta gin fin 9. estd4 ropresen-
tada en medio de um ciclo:.

El rodillo 18, impulsado hacia adclanto con el
tramo superior de las cadonas laterales 22 a la velocidad.
V, alarga el tramo superior 14 de la cinta 9 y el tramo in-
mediatamente inferior 15, cuyo extremo trasero csti fijadc;
por medio de la barra 37 que queda enclava.da' en las enta-
1llasg 47. Asf, como en un sistoma de manguito, la einta 9
rueda sobre el rodillo 18, quc os arrastrado ro’ca’civamenj;e
on ol sentido de las sactas del reloj, y su tramo superioij
14 avanga coh una velocidad 2V., lo que explica la eloécid:n
de la velocidad periférica deol tambor trasero 12.

Simultdneamente, el rodillo 19 arrastrado hacia
atrds a la velocidad V con el tramo inferior de las cade-
nas latorales 22, provoeca la dossparicidn de los dos traﬁos
inforiores 16 y 17 deo la cinta 9, 4stc rucda sobre el ro=-
dillo 19 que es impulsado mtativamc_mteren ol sentido de
las sactas dol.reloj, vy el tramo 17, estirado por el rodi-
llo trasero 12, recula a la velocidad 2V.

| Ademds, la barra 38, al recular con la parte tra-
sera de la cinta 9 a la velocida.drz_\[_, alcanza ol rodillo
12, pasa alredodor dc cste ﬁltirfw, y al volvorse a encon-
trar sobre el tramoc superior 1ll, se accerca oira vez a la
rogidn contral. 7
BEn la posicidn indicada en la figure 8, correspon-

diente al final do la fase antorior, los dos rodillos 18
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¥ 19 han llogado al témmino do su dosplazamiento on 1fnca
roota, oncontrdndose el rodillo 18 justo encima del eje
36 y ol rodillo 19 justo dobajo del oje 35. Iog dos tramos
superiores 14 y 15 de la cinta sin fin J tionon préctica=-
mente su longitud mdxinma, sensiblemonte' igual a la distan~-
cia entrc ejos A de los pifiones 23 y 31, en tanto que los
dos tremos inforiorcs 16 y 17 estén totalmente ocultos. la
barra 38 conducida por la cinta sin fin ha vuolto casi a la
altura dol eje 35. '
7Después de quo las cadcnas han avanzado ligora—
mentc mds, como estd representado en la figura 9, log rodi-
llos 18 y 19 empiezan a describir trayoctorias circulares
alredodor de los ojos respectivos 36 y 35, en tento quéz; los
oxtromos do la barra 38 llogan dontro de las gufas 48 quo
conducen o las entallas 47, el rodillo 39 estando dispuesto
a wa altura conveniento para que la barra 38 =2 prosen'te‘
coroctamente en rolacidn con ostas gufas. En osta posicidn,
las cadenas latéralos 22 puedon pararsge O no pararse segin
las necosidadcs do los ritmos de doposicidn, sin quo 4o
ollo rosulte una modificacidn dol funcionamionto. |
Pars facilitar el buen ontondimionto de lo qué su-
cede en este preciso momento, se supondrd que el motorrc-
ductor 3V y por consiguicnte las cadonas 22 se para, pOT
1z accidn de un contacto de fin de carrera. Bajo el efecto
de la fuorza do traccidén transmitida por la trensmisidn por
friceidn 45 y ol tambor 12, la cinta 3 continda desplazdn-
dose segin las flechas del plano. La traccidn ojorcida so-
bre ol tramo inferior 11 - 17 tiene como efecto la extrac-

cidn de los extromos de la barra 37 fuera de las entallas
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47. Simultdneamente, el rodillo de rcenvio 18 permitc que
ecsta traccidn sca ejorcida igualmente sobre el tramo superior
10 - 14, do modo que la barra 38, anteriormente mévil con
la parte trasera de la cinta 9, vienc a ocupar el lugar do
la barra 37 en las entallas 47.

El ciclo quéda asi terminado y el aparato es con-
ducido nuevamcpte a la configuracidn gencral rcpresentada
en la figura 5, la barra 38 habiendo sustituido a la barra
37 en las ontallas 47 y el rodillo 19 habiendo ocupado el
sitio del rodillo 18, y vicevcrsa.

El ciclo siguiente se desarrolla de modo similar
y, cuando ha llegado a su final, todos los clemontos ndvi-
les del aparato son vucltos a conducir a las posicionesy -
exactas de la figura 5, de modo qué lo que se¢ ha convenido
en llamar uwn Yciclo" es, rcalmente, un medio éiclo gi se
establece la distineidn entre los dos rodillos 18 y ]_;9_ as{
como entre las dos barras 37 ¥y 38.

Las figuras 5 a 9 permiten igualmente explic_az". Jdos
diferontes modos de uwtilizacidn del aparato.

Tas picles u otros objotos son conducidos oncima
del tramo superior 10 - 14 de la cinta 3 por el transporta-
dor dec discos 6 que las deposita ahi, y desde este punto
los movimientos de la einta 9 los colocan sobre la mesa 2.
Ta utilizacidn préctica dcl aparato serd descrita a conti-
nuacidn para el caso mds complejo, que os el del Mcasamien-
o™ de las picles, deduciéndose fécilmente a partir do és-
te los casos més sencillos.

En ol momento tomado como iniciacidn del ciclo (fi-

gura 5), se supono quo las picles 49 estdn ya dopositadas
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¥ apiladus sobre la mesa 2 ¥y que el tramo superior delan~
tero 14 de la cinta sin fin 9 conduce una nueva piel,que
debe ser depositoada 51. Esta piel descignda con el rodillo
19 y el tramo superior 14 do la cinta 9, mientras el rodi-
1lo 19 doscribe un somicirculo alrodedor del eje 36, para
alcanzor la posicid"n de la figurs 6.

A continuacidn, a medida que el tambor 19 rocula
y que los tramos'inferiores 16 y 17 de la cinta 3 sc dosva-
noecen (figura 7), la piel 51 ecs depositada oncima de las
piclos 49 ya apiladas. Hay quec obscrvar que esta piel os
dopositada asi sin invorsidn do sentido y que, estando con-
ducida por el tramo 16 quo pormancce scnsiblomentc fijo ¥
cuys parte enterior sc oculta, su dopdsito se ofoctda a :
una velocidad prdcticamente nula.

A partir del momonto en quo la cinta sin fin §
forma cuatro tramos 14, 15, 16 y 17 en su partc anterior .
(figura 6), wma nueve pisl 50 so prescnta, como ya s6 ha
indicado antoriormonto, y su oxtremo delantoro llega sobxi
ol tramo superior de la cinta 9, en la parte coentral. Dado
que este tramo 10 - 14 avonze a una velocldad 2V que es
igual al doble do la ¥ del rodillo de reenvio 18, el extremo
delantsro do la piel 50 pasa mds alld del citado rodillo y
caoc sobro la piel 51 conducida por el tramo intormedio 1B.
Al con’binug.r ol movimionto de las cadcnas latorales 22 y del
rodillo 18, la piel 50 sc sobropone a la pisl 51 que se estéd
dopositando (figura 7). Como consecuoncia de la dasaparieidn
de los dog tramos inferiorecs 16 y 17, la piel 30 es ella
misma depositada al mismo tiempo que la piel 51, poro en

gontido inverso.
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Mientras las dos pieles 50 y 51 hasta shora consis
deradas acaban de depositarso, la piel siguiente 52 llega
ya sobre ol tramo superior 14 de la cinta sin fin 9y, &
mgdida que 0l rodillo dec rconvio 18 avenza con la velocidad
V, lo alcanza avanzande a la velocidad doble oV (figura 8),
Asf, al final del ciclo, esta nueva piel 52 se encuentra
aproximadamente centrada sobre el tramo superior l4 (figu%
ra 9). En ol transcurso del ciclo siguicnto, doscenderé.y:
sord depositada del mismo modo que la piel 51, es decir, sin
inversidn del sentido.

Do este modo, el mismo ciclo reproduciéndose si@
modificacidn, las picles son depositadas alternativamente;
toarnaze arriba® y "earnaza abajo", siendo conocida esta .
disposicidn con la denominacidn de "casamiento® de las pié-
les, ‘

Es iguelmente posible dopositar todasllas pieles
gin inversidn de direccidén. Fara ello basta hacer llegar
todas las pieles del mismo modo que las designadas con 5L
¥y 52, suprimiendo las que lleguen como la piel 50 que os~-
tarfen invertidas. Se pucde igualmonte girar todas las ple-
les, haciéndolas llegar todas como la piel 50 y supriniendo
las picles tales como las 51 y 52. Naturalmente, en estos'
dos Gltimos casos, los huccos entrc dos picles consecutivas
codducidas por el transportador d> discos § son importantes
y os noccsario multiplicar por dos la voelocidad del gparato
para conservar el rendimionto obfonido "casando" les pic-
les.

A medida que las piclazs se apilan sobre la mesa

2, os necesario levantar la parté delantera dol bastidor 3
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hacidndolo pivotar alredcdor del eje 4. Este levantamiento
es dirigido particndo de una célula fotooldctrica 53 dis-
puesta sobre ol bastidor 3 e iluminada por la fuente lumi~
nosa 54, iguelmonte fijada sobre el bagtidor 3, de manera
quo el haz emitido 55 atraviese en diagonal la zona en la
cual estdn depositadas las plolos. Asi que el apilado de
las pielos depositadas 49 alcanza une sltura demesiado im-
portante, por la cual el tramo inferior 17 de la cinta 9 ‘
corre el ricsgo do-ponerse en contacto con los objetos depo-
gitados anteriormonte, cstos Gltimos interrumpen el hez 35
y ocultan la c¢élula 53; el bastidor 3 es entonces levantado
por medio de wn gato neumdtico 56 que actia sobre su par'l:ez
central, teniendo su alimentacién controlada por una eloc-;-
trovélvula 57 cuya epertura produce una llegada de aire
comprinide (vor figuras 1 y 2).

La figura 10 reprosenta los circuiltos eloctrdﬁj.,cos
del aparato, los cuales comprenden dos partes: por una pan-
to wn dispositivo que sincronizae los movimientos de las ca-
donas latorales 22 con la llegada de las pieles sobre el
transportador de discos 6, por otra parte, un dispositivo -
que dirigo le alimentacidn de la electrovdlvula 57 para el
loventamionto del bastidor 3, partiendo de la célula 53.

El dispositivo de sincronizacidn comprendo un sis-

tcma do detcceidn compuesto do dos rampas luminosas 58 ¥

59 y dos rampas de detectores fotoeléctricos correspondien-

tos 60 y 61, dispuestos transversalmente a la altura del
transportador de discos 6. Las rampas asociadas 58 y 60
ostdn situadas a une distancia g del oxtremo trasero del

trensportador. Las otras dos rempas asocladas 59 y 61 s
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encucntran situadas en la parte anterior de las precedentes,
a una distancia b de éstas, y so oncuentran a la distancia
¢ del extremo delantero del transportador.

Estas difercntes dimensiones satisfacen las si-
guientos relaciones: la longitud total (a + b+ c) del
transportador es sensiblomente igual a la longitud nédxing
L de los objetos a depositar, multiplicada por_l,25 y.ade-
més se tienen las siguientes rsclaciones: a = 0,25 x L,
b=0,5%xI, ¢ =0,5x L. EL gistena de deteccidn asf{ con-
formado, asociado a un generador de impulsos 62 sincroniza-
do con la rotacidn de los discos 6 del transportador que
girsn permanentementec, permito determinar la posieidn del
centro M de los objotos 50 que llegan sobre cste transpor-
tador. Se trata més oxactamonte del centro de los objotos
en ¢l sontido de su longitud, y el dispositivo estd conce=
bido pare dirigir la puesta en marcha dol ciclo mecénico,
doscrito antoriormente haciendo refercncia a las figuras
5 a 9, cuando ostc ceniro determinado llega encima de un
punto preeiso ¢ invariable sobrs el transportador; este
pormite pues "centrar" perfcctamente las piolcs sobre los
tramos de la cinta 3 y sobre el apilado ya constitufdo.

4 tal ofccto los detecctores 60 situados méds hacia
atrds emiton una sefial 1ldgica D1 conducida a una entrada
de wne bdscula biestable 63. Ios dotectoreos 61 mds hacia
adclante emiten wna sefial ldgica D2 conducida & la otra
entrade de la béscula 63. Ia condicidn dec esta béscula so~
fialada DA, pasa a 1 cuando la sefial D2 pasa ella misma a
1, y vuclve a O cuando la sofial D1 pasa ella misma a O.

Las salidas do la bdscula 63, quo ontrogan la sofial DA
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asf como la sofial complomenteria DA ostdn conoctadas a
las ontrodas de puertas ET, respoctivamente 84 ¥ 63y quo
rociben igualmente los impulsos dol gonecrador 62.

Ia salide de la puorta ET 64 esté conectada a un
divisor por dos 66, y una puorta OR 67 rocibo §e une parte
los impulsos Hi entrogados por oste divisor 66, y por otra
pertc los impulsos HL proccdontcs do la puerta ET 65. Ios
impulsos H entregados por la puerta OR 67 son conducidos
o le ontrada do un contador 68 cuya capacidad méxima n co-
rrogponde a la mitad dol ntmero de impulsos entregados por
ol generador 62 durante el rocorrido comprendido entre los
dos parcs do rampas 58 - 60 y 59 - 61, o sea en el curso as
w avance igual a b. El contador 68 posee ademds una entrada
de puesta a cero que recibe la sefial D2. Su salida ostd co-
nectada a una ontrada de otra bdscula biestable 69.

Ia sogunda entrada do la bdscula 69 sstd relacio-
nada con un sistoma do mando do paro del ciclo, que compren-—
de una lova rotative 70 cuyo movimiento estd sincronizade
con ol de las cadenas latorales 22, dos contactos eléctri-
cos u otros detcctores de posicidn 71 ¥ 73 fijados en la
proxinidad de la periferia de esta leva, y un connutador
manual 73 de tres posiciones que permite accionar la bdscu-
la 69 desde wno de los contactos 71 y 72 opcionalmentc, ©
dosdo ostos dos contactos conjuntamente. En el ejemplo re—~
presontado, se supone que la leva 70 describec une revolu-
cidn para un delo "completo™ do la parte noecdnica, y quo
1levae dos contactos do mando diametralmepte opuestos 74
que cooperan con los contactos 71 y/o 72, do modo a poder

roprosentar el ciclo anteriormente descrito, que es en rea=
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lidad un semiciclo, como ya se ha explicado anteriormente.

Lo sofigl de salida 51 de la bédscula 69 es amplifi-
cade y sirve para ol mando de puesta on marcha y paro dol |
motorreductor 30 acoplado a las cadonas lateralos 22.

A la llegacfla de una nueva piel 50 so;ore cl trans-
portador do discos 6, ¢l funcionamionto del dispositivo an-
toriormento doscrito sc cstableco dol modo siguicnto:

En tanto quo la parte anterior del objoto no ha
ocultado la sogunda rampa de detectores 61, estos entregan
la sofial D2 igual a 0, que anula la cuenta en el contador
68 y no sucede nada. Cuando la parte antorior del objeto
llega al nivel de la rampa 61 (posicidn de la figura 10],
se puede considerar que la velocidad del objeto, del cual
por lo monos los 3/4 dc la longitud estdn sobre el transpor-
tador, toniendo en cuenta las relaciones de dimengiones en-
teriormente exprosadas, es constante, y se cmpiezan a actmu~
lar 1o$ impulsos proccdentes del gencrador 62 en el corte-~
dor 68, el cual ya no es conservado en O, dado que la seiial
D2 os igual a 1, y esto se realiza de dos modosi

Durante todo el tiempo que el objeto 50 se encuen-
tra todavia debajo de la primero rampa luminosa 58, es doeir
durante todo el ticmpo en que las dos rampas dc detcctores
60 y 61 estén ocultadas, la condicién DA de la bédscula bies-
tablo 63 es igual a 1, y la cadcna que comprende la pucria
ET 64, ol divisor 66 y la pucrta OR 67 entroga un impulso
_-’E y un impulso H por dos impulsos del gencrador 62.

Asf que el objoto no oscurcce ya los dotectores de
la rampa trasora 60, la sefial D1 emitida por estos pasa al

nivel O y conduce la condicidn DA de la béscula 63 a O, de
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modo que todos los impulsos del gonerador 62 son tenidos on
cuonta por la cadena que comprondo la puerta ET 65 y la puoria
OR 67: a cada impulso del gonerador corresponde puoes wn im=
pulso H1 y un impulsc H.

Lo acumulacidn de los impulsos H en ol contador
68 se roaliza pues a dos velocidades diforontes y la llegada
del contador a su méximo n corrospondc al paso de la mitad
M do 1la longitud dol objeto 50 a la altura del segundo par
de rampas 59 - 61 dol sistoma de deteccidn, Ia domostracidn
natendtica do csbo resultado ss scneilla y evidoncia que el
procodimionto es védlido para objotos cuya longitud osté com=-
prondida entre b y 2 x b, dosignando b como anteriormente,
la distancia que scpara los dos parcs de rampas B8 -~ 60 v -
59 - 61. Pucde sor obtonida una gran precisidn en la detorni-
nacidn dol centro M si el intorvalo de tiompo entre dos im-
pulsos del generador 62 reprosonta un avance del transportador
de dimcos 6 del ordon dec uno o algunos contimetros.

Para objotos cuya longitud fucra excepcionglmentoe
inforior a b o suporior o 2 x b, la llegada del contador 6§
a su capacidad mdxina n se produce pars una posicidn del ob-
jeto que ya no corrcspondc al paso exacto de su centro M puor
debajo de la rampa luminosa anterior 59, pudiendo sin embar-
g0 permenecor roducido estec desfasado.

Cuando el contador llega a su méximo n, transnite
arla bdscula biestable 69 una seflal que hace pasar su condi-
cidn a 1 y manda asf la puocsta en marcha del motorr:sductor
30. El ciclo mecdnico descrito anteriormente empieza entoun-
ces y la nueva piel 50 puede ser depositada. Para obtencr

una sincronizacidn perfecta con la llegada de la piel, es
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naturelmente necesario elegir adecuzdamente la velocidad

V de las cadenas 22 y su posicidn de roposo, siendo ésta di-
ferente ademds, segln sea que la piel deba ser depositada
con o sin inversidn dec sontido. Se puede igualmente efectuar
wn ajuste modificando la cuenta méxima n en ol contador 68,
1o que produce un dosfasado del momento de la iniciacidn
del ciclo.

Mientras comicnza este ciclo, el contador 68 ha-
biendo alcengado su mdximo, no acumula ya los impulsos H
y es dovuelto a ceroc cuando la parte trasera del objoto 50
no oscurece ya los detectores 61, de modo que los circuitos
quedan de nuevo preparados para la determinacidn del cerntro
del objeto siguiente.

El paro del motor 30 acoplado a las cadenas late-
rales 22 es producido por una posicidn exacta dg estas tao-
denas, y por consiguiente de la cinta sin fin 3, gracies ol
gistems que comprende la leva 70. Si todas las pieles derben
ser giradas, como la piel §O considerada en las figuras 6 a
9, la posicidn de paro es la de la figura 5. Corresponde al
paso de wno cualquierg de los contactos eléctricos 74 de-
lante del contacto fijo 71. Si por el contrario todas las
picles deben ser depositades sin inversidn de sentido, la
pogicidén de paro os diferonte y corresponde al paso de wo
cualquiera dec los contactos 74 delantc del contacto fijo
72. Finalmente, en ol caso de negoaniento", de las pieles,
dos pieles llegan sobre la cinta 9 en el cursc de cada ci-
clo y se prevén dosg posiciones de paro, la una correspon—
diente al paso de un contacto 74 sobre el comtacto fijo

71, la otra al paso del mismo contacto 74 sobre el contacto
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fijo 72.

Para selcccionar uno de estos tres modos de wtili-
zacidn, es suficicnte pues accionar ol conmutador 73 para
conectar la bdscula biestable 69 ye sca solamente al con-
tacto Tl, ya sea solamente al contacto 72, yo sea conjunta-
mente a ostos dos contactos. Asi que un contacto conectado
a la bdscula 69 os accionado, se emitc una sefial que vuelve
a conducir a 0 la condicién do esta bdscula, modificando
asi{ su sefial do salida Sl de modo a ordenar el paro del mo-
torreductor 30.

El resto de los circuitos de la figura 10, que
constituye el dispositivo de mando del levantamiento del
bastidor 3 comprende: una bdscula bicstable 75 una de cuyas
entradas estd conectada a la cédlula fotoeldctrica 53 ¥ cu~
ya otra entrada ostd conectada a la salide del contador 683
una puerta ET 76 una de cuyas cntradas.recibe las sefialey
proccdentes de los contactos Tl y/o 12, segln la posicidn
del conmutador 733 ¥, conectado a la salida de la puerta
ET 76, un temporizador 77 cuye sefial dec salida os amplifica-
da y transmitida o la electrovdlvula 57.

El funcionamiento de ostos circuitos es tal que
la clcetrovdlvula 57 os abierta #nicamento si ol haz 35 so
oncuontra interrumpido permancniomente durantc un ciclo de
las cadenas latoralos 22 y mds cxactamento ontre ol momento
de su puesta on marcha y su paro, con el fin do que la ocul=-
tacidn do la edlula 53 on ol curso do la deposicidn de wn
objoto no produzca el lovantamicnto del bastidor 3.

Pora osto f£in, la cblula fotoeldetrica 53 emite
una sefial D3 de nivel 1 si ol haz 35 no ostd cortade y do
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nivel 0 si estd cortado. Cuando la sefial D3 estd al nivel 1,
la bédscula 75 es mentonida al estado O y la puerta ET 76 al
encontrarse "corrada" prohibe cualquier levantamionto del
bastidor.

Al final do cada perfodo dc cucnta del contador
68, que anuncia la llegada de unag nwova piel 50, el impulso
transmitido a la bdscula biestable 75 la hace pasar a la con-
dicidn 1 y pucden producirsc dos casos en el curso del ciclo
que se inicia entoncos:

Si 61 hag 55 no es cortado permanentemente, la So-~
fial D3 tumard en cierto momento el valor 1 que vuclve a con-
ducir a 0 la condicidn de la bdscula 75. ALl final del eciclo,
cuando wno de los contactos 71 y 72 emite una selial en di-:
reccidn de la puerta ET 77, 4sta quedard "cerrada" ¢ impedi-
réd cualquier levantamicnto del bastidor.

Si por el contrario el haz 55 queda cortado perma-
nentemente en ¢l curso do un ciclo, la sefial D3 en ningtn
momento asumird el valor 1 y la bdscula 75 quedard pues en
la condicidn 1 impussta en la’iniciacidén del ciclo por el
impulso procedente del contador 68. Al final del ciclo, cuan-
do uno de los contactos 71 y 72 enitc uma seifial, lag dos on-
tradas de la puerta ET 76 estdn al nivel 1. Esta puerta cstd
pues M"abierta" y cmite una sefial en direccidén del temporiza-
dor 77. Este entrcga una sefial 52 que abre la electrovdlvula
57 durante un perfodo de tiempo ajustable, do modo que el
gato neumdtico 56 produgca un levantamicnto adeptadc al es-
pesor dc los objetos que deban ser depositados.

El conjunto de estos circuitos elcetrdnicos estd

alimentado, de modo conocido, por uma fuentc de corriente,
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no mpmsc;ntada, y‘el de’callo.de log digtintos elementos
(bésculas, puertas, conbador), al ser bion conocidos por Lo
técnicos del ramo, ni se describe ni egtd reprosentado.
Como es obvio, la presembc invencicn no se limibe
5. & la tnmica forma de roalizacidn de oste gparato que ha sido
descrito anteriormonte a titulo do ojemplo no limitativo
en ¢l caso de lag plelos. Abarca, por el contrario; todas
las vaq:ian“cos do realizacion que comprenden medios equiva-
lontes, sea cual sea la naturaleza do los objg‘tos de poco
10. ospesor a log cualos se apliquen. Asl os como, principalmen=—
to, el trangportador de alimontecldén de dilscos puode sor
sustituldo por todos lgs medios comvenientes de conduccion
de objotos a depositar, sin apartarse por ello del espiritu
de la invencdon,

15. = , =
RELVINDICACIONES

Doscrito ol objo’co‘del presentoe invento, sc declaw
ran nugvas y do propia invonecidn las siguientes mivipdica-—-
ciones, con prioridad dc la solicitud Frencosa 76 Ol 496

20, del 15 de Enezo de 1976: |

1. ~Perfeccionamientos en aparatod para deposii;ar ¥y
apilar a la salida de miquines, objetos de poco espesor,en eg
poclal pleles del ﬁipo de log que comprenden una cinta sin fin
que pogee un tramo, uno de cuyos exlremos egta mantenido en pg

25, ‘wlcidn sensiblemente fija en el espacilo en el curso de la depg
gicidn del objeto conducido sobre el citado tramo, y cuyo obro
extreyo og retirado de debajo deq. citado objeto para asegurar
gu deposicidn con velocided nula, caracterizados por el hecho

pregentar la citade cinta sin £in (9) una parte traserea
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de dos tramos (10, 11) que pasa por un tambor de reenvio (12)
y wa parte delantera replegads de modo a formar cuatro tramos
(14, 15, 16, 17) y conduciendo dos barras transversales (37,
38) que dividen su longitud en dos partes iguales; wna de es~
tas barras (37) estando normalmente inmovilizadas en la regidén
central del aparato y constituyendo el extremo tragero de los
dos tramos intermedios (15, 16) de la parte delantera de la
einta (9), en tanto que la otra barra (38) se encuentra so-
bre uno de los tramos (10, 11) de la parte trasera de la cin-
ta (9) siendo desplazada con esta Wltima, pero viniendo a
ocupar el lugar de la primera (37) cuando los dos tremos in-
feriores (16, 17a) de la parte delantera de la cinta sin Tin
(9) han sido totalmente retirados, comprendiendo los medios
de impulsidn de la cinta (9), de modo de por sf conocido, Jos
rodillos (18, 19) que aseguran el reenvio de los dos Mextre=
mos" delanteros de la cinta (9) y que son desplazados por me-
dio de cadenas sin fin (22) o similares gituadas lateralmen-
te en una y otra parte de la parte delantera de la cinta sin
fin (9). '
2.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho dz que las dos barras itransversa-
les (37, 38) conducidas por la cinta sin fin (9) estén fija~-
das sobre su cara exterior y rebasan ligeramente su anchura
por cada lado, ¥y por el hecho de soportar ls partec central
del bastidor (3) del aparato dos piezas simétricas (46) dis-
puestas lateralmente y presentando entallas (47) de perfil
en V cuyo fondo estd orientado hacia la parte trasera del
aparato, recibiendo las citadas entallas (47) los extremos

e aquella de las dos barras transversales (37) anteriormente
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citadas que es mantenida inmdvil, _

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2,
caracterizados por el hecho de que las dos piezas (46) que
presentan las entallas (47) estédn prolongadas hacia atrds
por gufas (48) convergentes en direccidn una de otra.

4.~ Porfeoccionamientos segln las reivindicaciones
2 6 3, caracterizados por el hecho de pasar cada una de las
cadenas latcrales (22) por oncima de un pifidn de impulsidn
(23) situado en la regidn central del aparato, teniendo su
eje ligeramente hacla atrds de las entallas anteriormonte
citadas (47), y sobre un pifidn de rcenvio (31) situado en
la parte delantora dol aparato, los dos pifiones de impuisidn
(23) asf como los dos pifiones de reenvio (31) teniendo los
mismos ejos tedricos respectivos (33, 36) pero estando mon~
tados sobre ejes independientes que dojan entre ellos un eos—
pacio libre que permite el paso de los tramos de la cinta
sin fin (9), estando sin embargo acoplados a wn mismo wotor
(30) los dos ejos (24) sopre los cuales estdn enchavetados
los pifiones de impulsidn (23) por medios de transmisidrn (25
a 29) que aseguran la sincronigzacidn de sus rotaciones.

5.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacidn 4,
caracterizados por el hecho de sor la longitud desarrollada
de la cinta sin fin (9) sensiblemente igual al cuadruplo de
la distancia entre ejes (A) de los pifiones dec impulsidn (23)
v de reenvio (24) de las cadenas laterales (22) aumentado
en el cuadruplo del radio primitivo (B) de los citados pifio~-
nes de reenvio (31), y de la circunferencia (2 R) de los

rodjllos de reenvio (18,,19) conectados con las cadenas la-

N § eralos (22).
e
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6.~ Porfoccionamientos segiin una cualguiera de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados por el hecho de
estar montado el tambor de reenvio (12), sobre el cual pa-
sa la parte trasera de la cinta sin fin (9), sobre el basti-
dor (3) del aparato, de modo a asegurar una tonsidn perma-—
nente de la citada cinta (9).

7.- Perfeccionamientos segin la recivindicacidn 6,
caractorizados por ol hecho do que 6l ejo (13) del tembor
de reonvio antoriormente citado (12) estd montado rotati~
vamente sobre dos brazos (41l) uvnidos rfgidemontc uno con
otro y montados pivotantes alredcdor de un mismo eje (42)
sobre ¢l bastidor (3) del aparato, cada uno de estos brazos
(41) estando sometido a la accidn de muelles (43) que ase-
guran la tensidn de la cinta sin fin (9).

8.- Perfcccionamientos segfn la rcivindicacidn
6 & 7, caractorizados por el hecho dec cstar acoplade ol eje
(13) del tambor dc recnvio anteriormente citade (12) a wn
motor (44) por medios de transmisidn (45) que lo impulsen
de modo permancntc y do tal modo que la cinta sin fin (9)
sea puesta on movimiento a una velocidad ligeramente su~ -
perior al doble de la velocidad lineal (V) de las cadenas
laterales (22), en una dircccidn tal que el tramo superior
(10 - 14) do la cinta (9) se desplace dosde la parte tra-
sera hacia adelante.

9,~ Porfeccionamicntos segin el conjunto de las
reivindigaciones 4 y 8, »aractorizados por el hecho dec estar
previsto, hacia la parto do atrds del ojc (35) do los pifio-
nes de impulsidn (23) do las cadenas latoralos (22), y sen-

iblemonte a la altura de las entallas (47), un rodillo loco

(39) sobre ol cual pasa el tremo superior (10 -~ 14) do la
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cinta sin fin (9).

10.~ Porfoccionamiontos segin la rcivindicacidn
9, caracterizados por el hocho dc estar ademds montado otro
rodillo loco (40) que sostione ol tramo inferior (11 - 17)
de la cinta sin fin (9), debajo del eje (35) de los pifioncs
de impulsidn (23) de las cadcnas laterales (22).

11.~ Porfoccionamientos segin una cualquiora do
las roivindicaciones 1 a 10, caractorizados por el hecho
de posesr su bastidor (3), encima de la parto trasora do dos
tramos (10, 12) do la cinta sin fin (9), un transportador
(6, 7, 8) de alimentacidén de objetos o depositar (50), que
ascgure su colocacidn sobre el tramo superior (16 - 14) do
la citada cinta (9) y asociado a medios (58 a 61) de Gotoc-
eidn del paso de los objotos (50), adecuados para ponsr en
marcha el motor (30) acoplade a las cadenas latorales (22)
oen el momento correspondiente a la llegada do cada objeto
(50).

, ‘ 12.- Porfeccionamiontos segin la reivindicacidn
11, caractorizados por el hocho do que, en el caso de su
aplicacién al apilado de pieles, el transportador de ali-
mentacidn estd roalizado en forma de tramsportador de dis-
cos (6).

13.,~- Perfeccionamientos segin una cualquiera de

las reivindicacionecs 1 a 12, caracterizados por el hecho

do que el bastidor (3) estd montado pivotante alrededor de

un eje horigontal transversal (4) situado en su parte tra-
gora, poseyendo su parto delantera un dotector (53, 54) de
bjetos depositados (49), adecuado pars dirigir el pivota-

miento del bastidor (3) y por consiguionte su levantamionto,
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a medida que los objetos son apilados,

14.- Perfoccionamientos segén la reivindicacidn
11 4 12, caractcorizados por ¢l hecho de comprender los me-
dios de deteccidn anteriormente citades, dispuesios sobre
el transportador do alimontacidn (6, 7, 8), dos rampas de
detectores fotoeldctricos (60, 61) dispusstas transverssl-—
mente y conectadas con circuitos electrdnicos (63 a 69) ade-
cuados pars determinar la posicidn del centro (i) de los '
objetos que llegan sobre ol citado transportador (6, 7, 8),
y para poner on marcha el motor (30) acoplado a las cadenas
laterales (22) en el momonto en quo este centro llega a un
punto predetcrminado.

15.- Perfeccionamientos segén la reivindicacién
14, caracterizados por el hecho do estar constituidos esen—
cialmente los circuitos eleoectrdnicos anteriormente citados,
por: une primera bdscula biestable (63) de la cual dos 2n-
tradas estén conectadas respectivamente a las dos rampss de
detectorss fotoeldetricos (60, 61) y cuyas dos salidas estédn
conectadas a las entradas de dos puertas ET (64, 65) que reo-—
ciben igualmente impulsos de un goncrador (62) sincronizado
con el avancoe del transportador de alimentacidn (6, 7, 8);
wn contador (68) consectado a las salidas de las dos puertas
ET (64, 65) antoriormente citadas por medios dc circuitos
(66, 67) que permiton tomar en cuonta todos los impulsos pro-
codentes de una puorta ET (65) y solamente uns de cada dos
procedentos de la otra pusrta ET (64), toniendo el citado
contador (68) una capacidad mdxima (n) igual a la mitad del
nimero do impulsos emitidos por el generador anteriormonto

citado (62) para un avanco correspondiente a la distancia (b)
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que scpare las dos rampas de detectorcs (60, 61) y poseyen=
do wuna entrada de reposicién a cero conectada a la de las
rempas situadas mds adelante (61); y una segunda bdscula
biestable (69) uwna do cuyas ontradas estd conectada a la sa-
5e 1ida del contador anteriormente citado (68) y cuya otra en-
trade estd conectada e medios (70 a 74) adcocuados para de-
tectar la o las posiciones de las cadenas latoralos (22)
en las cuales dstas deben ser paradas.
16,~ Porfoccionamientos segén la roivindicacidn
10. 15, caracterizados por el hecho de que los medios anterior-
monte citados, adocuados para detectar la o las posiciones
de las cadenas latcrales (22) eon las cuales éstas deben ser
paradas, comprenden una leva rotativa (70) cuyo movimiento
estd sincronizado con el de las cadenas latsralos, conperan-—
15. do con dos contactos eléctricos (71, 72) u otros detectoros
do posicidn, que estdn conectados a la segunda bdscula bies-
table (69) por un conmutador (73) que permite accionar ssta
béscula ya sca partiondo de wno dec los contactos (71, 72)
opcionalmente, ya sea particndo de los dos contactos & la
20, voz, seglin se desce depositar los objetos (50) que llegan
por el transportador do alimentacidn (6, 7, 8) en la posicidn
en quo han sido conducidos, o bien con inversidn sistemdti-
ca do su sentido, o bien con sentidos altcrnados.
17.- Perfoccionamientos segin la reivindicacidn
25. 13, caracterizados por ¢l hecho de que el dotcctor do obje~-
tos depositados (49) estd constitufdo por una barrera lumi-
nosa (55) y por un detoctor fotoeldetrico (54) consctado a
ireuitos electrdnicos (75, 76, 77) adecuados para accio-

nar el pivotamionto dol bastidor (3) ‘nicamentc si la citada
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barrera luminosa (55) e interrumpida permementemente en
el curso del clclo completo de deposicién de un objeto.
18.~ Perfeccionamientos segin el conjunto de las
reilvindicaciones 15 y 17, caracterizados por el hecho de
comprender esencialmente los circultos electfﬁnicos an-
terlormento citados: una tercera bhascula biestable (75),
una de cuyas entradas estd consctada al detector fotoelée—
$rico anteriormente citado (54) y cuya otra entrada esté
conegtada g la salida del contador (68); wna puerté BT
(76), una do cuyas entradas estd conectada a la salida
de la tercera bascula (75) y cuya otra enbrada esta co-
nectada a los medios (70 a 74) adecuados pera detecter
1a o las posiciomes de las cadenas laterales (22) on las
cuales 8stas deben ser paredas; y un ‘temporizador (77)
conectado a la galida de osta pucria ET (76), que dirige
el funcionamiento de los medios (56, 57) que aseguran
ol levantamiento del bagtidor (3).

19: Perfecclonamiontog en apaxatos para deposis
tar y apilar, a la salida do maquinas, objetos de poco
espesor, on ospeclal pieles,

Segln ge describe y roivindica en la presento
momoria degeriptiva que consta de 39 péginas foliadas y

egcritas a miquina por una sola de sus caras.
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