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xidable haeta ou llegada al consumidor on forma de los artiocu~

los mAs diversos, se sucede una serie de manipulaciones (trans-~
porte, almacenamiento, conformacidén en matrioces) Gue fécilmen-

te pueden perjudicar y perjudican su pregentacién, easpecialmen—
to caugsendo rayas y manchas,

El problema gque representa la proteocidn de estae
planchas, 8¢ ha rosuelto hasta chora a base de f£ilms autoade
hesivos que protegen sus euperficies, pero que presentan ine
convenientes tales como: la posibilidad de su fabricacidén sdlo
a partir de las cinouenta micras, resultando insuficlente para
procesos de conformacién de la plancha en Gue las tolerancias
son minimas; 1la influenoia de la temperatura ambiente y la hu
nedad en la polimerizacién de 1z substancia adhesivay la fra~-
gilidad @e tales filma en procesos de fabricacidén de embuti-
clones profundas (por ejemplo on fregaderog), on los que 6p-
tos Tilme sufren roturas; laz inegtebilidad de)l adhesive, Que
mantiene roziduos del mismo sobre la plancha al realizar su
extraccidn, y cuya separacidn mecérica invalida le funcién
proteciora del film; y también el relativamente elevado coato
de tales films, on cuya obienoidén ha de comprenderse la del
f£ilm propiaments dicho y la del adhesivo, asi como la aplie
cacidén de dste eobre aquél.

Este problemitica no ¢s nueva, pero s un hecho Gue,

no s61lo no se ha logrado una solucidn adeocuada, sino aue Sata
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va rosultando de méas imperiona necesidud debldo al enorme in-

oremento que estd teniendo la produccién y oconsumo de planchas
do agero inoxidable, cosa explicable dadae sus condiciones de

calidad, rosistencia y presentacién.

Do la incidencin que la debida proteccidn de las
planchae tiene sobre 1s adeounda preservacién de las mismas,
¥y esubsigulentemente, sobre los coptoa, puede dar idea la opi-
nidn extendida en el seotor de que el empleo de planchas pro-
tegides significa un ahorro del oinouenta por ciento de mano
de obra en la industria, respeoto del mismo materisl no prote-
gido ¢, inoluso, defiolentemente protegido.

Bxpuogta emta problemitica, a titulo de presentacién
de la actual invencidn, ea convenients referirse ya sl proce-
dimiento que es objeto se la presente invencifén, y en el ocual
se incluye un compussto astivo de rais polietildnica en unn
megola de granzas de materias pldstioas, extruyéndome una pe-
1l{cula que se yuxtspone s la superficie s proteger, determinin-
dose au unidn modiante la emieidn do energia eldetrica por arco
hanta conseguir le ilonizacién del compuesto active, conjunta-
mente con la nplicacidn de temperatura y presién.

Seglin eate procedimiento, se diatinguen dos fases,
Una, la obtencidn de la pelioula, en la que es esencisl la
inolueidn del compuesto activo en la mezola de granzes, y
otra la aplicaoién de la pelfoula sobre la plancha a proteger,

10 que tiene lugar con total ausencia de adhesivos o cualquie-
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ra otra materia.

Exporiencias ya realigades a partir del aotusl pro-
codimiento, ben demostrado su plens eflicacla eon ol empleo de |
policulaa de incluso veinticinco micras. Il grade de adhesién
de 1z pelfoula es graduable en el momeato de su mplicacidn,
pudiondo ir deade una unién ligerisima s la mds permanente
gue obligue a una destrucoién de la propia pelfcula para con-
seguir su separacién de la plancha. En todo caso, la elimi
nacidn de la pelicula no deja el menor rastro sobre la plan-
cha. En cusnto al c¢osto on la utilizaciln de este procedimien-
to, hey Gue cefielar qus es inferior, tanto en proceso como en
neterisles, respecto del film utilizado shora, al gne antes
se hac{a referencia.

Finaluwente, es interesante anotar que, aunque hasta
aqui se ha hecho alusidén al cazo concroto de las planchas de
acero inoxldable, la actual proteccidn es 1guélmante aplica~
ble a otros materiales metilicos, como son sluminio, latén,
hierro, scerc niquelado y cromado, oto., =2iempre que con las
condiciones expresadas, se oconsigan los mismos efectos,

gn general, el aotuanl procedimiento serd variable
en aquallo que no altere o modifique su esencialidad, que es
la que so conoreta en la reivindicaoidn eiguiento.

ROTA.

Ss dsclara de novedad y propiedad, para Espafic y

aus territorios, laos sigulentes
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REIVINDICACIONES,

1. Procedimiento para la protecoidn de superficice
methlicas, caracterizsdo por imcluir un compuesto sctivo de
rodz polistilénics on una nezela de granzas de matovias plése
ticas, extruyéndose una palfcula Gue se yuxiapone a la super-
ficio a proteger, determindindose su unifn mediante la emisidn
do energis eldotrican por arco hasta consaguir la ionigacién
del compuento activo, conjuntamente von la aplicacidn de tom-
peratura y preeibn,

2. Procedimlento para la proteccidn de superficies
metilicss,

Todo ello, tsl y como se dasoribe y reivindioa en
la presento memoria, cue consin de cinco hojas foliedas y
mocanogratiades por éna a0la oara,.

~ Bareelona s 10 de noviombre de 1976,

Aceros Completos
Espanoles Recocidosy
y Aleados, S. A.
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