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HERORIA DESCHIPTIVA

ANTECEDENTES DT La ISVEHCION

Campo de la Inveneién

Pata invenclidén se refiere s ung herramients de
accionanisnto manual para ¢l moutaje de una lenglieta de
grrastre a un cumpy da cursor pasra proporcioner un cursor

para clerree do cregallerg. ~ « = v - @ e o v - - - - -

Déenica anterior

e modo genaral, se sfactin la conexidn entres uus

lenglieta de arrzstre y un cuerpo de cursor por medio de un
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eslabdn de consxidr, eatando acoplade el eslabén por uno ds
sus extreros o una parte d¢ Mucle del cursor y por eu otro
extreso a la lengliets de arrastra. Se conoce un tipo conven
clonal de conexidén entre une lenglicta de arrastre y un esela
bén de conexidn er el que el eslabdn de conexidén tiene una
parte de gancho an uno de sus extresios alejado del bucle del
cursory, la cual parte esti adaptada para deformarse bajo com
prosids pars retener la lengtiets d¢ arvastre ez su sitio. %a
conoce otra dispopieidn convencional de lenglleta de arrastre
y ealabln de conoxidn en la que ls lengleta de arrastre tie-
ne un extremo bifurcado adaptado pers deformerss bajo compre
sidn para retener la lengtietz de arrastre en su sitio. Hastae
ghora se han venido efectuando estos dom tipos diferentes deo
operncidn ds montaje de lenglieta de arrastre por el uso de
herramientas peparedee y de disefio especial para el montaje
de longltietas deo arrastre. llo obstante, con estas hervamien-
tas convencionalee ds montnje de lenglietas de arrmetre, no
se puede realizar la operacién de¢ montaje de la lengtieta
efoctivavente en loe camsos en que e haya de resliear estas
dos operscionas diferentes sltornansute o de manera nleato-
ria, porque resulta necesario cambiar las herramientas para

adaptarlas a la modslidad determinads de lae doe modalidades

RESUBEN DF LA INVENCION

¥m, por tanto, ung finglidad de 1la presente inven

cién proporcionsr una harramienta de wmoataje de lenglata de
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aerrastre apropiads pars la realizacids do ambos tipos dife-
rentes arriba mencionafos de operacidn de wontaje de lenglle

fegin 1n invencidn se proporciona una horramionta
de montaje de lengletas i@ srrastre, caracterizada porgue
conprendes un par de prlancas primers y sepunda dotadas res-
pectivamente do partes primera y segunda d¢ mando y de mand{
las primera y segunda opusatay que pe extienden desde el
primer extremo de lass miempe en una direccién comin, estando
conectadses dichas palancas primora y segunia pivotantenmente
una o la otra juntc s dicho primer extreme, teniendo diocha
segunda palanca un rodille eatre sus extresos opuestoe y to-
niendo dicha primera palenca una rasura raceptors Jde lenglle
tas de urrastra que se abre hacia afusra en dicko primer ex
tremo de la misma que también se abre ean una direccifn opueg
ta a dicha primera mendfiula y define un par do supsrficles
de ariento eepaciadns en su gbertura gque mira en la direc-
cidn opuests a dicks primera mandfbuls; una tercers palanca
conactada pivotantemente al otro extremo de 4icha primera pa
lsnca, temiendo dicha tercers palasnca vna depresifn de pren
sado que se adbre racim afuera en su primer extremo, miravde
dicha depresién hacis dicho par de superficies de agiontos
nedioa de fuerza wus actian entre dichas pnlancas primera y
tercers y normalnente fuerzan dicha tercera yalance fuers
de dicha primers parte de mango con lo que se mantisne dicha

tercersz pslonca en coutscto de rodadura con dicho rodillo za
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ra separar dichas partor primera y segundas de mango, estando
mantenidae aeparadas dichaz manditulas une de otra; y con le
qe cumndo e accionan manunlnente dichas partes drimera y
segunda de mango para moverse una hacla la otra, se llevan
dichas mandfbulas opuestas en cooperscién la uam con la otra
para proporeionar une primera estructurs de prensado y se
ileva dicho primer oxtremo de dicha tercera palenca en coopg
racién con dicho primer extremo de dicha primera palanca s
través de la nccidn de rodadurs de diche rodillo & lo largo
de dicha tercera palanca, estando dicha depresidn de prensa
do en alinescidn oon dichc per de superficies de asiento pa
ra proporcionar une segunda estructura de prensalo., =« = = =

BREVE DESCRIPCION DR _LOS DIBINJOS

La Pigura 1 ez uns vista en perspectiva de uns he
rramients dc montajs de lenglietas de arrastre en su estado
inoperativo que se proporciona segdn la presente invencidn;

la Pigura 2 es unm viete en alzado lateral de la
herramients de montpje de lenglietas de crrastre en su esto~

la Tigura 3 2s una vista fragoentaria y anpliada
en alsade frontal de vha parte de la hervamienta de wontaje
de lenglietas de arrastre gue presenta su primera estructure
ds prensado & ilustra la unién de una lenglieta de arrastre

nUn eplebbn de CUISOr; ¥ ~ -~ e e e e o e - e v o=
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la Figurs 4 es uneg viats f{ragmentaria y auplisda
en alzgdo lateral de una perte de la herrazients de montaje
de leaglates de arrastre que represente su gegunda estructau
ra de prenends ¢ ilustra la unién de una lengliets &o arraoe-

tre o un 09lalbdn (8 CUrEOP. = ~ = « @ @ w = = = = = = = = =

DESCRIPCION DPTALLADA DT LA REBALIZACION PRUTTAIDA.

La Pigura 1 ilurtrs una herravients o dispositive
10 de mceioneriento manual parn ¢l montaje 8¢ lengletas Je
arraetre que comprends prlancas primersn y segunda 11, 12 do-
tadas, vesmpectivamente, Ge partes de mapgo 13, 14, un par s
nendibulge prrimera y segunde opusstas y cooperantes 15, 16
o6 su extremp slejado de las vartes 13, 14 de mango y portee
internsdias 17, 15 dotades 8¢ secciones angulares 13, 20 res
pectivas crientedas angulermente con respacto o las partes
13, 14 ds mongo y dirigidas una hecia la otrs, y eseccliones
21, 22 que ge intersectan en relacién de contacto una com 1la
otra. bLa primera seccién intersectants 21 tieme une configu~
racidn en I ¥ aguella parte 23 de la segunda seccidn intere
sectante 22 que se extiende mds 2114 de le primera seccidén
21 es de oepesor reducido en la direccidn longitudinal de la
herramienta iO de montaje de lengltetasz de errastre, estundo
inclinads obtusamente ln porcidn adelgmpada 23 con respscto
a la pegunda parte 14 de mango. Las palancae 11, 12 primera
y segunda estén unidas una s la otra por un pivote 24 que
atraviess lgs secciones interssctontes 21, 22 para movimion

to pivotante sntre sup respectlves pogiclenes inoperptives
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en las que lar partes primera y segunda 13, 14 ds manpgo os-
tén separados y les mandfbtulas opuestas 15, 16 estédn sepers
dse (Tigura 1) y posiciones operativas an las que las partes
13, 14 de wango estdn dispuestns en relacidn substencislmens
ts paralels une con respects a la otra y las mendfbulae 15,
16 eptdn juntas ¢ cerradas. Fn eu extremo slejado de lm man
dalbula 15 la prizere palanca 17 estd dotada de una orels 25
que se extiende substanclalmente de forma perpendicular dep
de la primera parte 13 de mango. La primera palanca 11 tie~
ne una machura o dimensidn en su direccidn transversal uni-
forme en toda su leongitud y la segunds palance 42 es de an~
chura menor que la primers palance 11, eslvo en la mandibu~
la 16 que tiene 1la nisma ancaurs que la mand{bula 15 opues-
ta y acompafiante y entf dispuesia alineadn con ésta en la
direccidn longitudinel de la herramieats 10 de montaje de
langlietss de arrastre. Le primers mandfbula 15 estd dirigi-
da haoia la mpadfbule 16 copuesta de modo que la mandfdula

15 y la parte intermedia 17 proporoionsn conjuntamente una
configurecidn con formn de gancho cuando se miran en la di-
reccién transversal de la herraniemta 10 de montaje de len-

guetagd’maatre. e W AR R S W R W A e wr T B e A v W e A

La herramienta 10 para el moniajs de lengtietas de
arrastre también incluye una tercern palanca 2¢ con formm de
una barra recta, eetendo unida la tercera nalasnea 2¢ pivotsn
temente por uno de sus extromes a la oreja 25 de la pricera
palancn 11 por medic ds un pmsador 27 que le atraviema. La

tercera palanca 20 €3 de la misma enchure qus la primera pa-



5.

10.

20.

lanca 11 y los extremos pivotados de la tercers palanca 26

¥ la oreja 25 ertdn rebasjados o recorsados como en 2% y 23,
respectivemente, eetando enfrentadoc y correspondifndose los
rebajes 23, 29 de modo trl que la torcera palancn 26 entd
dispuesta nlineada con la primers palanca 11 cuando se ven en
la direccifn desde arribe de la herramienta 10 para el moata
Jje de lenglletas ds acoplanpicato. Hay mediog 30 de fuerza pa-
ra forzar normalments las palancas primers y tercera 11, 26
en sentides opuestos, comprendiendo ou este caso los medios
30 de fuerga al menos un resorte de compresidn que actds en-
tre 1la primers parte 13 de mengo y la tercera palanca 26. lLa
tercere palanca 26 eatd forzada por €l resorte 30 de compre-
sidn normalmente para girar o degplazarse engularments alre-
dedor del pivote 27 fuera de la primera palenca 11. La segun
do palence 12 eatf dotada de wn rodillo 31 fijado rotative-
mente a la parte intermedis 18 junto 8 la parte 14 de mango,
estando unido el rodillo 31 al lado de la seccifn anpular 20
qus mira hacia la primera palanca 11. Tal como ge 1lustra en
la Pigura {1, el rodille 31 sirve como medios Ae tope para 1i
mitar el movimiento angulsr pivotante de la tercera planca
26 fuera de la primera palanca 11. Fl resorte 30 de compre-
giéu fuerga la tercera palanca 26 en cooperacidén rodante con
el rodillo 3f. Cuando se¢ sccionan manualmente las partes 13,
14 de nango primera y segunda para moverse desde sus respece
tivas posiciones inoperativas (Figurs 1) a sus posiclones
operativas (Figurs 2), el rodillo 37 ruede por la superficis

superior 32 de la terceru palance 26 para ¢bliger s éata a
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desplazorse contra la fuersa del resorte 10 de compresidn
desde una posielién inoperativa en la que la tercora palanca
26 sstd separada hacia ufuers de la paris 13 de mahEC A una
ponicidn operativa en la que la tercers pelunca 26 asté retg
nida substoncislmente en relacién paraleln con lav partes
13, %4 deo mango primera y segunda. La superficie supesrior 33
de 12 seccidn interseciants 21 con forma de L es capaz de
servir cozmo superficie de tope contra la cual se coloca a to
pe 1a parte axtrems libre o dietml 34 de la tercers pslenca
26, eatando su cars terminal 35 a ras de la superficle exte
rior 36 de la meccidn 21 con forma de L cusndo la tercera
palanca 26 estd en suppsicién operativa. Las mandfbulss
opuestas 15, 16 tienen un per cooperante de rebajes ssmicir-
cuiares o arqueados 17, 38 formados en sue superficies en-
frentadas junto 2 sup extronoe distasler y que se extienden
gobre toda su anchura, eirviendo los rebajes memicirculares
37, 38 como superficies activas de prensado tal como se ex
plicard mis adelante. Cuando se sccionan manualmente lam par
tes 13, 14 de mango primera y segunda a sus raspectivas posi
ciones operativas (Pigura 2) con lse mandfbulss 15, 16 cerrg
dan para definir conjuntanente con la seccién 21 con forma
de 1 un espacio 33 con forma de cuadrilétero irreguler, se
llevan los rebajes ssmicirculares 37, 38 en alineacidn une
con el otro para definir una abertura 40 ds seccidn transver
sal pubstancialmente circular a través de los extremos uni-
dos de las mandfwulas. Lot rebajes semicirculares 37, 38 sir

ven como una prinmsra estructurn de prensndo tal como pe ex~
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plicard con aayor detslle mfis adelante, = = = = = v = « = -

La tercera palanca 26 tiene una depreeién memiocir
culer 41 que ge abre hacia afuera formada en su extremo dis-
tol 34 y que mira hacla la superficie 33 de lope ds la sec-
cién 21 con forma de L. La primora palanca 11 tiene uma ranu
ra 42 receptore 3e lenglieta de arrastre formads en la sec—
elén 21 con Forma de L y que me extiende en la mendfiuls 13,
sbriéndose la ranura 42 en la superficie 33 de tope y tenien
do una superficie inferior plana 43. La depresién semicircu-
lar 41 ce substaniciolmente igual en su profundidad ¢ en una
dizensidn en la dirscecién longitudinal de la hervamienta 10
pera montaje de lenglietam de arrastre a la ranura 42 recepto
ra de lengletars de arraestre. La racura 42 es de meccidn
transversal ofnica en en extrese que se gbre hacis le supsr
ficie 33 de tope para proporcionsr un par de superficies ar
aueadns clacavas 44, 43 de esiento. Se lleva la depresién
pemicircular 41 en slineacién con ls ronura 42 receptora de
lengllatas de arrastre tal como se¢ ilustras en las lineas de
tragos en la FPigura 2 cuando se mueve la tercera palance 26
2 m posici.énv operativa con su parte terminal distal 34 rete
nida contra 1; suparficie 33 de tope de la seceifn 21 con
forma de L, accionands manunlmente las partes 13, 14 de man-
&0 pripers y segunda. La depresién semicircular 41 coopers
con la renurs 42 receptora de lengliets de arrastre para for-
war ung segunda estructura de prensads ¥y ls superficie ar-

queada de la depresidn 41 eirve de mache ¥ ¢l par de super-
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fieles arquendss 44, 45 de negiento como matriz, tazl como se

erplicard con mfs detalle min nlelante. = « «w w « = = o = o

e verd de la Figura 3 que €8 utilizn la primern
estructura de prensado cusndo se ha de montar una lsnglleta 4%
de arrastre dotada 1e un travesaflo 4C en uno de sum exirezos,
tsl como los que tiensn unn coufigurscidn ceme un erlabln, o
un cursor 47 m= travéo del «sladfn 48 de conexién mcoplsdo pi-
votantemente por uno de sus extramos a un bucle 49 del cursor
47 y que tiene una parte 50 de gaucno en su otro extremo pars
soportar la lengtiata 45 Ae nrrestre. Primero se engancha el
travesnflc 46 de la lengleta 45 de arrastre por la parie 50 e
gancko del eplablr 43 de conexidn y se introducen las mandfbn
lag 15, 16 o través sl eslabln 45 de conexidn y la lengleta
45 de arrazetre respectivameste, cor la parte 50 de gaicho in-

terpuesta entre los rebajes ssmicirculares opuestos 37, 33, -

La curvatura de 1la periferis exterior de 1a parte
50 de gencho es ligeravmente msyor que la de los rebajes semi-
ecirculares 37, 38. ™tonces se accionan manualmente las par-
tes 13, 14 prinsra y gegunda de mango para moverlas une hacla
1la otra contra la fuerza del resorte 30 de compreeifn a fin
de cerrar las mandfhulas opuestas 1%, 16 n fin de comprimir o
deformar la parte 50 de gancho por los rebajes semicircularas
37, 38 que mctinn conjuntamente, an une configuracifn substan
cielmente circular para rodesr completamente sl travessiic 46
de 1a lenpglieta de arrastre, reteniendo de estn fsrma la len-

glleta 45 de arrpetre en su 6itlo. =~ = c v e v v = e v w e -
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Cuenio ee ha de unir una lengiiets 453 de arrastre
¢otaia de extremo bifurcade 51 a un cureor 47a por medio le
un eelabdn 48a de conexidn dal tipo norwalizado, ze utilize
la gegunda estructura de prensade tal como se ve en la Pigu-
ra 4. Primero ee introduce la lenglieta 472 de arrastre en la
ranura 42 raceptora de longlietas de arrastre con el extremo
bifurcade 51 de seccidn transversal substancialmente con for
ma de ¢ spoyado en la superficlie arqusada cfncava 44, 44 de
aslento. ntonces se acclonan manuelmente las partes 13, 1¢
primera y ssgunda de mengo pars mover la tercera palanca 26
hacia 1a primera pslsnca 11 contra 1la fuerza del resorte 30
de compresién g través de la nccilén rodante del rodillo 31
por la superficie superior 32 d¢ 1la tercera palaasca 2¢ pera
1levar su extremo digtal 34 en relacién Je tope con 1la super
ficie 33 de tope fde la meccidn 21 con forma de L, de modo
que e comprime o se deforma el extramo bifurcgdo 51 de la
lenglieta -de arrastre 452 en una configuracidn subatancialmen
té circular por una aceidn de estmmpado de la depresién semi

circular 41 para retensr el eslabdn 482 de conexién en su si

tic. W S G WS SR W W B e RS G BN W WD WR N S% WS MY L G WP S @R A e e e

A los wigctos comsiguientes se declaran de .:ovedad
y praopledad para Espalia, sus territorios y cvlazas de sobera-

nfa, las reiviadicaciones gue sigual. = = v =~ « = @ « =« « =
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1.~ Perfeccienamientos en las herramientas pars
1la manipulecidn de cierres ds cremallers, y wée particular-
nente en lam herramientas de montaje de lenglistan de arros-

tre, caracterirados porque la herramienta comprende: - - - -

2) un par ds palancas primera y segunds dotadse respectiva-
mente de partes primers y sepunda de mango y de mandfibulas
primers y sezundim opuestas que se extienden desde &l prismer
extrome de las mismss en une direccién comin, estendo coneg
tadar dichas palancse primera y segunds nivotantevente una

2 la otre junto » dicho priver extremo, teniendo diche segun
da palanca ut rodillo entre sus extremos opuestos y teniendo
dicha primers pelanca ung ranura receptora de lengliatasz de
srrastre que ss abre hecis afuera ex dicho priwmer oxtremo de
la mipma que tembién se sbre en una direccidn opuesta a di-
cha primers mandfhula y define un par de superficies de asien
to espaciadas en su abertura que mira sn la direceidn opuee

ta o dicha primern mandfbuls] = = « @« = @ - v c = - * = = -

b) una tercera palanca cenectadn pivotantemente sl otro ex-
tremo de dichs priseras palanca, teniendo dicha tercers palan
ep una depresidn de prensade oue me abre hacia afuera en eu
priner extremo, mirando dicha depresifn hmclia dicho par de

superficies de piento] « v c e e m v v a v e v v - - - -

¢) mediog de fuerza que actdan entre dicham pzlances primeran
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¥ tercera y aocrasalmente fuerzan dlchs tercera palanca fusra
de dicha priusers parts de mangd con 1o qua ee santlenes élehs
tersera palecca en contacto Ae rodadure con diche rodillo pa
ra geparar dichac partes primers y segunda de mange, estando

mantenidas separades diches mand{vulas una de otra; y - = =

4) con lo que cuando se accionan manumlmente dichas partes
primera y segunda de mango para woverse una kscle le otra,
ge llovan dichas mend{oulas opuestas an cooperacidn la una
con la otra para proporoionar una primers sstiructura de pron
83d0o y ge lleve dicho primer extreme de dichm tercera palsn-
ca on cooparacifn con dlcho primer extremo de dicha primera
palanca a través de la accidn de rodsdura de dicho rodille
a 10 largo de dicha tercera palancs, estando dicha depresidn
de prensado en alineacién con dicho par de superiicies de

agiento pera proporcionar una segunda estructura de prensado.

2.~ Perfoccionsmisntos segiin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichas mandfbulag oruestas tienen re-
bajee enfrentsior de aecoidn traneversasl sudstancialwente
circular que se extienden a travée de toda la anchura de las

mismae y sirven como superficiee de prenssdo cooperantes., - ~

3.~ Porfeccionsaientos segin ls reivindicacién 1,

caracterizados porcue dicha depresidn de prensade es de meg

" oién transversal substancislumente semiciroular y porgue di-

cho par ds superficler de msieato mon ofnecavas y arqueadas.-



5e

moti.

4o "PERPRCCIGHABITITON EN LAS UERRANIENTAT PARR
LA WAMIPUGLACION DX QOIERRES IR CREMALLEBA®:, = = = = = = = =

Todo ello conforwe se dsscribe y reivindica en la
Yresente memoria que cousta de catorce hojas foliadas y meca
nografiadag por una sacls de sue caras y dos léminas dg dibu~
Jos qus la ilustran.

BARCELONA, 29 DIC. 1976
P.A. ¥. CURELL suflon

o~

/\MUM



YOSHIDA KOGYO K.K. HOJA 1 (2 HOJAS)
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YOSHIDA KOGYO K.K. HOJA 2 (2 HOJAS)
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