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P A T E N T E I N V E N C I O NO K

por VEINTE años

solicitaba en EspaRa a favor de YOSÜIDA KOCYO K.K., do na­
cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Randa Izumi-cho, 
Chiyoda-ku, ToíQro, Japón, por "Perfeccionamientos en lae he 
rramientas para la manipulación de cierres de cremallera", 
con prioridad da la solicitud japonesa 50-178459 de faena 
29 diciembre 1 9 7 5 . ------ - - - —  - - - ------ - - - - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTBCKBSHTB8 DE LA INVENCION 

Campo de la Invención

Esta invención se refiere a una herramienta de 
5. accionamiento manual para el montaje de una lengüeta de

arrastre a un cuerpo da cursor para proporcionar un cursor 
para cierres de cremallera. - - - - - - - - - - - - - - -

TÓcaica anterior

De modo general, se efactda la conexión entre una 
10. lengüeta de arrastre y un cuerpo de cursor por medio de un



eslabón de conexión, estando acoplado el eslabón por uno da 
sus extraeos a una parte de bucle del cursor y por su otro 
extremo a la lengüeta de arrastra. Se conoce un tipo conven 
cioaal de conexión entre una lengüeta de arrastre y un osla 
bón de conexión en el que el eelabón de conexión tiene una 
parte de gancho en uno da sus extremos alejado del bucle del 
cursor, la cual parte eat& adaptada para deformarse bajo com 
presión para retener la lengüeta de arrastre en su sitio. Se 
conoce otra disposición convencional de lengüeta de arrastre 
y eslabón de conexión en la que la lengüeta de arrastre tie­
ne un extremo bifurcado adaptado para deformarse bajo compig 
sión para retener la lengüeta de arrastre en su sitio. Hasta 
ahora se han venido efectuando estos dos tipos diferentes de 
operación de montaje de lengüeta de arrastre por el uso de 
herramientas separadas y de diseño especial para el montaje 
de lengüetas de arrastre. No obstante, con estas herramien­
tas convencionales de montaje de lengüetas de arrastre, no 
se puede realizar la operación de montaje de la lengüeta 
efectivamente en los casos en que se haya ¿e realizar estas 
dos operaciones diferentes alternamente o de manera aleato­
ria, porque resulta necesario cambiar las herramientas para 
adaptarlas a la modalidad determinada de las dos modalidades 
de operación de montaje. -------

RESUMEN DE LA INVENCION

Es, por tanto, una finalidad de la presente inven 
ción proporcionar una herramienta de montaje de lengüeta de



arrastro apropiada para la realización de ambos tipos dife­
rentes arriba mencionados de operación de montaje de leagüe 
te de arrastro. - - - - - - - - - - - - - - -  - —  - - - -

Pegón la invención se proporciona una herramienta 
de montaje de lengüetas áe arrastre, caracterizada porque 
comprende! un par de palancas primera y segunda dotadas res­
pectivamente de partes primera y segunda de mando y de manái 
bulas primera y segunda opuestas que se extienden desde el 
primer extraño de las mismas en una dirección camón, estando 
conectadas dichas palancas primera y segunda pivotantamente 
una a la otra junto a dicho primer extremo, teniendo dicha 
segunda palanca un rodillo entre sus extremos opuestos y te­
niendo dicha primera palanca una ranura receptora de lengüe 
tas de arrastre que se abre hacia afuera en dicho primer ex 
tremo de la misma que también se abre en una dirección opues 
ta a dicha primera aandibula y define un par de superficies 
de asiento espaciadas en su abertura que mira en la direc­
ción opuesta a dicha primera mandíbula; una tercera palanca 
conectada pivotantómente al otro extremo de dicha primera pa 
lenca, teniendo dicha tercera palanca una depresión de pren 
sado que se abre hacia afuera en su primer extremo, mirando 
dicha depresión hacia dicho par de superficies de asiento; 
medios de fuerza que actóan entre dichas palancas primera y 
tercera y normalmente fuerzan dicha tercera palanca fuera 
de dicha primera parte de mango con lo que se mantiene dicha 
tercera palanca en contacto de rodadura con dicho rodillo pa
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ra separar dichas partee primera y segunda de nanga, estando 
mantenidas separadas dichas mandíbulas una de otra; y con lo 
epo cuando se accionan manualmente dichas partes primera y 
segunda de mango para moverse una hacia la otra, se llevan 

5. dichas Mandíbulas opuestas en cooperación la una con la otra
para proporcionar una primera estructura de prensado y se 
lleva dicho primer extremo de dicha tercera palanca en eoope 
ración con dicho primer extremo de dicha primera palanca a 
trenrÓa de la acción de rodadura de dicho rodillo a lo largo 

10. de dicha tercera palanca, estando dicha depresión de prensa
do en alineación con dicho par do superficies de asiento %a 
ra proporcionar una segunda estructura de prensado. - - - -

BREVE DESCRIPCION PE LOS DIREMOS

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una he 
15. rramlenta da montaje de lengüetas de arrastre en su estado

inoperativo que se proporciona aegdn la presente invención;

la Figura 2 es una vista en alzado lateral de la 
herramienta de montaje de lengüetas de arrastre en su sota­
do operativo; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. la Figura 3 es una vista fragmentaria y ampliada
en alzado frontal de una parte de la herramienta de montaje 
de lengüetas de arrastre que presenta su primera estructura 
de prensado e ilustra la unión de una lengüeta de arrastre 
a un eslabón de cursor; y - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -



la Figura 4 es una vista fragmentaria y ampliaba 
en alzado lateral de una parte de la herramienta de montaje 
de lengüetas de arrastre que represente su segunda estmetu 
ra de prensado e ilustra la unida de una lengüeta de arras­
tre a un eslabón da cursor. - - - - - - - - - - - - - - - -

OEPCPIPCIOH DETALLADA PH LA R34LIXACION PREFERIDA.

La Figura 1 ilustra una herramienta o dispositivo 
10 de accionamiento manual para el montaje de lengüetas de 
arrastre que comprende palancas primara y segunda 11, 12 do­
tadas, respectivamente, de partes de mango 13, 14, un par de 
mandíbulas primera y segunda opuestas y cooperantes 15, 16 
en su extremo alejado de las partee 13, 14 de mango y partes 
intermedias 17, 1$ dotadas de secciones angulares 19, 20 res 
pectivas orientadas angularmente con respecto a las partea 
13, 14 de mango y dirigidas una hacia la otra, y secciones 
21, 22 que ce intersectan en relación de contacto una con la 
otra. La primera sección intersectan te 21 tiene una configu­
ración en L y  aquella parte 23 do la segunda sección ínter- 
acetante 22 que ae extiende más allá de la primera sección 
21 es de eapesor reducido en la dirección longitudinal de la 
herramienta 10 de montaje de lengüetea de arrastre, estando 
inclinada obtusamente la porción adelgazada 23 con respecto 
a la Begunda parte 14 de mango. Las palancas 11, 12 primera 
y segunda están unidas una a  la otra por un pivote 24 que 
atraviesa las secciones intersectantes 21, 22 para nxwimian 
to plvotante entre sus respectivas posiciones inoperativaa



en las que las partas primera y segunda 13. 14 de mango es­
tán separadas y las mandíbulas opuestas 19. 16 están separa 
das (Figura 1) y posiciones operativas en las que las partes 
13. 14 de mango están dispuestas en reincida subetsacialaea- 
te paralela una con respecto a la otra y las mandíbulas 15, 
16 están juntas o cerradas. En su extremo alejado de la 
Ai bula 15 la primera palanca 11 está dotada de una oreja 25 
que se extiende substancialmente de forma perpendicular des 
de la primera parte 13 da mango. La primera palanca 11 tie­
ne una anchura o dimensión en eu dirección transversal uni­
forme en toda su longitud y la segunda palanca 12 es de an­
chura menor que la primera palanca 11, salvo en la mandíbu­
la 16 que tiene la misma ancoura que la mandíbula 19 opues­
ta y acompañante y está dispuesta alineada coa ásta en la 
dirección longitudinal de la herramienta 10 de montaje de 
lengüetas de arrastre. La primera macdihila 15 está dirigi­
da hacia la mandíbula 16 opuesta de modo que la mandíbula 
15 y la parte intermedia 17 proporcionan conjuntamente una 
configuración con forma de gancho cuando se miran en la di­
rección transversal de la herramienta 10 de montaje de len­
güetas de arrastre.

La herramienta 10 para el montaje de lengüetas de 
arrastre también incluye una tercera palanca 26 con forma de 
una barra recta, estando unida la tercera palanca 2f pivotan 
temante por uno da sus extremos a la oreja 25 de la primera 
palanca 11 por medie de un pasador 27 que la atraviesa. La 
tercera palanca 26 es áe la misma anchura, qu* la primera pa-



lenca 11 y los extremos pivotados de la tercera palanca 26 
y la oreja 25 están rebajados o recortados como en 28 y 23, 
respectivamente, estando enfrentados y correspondiéndose los 
rebajea 23, 29 de modo tal que la tersara palanca 26 está 
diapuesta alineada con la primera palanca 11 cuando se ven en 
la direcci&u desde arriba de la herramienta 10 para el monta 
je do lengüetas de acoplamiento. Hay medios 30 de fuerza par­
ra forzar normalmente las palancas primera y tercera 11, 26 
en sentidos opuestos, comprendiendo en esta caso loe medios 
30 de fuerza al menos un resorte de compresión que actda en­
tre la primera parte 13 de mango y la tercera palanca 26. La 
tercera palanca 26 está forzada por el resorte 30 de compre­
sión normalmente para girar o desplazarse angularmente alre­
dedor del pivote 27 fuera de la primera palanca 11. La según 
da palanca 12 está dotada de un rodillo 31 fijado rotativa- 
ícente a la parte intermedia 18 junto a la parte 14 de mango, 
estando unido el rodillo 31 al lado de la sección angular 20 
que mira hacia la primera palanca 11. Tal como se ilustra en 
la Figura 1, el rodillo 31 sirve como medios de tope para il 
mitar el movimiento angular pivotante de la tercera planea 
26 fuera de la primera palanca 11* El resorte 30 de compre­
sión fuerza la toreara palanca 26 en cooperación rodante con 
el rodillo 31. Cuando se accionan manualmente las partes 13, 
14 de mango primera y segunda para moverse desde suB respec­
tivas posiciones inoperativas (Figura 1) a  sus posiciones 
operativas (Figura 2), el rodillo 31 rueda por la superficie 
superior 32 de la tercera palanca 26 para obligar a óata a



desplazarse contra la fuerza del resorte 30 de compresida 
desdo ana posición inoperativa en la opto la torcera palanca 
26 está separada hacia cibera do la parto 13 do mango a una 
posición operativa en la que la torcera palanca 26 está rete 
nida substancialmente en relación paralela con las partos 
13# 14 de mango primera y segunda, la superficie superior 33 
do la sección intersoctonte 21 con forma do 1 os capaz do 
servir como superficie do topo contra la cual so coloca a to 
pe la parto extrema libro o dietal 34 do la torcera palanca 
26, estando su cara terminal 3$ a ras do la superficie exte 
rior 36 de la sección 21 con forma de 1 cuando la tercera 
palanca 26 está en su posición operativa, las mandíbulas 
opuestas 15, 16 tienen un par cooperante do rebajos semicir­
culares o arqueados 37, 38 formados en sus superficie* en­
frentadas junto a sus extremoe distales y que se extienden 
sobre toda su anchura, sirviendo los rebajes semicirculares 
37, 38 como superficies activas de prensado tal como se ex 
piteará más adelante. Cuando se accionan manualmente las par 
tes 13, 14 de mango primera y segunda a sus respectivas posi 
cienes operativas (Figura 2) con las mandíbulas 15, 16 carra 
das para definir conjuntamente con la sección 21 con forma 
de 1 un espacio 39 con forma de cuadrilátero irregular, ae 
llevan los rebajes semicirculares 37, 38 en alineación uno 
con el otro para definir una abertura 40 de sección tranaveg 
eal eubstancialmente circular a travós de los extremos uni­
dos de las mandíbulas, ios rebajee semicirculares 37, 38 aIr 
ven como una primera estructura de prensado tal como se ex-



piteará con mayor detalle más adelante.

La tercera palanoa 26 tiene una depresión eemicir 
cular 41 que se abre hacia afuera formada en su extremo dic­
to! 34 y que mira hacia la superficie 33 de tope de la sec­
ción 21 con forma de L. La primera palanca 11 tiene una ranu 
ra 42 receptora de lengüeta de arrastre formada en la sec­
ción 21 con forma de L y que se extiende en la mandíbula 13, 
abriéndose la ranura 42 en la superficie 33 de tope y tenien 
do una superficie inferior plana 43* La depresión semicircu­
lar 41 ee subetsncialmente igual en su profundidad o en una 
dimensión en la dirección longitudinal de la herramienta 10 
para montaje de lengüetas de arrastre a la ranura 42 recepto 
ra de lengüetas de arrastre. La ranura 42 es de sección 
transversal cónica en su extremo que se abre hacia la super 
ficie 33 Ae tope para proporcionar un par de superficies ar 
cucadas cóncavas 44, 44 de asiento. Se lleva la depresión 
semicircular 41 en alineación coa la ranura 42 receptora de 
lengüetas de arrastre tal como se ilustra en las lineas de 
trazos en la Figura 2 cuando se mueve la tercera palanca 26 
a su posición operativa con Bu parte terminal dista! 34 rete 
nida contra la superficie 33 de tope de la sección 21 con 
forma de L, aocionando manualmente las partea 13, 14 de ¡Ban­
go primera y segunda. La depresión semicircular 41 coopera 
con la ranura 42 receptora de lengüeta de arrastre para for­
mar una segunda estructura de prensado y la superficie ar­
queada de la depresión 41 sirve de macho y el par de super-



i'icica arqueadas 44, 44 de asiento cono matriz, tal como se 
explicará con más detalle más adelante. - - - - - - - - - -

Se verá de la Figura 3 que se utiliza la primera 
estructura de prensado cuando se ha de montar una lengüeta 45 
de arrastre dotada de un travesado 46 en uno de cus extremos, 
tal coco los que tienen una configuración como un eslabón, a 
un cursor 47 a través del eslabón 48 de conexión acoplado pi- 
votantamente por uno de eue extremos a un bucle 49 del cursor 
47 y que tiene una parte 50 de gancho en su otro extremo para 
soportar la lengüeta 45 de arrastre. Primero se engancha el 
travesaña 46 de la lengüeta 45 de arrastre por la parte 50 de 
gancho del eslabón 43 de conexión y se introducen las mandibu 
las 15, 16 a través del eslabón 48 de conexión y la lengüeta 
45 de arrastre respectivamente, con la parte 50 de gancho in­
terpuesta entre los rebajes semicirculares opuestos 37, 38. -

la curvatura de la periferia exterior de la parte 
50 de gancho es ligeramente mayor que la de los rebajes semi­
circulares 37, 38. Entonces so accionan manualmente las par­
tes 13, 14 primera y segunda de mango para moverlas una hacia 
la otra contra la fuerza del resorte 30 de compresión a fin 
de cerrar las mandíbulas opuestas 15, 16 a fin de comprimir o 
deformar la parte 50 de gancho por los rebajes semicirculares 
37, 38 que actúan conjuntamente, en una configuración subetan 
oialmente circular para rodear completamente el travesaña 46 
de la lengüeta de arrastre, reteniendo de esta forma la len­
güeta 45 de arrastre en su sitio. - - - - - - - - - - - - - -



Cuan lo se ha 3a unir una. lengüeta 45a de arrastre 
dotada 4a extrema bifurcado 51 a ua cursor 47a por cedió le 
un eslabón 4^a de conexión del tipo normalizado, se utiliza 
la segunda estructura de prensado tal como se ve en la Figu­
ra 4. Primero ee introduce la lengHeta. 45^ de arrastre en la 
ranura 42 receptora de lengüetas de arrastre con el extremo 
bifurcado 51 de sección transversal substanciaímente con for 
ma de C apoyado en la superficie arqueada cóncava 44, 44 de 
asiento. Entonces se accionan manualmente las partea 13, 14 
primera y segunda de mango pai a mover la tercera palanca 20 
hacia la primera palanca 11 contra la fuerza del recorte 33 
de compresión a travós de la acción rodante del rodillo 31 
por la superficie superior 32 de la tercera palanca 26 pera 
llevar su extremo distal 34 en relación de tope con la super 
ficie 33 de tope de la sección 21 con forma de L, de modo 
que se comprime o se deforma el extremo bifurcado 51 de la 
leagHeta de arrastre 45a en una configuración substanciaren 
te circular por una acción de estampado de la depresión eemi 
circular 41 para retener el eslabón 4 %  de conexión en su si 
tio. - - - - - - - - - - - —  - - - ------ - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para BspaSa, sus territorios y plazas de sobera­
nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -
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R K I V I K ' P I C A C I O K S ?

1.- Perfeccionamientos en las herramientas pare, 
la manipulación de cierres de cremallera, y más particular­
mente en las herramientas de montaje de langostas de arres- 

5. tre, caracterizados porque la herramienta comprende: - - - -

a) un par de palancas primera y enguada dotadas respectiva­
mente de partee primera y segunda de mango y de mandíbulas 
primera y segunda opuestas que ee extienden desde el primer 
extremo de las miasma en una dirección común, estando coñac

10. tedas dichas palancas primera y segunda ñivotantómente una
a la otra junto a dicha primer extremo, teniendo dicha según 
da palanca un rodillo entre sus extremos opuestos y teniendo 
dicha primera palanca una ranura receptora de lengHetas de 
arrastre que se abre hacia afuera en dicho primer extremo de 
la misma que también ee abre en una dirección opuesta a di­
cha primera mandíbula y define un par de superficies de asien 
to espaciadas en su abertura que mira en la dirección opuee 
te a dicha primera mandíbula; - - - - - - - - - - - - - - -

b) una tercera palanca conectada pivotantamente al otro ex-
20. tremo de dicha primera palanca, teniendo dicha tercera palas

ca una depresión de prensado que se abre hacia aiUera en su 
primer extremo, mirando dicha depresión hacia dicho par de 
superficies de asiento; - - - - - - - - - - - - - - - - - -

o) medios de fuerza que actúan entre dichas palancas primera



y tercera y normalmente fuerzan dicha tercera palanca fuera 
¿te dicha primera parte de sango con lo que se mantiene dicha 
tercera palanca en contacto de rodadura con dicho rodillo pa 
ra separar dichas partee primara y segunda de mango, estando 
man tenidas separadas dichas mandi huías una de otra.; y - - -

d) con lo que cuando so accionan manualmente dichas partee 
primera y segunda de mango para moverse una hacia la otra, 
se llevan dichas mandíbulas opuestas en cooperación la una 
con la otra para proporcionar una primera estructura de proa 
sado y se lleva dicho primer extremo de dicha tercera palan­
ca en cooperación con dicho primer extremo de dicha primera 
palanca a través de la acción de rodadura de dicho rodillo 
a lo largo de dicha tercera palanca, estando dicha depresión 
de prensado en alineación con dicha par de superficies de 
asiento para proporcionar una segunda estructura de prensado.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación i, 
caracterizados porque dichas mandíbulas opuestas tienen re­
bajes enfrentadOB de sección transversal substancialmente 
circular que se extienden a través de toda la anchura de las 
mismas y sirven como superficies de prensado cooperantes. - -

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque dicha depresión de prensado es de aec 
ciún transversal substancialmente semicircular y porque di­
cho par de superficies de asiento sen cóncavas y arqueadas.-



4 .-  *?3H?EC3lOHAKnKIOS EN LAS HERRAÜÜ1KKTAP PARA

LA MANIPULACION os CIERRES BE CREMALLERA". - - - - -----

Iodo olio conforma se describe y reivindica en la 
prevente memoria que consta de catorce hojas foliadas y moca 
nografiadas por una sola de sus caras y dos láminas de dibu­
jos que la ilustran.

BARCELONA, 29 3IC . 1976 
P.A. B . CUBELL SUÑOL
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