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El invento concebido por Jacgues YVER se reficre
é un brazo de transferencia de piézas peyuefias o medianas,
utilizadas para el abastecimiento de mdquinas tales como
prensas o0 para la evacuacioén de las piezas después de la
mecanizacidn.

Los brazos de transferencia conocidos estdn eni-
mados casi siempre de un movimiento complejo con dos grados
de libertad. Este movimiento se compone generslmente de un
movimiento horizontal de ida y vuelta y de dos movimientos

verticales yue comprenden, cada uno, una bajaca y una subi-

da. del brazo, cuando el brazo ha terminado su meovimiento ho

rizontal en el sentido de ida y en el sentido de wvuelta. Bl

movimiento horizontal sirve pasra la transferencia de la pie

22} dfl dispositivo de aprovisionamiento automdtico hasta lz

méguina de mecanizacidn o desde esta maguins hasta el dispo

movimien

sitivo de evacuvacidn automitico de las piezas. Los
tos verticales sirven para la foma y la colocacidn de las
piczas sobre el dispositivo Ge abastecimiento y la mdquina
0 sobre la maguina y el dispositivo de evacuacion, respec-
tivemente. Pura tomar o soltar las piezas, estos brazos de
transferencia estdn provistos en su extremo de dispositivos
de presidn que pueden ser piezas, ventajosas o dispositivos
nagnéticos,

Estos dispositivos de presion deben ser apretados
en el momento de la toma de la pieza y desapretados en el
momento de depositar esta pieza.

Para wna mdquina dada, por ejemplo une prensa cuyd
ciclo de trabajo comprende una subida de la corredera segui~

da de la bajada de la corredera a su posicién de partida

después de pasar por el punto muerto alto, se deben sincro-




1O

20

25

30

o en su proximidad. Esta sincronizacién es tan diffcil de
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nizor los movimientos del brazo de transferencia con los
movimientos de lu mdquina para cfectuar la transfercncia de
las piezas en el momento cdeseado, es decir, en el caso de

la prensa, cuando la corredera estéd en el punto muerto slitd

realizar para las mayuinas de alta cadencia, yue se prefie-
re, generalmente, desembragar la prensa en el momento en
que se efectia la transferencia, 1o que crea una parada de
la instalacidn yue disminuye su productividad y wn funcio-
namiento frecuente del embrague de prensa, cuyo desgaste es
grande. Se trata, pues, de acortar al maximo el tiempo de
parada o incluso de trabajar de modo continuo, efectuandosq
los movimientos de desplazamiento de las piezas, de toma

y de depbsito, durante el trabajo de la mayuina, de manersa
sinﬁronizada. Se comprende que el tilempo necesario para el
accionamiento del dispositivo de prensidn debe ser lo mas
reducido posible y gue su gincronizacidén con los movimien-
tos de desplazamiento del brazo y de la corredera de la
prensa debe ser la me jor posiblé, puesto que esta etapa fi-
nal del proceso de transferencia estd condicionado por los
otros movimientos, y el ciclo de trahajo de la prensa, que

se desea 10 mds rapido posible.
Bn efecto, la casi totalidad del ciclo de trans-

ferencia se debe efectuar cuando la corredera de la prensa
estd en el punto muerto alto o en su proximidad, siendo el
tiempo durante el cual se puede efectusr este movimiento
de transferencia, evidentemente} muy reducido en el caso
de las prensas de olta cadencia. Durante este breve lapso
de tiempo, se debe efectuar el movimiento vertical de baja-

da y el movimiento vertical de subida del brazo de transfe-
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 transferencia y poco antes del final de este movimiento,
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rencia para depositar la-pleza bajo el utillaje de prensa

¥y, 8l final del movimiento vertical de bajada del brazo de

efectuar el movimiento de aflojamiento del dispositivo de
prensién de la pieza para depositarla. Lo mismo ocurriria
para el dispogitivo de prensidn asociado & un brazo de tran
ferencia utilizado para la evacuacidn de piezas después de
su mecanizacidn, estando sustituido el movimiento de aflo--
jamiento de la pieza por un movimiento de prensidn. En todo
los casos, el accionamiento del dispositivo de prensidn de-
be efectuarse durante una pequefia fraccion del tiempo ne-
cesario para los movimientos de bajade y de subida del bra-—
zo,'que deben-efectuarse, a su vez, Guwante un tiempo muy
breve. El accionamiento del medio de prensidn de las piezas
debe ser efectuado, pues, en wn tiempo muy breve y de maner
perfectamente sincronizada con los otros movimientos del
brazo de transferencia,

Hasto ohora log sinlemas ubilivando pinzas, que
son los yue se pueden emplear do manera mds general, compre
dian dos picos de pinzas accionados por gatos de aire com-
primido unidos por wna tuberia bastante larga a valvulas de
mando, ocasionanéo-esta transmisidén a distancia del mando,
asi como la inercia de los picos y de los gatos; retardos
de tiempo de maniobra, cuya dispersidn ejquivale a una sine
cronizacidén imperfecta.

El objeto éel invento es, pues, vproponer un brazo
de transferencia movil para la manipulacién a rcadencia ré-

pida de piezas gue comprenden un brazo de soporte propis-—
mente dicho unido por umno de sus extremes a un dispositivo

de desplazamiento del brazo cen al menos dos grados de liw
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bertad, una pinza de prensidn de las piezas dispucsta en

positivo de desplazamiento, y un dispositivo de mando de
la apertura y del clerre de la pinza, pudiendo ser realiza-
do el accionamiento de la pinga en un tiempo muy breve y
sin retardo, debido &« la inercia del mando. Lgte brago de
transferenciz estd caracterizado por el hecho de yue la
pinza de prensidén de las piezas se compone de @l menos un
pico fijado rigidamente al brazo de soporte de un pico mé~
vil con relacidn al brazo de soporte, y de que el disposi-
tivo de mando de la pinza comprende una palanca basculante
con dos pogiciones estables y una barra de torsién montada
rotativa en el brazo de soporte y dispuests segin la lone
gitud de este brazo, estando uno de los extremos de la ba-
rra de torsidn fijado rigidamente al pico movil de la pin-
za y siendo el otro extremo de esta barra solidario de la
palanca basculante, cuyos brazog pueden ponerse en contace
to con topes fijos para el accionamiento de la palanca bas-
culante, bajo el efectd del desplezamiento dél brazo, pro-
vocando el paso de la palanca de una posicidn estable a
otra por una roﬁgcién de la palanca y de la barra de tor-
gién alrededor del eje longitudinal de la barra de torsidn,
provocando la apertura o el cierre de la pinza.

Con el fin de hacer comprender mejor el invento,
se describird ahora, a titulo de ejemplo no limitativo,
un brazo de transferencia segin el invento, destinado a la
alimentacidn y/o a la evacuacidn ds peguefios anillos frite-
do0s en una prensa de calibrado.

Ia figura 1 representa una vista en corte longi-

tudinal del brazo de transferencia.
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por rotacidn =lrededor del cje 3 del manguito en un sentido

| sue extremos a la parte central 4 del brazo 1, y una conte-
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La figura 2 es un corte transversal del brazo de
transferencia de trazo Ai sobre el plano de la figura 1.

Lag figuras 3 y 4 muestran vistas en planta de
los picog de la pinza en el momento de la prensién de un
pequeiio anillo fritado. '

En la figura 1 se ve el brazo de soporbte 1 que
comprende, en uno de sus extremos, un manguito.2, destina-

do a su unidén a un dispositivo de desplazamiento del brazo

¥y en otro, y por traslacidn a lo largo de este eje 3 hacia prTi
ba o hacia abajo. Este dispositivo, yue no esté representa-
do, puede comprender, por ejemplo, un drbol de salids, que
puede sufrir una rotacién en un seniido 0 en el otre y uma
traslecidén segin su eje, estando este drbol de salida fi-

jado rigidamente en el interior del manguito 2. El brazo de

soporte 1 comprende igualmente una parte central 4 uwnida al

manguito 2, un tubo ligeramente troncocdénico unido por uno {e

re terminal 6 unida al otro extremo del tubo troncocdnico 5}
Las diferentes partes del brazo de goporte 1 estdn rigidomel—
te unidas entre si. Un vdstago cilindrico 8 estd dispuesto
en el interior del tubo troncocdénico 5 en toda su longitud
y se encuentra fijado rotativo en el interior de la parte

central 4 del brazo de séporte 1 por cojinetes 9 y 10. In s&
otro extremo, el vastago 8 estd fijado igualménte en el in-
terior del tubo 5 por un cojinete 11, antes de terminal en

el extremo del tubo-S al nivel de la contera 6. Los cojine-—
tes 9, 10 ¥ 11 ascguran una rotacibém libre del vdstago 8 al+
rededor de su eje longitudinal 2. Un sistema de tormillo~

~tuerca 13, permite la fijacidn rigida sobre la contera 6,
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del pico de pinze 14. Este pico 14 constituye el pico fijo
de 1la pinza cuyo pico mévil 15 estd unido de manera rigida
al extremo del vdstago 8.

Se haréd referencia shora a las figuras 1 y 2. El
extremo del véstago 8 opuesto al que egtd unido a la pinza
mévil 15, estd fijédo sobre wna palanca 18 por un tornidlo
19 por medio de un casquillo hendido de aprieto 20. EL vag-
tago 8 puede tener, segin cada coso particular, didmetros
diferentes en su porcidén comprendida entre los cojinetes
10 y 11, para que tenga la elasticidad de torsidn deseable
y en lasg obras porciones en gue debe tener una rigidez de
flexidn suficiente. |
| Un resorte 22 que trabaja en oposicidn con el tort
nillo 13 gue constituye tope contra el extremo del vastago
8, determina el posicionamiento axial del véstago 8 y
de las piezas 18, 27 y 15 que estinfijudas al mismo. La re-
gulacitn del tornillo 13 en el curso del bloyueo de su tuer-
ca, actia, pues, también, sobre la separacidén del pico méd-
vil 15 con relacidn al pico £ijo 14. Cuendo la pinza estd
en posicidn desapretads, esta separacidén determina la hol-~
gura inicial de los dos picos en el énime de la pieza 40 y,
por consiguiente, Sirve para regular la precisidn mds o me-
nos grande del emplazamiento de depdsito de la pieza. ias
cuatro piezas 21 son blogues de esponja pldstica que impiden
la introduceidn de'polvo en el mecanismo biestable, permi-
tiendo a la vez los peyueflos movimientos angulares en servi-
cio o de traslacidn en regulacidn del equipo movil constbitud
do por la palanca 18, el véstago 8 y el resorte 22. La pa—

lanca 18 comprende dos brazos 25 y 26 en la parte superior 27

constituida por un imdn.
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El imén 27 es de tipo compuesto, comprendienco,

menos un polo norte y wn polo sur, con el fin de permitir
el cierre del circuito de flujo magnético, altefnativamen~
te, en una u otra de las placas de armaduras 31 ¥y 32, con
el minimo de campo de fugas en el aire, El cierre de las
lineas de flujo por wna de las placas atenla fuertemente
la atraccibn ejercida por la otra placa. El imdn 27 estd
fijado a la parte superior del cuerpo de palanca 18 por wn
tornillo 28 de materia no magnética, para evitar una pér-
dida de flujo.

Las placas de armaduras 31 y 32 son de materia
ferromagnética. Cada una de ellas estd fijadae de manera
regulable sobre la parte 4 del brazo por un dispositivo quc
comprende un bornillo central de traceidn 33, cuya cabe-
za es en parte, esférica, formando rOtula, y tres torni-
1los laterales de compresidén 34 regulables desde la cara
lateral externa del brazo 4. La regulscién de los tornillos
34 tiene por objeto blogucar rigidamente las placas 31 y 34
con oObjeto de fijarlas perfectamente sobre las carss pola-
res 29 y 30 sin ningin entrehierro oblicuo, 4 fin de tener
le. fuerza de atraccidn mixima sobre uyuells de las dos pla-
cas que estd mpoyada. De esto resulta también que, en el
curso del Gespegue por arrangue del imén, no se produce
ningin movimiento pardsito oblicuo de la placa, de modo yue
la fuerza de atraccidn disminuye mde deprisa en funeidn del

aumento de entrehierro.

4

La palanca 18, cuyo eje de rotacidn estd confun-
dido con &l eje longitudinal 12 del vAstago 8, posee, pues,

dos posiciones estables,
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por ejemplo, al contacto entre la cara 29 y la pieza 31,
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A una de¢ estas dos posiciones, yue corresponde,
- ,

corresponde la posicidn de los picos de la pinza represen-
tados en la figura 3, corrcspondiente a la apertura de estd
pinza. En esta figura, las seccionea horizontales de log
picos de la pinza estdn situadas una frente a otra, y 1los
puntos més alejados de estos picos de pinza estan digtan-
tes wna longitud igual al didmetro de la pinza. Si se bas-
cuya la palanca 18 por presidn sobre el brazo de palanca 25;
la cara 30 del imdn se pone en contécto con la pieza ferro-
-magnética 32, 10 que representa la segunda posicidn esta-
ble de la palanca 18.

Para llegar a esva posicidn estable, la palanca 13
ha ?irado un pequefio dngulo glrededor del eje longitudinal
12 del véstago 8. Bl viéstago 8, que estd fijado rigidamentd
a la palanca 18, gira a su vez en el mismo sentido, asi comb
el pico 15 de la pinza, que estd fijado en el extremo del
viastago 8. Las secciones horizontales de los dos picos de
la pinza estdn ahora en posiciones relativas tales como las
representadas en la figura 4, y los puntos mds alejados de
estos picos de la pinza estan ahors alejados una distancia
sﬁperior al didmetro de la pinza,

 Se ha representado en las.figuras 3 ¥ 4 uvn pequefip
anillo de metal fritado, en el interior del cual se encuven-
tra la pinza en posiciéﬁ de prensién. Siendo el didmetro
Gé la pinza inferior al didmetro interior del anillo de me-
tal fritado, se ve en la figura 3 que, al comienzo del mo-
vimiento de prensidn, la pinza penctra enteramente en el
dnima del anillo. EL accionamiento de la palanca biestable

18, permite el desplazamiento del pico mévil 15 hasta que
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-ficie interna del anillo, manteniéndolo asi apretado en el

- extremo del brazo de transferencia. ILa amplitud del movi-
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los dos picos de la pinza estén en contacto con la super-

miento del pico mévil se elige Ge tal manera que sea supe-
rior al desplazamiento exactamente necesario parg gue los
dos picos de la pinza se pongen en conbtacto con la super-

ficie interna de las piezas a manipular. En la posicidn

1

de aprieto representada en la figura 4, el pico 15 estd man
tenido, pues, con una éierta presidn contra la superficie
interna del anillo 40, puesto que la palanca 18 ha girado
un dngul.o superior al dngulo de rotacién del pico 15, siendb
absorbida la diferencia entre estos dos dngulos por el vhe-
tago 8, en forma de una deformacidn de torsidn eldstica. EL
vastago 8 constituye, pues; una barra de ftorsidn yuve efectih
el aprieto de la pinza por deformacidn eldstica. Se eligirdl
pues, en'consecuencia, el material gue constituye el vasta~

go 8.

De manere prictica, ciertos aceros y el titanio
combinan perfectamente para este uso.

Pudiendo variar la amplitud de la deformacidn elds—
tica de torsidn del vdstago dentro de una gama relativamen-
te importante, se ve gue cl dispositivo segin el invento
permite la prensidn de piezas cuyosdidmetros interiores pue-t
den variar, a su vez, ulrodedor de un valor medlo.

Se desecribird ahora wia operucidn de transieren—
cia realizada con ayuda del brago del presente invento, uti-
lizado para el deplsito de anillos fritados sobre wna pren-
s& de calibrado a partir de una instalacidén Se abasiecimien-
t0 de piezas brutas.

Al comienzo del ciclo de transferencia que vamos
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‘sitivo de abastecimiento y el brazo de transferencia estd
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a describir, una pieza se encuentra a la salida del dispo=-

en una posicidn tal, yue la pinza de prensidn estd en le
perpendicular de esta pieza. La pinza estd en su posicidn
representada en la figura 3. El dispositivo de desplagza-
miento del brazo produce cntonces un rapido movimiento

de descenso vertical del brazo de transferencia, gue lleva
la pinza al interior del énima del snillo 40. Hacia el fi-
nal de este movimiento, el brazo de palanca 25 entra en
contacto con un tope fijo 41 que provoca la basculacidn de
la palanca y el desplazamiento del pico de la pinza 15
hasta que el aprieto del anillo 40 se realice como se re-
presenta en la figura 4. En este momento, el vastago 8,
desempefiando la misidn de barra de torsidn, sufre una lige~
ra deformacidn eldstica residval gque permite el apricto del
anillo 40, El brazo es elevado entonces réapidamente hasta
su posicidm inicial. Sufre entonces una rotacidén alrededor
del eje 3 del manguito 2. Al final de esta rotacidn, el bral
zo de transferencia estd en wna posicidn tal, que el anillo
40 se encuentra en la perpendicular de la posicidn que de~

ocupar sobre la prensa durante su mecanizacidn. El bra-

o2
©

70 sufre entonces tm rapido descenso vertical después del
cual el brazo de palanca 26 es empujado por un tope fijo
42. Bsto provoca el retorno de la palanca 18 a su posicidn
de partida correspondiente & la posicidén de los picos de
pinza representada en la figura 3. Este movimiento del pico
15 de la pinga libera la pieza 40 gue se encucntra en posi-
cidén encima del utillaje inferior de la prensa y termina, si
es necesario; de ponerse en su sitidp por caida libre de al-

gunos milimetros con una precision suficiente. Hay que sefad
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1la pieza en un ingtante mds o menos proximo al final del
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lar que -se puede provocar el movimiento de liberacidn de

movimiento de descenso vertical. El brazo sufre entonces
un movimiento vertical y hacia arriba seguido de una rota-
cidn en sentido inverso de la rotacidén precedente y de la
misma amplitud, que 1o lleva a su posicidn de partida. Na-
turalmente, en mzrcha continua, los movimientos del brazo
de transferencia seran sincronizados con los movimientos de
la corrsdera de la prensa, permitiendo el brazo de trans-
ferencia segin el invento, por su parte, uns sincronizacidn
perfecta entre el aprieto y el desaprieto de la pinza y los
movimientos verticales del brazo de transfercncia. Siendo

realizads la transmisidn del mando de apertura y de cierre

de pinza, por otra parte, de manera cnteramente mecanica, sps

regulaciones son Tacilitadas de modo correspondiente. Las rp-

gulaciones del entrehierro entre las caras 29 y 30 del iman

v las placas 31 y 32, respectivamente, que se pueden reali-

zar gracias al dispositivo de rétulo de los tornillos 33 y P4,

permiten la regulecidén de la emplitud de la rotacidn maxime

del pico de pinza 15. Igualmente, el instante en gue comleny

za el cierre o la apertura de la pinza con relacidn al fi-
nal del movimiento vertical del brazo de transferencie, pue
ée ser regulado facilmente por desplazeamiento de los topes
fijos 41 y 42,

Pero el invento no se limitz al ejemplo de reali-
zacion que acaha de sor deserito, sino que comprende, por
ol contlrorio, todng lag vurianten. hg aof cbno so pucde

agplicar o la translercncia de plesas peyueidus o medivs,
cualyuiera que sea su formu, pudiendo ser reulizado el &prig

to por su perfil interno como en el ejemplo que acaba de &l

b
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descrito, o por su perfil externo, estando las formas y

‘las posiciones relativas del pico movil y de uno o de ve-

rios picos fijos de la pinza adaptadas a la forme de lz
pieza & transportar. Para las pinzas de forma compleja,
puede ser necesario, cn efecto, utilizar variog picos fi-
jos, cuya fijacidn al extremo del brazo de goporte no
plentea problema particular. EL brazo de trensferencia se-
gin el invento puede estar asociado a @Glapositivos de des-
plazamiento cualesqulera, combinando un movimiento de ro-
$acién horizontal y movimientos de traslacién veriicales,
como en el ejomplo que acaba de ser descrito, O movimicn-—
tos de traslacidn horizontales y movinientos de traslacidn
verticales, o- incluso movimientos de rotacidn o de trasla-
¢cibn en un sentido y en otro, paralelamente a un plano cual
qui¥ra, yendo scguido cada uno de estos movimientos de un
movimiento de traslacitn de ida y vuelte en wna direccidn
perpendicular a este plano o movimientos més comple jos. In
particular, se puede asociar este brazo & wn dispogitivo
gue combine un movimienfo de rotacidn en wn sentido y en
otro, en un plano vertical, con traslaciones e ida y vueld
ta al finol de cada uwno de estos movimientos en una direc—
cidn horizontal perpendicular a este plano, para la aplica-
cidn del brazo de transferencia segun el invento a la car-
ga y a la descarga de un torno de mceanizacién de husillo
horizontal,

Bs posible igualmente asociar dos brazog de trang
ferencia segun el invento a un misio dispositivo de despla-
zamiento, por'ejemplo un 4rbol giratorio y deslizente, de
42l modo gue los brazos estén desplazadds angularmente $O-

bre el drbol. Asi, los dos brazos efectian simultdnecamente
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movimientos idénticos en 'monas diferentes del espacio. Tal
dispositivo puede ser aplicado al serviecio de una méguina
de produccidn, sirviendo uno de 10s brazos para la carga y
el otro para la descarga de la mdquina. La palanca biesta-

ble que acaba de ser descrita utiliza la fuerza creada por

un imén permanente, pero es posible sustituir este imén per:
manente por uno o varios electroimanes, o crear esta fuerza

de recuperacidn por uno ¢ varios resortes mecinicos o neumd

[

ticos.
En todos los casos descritos mds arriba, es posi-
ble tener extremos de brazos que lleven la pinza muy lige~
ros y, no obstente, rigidos, gracias a la forma del tubo
5, de preferencia cénica. El mecanismo biestable es muy coms
pacto y muy prdximo al eje 3 del manguito. Asi, se tiene

el minimo de momento de inercia de las masas y el maximo de
momento resisfente a los esfuerzos de flexidn, unas veces
horizontales y otras veces verticales en el extremo de bra-—
20, 10 que es favorable a las cadencias de velocidades ma-
yores y a las vibraciones parasitas ﬁenores, ¥y por lo tanto,
a la nejor precisidn.
Finalmente, el brazo de transferencia seglin el in-
vento puede ser aplicado, no solo a la transferencia de pie-
Zzas sobre prensas de calibrado, sino tambidén en cualesquiers
otros tipos de méquinas 0 instalacgiones que traten sucesive-
mente piezas de dimensiones pequeflas o medias, en gran nime-
ro, y mas particularmente a cadencia rdpida, Estos tratamion
tos pueden referirse iguzlmente a la fabricacidn de piczas
con o wmin retirada de maberin, o sus tratamicentos térmicon,
0 reventimiontos do guporficic, o ou acoplamiento automdlico

sobre otras plezasg, o su acondicionamicnto o embala je, por

[
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REIVINDICACIONES

Los puntos de Invencidn propia y nueva, yue ge
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn, en Lspafiz, son 1os gue se recogen en las rei-
vindicaciones siguientes:

1B Perfeccionamientos introducidos en un brazo
de transfercncia moévil de cadencia rdpida y de peguefla inert
¢cia, para la manipulacién de piezae pequelizs o medias, que
comprende un brazo de soporte propiamente dicho unido, por
uno de sus extremos, a un dispositivo de desplazamiento del
brazo con al menos dos grados cde libertad, wna pinza de prexj-
sién de las piezas dispuestas en el extremo del brazo de
soporte; que no esta unida al dispositivo de desplazamiento
y un dispositivo de mando de la apertura y del cierre de la
pinza, caracterizados por el hecho de que la pinza de preu-
sidén de las piezas se compone.de'al menos un pico fijado ri+
gidamente al brazo de soporte y de un pico mévil con rela-
cidén al brazo de soporte, y porgue el dispositivo de mando
de la pinza comprendé una palanca basculante con dos posi-
ciones estables, y una barra de torsidn montada rotativa en
el brazo de soporte y dispuesia segun la longitud de este
brazo, cstando wno de los extremos de la barra de torsién

fijado rigidemente al pico mévil de la pinza y siendo el otio
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extreme de egta barra selidario de la palanca basculante,

ra el accionamiento de la palanca basculaente bajo el efec~
to del desplazamiento del brazo, provocando el ﬁaso de la
palanca de una posicidn estable a otra por una rotacidn de
la palanca y de la barra de torsidén alrededor del eje lon-
gitudinal de la barra de torsidn, provocando la apertura
o el cierre de la pinza.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
18, caracterizados por el hecho de gue la palanca basculan-
e comprende un imén permanente gque tiene dos caras de
atracecidn opuestas, dispuestas enfrente de plezas ferro-mag
néticas fijadas al brazo de soporte, estando una de estas
dos caras de atracqién.en contacto con una de las dos pie-
zag .ferro-magnéticas en cada wna de las posiciones estables
de la palanca.

38,« Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn
28, caracterizados por el hecho de yue las posiciones rela-
tivas de las caras de atraccidn del iman permanente y de
las piezas ferro-magnéticas correspondientes son reculables

48,- Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
18, caracterizadgs por el hecho de gue la fuerza de mante-
nimiento de la palanca en sus dos- posiciones estables es
creada por al menos un electroimdn.

58,- Perfeccionomientos segin la reivindicscidn
18, caraciterizados por el hecho.de que la fuersza de manie—~
nimiento de la ‘palanca en sus dos posiciones estables es
creada por al menos un resorte.

68.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

”

18, caracverizadoes por el hecho de yue la fuerza de mante-
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nimiento de la pzlanca en sus dos pogiciones estables es
creada por al menos un elemento neundtico.
78,~ Perfeccionamientos segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el he-
cho de yue el éﬁgulo de basculacidn Ge la palanca tiene una
emplitud superior al éngulo de rotacidn mdximo de la pinza
mévil en el momento de tomar o de soltbar uma pleza.
88, "PERFECCIONAXIENTOS INTRODUCIDOS EN UK BRAZO
YE TRANKSFERENCIA MOVIL DE CADEBIICIA RAPIDA Y DB PEULENA IRER
CIA®
7 Tal y como se he descrito en la Memoria gque ante-
cede, representado en los dibujos gue se acompaian y para
los fines gue .se han especificaéo.
Lgta Memoria consta de diedisie'lze hojas escritas

2 maguina por una sola cara.

Madrid, T11ENE1G77
P.A.

Albery,

e
Por Pog izabyry
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