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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiers a un proczdimien-
o de fabricacidn de wna guarnicidn de barras con puntes me-
télicas para aplicar a grandes cilindros rotativos de mdqui-
nag deshilachadoras y mdquinas similares de la industris
textil, y la presente invencidn se refiers tembién, obvia-
mente, & las barras de gvarnicidn asf obtenidas y a los ci-
lindros o tembores con las citadas barras, asi como a las
mndquinas equipadas con éilindros de esta clase.

Actualmente, las mdquinas deshilachadoras de la
industria textil y las méquinas equivalentes comprenden ba-
rras de puntas de planchas o tabillas longitudinales, mbn;
tadas sobre un tambor, una al lado de otra segln la geﬁéfa-
triz del tembor o cilindroj las barras estdn reelizadas ge-
neralmente de madera con puntas metdlicas plantadas a m&db
de cla&oa a través del espesor de la barra para sobresalir
al exterior; segfin otras soluciones, ha sido intentada lu
realizacidurde barras de resina s:i,ntética; prensada que iu-
corporan las puntas que hay que haccr sobresalir durgnteiel
prensado. Las barras de madera son de precio elevado, ya.
sea por el coste del material ya sea por el coste del plan-
tado de los clavos u otras puntas, ya sea por la duracidn
relativa limitadsa de los materisles empleados. A esto se
afiaden otros inconfenientes debidos o la imposibilidad de
distribuir los clavos con regularided en la proximidad de
los bordes de la teblilla o placa que constituye la barra
(a causa del peligro de astillar o exfoliar la madera ¥
por el riesgo de debilitar el engaste do los clavos), ya

sea por la frecuecncia de las roturas producidas por la fra-
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gilidod do lag puntos en la zona del ongaste, al estar estas
puntas templadas de modo wmiforme.

Estos y otros inconvenientes conocidos de los ex-
pertos son evitados con la invencidn que se propone, que
permite una roaligacidn soneilla, poco costosa tanto en la
produccidn como on el montaje, resistente al desgeste y que
ofrece wna fdecil sustituibilidaed de les piezas rotas o de-
torioradas.

Segin la presente invenci3n, una barre do pdas
para tambores deshilachadoros y similares para la industria
toxtil estd constitufda por un apilado do plaquitas metdli-
cas recortadas para formar a lo largo de un borde una‘sgrie
de puntas, y de elementos distanciadores intorpuestos entre
placas contiguas de la pila; por medios de tiramte o eQui~
valentes que atraviesan los componentes de wna pila para
asegurarlos,

Ias superficies de acoplamionto entre los compo-
nentes de la barra pueden estar inclinadas con respacfd al
desarrollo longitudinal de le barra o con respecto a los.
planos ortogonales al ecitado desarrollo, de modo ial ”quey
la fila de puntas de una plaguita estd inclinade con res—
pecto o la dircccidn tangencial.

Las placas pueden ser realizadas todes iguaeles
¥y prescntar la punta de wn oxtremo més distanciada de aque-
1la del extremo opuesto del borde respectivo torminal de la
placa, siendo por lo demds simdtricas las placas; do oste
modo, montando las plaquitas al revés con rospecto a las
contiguas, las puntas resulten alternativamonte dosfasadas

ouando se miran en la direccidn ;ongitudinal de la barra.
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Lo pila dc componentes de una barra puede ser anclada por
medio de una reglota perfiladas; que encaja en los citados
componentes en correspondeoncia con asientos formados por és-
tos on los distintos componentes, estando fijada la citada
rogleta a la pared del cilindro.

Segln wne realizacidn posible, los extremos de la
plaguita forman asientos para tirantes, los cuales encajan
gimultdneamente en las plaqultas de barras contiguas, a modo
de ¢into que rodea el cilindro o tambor con anillas indivi-
duales o en espiral; las barras individuwales pueden estar
0 no conectadas separadamente con el cilindro.

Las placas pueden ser realizadas partiendo dévﬁﬁa
cinta, y éstas pucden ser recortadas parciaimente para ¢on—
servar la continuidad de la cinta y para poder manipular el
conjunto pars tratamicntos parciales sobre las puntas (%em-
plado, endurccimiento, afilado y otros), despuds de lo.'é:b.al
ge puede proceder a la separacidn de las plaquitas.

Lo prosonte invencidn scrd mejor comprondidagéi—

guiendo la descripcidn y el plano adjunto, el 6ual repreé

senta un ejemplo préctico no limitativo de la misma invgﬁ—

cién., En el plano.

Las figuras 1 y 2 ilustran wma poreidn de eilindro
oquipado con las barras de puntas sogln la invencidn, en sec-
cidn local y wna vista parcial de los extromoss;

Lg figura 3 ilustra un detalle amplisdo de la fi-
gura 13

Lo figurs 4 ilustra dos componentes de la barra
oen la posicidn en las cuales éstos pusden ser obtenidos do

la cintas
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Ly figurs 5 ilustra una perspectiva de dospiece
de algunog componentes;

Las figuras 6 y 7 representan uma varignto de reca=-
lizacidn, en seccidn local del cilindro o tambhor, hecha se-
gin la 1lfnea VI ~ VI deo la figura 7 y en vista parcial dos-—
do el oxterior.

Segln estd ilustrado en ol plano adjunto, hacien-
do referencia inicialmentc a las figurag 1 a 5, con 1 se
indica la parcd cilindrica dol tambor dostinado a ser equi~
pado con las barras do puntas realizadas seg@n la prosonte
invencidn. Cada wna de las barras do puntas sogin la Invon-
¢idn estd constitufda por una multiplicided do plaguites
metdlicas 3 recortadas de modo a constituir a lo largy do
m borde, cade una de ellas, una multiplicidad de puntos
3A, ostando distanciadas estas placas la una 4o la oﬁré ﬁor
ogpsgores distanciadorces 5, que pusdon ser de madera, de
resina sintética o de cualquier otro material iddneo,'ﬁétos
componentos do la barra cstdn dobidsmente ensamblados>hasta
formar pilas de la longitud correspondiontc al ancho dél“
¢ilindro 1. Para ensamblar estas pjlas, segin el ejoﬁpld,
son empleados tirantos 7 por parcs, los cuales tirantos estén
debidamente equipados con cabezales de extremo u otros ros—
paldos quo puoden ser tumbidn combinados con la estructura
del cilindro o tambor. Por cjemplo, se puocdc combinar en los
oxtremos dc los tirantes 7 un collarin 8, en ol cual pueden
sor incorporados los cabizalos do tucrca para ol onsamblado
a través de los tirantes.

Una barra do puntas rcalizada como se indica an-

toriormente es fijada a lo large de todo el desarrollo en
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el cilindro 1 por medio de wma roglota perfilads 9, quo se~
gin ol plano tiono uma seccidn transversal trapezoidal, es
docir dec cola de milano. Bsta regleta perfilada 9 pusde en~
cajar tanto en las plaguitas 3 como én los espesores distan-
ciadores 5, en correspondencia con una posicidn central en
la cual hay formados asientos para la mencionada reglota.

Ia reglote 9 es fijada después mediante medios do tornillos
10 que atrav;esan desde el intorior ol espesor do la pared
cilindrica 1, para un anclaje distribuido a lo large do la
genoratriz del cilindro.

Cuando ¢l asiento para la rcgleta perfilada 9 es
contral y simétrico, se pueden prever planchites 3 iguales
¥ susccptibles de ser montadas la una en posicidn 1nvortida
con respecto a las qfras adyacentes, teniendo las placéé
las puntas 3A del extromo la wna mds prdxime al borde or=
minal y la otra mds distante; dec esto modo se obtienen;bun-
tas 3A alternativamente desfasadas, al ser vistas en la di~-
reccidn longitudinal de los tirantes 7, es decir del?dééa—
rrollo do la barra do puntas. :

Pora obtener wna distribucidn adccuada de las:pun-
tas a lo largo de la superficie exterior de wna barra, %am—
bibn en la direccidn tangencial con respescto al cilindro,
se puedo prever de modo ventajoso la disposicidn de los
espegores 5 y do les planchas 3 con las superficics dec aco-
plamiento ligeramente inclinadas_ con respecto a los planos
ortogonales del ejo del cilindro, como se ve detalladamen-—
to en la figura 2. Ie inclinacidn tambidn puede ser tal que
corresponda & un desfasamionto entre la primera y lg Gltima

punta del conjunto o aproximadementc de los espesores 5.
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Lo inclinacidn en cucstidn pucde ser obtonida por perfilados
en forma do cufia de los collarines 8.

Las placags 3 ¢on las puntas 3A puedon sor obtoni-
das oportunamentc de matorial en plenchas o también do mato-
rial en cintas: En osto fltimo caso, como se puede observar
on la figurs 4, las distintas plaquitas pusdeon sor rocorta-
das consecrvando su conexidn en forma do cinta en uma zona
indicada con 12, en corrospondencia con la cual puede tenor
lugar posteriormonte la separacidn; dc estc modo se pucdo
obtenoer fécilmonte para la cinta perfilada, como estd indi-
cado on laifigura 4, un tratamiento superficial de tomplo.
limitado & las partes més sobresaliontes de las puntas 3A,
que deben quodar duras, en tanto que las zonas de wnidn-de
las pumntas con la placa quedan menos frdgilos. Un tratqm?en—
to de esta clase puede tambidn realizarsc por otra partéf
con rolativa facilidad, manipulando las plaguitas 3A yo sepa-
radas wa de otra. En todos los casos so obtiene la veh%éba
do poder localizar el tample en la superficie activa de7l§s
puntas, cvitando el hacor domasiado frégil el engaste de bs-
tas y ovitando por consiguionte las roturas por choqub.uf .

En la variante de realizacidn de las figuras 6 y 7,
estd previsto realizar las barras con placas motédlicas recor-
tadas 13 conectables con aguellas correspondicntes a lag do
otra barrs adyacontc pars formar una cinte de cadena o de
cinto. En particular, los extremos 13B de la placa 13 (pro=-
vista do puntas 13A) son perfiladas sobresalientos para in-
torferir con aquellas de wna barra adyacente y para formar
asientos atravesantes 15 a guisa de orificios para tirantes

17 que resulten comunes para lag placas do barras adyacentoes.

L e
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Estos tirantes 17 puedon ser desarrollados igualmente pere
aprotar axialmente las barras, o bien puede proverse la adop-
¢idn de ultoriores tirantos intormedios 19, adocuados pera
apretar las placas 13 y espesoros distanciadores 21 simila-
5. res a los 5.
En est0 caso, las barras pueden ser conectadas
por medio de tirantes 17 a guisa de mallas de cadena de cine
ta, es decir de corren, susceptible de ser arrollada en ani-
1la o en espiral y onclavada sobre el c¢ilindro 1 indepen=—
10. dientomonte de una eventual conexidn rigida al cilindro de
los oxtremosdde los tirantos 17 o partes sobresalienﬁgs’go-
rregspondientes de la periferia del c¢ilindro, por ejemplq a
uno o mds elementos terminales de wnidn 23, de desarroll&
angular, con la prescncia eventual de una brida 25 en_él
15, tambor. l '
Seglin otra variante pogible, las barras de bﬁhtas
roalizadas como se ilustra en las figuras 6 y 7 puedéﬁ'éer
combinadas con rogletas perfiladas similares a las 9}l;ﬁcla-

-

bles en la parcd cilindricas 1 del cilindro. ;
20. Quede entondido que el plano no represents més
gue un ejemplo dado Ynicamente como demostracidn préctica
de la presente invencidn, que puede yariar dontro del marco
de las reivindicaciones. Por ¢jemplo, se pueden sustituir los
tornillios 10 por pernos prisioneros que icngan su origen

en la rogleta 9.
25.

—
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REIVINDICACIONES

Deserito el objeto dol presentc invento, seo de-

elaren nuevas y de propia invencidn las siguiontes rcivine
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dicociones, con prioridad de la solicitud Italisne n®
9312 A/76 de focha 12 de Enero de 1976.
1.~ Perfecclonamientos en guarnieciones de barras
con puntas metdlicas para eilindros do mdquinas deshilacha-
doras y similares de la industria toxtil, caracterizados
por el hecho de¢ comprender un apilado de planchitas metdli-
cas, rccortadas para formar o lo largo ds un borde una serie
de puntas, y de clementos dilstanciadores interpuestos entre
planchitag contiguns de la pila y medios de anclaje de tiran-
tes 0 equivalentes atravesand los componentes de una pila
para asegurarlos. .
2.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn an-
terior, caracterizados por el hecho de que las superfiéiég do
acoplamisento ontre los componentos de la barra estdn inclina=
das con respecto al desarrollo longitudinal de la barrg{& con
respeeto a los planos ortogonales al citado desarrollo,;de
modo tal que la fila de puntas de una planchita esté inclina-

P

da con rospecto o la dircccidn tangencial. L

3.~ Perfoccionamiontos segin las reivindicaciones
antoriores, caracterizados por el hecho que las planchi?g?
presentan la punta do un extrome més distancinda do aquella
del oxtremo opuessto del respectivo borde terminal de la planw—
chita, siendo por lo demfs gimétrices las planchitas, do mo-
do tal quoc montando las planchas la una invortida con reshec—
t0 a la contfgua, lag puntas rosultan alternativamonto dospla-
zadas cuando se las ve dn la direccidn longitudinal de la ba-
rra,

4.~ Porfocclonamiontos segin las rcivindicaciones

anteriores, caractorizados por el hecho de estar anclade la

pila de wma barroe por medio de wn ligtdn perfilade que consc—
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ta los citados componcntes en correspondencia con asientos
formados para este fin on los componentes en si, estando fi-
Jado el citado listdn en las paredos del cilindro.

5.~ Perfeccionamiontos, de conformidad con lo me~
nos una cuwalquiera de las roivindicaciones anteriores, ca=
racterizados por ol hocho do forme_zr los extromos do las
planchitas asientos para tirentes, los cuales encajan simul~
ténoamento on las planchas do barras contiguas, a modo de
dinta do cadenz o de llants, que rodoa el cilindro o tambor
de anillas o de ospiral.

6.~ Parfeccionamientos sogin las reivindicaciones

4L

anteriores, caracterizados por el hecho de que las planchi-
tas son realizadas on cinta; con un recortado parcial para
formar las puntas, que pueden ser tratadas por templado, afi-

lado y otros y con wna scparecidn posterior. et

v
“on

7.- Porfcccionamientos en guarniciones de barras
con puntes metdlices, para cilindros de mAquinas doshilacha-
doras y similares do la industrio textil.

Segtn so describe y reivindica en la prosento: me-
moria dosoriptiva que consta de 10 pdginas foliadas y’ e:sé:ri-
tas a miquina por una sola de sus caras ¥y acompafindos de los
dibujos roglamentarios. V

Madrid, a 1l Enero 1977

P'a-

JAIME TSERN

mpe.
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