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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere a un procedimien­

to de fabricación de una guarnición de barras con puntas me­
tálicas para aplicar a grandes cilindros rotativos de máqui­
nas deshilachadoras y máquinas similares de la industria 
textil^ y la presente invención se refiere también, obvia­
mente, a las barras de guarnición asi obtenidas y a los ci­
lindros o tambores con las citadas barras, asi como a las 
máquinas equipadas con cilindros de esta clase.

Actualmente, las máquinas deshilachadoras de la 
industria textil y las máquinas equivalentes comprenden ba­
rras de puntas de planchas o tabillas longitudinales, mon­
tadas sobre un tambor, una al lado de otra segán la genera­
triz del tambor o cilindro; las barras están realizadas ge­
neralmente de madera con puntas metálicas plantadas a modo 
de clavos a travás del espesor de la barra para sobresalir 
al exterior; segán otras soluciones, ha sido intentada la 
realizaciónrde barras de resina sintética prensada que, in­
corporan las puntas que hay que hacer sobresalir durante el 
prensado. Las barras de madera son de precio elevado, ya, 
sea por el costo del material ya sea por el costo del plan­
tado de los clavos u otras puntas, ya sea por la duración 
relativa limitada de los materiales empleados. A esto se 
añaden otros inconvenientes debidos a la imposibilidad de 
distribuir los clavos con regularidad en la proximidad de 
los bordes de la tablilla o placa que constituye la barra 
(a causa del peligro de astillar o exfoliar la madera y 
por el riesgo de debilitar el engaste de los clavos), ya 
sea por la frecuencia de las roturas producidas por la fra-
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gilidad do las puntas en la zona del engaste, al estar estas 
puntas templadas do modo uniformo.

Estos y otros inconvenientes conocidos de los ex­
pertos son evitados con la invención que se propone, que 
permite una realización soncilla, poco costosa tanto en la 
producción como en el montaje, resistente al desgasto y que 
ofrece una fácil sustituibilidad do las piezas rotas o de­
terioradas.

Segdn la presente invención, una barra do púas 
para tambores deshilacliado ros y similares para la industria 
textil está constituida por un apilado do plaquitas metáli­
cas recortadas para formar a lo largo de un bordo una serie 
de puntas, y do elementos distanciado res interpuestos entre 
placas contiguas do la pila; por medios de tirante o equi­
valentes que atraviesan los componentes de una pila para 
asegurarlos.

Las superficies de acoplamiento entre los compo­
nentes de la barra pueden estar inclinadas con respecto al 
desarrollo longitudinal de la barra o con respecto a los. 
planos ortogonales al citado desarrollo, do modo tal que 
la fila de puntas de una plaqulta está inclinada con res­
pecto a la dirección tangencial.

Las placas pueden ser realizadas todas iguales 
y presentar la punta de un extremo más distanciada do aque­
lla del extremo opuesto del borde respectivo torminal de la 
placa, siendo por lo demás simótricas las placas; do esto 
modo, montando las plaquitas al revés con respecto a las 
contiguas, las puntas resultan alternativamente desfasadas 
cuando se miran en la dirección longitudinal do la barra.
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La pila de componentes de una barra puede sor anclada por 
medio de una regleta perfilada? que encaja en los citados 
componentes en correspondencia con asientos foimados por ás- 
tos en los distintos componentes, estando fijada la citada 
rogleta a la pared del cilindro.

Sogdn una realización posible, los extremos de la 
plaquita forman asientos para tirantes, los cuales encajan 
simultáneamente en las plaquitas de barras contiguas, a modo 
do Pinto que rodea el cilindro o tambor con anillas indivi­
duales o en espiral; las barras individuales pueden estar 
o no conectadas separadamente con el cilindro.

Las placas pueden ser realizadas partiendo do una 
cinta, y ástas pueden ser recortadas parcialmente para con­
servar la continuidad de la cinta y para poder manipular el 
conjunto para tratamientos parciales sobre las puntas (tem­
plado, endurecimiento, afilado y otros), dcspuás do lo cual 
se puede proceder a la separación de las plaquitas. — *-

La prosonto invención será mejor comprendida.¡si­
guiendo la descripción y el plano adjunto, el cual reprer 
senta un ejemplo práctico no limitativo de la misma inven­
ción. En el plano.

Las figuras 1 y 2 ilustran una porción do cilindro 
equipado con las barras do puntas sogdn la invención, en sec­
ción local y una vista parcial de los extremos;

La figura 3 ilustra un detallo ampliado de la fi­
gura 1;

La figura 4 ilustra dos componentes de la barra 
en la posición en las cuales ástos pueden ser obtenidos do 
la cinta;
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lo.

15.

20.

25.

La figura 5 ilustra una perspectiva do dospioce 
do algunos componentes!

Las figuras 6 y 7 representan una variante do rea­
lización, en sección local dol cilindro o tambor, hecha se­
gún la linea VI - VI do la figura 7 y en vista parcial des­
do el exterior.

Según está ilustrado en el plano adjunto, hacien­
do referencia inicialmentc a las figuras 1 a 5* con 1 so 
indica la parod cilindrica dol tambor dostinado a ser equi­
pado con las barras do puntas roalizadas sogdn la prosonto 
invención. Cada una do las barras do puntas sogdn la inven­
ción está constituida por una multiplicidad do plaquitas. 
metálicas 3 recortadas do modo a constituir a lo largo de 
un borde, cada una de ellas, una multiplicidad do puntas 
3A, estando distanciadas estas placas la una do la otra por 
espesores distanciadoros 5, que pueden ser do madera, de 
resina sintética o de cualquier otro material idóneo. Estos 
componontos do la barra están debidamente ensamblados hasta 
formar pilas do la longitud correspondiente al ancho del 
cilindro 1. Rara ensamblar estas pilas, sogún el ejemplo, 
son empleados tirantes 7 por paros, los cuales tirantes están 
debidamente equipados con cabezales de extremo u otros res­
paldos quo pueden ser tambión combinados con la estructura 
dol cilindro o tambor. Ibr ejemplo, so puedo combinar en los 
extremos do los tirantes 7 un collarín- 8, en ol cual pueden 
sor incorporados los cabezales do tuerca para ol onsamblado 
a travós do los tirantes.

Una barra do puntas realizada como se indica an- 
toriormonto es fijada a lo largo de todo ol desarrollo en



el cilindro 1 por medio de una roglota perfilada 9* que so- 
gún el plano tiono una sección transversal trapezoidal? es 
decir do cola do milano* Esta regleta perfilada 9 puede en­
cagar tanto en las plaquitas 3 como en los espesores distan- 
ciadores 5, en correspondencia con una posición central en 
la cual hay formados asientos para la mencionada regleta.
La roglota 9 es fijada después mediante medios do tomillos 
10 que atraviesan desdo el interior el espesor do la pared 
cilindrica 1, para un anclaje distribuido a lo largo de la 
generatriz del cilindro.

Cuando el asiento para la regleta perfilada 9 es 
contral y simétrico, se pueden prever planchitas 3 iguales 
y susceptibles do ser montadas la una en posicién invertida 
con respecto a las otras adyacentes, teniendo las placas 
las puntas 3A del extremo la una más préxima al bordo tor­
minal y la otra más distante? do esto modo se obtienen pun­
tas 3A alternativamente desfasadas, al ser vistas en*la di­
rección longitudinal do los tirantes 7, es decir del -.desa­
rrollo do la barra do puntas.

Para obtener una distribución adecuada de las Apun­
tas a lo largo do la superficie exterior de una barra, tam­
bién en la dirección tangencial con respecto al cilindro, 
se puedo prever do modo ventajoso la disposición de los 
espesores 5 y do lss planchas 3 con las superficies do aco­
plamiento ligeramente inclinadas con respecto a los planos 
ortogonales del ejo del cilindro, como se ve detalladamen­
te en la figura 2. La inclinación también puedo ser tal que 
corresponda a un desfasamionto entro la primera y la última 
punta del conjunto o aproximadamente do los espesores 5.
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La inclinación en cuestión puede sor obtenida por perfilados 
en forma do cuRa de los collarinos 8.

Las placas 3 con las puntas 3A puedon sor obteni­
das oportunamente do material en planchas o tambián de mato-

5. rial en cintas. En este último caso, como so puede observar
en la figura 4, las distintas plaquitas puedon sor recorta­
das conservando su conexión en forma do cinta en una zona 
indicada con 12, en correspondencia con la cual puedo tenor 
lugar posteriormente la separación? do este modo so puedo 

10. obtenor fácilmente para la cinta perfilada, como está indi­
cado en laffigura 4) un tratamiento superficial do tomplo. 
limitado a las partes más sobresalientes do las puntas 3A, 
que deben quedar duras, en tanto que las zonas do unión^de 
las puntas con la placa quedan menos frágilos. Un tratamien- 

15. to de esta clase puede tambián realizarse por otra parte,
con relativa facilidad, manipulando las plaquitas 3A ya sepa­
radas una de otra. En todos los casos so obtiene la ventaja 
do poder localizar el temple en la superficie activa de lias 
puntas, evitando el hacer demasiado frágil el engasto da ás- 

20. tas y evitando por consiguiente las roturas por choque.'''
En la variante de realización do las figuras 6 y 7, 

está provisto realizar las barras con placas metálicas recor­
tadas 13 conectables con aquellas correspondientes a las do 
otra barra adyacente para formar una cinta do cadena o de 

25. cinto. En particular, los extremos 13B de la placa 13 (pro­
vista do puntas 13A) son perfiladas sobresalientes para in­
terferir con aquellas de una barra adyacente y para formar 
asientos atravesantes 15 a guisa de orificios para tirantes 
17 que resulten comunes para las placas do barras adyacontos.



Estos tirantes 17 pueden ser desarrollados igualmente para 
aprotar axialmente las barras, o bien puedo preverse la adop­
ción de ulteriores tirantos intermedios 19, adocUados para 
apretar las placas 13 y espesores distanciadoros 21 simila­
res a los 5'

En esto caso, las barras pueden ser conectadas 
por medio do tirantes 17 a guisa do mallas de cadena de cin­
ta, es decir do corroa, susceptible de ser arrollada en ani­
lla o en espiral y onclavada sobro el cilindro 1 indepen­
dientemente de una eventual conexión rígida al cilindro do 
los extremosdde los tirantos 17 a partes sobresalientes .co­
rrespondientes do la periferia del cilindro, por ejemplo a 
uno o más elementos terminales de unión 23) do desarrollo 
angular, con la presencia eventual de una brida 25 en. él 
tambor.

Según otra variante posible, las barras de puntas 
realizadas como se ilustra en las figuras 6 y 7 pueden ser 
combinadas con roglotas perfiladas similares a las 9^ ancla- 
bles en la pared cilindrica 1 del cilindro.

Queda entondido que el plano no representa'más 
que un ejemplo dado únicamente como demostración práctica 
de la presento invención, que puede variar dentro del marco 
de las reivindicaciones. Ibr ejemplo, se pueden sustituir los 
tornillos 10 por pernos prisioneros que tengan su origen 
en la rogleta 9.
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REIVINDICACIONES
Descrito el objeto dol presento invento, se de­

claran nuevas y do propia invención las siguientes rcivin-



dicacioncs, con prioridad do la solicitud Italiana n^
9312 A/76 do focha 12 de Enero do 1976.

1. - Perfeccionamientos en guarniciones do barras 
con puntas metálicas para cilindros do máquinas doshilacha- 
doras y similares do la industria textil, caracterizados 
por el hecho do comprender un apilado de planchitas metáli­
cas, recortadas para formar a lo largo de un borde una serio 
de puntas, y do elementos distanciadoros interpuestos entre 
planchitas contiguas de la pila y medios do anclaje de tiran­
tes o equivalentes atravesándolos componentes de una pila 
para asegurarlos.

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación an­
terior, caracterizados por el hecho de que las superficies de 
acoplamiento entro los componontos de la barra están inclina­
das con respecto al desarrollo longitudinal do la barra y con 
respecto a los planos ortogonales al citado desarrollo, de 
modo tal que la fila de puntas de una planchita está inclina­
da con rospocto a la dirección tangencial. ;

3. - Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 
antorioros, caracterizados por el hecho que las planchitas 
presentan la punta do un extremo más distanciada do aquella 
del extremo opuesto del respectivo bordo terminal do la plan- 
chita, siendo por lo demás simátricas las planchitas, do mo­
do tal que montando las planchas la una invertida con respec­
to a la contigua, las puntas rosultan alternativamente despla­
zadas cuando se las ve dn la dirección longitudinal do la ba­
rra.

4. - Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados por el hecho de estar anclada la 
pila do una barra por medio do un listón perfilado que conec­
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5.

10.

15.

20.

ta los citados componentes en correspondencia con asientos 
formados para esto fin en los componentes en si, estando fi­
jado el oitado listón en las paredes del cilindro.

5. - Perfeccionamientos, do conformidad con lo me­
nos una cualquiera do las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizados por el hecho do formar los extremos do las 
planchitas asientos para tirantes, los cuales encajan simul­
táneamente en las planchas do barras contiguas, a modo do 
Cinta do cadena o do llanta, que rodea el cilindro o tambor 
de anillas o de espiral.

6. - Perfeccionamientos sogdn las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados por el hecho de que las planchi­
tas son realizadas en cinta, con un recortado parcial para 
formar las puntas, que pueden ser tratadas por templado, afi­
lado y otros y con una separación posterior.

7. - Perfeccionamientos en guarniciones do barras
con puntas metálicas, para cilindros do máquinas doshilácha- 
doras y similares do la industria textil. '.I,**

Segdn so describe y reivindica en la presentó* Me­
moria descriptiva que consta de 10 páginas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus caras y acompasadas de los 
dibujos reglamentarios.

Madrid, a 11 Enero 1977



Don Franco FRANCHI y Don Paoto FIORAVANH 3 Hojas Hoja )

Madrid,.
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