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Este invento se refiere a un método de fabricar un cornpo- 

nente eléctrico que comprende un alojamiento de material sintético y a l 

menos una f i la  de lengüetas de conexión similares a tira s  formadas a par 

t i r  de material de chapa, método que comprende las operaciones siguien­

te s: ; ;
! ,

a) El punzonado del material da chapa para formar peineq ^
: i

o r e j i l la s  qué contienen las lengüetas de conexión que están interconec­

tadas por piezas de conexión, :=

b) La formación del alojamiento de material sintético.de^ 

t a l  modo que una parte de cada una de las lengüetas de conexión queda an* 

ciada en e l alojamiento a l tiempo que deja un extremo libre  de cada len­

güeta junto con las piezas de conexión, libres del alojamiento,

c) La separación mutua entre las lengüetas do conexión.

El invento, además, Be refiere a un componente e léctrico

fabricado de acuerdo con este método.i

El componente, por ejemplo, pueda ser un interruptor des

lizante según se ha descrito en la  solicitud de patente española ns 

419. 131. En ese caso, las lengüetas de conexión pueden ser enterizas 

con los contactos f i jo s  del interruptor que cooperan con contactos movi­

bles que están acomodados en una corredera de contactos movible en e l 

alojamiento. — ,

El'alojamiento puede formarse por e l hecho de que e l pei 

ne o la  r e j i l la  que comprende las lengüetas de conexión es introducido 

en un molde (sobresaliendo de la  cavidad del molde las lengüetas de cone 

25 .xión y  las piezas de conexión), tras lo cual se inyecta una masa de mate 

r ia l  sintético en e l molde para formar e l alojamiento on e l que quedan 

parcialmente ancladas las lengüetas de conexión. Alternativamente, e l 

alojamiento puede montarse a partir de un número de piezas previamente 

moldeadas, quedando entonces las lengüetas da conexión situadas en parte 

30 entre las dos mitades del alojamiento (véase, por ejemplo, la  memoria de



la  patente alemana no 1 .217. 479) .

Las piezas de conexión pueden formarse eligiendo la  t ir a ,  

a partir de la  cual se hacen las lengüetas de conexión, más ancha de lo  - 

necesario para formar las lengüetas y los contactos conectados a e lla s .

A ambos lados ( o a un lado) de la  t ir a  puede quedar una t ira  ininterrum
. 4 . .

pida de material después del punzonado, estando conectada dicha t ir a  a j '
* *\* * ' **  ̂ *la s  diversas lengüetas de conexión por'medio de puentes. Este método

tiene e l inconveniente de que la  t ir a  debe ser de un ancho superior de :. 

manera que ocurre una pérdida sustancial de material. El invento tienen 

por objeto crear un método que:ofrezca pérdidas mínimas de material de­

bidas a las piezas de conexión. '

Para e llo , é l método de acuerdo con e l invento está carao 

terizado porque cada pieza de conexión se extiende entre dos lengüetas 

de conexión adyacentes y, en su totalidad, está situada más cerca del 

alojamiento que los extremos de estas lengüetas de conexión, efectuando 

se la  separación de las lengüetas porque cada pieza de conexión es cor­

tada solamente en un punto, de modo que en, ¿1 menos, una de cada dos 

lengüetas de conexión adyacentes, quede al monos un saliente que luego 

se dobla para encerrar un ángulo con e l plano de las lengüetas de cone­

xión.

.De este modo, la  t ir a  no necesita ser más ancha que lo nb 

cosario para formar las lengüetas do conexión y los contactos en s í .

En principio, podría efectuarse también una separación de lengüetas de 

conexión adyacentes cortando cada pieza de conexión en dos puntos es de­

c ir , las dos zonas de unión a las lengüetas de conexión pertinentes.

Sin embargo, se ha enoontrado que las piezas de conexión lib res que, e n ' 

conjunto, representan una cantidad muy grande de pieceoitas de metal, 

pueden penetrar entre partes móviles de la  maquinaria donde pueden cau­

sar daños. Cuando se hace uso del método de acuerdo con el invento, 

las piezas de conexión permanecen unidas a las lengüetas do conexión, de

!!<iJ.  ̂ 19017.
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modo que no pueden causar efectos perturbadores. *

Un componente eléctrico fabricado de acuerdo con e l inven 

to está caracterizado porque por lo menos una de cada dos lengüetas de 

conexión adyacentes comprendo un saliente a modo de t ira  que está sitúa- . 

do entre su extremo libre y e l alojamiento, encerrando e l plano de dichoJ .
i

saliente un ángulo con la  dirección de la  f i l a  de lengüetas de conexión.!'

El invento Berá descrito en detalle en lo que sigue con *
t ' ' . '.

referencia al dibujo, en el cual:

La f ig .  la  es un alzado la tera l de una realización de un <* 

componente eléctrico do acuerdo con e l invento antes de la  separación de 

las lengüetas de conexión;

La f ig .  Ib ea una v ista  en planta del componente'mostrado

en la  frg . la;

La f ig .  2a es un alzado la tera l del componente mostrado 

en la  f ig .  la  después de la  separación de las lengüetas de conexión?

La f ig .  2b es una v is ta  en planta del componente mostrado 

en la  f ig .  2a; y

La f ig .  3 es una v ista  de extremo de otra realización.

El componente eléctrico  mostrado en-las f ig s . la  y Ib con 

siste  en un alojamiento 1 de m aterial.sintético en el cual están dispues 

tos contactos f i jo s  3 (señalados con líneas de trazos). El alojamiento 

puede acomodar una corredera de contactos (no mostrada) que comprende con 

tactos movibles a fin  do formar un interruptor deslizante. Los contac­

tos 3 están hechos de material de chapa y son enterizos con lengüetas de 

conexión superiores 5 y lengüetas de conexión inferiores 7. Las longüe 

tas de conexión adyacentes 5: 7 están inicialmente conectadas entre sí 

por pieza3 de conexión 9 . Los contactos 3} las lengüetas de conexión 5, 

7 y las piezas de conexión 9 están hechos de una chapa metálica por pun- 

zonado. Como las piezas de conexión 9 están situadas entre los extre­

mos libres de las lengüetas do conexión 5, 7 y  e l alojamiento 1, esta cha30
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1 pa, en principio, no necesita ser más ancha que la  suma de .la longitud 

de una lengüeta de conexión superior 5, un contacto 3 y una lengüeta de 

conexión in ferior ? . Esta anchura se ha señalado con la  referencia X en 

la  f ig .  la .

10

1$

La t ir a  punzonada es dispuesta a continuación en un molde;
i .

(no mostrado) en ol cual e l alojamiento 1 de material sintético es molde-j-'
.  . .  . A - " =  ,  <

ado. La parte de cada lengüeta de conexión 5 , 7 que esta presente en la '

masa de material sintético comprende salientes 11 (denotados por líneas 

de trazos) a f in  de anclar los contactos y las lengüetas de conexión, de ¡ 

modo que la  posición de los contactos y de las lengüetas de conexión unos 

con relación a otros quede fijad a después del moldeo del alojamiento 1,' 

incluso después de la  eliminación de las piezas de conexión 9*

Después del moldeo del alojamiento 1, las piezas de cone­

xión 9 son oortadas en un lado por medio de un ú t i l  adecuado y  se doblan 

luego de manera oue se formen salientes 13 a modo de t ir a  cuyo plano en­

cierra un ángulo con la  dirección de la  f i l a  de lengüetas de conexión 5, 

7 que corresponde a la  dirección longitudinal del alojamiento 1 (véanse 

f ig s . 2a¡ y 2b).

20

Este ángulo asciende aproximadamente a 90  ̂ en la  realiza­

ción que hemos mostrado. Sin embargo será evidente que basta cualquier 

ángulo que asegure una distancia entre lengüetas de conexión adyacentes 

que sea adecuada para fines de aislamiento. La longitud global de cada 

saliente 13 es sustancialmente igual a la  distancia entre dos lengüetas 

de conexión adyacentes. Así, se obtiene una separaoión e léctrica  compla

25 ta y segura entre lengüetas de conexión adyacentes 5) 7 sin formar piezas 

sueltas de metal que podrían tener efectos adversos, como ya hemos dicho.

Después de esta operación, las lengüetas de conexión pue­

den doblarse a la  forma que se dosee, por ejemplo, como se ha señalado- 

con 7 ' en la  f ig . 3. Alternativamente, pueden doblarse en ángulo recto 

(lo que no hemos dibujado) o permanecer rectas como se ha mostrado en la30
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das p o r p ie z a s  de co n ex ió n ; b) form ar e l  a lo ja m ie n to  de ma 

t e r i a l  s i n t é t i c o ,  de t a l  modo que una p a rte  de cada una de 

l a s  le n g ü e ta s  de co n exió n  e s té  a n clad a  en e l  a lo ja m ie n to , 

a l  tiem po que se d e ja  un extrem o l i b r e  de cada le n g ü e ta , 

ju n to  con l a s  p ie z a s  de co n ex ió n , separado d e l a lo ja m ie n ­

t o ;  y  c) se p a ra r  l a s  le n g ü e ta s  de con exión  unas de o t r a s ,  

c a r a c te r iz a d o  porque cada p ie z a  de co n exió n  se e x tie n d e  en 

t r e  dos le n g ü e ta s  de con exión  a d y a c e n te s  y  e s ta  s itu a d a  en 

su t o t a l i d a d  más c e rc a  d e l a lo ja m ie n to  que lo s  extrem os de 

e s t a s  le n g ü e ta s  de co n ex ió n , r e a liz á n d o s e  la  se p a ra c ió n  de 

l a s  le n g ü e ta s  de co n exió n  porque cada p ie z a  de co n exió n  se 

c o r ta  s ó lo  en un lu g a r ,  de modo que en a l  menos una de c a ­

da dos le n g ü e ta s  de co n exió n  a d y a c e n te s  quede a l  menos un 

s a l i e n t e  que es doblado su b sig u ien tem en te  para form ar un 

ángulo  con e l  p lan o  de la s  le n g ü e ta s  de co n ex ió n .

2 a .-  "UN METODO DE FABRICAR UN COMPONENTE 

ELECTRICO QUE COMPRENDE UN ALOJAMIENTO DE MATERIAL SINTETI 

CO Y AL MENOS UNA FILA DE LENGÜETAS DE CONEXION".

T a l y  como se ha d e s c r i t o  en la  Memoria que 

a n te c e d e , re p re s e n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y  

para lo s  f i n e s  que se han e s p e c i f ic a d o .  '

E sta  Memoria co n sta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  

a máquina p o r una s o la  c a r a .

M adrid, 1 r¡i t- i'!< 1 r, ? 7t j  < <

P. A.
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