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Este invento se refiere a un método de fabricar un compo-
nente -eléctrico que comprende un alojemiento de material sintético y al
menos una fila de lenglietas de conexién simileres a tiras forwadas a par
tir de material de chapa, método que comprende las operaciomss siguicn~
tes: :

A . [
a) El punzonado del material de chapa para formar peineg:
: i
o rejillas que contienen las lengietes de conexién que estan interconec—

|4

tadas por piczas de concxidn,

- e

b) La formacién del alojemiento de material sintético.de:

+

ey

tal modo gue una parte de cada una de las lenglietas de conexidn qusda an

clada en el alojamiento al tiempo que deja un extremo libre de cada len~
glieta junto con las piezas de conexidn, lidres del alojamiento,
¢) La separscidén mutua entre las lengiictas de conexiéne.

El invento, ademds, se refiere a un componente eléctrico

fabqicado de acuerdo con este método.
1

El componente, por ejemplo, puede ser un interruptor des
lizante ségﬁn s6 ha demcrito en la soliciéud de patente espaﬁoia ne
419.131, En ese caso, las lengletas de conexidn pusden ser enteriges
con los contactos fijos del interrupbor que cooperan con contactos movi-
bles que estén acomodades en una corredera de contactos movible en el
alojamientos . .
E1=al?ja§iento puede formarse pofjel hecho de que ol pei

ne o la rejilla que comprende las lengletas de conexidén es introducido

en un molde (eobresaliendo de la cavidad del molde las lengiietas de cone

 xién y las piezas de conexidn), tras lo cusl se inyecta una masa de mate

rial sintético en el molde para formar ol alojamiento en sl que qusdan
parcialmente ancladas las leﬁgﬁetas de conexion. Alternativamente, el
alojamiento puede montarse a partir de un nimoro de pieszas previamente
moldeadas, quedando entonces las lengletas da conexidn situadas en parte

entre las dog mitades del alojamiento (véase, por ojemplo, le memoria de
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| 1a patente alemana n¢ 1.217.479);

‘cesario para fovmar las lengletas de conexidn y los contactos en si,

(19017
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"Las piezas de copexién pueden ‘formarse eligiendo la tira,
a partir dé la cual se haceﬁ las lengﬁetas de cone;ién, mis ancha de lo -
ﬁecesario para formar las lenglletas y los contactos conectados a ellas.
A ambos lados ( o a wn lado) de la tira puede quedar una tira ininterrum
plda de materlal después del punzonado, estando conectada dicha tlra a
las dlverea" lengdetas de conexidn por medlo de puentes. Este método

v

tlene el 1nconvenlente de que la tira debe ser de un ancho superior de

o _.--~
. . .

e

manera que ocurre una pérdida sustancial de material. El invento tiene;

por objets crear wn método que ofrezce pérdidas minimas de material de-

4
.

bidas a las plezas de concxlon.

Para ello, 61 método de acuerdo con el invento esta carac
terizado porqué caéa pioza de conexidn se extiende entre dos lengtietas
de conexién adyacentes y,Aen su totélidad, estéd situada mis cerca del

p

aloaamlento que los extremos de estas lenglletas de conexidn, efectudndo
68 la separacién de las 1onguota° porque cada pleza de conexidn es cor-
tada solamente en un punio, de modo gque en, al menos, una de cada dos
.1éngﬂetas de conexidn adyaoenteﬁ, guede al menos un saliente que luego
ge doblae para encerrar un éngulo con el plano de las lengiietas de cone—
xibne

.

De este modo, la tira no necesita ser mis ancha que lo ng.

En prineipio, podrfa efectuarse también una separacidn de lenglletas de
conexidén adyacentes cortando cada pieza de conexidn en dos puntos es de-
cir, las dos zonas de unidn a las lenglietas de conexidn pertinentes.

Sin embargo, se ha encontrado gue las piezas de conexidn libres que, en-
conjunto, representan una cantidad muy grande de plececitas de metal,
pueden peretrar entre partes mdviles de la maquina?ia donde pueden el
gar dafios. Cuando se hace uso del método de acuerdo con el invento,

las plezas de conexidn pormanecen unidas e las lenglietas do conexidn, do
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modo que no pueden causar'efactos perturbadores. ’A J
‘Un componente eléctrico fabricado de acuerdo con el inven

fo estd cafacterizado porque por lo menos una de cada dos lenglietas de

conexidn adyacentes comprende un saliente a modo de tira que estd situa-

do entre su extremo libre y el alojamiento, encerrando el plano de dicho,
- I

i
4 M : N v PR

gsaliente un angulo con la direccidn de la fila de lenglietas de oonexion%
El invento serd descrito en detalle en lo que sigue con

i
referencia al dibujo, en el cuzl:

La fig. 1a es un alzado lateral de wna realizacidn de un

PR o R

componente eléctrico do acuerdo con el invento antes de la separacidn de

i

las lenglietas de conexidng ' . E
‘ La fig. 1b es wia vista en planta del componentd mosirado
en la fig. las
Ia fig. 2 es wn alzado lateral del compenente mostrado

i . re - A . - .
en lp fig. la despuds de la separacién de las lengletas de conexidng

v
i

La fig. 2b es una vista en planta del componente mostrado

en la fig. 233 ¥

La fig. 3 es una vista de oxtremo dé otra realizacidn,

El componente eléctrico mosirado en las figs, la y 1b con
siste en un 2lojamiento 1 de material, sintético en el cual estén dispues
tos contactos fijos 3 (sefialados con lineas de’%r?zos). El alojamiento
puéde acomodar unégcgrrg@era de contactos (no mostrada) que cémprende con
tactos movibles a fin de formar un interruptor deslizaente.  Los contac—
tos 3 estén hechos de material dé chapa y son enterizos con lengietas de
conexidn superiores 5 y lenglietes de conexidn inferiores T« las lenglc
tas de conexién adyacentes 5? 7 estén inicialmente conectadas entre si
por piezas de conexién 9. Los contactos 3, las lengletas de conexidn 5,
T ¥ las piezas de conexidn 9 estdn hechos de une chapa metélica por pun—

zonado., Como las piezas de conexidn 9 estén situadas entre los extre-

mos libres de las lenglietas do comexidén 5, T y el alojamicnto 1, esta cha
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pa, en principio, no necssita ser mds ancha que la suma de la longitud
de una lenglicta de conexibn superior 5, wn ocontacto 3 ¥ wna lengleta de
conexidn inferior 7. Esta anchura se ha seflalado con la referencia X en

la £ig. 1.

Ia tira punzonada es dispuesta a continuacidn en un molde!
. .
(no mostrado)_en ol cual 8l alojamiento 1 de material sintético es molde%’

™ y " oy, . {
ado., Lo parte de cada lengleta de conékidn 5, 7 que esta presente en 1@'

.

masa de material sintético comprende salientes 11 (denotados por 1fneas °;

o8

de trezos) a fin de anclar los contactos y las lenglietas de conexidn, de

¢

modo que ld posicidn de los contactos y de las lengﬁetas de conexidén uﬂos
con relacidén a otros queds fijade despuds del moldso del alojamiento 1;
incluso después de la eliminacidn de las piezas de conexidn 9,

ﬁesp;és del moldeo del alojamiento 1, la; plezas de cone-
wién 9 son cortadas en un lado por medio de un (til adecuado y se dobian
luego de manera oue se formen salientes 13 a modo de tira cuyo planc en-
cierra un angulo con la.direccién de la fila de lenglietas de conexién 5,
7 gue corresponde a la direccion longitudinal del alojamieﬁto 1 (véanse
flg‘;. 2a y 2_‘9_). .
Este dngulo asciende aproximadamente a 90% en la realiza-
cidn que hemos mostrado. Sin embargo serd evidente que basta cualouier
dngulo que ascgure una distancia entrs lpgngliotas de conexidén adyacentes
que gea adecuada para fines de aislamionto. La longitud global de cada
saliente 13 es sustancialmente igual a 1o distancia entre dos lengﬁetqs
de conexidn adyécentes. Asi, se obtiene una separacidn eléctrica comple
ta y segura enitre lenglietas de conexidn adyacentes 5, 7 sin formar piezas
sueltas de metal que podrian tener efectos adversos, como ya hemos dicho.
Despuds de esta operacidn, les longiletas de conexidn TUG-
den doblaree a la forma qus se doses, por ajomplo, como se ha seflalado
con 7! sn la figs 3. Alternativamente, pusden doblarse en angulo recto

(1o que no hemos dibujado) o permarecer rectas como se ha mostrado en la

*
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1 | das por piezas de conexidnj b) formar el alojamiento de ma
terial sintético, de t2l modo que una parte de casda una de
las lengiietas de conexidn esté anclada en el alojamiento,
el tiempo que se deja un extremo libre de ceda lengiieta,
"5 | junto con las piezas de conexién, separado del alojamien-
te; y ¢) separar las lengﬁe£as de conexidn unas de otras,
coracterizado porque cade pieza de conexidn se extiende en
tre dos lenglietas de conexion adyacentes y estd situada en
su totalidad més éerca del alojamiento que log extremos do
10 | estas lenglietss de conexibn, reslizdndose la separacién de
las lenglietas de conexidn porque cada pieza de conexidn se
corta solo en un lugar, de modo que en al menos una de ca-
da dos lengiietas de conexidn adyacentes quede al menos un
saliente que es doblado subsiguientemente paera formar un
s dngulo con el plano de las lengiietas de conexidn.

2a3,- "UN METODO DE FABRICAR UN COMPONENTE
ELECTRICO QUE COMPRENDE UN ALOJAMIENTO DE MATERIAL SINTETI
v |CO Y AL MENOS UNA FILA DE LENGUETAS DE CONEXION",

" Tal y como se ha descrito e# la Memoria que
"25) antecede, reprcsentado en los dibujos que se acompafian y
}fk- para los fines que se han especificado.

Esfg’ﬁémoria consta de siete hojas escritas

£ 'Y
4 maquina por una sola cora.

X
ar

25 |. . Madrid, 3¢ #5150

P.A, Alberfo de Elzghusg
Por g




N. V. PHILIPS'GLORILAMPENFABRIEKEN
1/1

{

5 g 5 13
" Wr@v o
N Ao s
1 14 e :
YL I R T B
HER Y R F

~3 \\
\L
w0 0=
0-+
Li

Fig.1a Fig.2a

9 5 13
[/ [
| [ 1~ == =1 ==
uqmn:-mm

13
Flg.3 @LA
Albeffio fe Pizabyru
Por Pollef,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



