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En la industria panificadora, las piezas de masa
que han sufrido la fermentacidn en una cémara de cangilones
son descargadas sobre un mecanismo cargador que las trans-
Ffiere al horno de coccidén subsiguiente. Cuando se trata de.
hornos de cinta, el cargador adopta asimismo, por regle ge-
neral, la Fforma de una cinta transportadora en la que el ex-
tremo de salida de su ramal superior, que recibe las piezas
en curso de transferencia, es conducido de manera que forma
wna rapida inflexidn encima de la cihta del horno, que depo~
sita las piezas de masa sobre lg misma. Bl mecanismo descar-
gador de la cimara coopera, por tanto, con el cargador del
horno. Los mecanismos descargadores conocidos presentan el
inconveniente de que ocupan un espacio considerable sobre la
cinta cargadora, lo cual es importante, especialmente en el
caso en que se trata de piezas de masa en forma de barras
que han de ser cortadas o rayadas en el tiempo comprendido
entre su descarga sobre el cargador y su entrada en el hor-
no.

La presente invencibén trata de perfeccionar los
mecanismos descargadores de cimaras conocidos, en el sentiw-
do de hacer posible eliminar substancialmente los inconve-
nientes mencionados.

Para ello, un mecanismo perfeccionado de acuerdo
con la invencidn comprende un tramo de cadenas de cangilones
que incluye un ramal descendente por el que llegan los can~
gilones de salida de la cimara de fermentacidn, y un juego.
de cadenas transportadoras, generalmente paralelas al ramal

superior del cargador de horno, sobre las que se encuentra
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montada_fija ﬁna hilera transversal de cangilones, medios
para voltear los cangilones de galida de la cémara en corres-—
pondencia del extremo inferior del ramal descendente, y me-
dios para accionar las cadenas transportadoras del carga-
dor, de manera que la hilera transversal de cangilones es
desplazada entre una posicibn de transferencia, en la que
recibe las piezas de masa de los cangilones de salida de cé-
mara volteados, y una posicidén de carga, en la que deposiw-
ta dichas piezas sobre el ramal superior del cargador de
horno.

En la forma preferida de la invencidn los cangi~-
lones de salida de cimara son oscilantes alrededor de un eje
transversal respecto del transportador, y en la parte infe-
rior de este filtimo se encuentra una leva fija, cooperante
con un elemento seguidor de los cangilones y de perfil tal
que da la vuelta a los mismos en la parte inferior del tra-
mo de salida del transportador de cémara.

Ventajosamente, las cadenas transportadoras del
mecanismo descargador, tensas entre dossjuegos de ruedas
extremas, se hallan conectadas con medios de accionamiento
en movimiento alternativo entre las posiciones de transfe-
rencia y de carga y de manera que en esta Gltima posicidn

la hilera transversal de cangilones es volteada por las rue-

. das de uno de los extremos. Estos medios de accionamiento

alternativo pueden estar constituidos por una biela conec-
tada a un punto de las cadenas y accionada por una manive-
la que recibe un movimiento de rotacidén sincronizado con el

movimiento del transportador de salida de cimara.
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Ventajosamente, el mecanismo descargador se halla

. situado a distancia del extremo del cargador que se encuen—

tra en comunicacibén con la cinta del horno, formando un es-
pacio para el rayad® manual de piezas de masa en forma de
barras o para la instalacibén de un dispositivo rayador auto=
méatico.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
plo no limitativo del alcance de la presente invencién y en
representaciones esquemiticas, una forma preferida de lle-
varla a la practica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista late-
ral alzada y muy esquemdtica, de un conjunto de cargador de
horno que comprende un descargé&or de camara de acuerdo con
la invencibn, y la figura 2 es una vista equivalente a la
Pigura anterior, con €l mecanismo descargador dibujado en
una posicidn de funcionamiento distinta.

En las figuras, la referencia =1~ indica un horno
de coccidn de industria panadera, provisto de una cinta -2-
transportadora de las piezas de-masa a cocer -3-, conducida
por rodillos extremos tales como el -4-. La referencia =5-
indica una cinta transportadora de cargador de horno, con~
ducida por rodillos -6~ y una barra desviadora -7-, y ac-
cionada en la forma usual para que su ramal superior se
desplace en la direccidén indicada poxr la flecha, con la ve-
locidad de alimentacibén prevista. La referencia -8~ indica
el tramo de salida de un transportador de camara de fermen-
tacién, no representada en los dibujos, conducido mediante

redas inferiores -9- de manera que el reenvio del trans-
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portador se lleva a cabo encima del cargador de horno.

Entre ambos transportadores se encuentra un par
de cadenas sin fin -10~, conducidas mediante ruedas ex-
tremas =11- de manera que presentan un ramal Superior ew
sencialmente paralelo a la cinta transportadora -5- del
cargador de horno y situado entre éste y el extremo infe-
rior del transportador de salida de cémara =8-.

Como se aprecia en los dibujos, el transporta-
dor de salida de camara -8~ tiene una serie de cangilones
acanalados y transversales -12-, de cualquier tipo adecuado
a 1os usuales en el ramo y que se hallan montados libremen-
te oscilantes alrededor de un eje longitudinal, de manera
que en la regidén de las ruedas inferiores -9- pueden dar la
vuelta bajo la accidn de unas levas fijas =13-, perfiladas
del modo correspondiente y que actllan sobre elementos de to-
pe apropiédos, previstos en los cangilones.

Las cadenas -10~ llevan montada una hilera dnica
~14=- de cangilones, asimismo de cualquier tipo adecuado y de
longitud correspondiente a la de los cangilones -12- de sa-
lida de la cimara de fermentacibén, de Fforma que las piezas
-3~ transportadas por estos Ultimos pueden ser recogidas por
aquellos en la posicidn de la figura 1.

Un punto =15~ de los ramales inferiores de las
cadenas -10~ lleva articulada una biela -16-, que a su vez
se encuentra unida por su extremo opuesto a un dispositivo
de cigliefial -17-~, de manera que los cangilones transversa-
les -14~ son desplazables alternativamente entre las dos po-

siciones extremas indicadas en las dos figuras. Por otra
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parte, este mecanismo es accionado por medios convenciona-
les no representados, en forma sincronizada con el desplaza
miento del transportador de salida de cimara -8-, de manera
que la hilera de cangilones =14~ se encuentra en la posi-
cidén de la figura 1, debajo de uno de los cangilones =12-
cada vez que este (iltimo va a ser volteado como se indica en
la posicidn =12a~, a fin de recibir las piezas de masa trans-
'portadas por este (ltimo.

El funcionamiento del mecanismo fepresentado en
los dibujos es descrito a continuacidn.

Cada vez que un cangildn -12-, provisto de piezas
de masa fermentada procedentes de la camara llega a la posi=-
cibén -12a-, es volteado por las levas ~13- de'manera que di-
chas piezas =3a~- son vertidas sobre los cangilones «14-, pa-
ra proseguir luego su camino hacia la entrada_de la cémara.

En este momento el mecanismo accionéﬁor del ciglie~
flal =17- es activado por medios conocidos, tales como dispe—
sitivos de contacto eléctrico accionados'por los cangilones
y que gobiernan el funcionamiento de un grupo motorreductor
conectado con el cigliefial, de manera que este Gltimo realiza
una vuelta completa, pasando por la posicibén de la figura 2
y volviendo a la posicidn inicial de la figura 1, donde que-
da detenido hasta la llegada de un nuevo cangildn de cimara
a la posicidn -12a-. :

A su paso por la posicidn de la figura 2, la hile-
ra de cangilones -14- voltea lasp.ezas de masa transferidas
sobre la cinta -5- del cargador de horno, sobre la que las

mismas quedan distribuidas con un espaciado dependiente de
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las distintas velocidades de funcionamiento previstas en ca—

13

da caso.

Sse aprecia que la descarga de las piezas de masa
transferidas sobre la cinta -5- del cargador de horno se
realiza hacia el extremo curso arriba de este ltimo, de ma—~
nera que entre el mecanismo descargador y la entrada del
horno queda espacio suficiente para efectuar cémodamente el
rayado manual de las piezas, o para la instalacibén de un

dispositivo rayador automitico.

Seran independientes del cobjeto de la presente in-
vencidén los detalles accesorios y demis caracteristicas
constructivas no esenciales, empleados en la puesta en prac-

tica de la misma, por quedar tode ello comprendido dentro

del alcance de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en mecanismos descargado-
res de masa de una camara de cangilones sobre un cargadoxr
de horno de cinta, caracterizados esencialmente por el he-
cho de prever en el transportador de cangilones de salida
de la cémara, un tramo que incluye un ramal descendente por
el que llegan dichos cangilones de salida, y un juego de
cadenas transportadoras, generalmente paralelas al ramal
superior del transportador cargador del horno y que com—
prenden al menos un ramal superior situado entre ambos
transportadores, sobre cuyas cadenas se encuentran montada
£ija una hilera transversal de cangilones, medios para vol—
tear 1los cangilones de salida de la camara en corresponden—

cia del extremo inferior del ramal descendente y medios pa-

- ra accionar las cadenas del descargador de manera que dicha

hilera transversal de cangilones es desplazada entre una
posicibén de transferencia, en la que recibe las piezas de
masa de los cangilones de salida de cémara'volteados,'y una
posicién de carga, en la que deposita las citadas piezas
sobre el ramal superior del cargador de horno.

2, Perfeccionamientos en mecanismos descargado-
res de masa de una cimara de cangilones sobre un cargador

N

de horno de cinta, de acuerdo con la reivindicacidén 1, ca-
racterizados esencialmente por el hecho de que los cangilo-
nes de sq}ida de camara son ozcilantes alrededor de un eje
transversal respecto del transportador, y en la parte infe-

rior de este Gltimo se encuentra un dispositivo de leva fim

ja, cooperante con un elemento seguidor de los cangilones y
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de perfil tal que da la vuelta a los mismos en la parte in-
fPerior del tramo de salida del transportador de céimara.

3. Perfeccionamientos en mecanismos descargado-
res de masa de una cémara de cangilones sobre un cargador
de horno de cinta, de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizados esencialmente por el hecho de que las cadenas
transportadoras del mecanismo descargador, tensas entre dos
juegos dé ruedas extremas, se hallan conectadas con medios
de accionamiento en movimiento alternativo entre las posi-
ciones de transferencia y de carga, y de manera que en es—
ta {ltima posicidn la hilera de cangilones es volteada por
las ruedas de uno de los extrémos.

4, Perfeccionamientos en mecanismos descargado-
res de masa de una cémara de cangilones sobre un cargador
de horno de cinta, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y
3, caracterizados esencialmente por el hecho de que 10s me-
dios de accionamiento alternativo de las cadenas del meca-
nismo descargador estin formados por al menos una biela, co-
nectada a un punto de dichas cadenas j accibnada POTr una ma-
nivela que recibe un movimiento de rotacidn sincronizado cén
el movimiento del transportador de salida de la cémara de
Fermentacidn.

" 5. Perfeccionamientos en mecanismos descargado=-
res de masa de una cémara de cangilones sobre un cargador
de horno de cinta, de acuerdo con la reivindicacibén 1, ca-
racterizados esencialmente por el hecho de que el mecanis—
mo descargador se encuentra situado a distancia del extremo

del cargador que desemboca sobre la cinta transportadora del
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horno, formando sobre dicho cargador un espacio para el ra-
yado manual de las pilezas que circulan hacia dicho trans—
portador, o bien para la instalacidn de un dispositivo ra=-
yador automatico.

6. Perfeccionamientos en mecanismos descargado-
res de masa de una cémara de cangilones sobre un cargador
de horno de cinta.

“La presente memoria descriptiva consta de diez
hojas foliadas, escritas a maquina pPor una sola cara.

Barcelona, 8 de enero de 1977

TALLERES BALART, S. A.
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