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Ciertos tipos de cámaras de prefermentación u ti­

lizadas en la  industria panadera comprenden un transporta­

dor de qangilones, dispuesto formando un recorrido complejo 

a f in  de obtener un adecuado tiempo de permanencia de las 

5 piezas de'masa entre una estación de carga o entrada y una 

estación de salida o descarga. Una forma generalmente acep­

tada de cangilones para esta clase  de cámaras comprende una 

te la  sostenida formando un lecho blando que recibe la s  p ie­

zas de masa y se moja con la  humedad de la s  mismas, de fo r -  

10 ma que es necesario secar lo s  cangilones antes de su llega ­

da a la  estación de carga para re c ib ir  nuevas piezas.

La d isposición  de sistemas secadores de cangilo- 

- nes fuera de la  cámara de fermentación previa es sobrada­

mente conocida por engorrosa; por e llo  se ha tratado de in -  

15 corporar e l sistema de secado en la  construcción de la  pro­

pia cámara, pero dado que es necesaria una aportación de 

ca lor  para rea lizar esta operación, se plantean problemas 

de aislamiento térmico para evitar que el ca lor de la s  zo­

nas de secado pueda in f lu ir  desfavorablemente sobre e l am- 

20 biente interno de la  cámara'de fermentación propiamente di­

cha.

La presente invención proporciona una nueva sa li­

da para este problema conocido, perfeccionando la  construc­

ción  de la s  cámaras de fermentación conocidas de la  clase 

25 indicada, en e l sentido de hacer posib le  incorporar en las 

mismas una zona de secado m ás-eficaz que la s  conocidas y 

que no está sujeta a lo s  problemas indicados anteriormente.

Para e llo , de acuerdo con lo s  presentes p erfecc io -
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namientos, en una cámara de prefermentación de la  clase in ­

dicada se prevé en el extremo de salida de la  cámara un 

tramo de transportador de cangilones que comprende un ramal 

de ida y un ramal de retorno y se extiende en una porción 

horizontal a partir  de la  parte superior de la  cámara, se­

guida de una porción descendente que termina en la s  ruedas 

de reenvío de lo s  dos ramales, estando este tramo de trans­

portador cubierto por una porción correspondiente de la  ca­

ja  de la  cámara, dentro de la  cual se ha previsto un tabi­

que transversal que se extiende desde el techo de la  cámara 

hasta dichas ruedas y tiene una abertura superior, con cor­

tinas de c ierre  fle x ib le s , para el paso del ramal de retor­

no, aislando del resto de la  cámara un recinto secadero den 

tro del que se ha previsto medios para la  c ircu lación  de u- 

na corriente de aire  exterior calentado.

preferiblemente, la  zona de la  prolongación de la  

caja correspondiente a la s  ruedas de reenvío del extremo de 

la  salida del transportador, se ha lla  inferiormente abierta 

de modo que foima la  zona de descarga de la  cámara.

Como medios de circu lación  de aire  calentado se 

puede prever un conducto d istribu idor transversal situado 

dentro del recinto secadero, en cuyos extremos desembocan 

sendos d ispositivos impulsores de aire  que tienen sus entra­

das de aspiración comunicantes con el exterior, y tienen ta­

biques que dividen la  sección transversal de paso y  desem­

bocan sobre aberturas de salida de aire, distribuidas a lo  

largo de uno de lo s  lados del d istribu idor, preferentemente 

se u t il iz a  como elementos ca lefactores del a ire  de secado,
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situadas entre lo s  d isp ositivos impulsores y lo s  extremos 

respectivos del tubo d istribu idor.

La abertura de descarga de la  cámara puede ser u- 

t iliza d a  como salida de a ire  u tilizad o  en el secadero, pero 

5 s i  es necesario, se puede prever aberturas de salida dis­

puestas en otros puntos, por ejemplo en la  pared extrema de 

la  prolongación de la  cámara.

Los dibujos adjuntos muestran, a t ítu lo  de ejem­

plo no lim itativo  del alcance de la  presente invención y  en 

10 representaciones esquemáticas, una forma preferida de l l e ­

varla a la  práctica .
En dichos dibujos: La figura  1 es una v ista  en 

sección  longitudinal alzada, de una cámara de fermentación 

previa provista de lo s  presentes perfeccionamientos, y  la  

15 figura  2 es una sección transversal en planta superior, to­

mada por el plano de referencia 11-11 de la  figura preceden­

te .

' Con la  referencia general - 1 -  se ha indicado la

envolvente o caja que cierra  el recinto -2 -  de la  cámara 

20 de prefermentación,dentro de la  cual, un transportador fo r ­

mado por dos cadenas sin  f in  y paralelas -3 - ,  que sostienen 

cangilones transversales -4 - ,  es conducido formando una se­

r ie  de trayectos vertica les  mediante.ruedas guia superio­

res e in fer iores  - 6 - .

25 El transportador es accionado de manera que se

desplaza en e l sentido indicado mediante flech as, y en la  

pared extrema correspondiente a la  izquierda de la s  figuras 

pasa delante de una ventana -7 - ,  con rampa -8 - ,  por donde
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son cargadas a lo s  cangilones sucesivos la s  piezas de masa 

preformadas en una etapa precedente del proceso de fabrica­

ción.

Para formar el extremo de salida de la  cámara, la  

5 . caja -1 -  tiene en el extremo de la  derecha de la  figura 1

una prolongación -9 -  que sobresale en voladizo y termina en 

una corta extensión pendiente -1 0 -. El transportador es con­

ducido a través de esta prolongación mediante ruedas -1 1 -, 

-1 2 -, -1 3 -, -14 - y -1 5 - de manera que forma un tramo h or i- 

10 zontai, de ramales -1 6 - y - 17- ,  sostenidos respectivamente 

por la s  ruedas -1 1 - y -1 2 - y  -1 3 - y -1 4 -, y un tramo v erti­

cal cuyos dos ramales -1 8 - y -1 9 - parten respectivamente de 

las ruedas -1 2 - y  -1 4 - para converger en el reenvío fornado 

por la s  ruedas -1 5- que, de esta manera, quedan situadas en 

15 la  parte más baja del voladizo, en d isposición  de formar la  

zona o estadan de descarga de la  cámara, para lo  cual se 

puede prever lo s  medios adecuados, que no forman parte de la  

. invención, y una abertura de descarga -2 0 - en la  pared in ­

fe r io r  -2 1 - de esta parte de la  construcción.

20 El recinto secadero -2 2 - es separado del recinto

de cámara -2 -  mediante un tabique -2 3 - que se extiende 

transversamente entre la s  dos paredes la tera les  de la  caja 

-1 -  y parte de encima de la s  ruedas -1 5 -, se extiende entre 

lo s  dos pares de ramales descritos hasta e l extremo adyaceñ- 

25 te de la  cámara, y se prolonga luego hasta el techo, foimanr- 

do no obstante una ventana -2 4 - por la  que pasa de uno a o - 

tro recinto el ramal -1 6 - y cuyo c ierre , para reducir el 

intercambio de atmósferas, está asegurado por una cortina
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de t ira s  fle x ib le s  -2 5 -.
- Dentro del recinto secadero -2 2 - se encuentra, 

cerca de la  abertura -2 4 -, un tubo de sección transversal 
cuadrada -2 6 -, cuyos extremos se hallan unidos mediante em- 

5 budos -2 7 - a las salidas de sendos ventiladores -2 8 -, accio 

nados por motores -29 - y cuya aspiración comunica con el 

exterior de la  cámara mediante lo s  conductos -3 0 -. Cada ex­

tremo del tubo está dividido transversalmente por una se­

r ie  de tabiques - 31-  que, partiendo de una disposición  Ion­

io  gitudinal, se desvían sucesivamente hacia la  pared del mis­

mo que se halla  orientada hacia e l in te r io r  del recinto se­

cadero, pared que se halla  provista de la s  ventanas -3 2 -, a- 

decuadamente repartidas para d istr ib u ir  todo el caudal de 

lo s  ventiladores en una corriente de aire  uniforme en toda 

15 la  anchura del recin to . El calentamiento del a ire se rea li­

za mediante resistencias e léctrica s  -3 3 -, dispuestas dentro 

de lo s  embudos -2 7 -.
El funcionamiento del sistema de secadero descri­

to es evidente:

20 La corriente de aire ca lien te  que sale de la s  ven­

tanas -3 2 - recorre el in te r io r  del recinto secadero -22 - 

hacia la  abertura de descarga-20- o bien  hacia ventanas -3 4 - 

previstas en la  pared extrema -3 5 -, y lo s  cangilones -4 -  

recorren este ambiente a contracorriente desde la  rueda -1 5 - 

25 hasta la  ventana -2 4 - por la  que entran nuevamente en el 

recinto de cámara -2 -  siguiendo el ramal -1 6 -.

Esta construcción no aumenta innecesariamente la  

altura de la  cámara y al mismo tiempo proporciona una esta­
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ción de descarga, debajo de la  cual se puede disponer lo s  

medios convencionales más adecuados para tran sferir  las  

piezas de masa a las operaciones subsiguientes en el proce­

so de panificación .

5 Serán independientes del objeto de la  presente

patente de invención lo s  deta lles accesorios y  demás carac­

te r ís t ica s  constructivas no esenciales, empleados en la  

puesta en práctica de la  misma, por quedar todo e llo  com­

prendido dentro del alcance de la s  siguientes reiv in d ica -

10 ciones.



8

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. perfeccionamientos en cámaras de fcimenta­

ción  de masa panificable provistas de secadero de cangilo­

nes, caracterizados esencialmente por el hecho de prever en 

e l extremo de salida de la  cámara un tramo de transportador

5 de cangilones que comprende un ramal de ida y  un ramal de 

retorno y se extiende en una porción en voladizo a partir  

de la  zona superior de la  cámara, seguida de una porción 

descendente que termina en la s  .ruedas de reenvío de lo s  dos- 

ramales, estando este tramo de transportador cubierto por 

10 una porción correspondiente de la  caja de la  cámara, dentro 

de la  cual se ha previsto un tabique transversal que se ex­

tiende desde el techo d e .la  cámara hasta dichas ruedas y 

tiene una abertura superior, con cortinas de c ierre  f le x i ­

b les , para el paso del ramal de retorno, aislando del resto 

15 de la  cámara un recinto secadero dentro del que se ha pre­

v is to  medios para la  c ircu lación  de una corrien te de aire 

exterior calentado.

2. perfeccionamientos en cámaras de feimentar- 

c ión  de masa panificable provistas de secadero de cangilo-

20 nes, de acuerdo con la  reiv indicación  1, caracterizados e- 

sencialmente por el hecho de que la  zona de la  prolonga­

ción  de la  caja correspondiente a la s  ruedas de reenvío del 

extremo de salida del transportador, se halla  inferioim ente 

abierta, de manera que forma la  zona de descarga de la  cá- 

25 mara y la  salida para el a ire  de secado u tilizado dentro 

del recinto secadero.
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3. perfeccionamientos en cámaras de fermenta­

ción de masa panificable provistas de secadero de cangilo­

nes, de acuerdo con la  reivindicación  1, caracterizados e- 

sencialmente por el hecho de disponer un conducto d is tr ib u i-

5 dor transversal dentro del recinto secadero, en cada uno de 

lo s  extremos de cuyo tubo desembocan sendos d isp ositivos 

impulsores de aire que tienen sus entradas de aspiración 

comunicantes con el exterior de la  cámara, estando el tubo 

provisto de tabiques que dividen la  sección  transversal de 

10 paso de cada uno de lo s  extremos, se extienden longitudina­

le s  y se desvian.sucesivamente hacia uno de lo s  lados del 

distribuidor, formando conductos independientes que desem­

bocan en aberturas de salida previstas en dicho lado.

4. perfeccionamientos en cámaras de fermentá­

is  ción de masa panificable provistas de secadero de cangilo­

nes, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, caracteri­

zados esencialmente por el hecho de disponer resistencias 

e léctricas  de cá¡efacción, situadas entre lo s  extremos del 

tubo d istribu idor y lo s  d isp ositivos impulsores de a ire  co -

20 rrespondientes.

5. perfeccionamientos en cámaras de fermentación 

de masa panificable provistas de secadero de cangilones, de 

acuerdo con la s  reivindicaciones 1 y 3, caracterizados esenr- 

cialmente por e l hecho de que el conducto d istribu idor se

25 halla  dispuesto cerca del extremo de salida de lo s  cangilo­

nes del recinto secadero, y la s  aberturas de salida del ai­

re ca liente para el secado se hallan formadas en la  pared 

de dicho conducto que se halla  orientada hacia el in ter io r

. .. r -.M í
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de dicho recinto, para formar una circu lación  a contraco­

rriente del a ire de secado respecto a lo s  mencionados can­

gilones.

6. perfeccionamientos en cámaras de feimenta- 

5 ción  de masa panificable provistas de secadero de cangilo­

nes, de acuerdo con la  reivindicación  1, caracterizados e- 

sencialmente por el hecho de prever aberturas de salida del 

a ire  ca liente  u tilizad o  en el recinto secadero, dispuestas 

en la  pared extrema de este último, correspondiente al ex-

10 tremo de salida de la  caja de la  cámara.

7. Perfeccionamientos en cámaras de fcimenta­

ción  de masa panificable provistas de secadero de cangilo­

nes, de acuerdo con la  reiv indicación  1, caracterizados e- 

sencialmente por e l hecho de que el extremo de la  prolonga-

15 ción  en voladizo que forma el recinto secadero, se encuentra 

situado sobre e l suelo a una altura su ficien te  para peimi- 

t i r  la  instalación  de aparatos para la  subsiguiente manipu­

la ción  o transporte de la s  piezas de masa.

8. perfeccionamientos en cámaras de feimenta- 

20 ción  de masa panificable provistas de secadero de cangilo­

nes.
La presente memoria consta de diez hojas fo liad as.

Barcelona, 8 de enero de 1977
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