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i El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de .
%6 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
&e Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de. las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiéndo
por consiguiente como patentables, ias nuevaé ndquinas, a-
| paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2, 46) que la enumeracidm con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien |
tos de tipo cientifico (Arte. 47). -

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confiruma el criterio
legal de que también serén patentableshlos instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcibn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido,

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base 3] 'ar
ti&hlado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente mewo-
ria, constituye una novedad industrial, con carscteristicas
Y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo~
tacidén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935). : -~
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risticas fisicas pobres, asi.pués es facilmente perforable

- fases sucesivas y en la tercera fase interviene con la re-

La presente memoria se refiere a un procedimien-
to de obtencidén de una lémina impermeable y flexible de taz
to. textil que es ligera, confeccionable y altamente resis-
tente. 4 .

Evidentemente la impermeabilizacioén de una lémi-
na no ofrece actualmente ninguna dificultad, basta deponér
por una o ambas caras una capa de resina pléstica, latex
etc, pero el tacto de la lamina recubierta no tiene nada
qQue ver con el tacto que caracteriza una lamina textil.

El empleo de una fibra sintética para el tisaje
de un tejido apretado solamente ofrece una impermeabiliza-'
cibn rélativa y puede ser utilizada para la confeccidn de
cubilertas impermeables en las que el agua no se remanse.

Por otro lado, el tacto de una prenda confeccio-
nada en base a este tejido no es el de un tejido coavencig
nal.y para muchas personas resulta repelente e incomodo;

Una lémina impermeable y barata es fécilmente
re¢alizable en base a la 1amiﬁacién de P.VC, pero‘ésta la-

mina como otras de materias similares posee unas caracte-

combustible, desgarrable, etec.

Bésicamente el procedimiento consiste en 1a ob-
tencibn separada de un tejido, ﬁlano 0 de punto, que es re
cubierto por una o ambas caras con una capa de resina acri

lica o de poliuretano, pigmentada o no cuyo grueso es homos

geneizado, siendo ambas capas secadas a la temperatura ade.
cuada y una vez secas tratadas con una capa de silicona
elastbémera que es también secada.

El recubrimiento de resina-.acrilica se da en tres
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sina una silicona elastbmera.

de acuerdo con la sigulente formuladion:

mezcléandoge por remocidn a temperatura ambiente para obte-
ner un compuesto del que se toma una parte a la que se afig

. den aditivos de acuerdo con la férmula siguiente:

fases del recubrimiento, mientras que en la tercera iase s¢
le afiade un 3% de silicona elastémera en presencia de catad
lizadores disolviendo la silicona elastémera se disuelve

primero al 20% con 50 Kg. de tolueno y 50 de triclcroetiled

né y 5% de estabilizador.

nateria de recubrimiento resina d4e poliuretano se parte de

la foérmula general siguiente:

La resina acrilica de recubrimiento se prepara

45 a 65% de resina acrilica
0,1 a 1;5% de silicato

10 a 20% de bioxido de titanio
15 a 25% de tolueno

4 a 12% de alcohol isopropilico

40 a 60% del compuesto segin la férmula anterior

25 a 35% de resina acrilica
3 a 5% de melamina formaldehido
0,5 a 1% de solucibn cétalizadora adcida.

La férmula final es utilizada en las dos primeras

Cuando en vez de resina acrilica se utiliza como

45 a 65% de resina de poliuretano
0,1 a 1,5 de silicato

10 a 20% ge bidxido de titanio
15-a 25% de tolueno

4 a 12% de alcohol isopropilico

La mezcla se produce por remocién a temparatufa

L e
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ambiente para obtener un compuesto de partida que se for-
mula tal y como se detalla a continuacidn:
‘ 40 a 50% del compuesto de partida
25 a 35% de poliuretano
la 5% de diisocianato

Finalmente y solo para la tercera fase de recu-
brimiento, se le afiade un 3% de silicona elastdmera en pre
sencia de catalizadores de igual modo al detallado para la
resina acrilica.

La fase de recubrimiento de silicona, posterior

g'al secado de la Gltima fase de recubrimiento con resina se

d&, de acuerdo con la siguiente formulacidn:

Solucién al 20% de silicona elastémera previamep
te disuelta con 50 Kg. de tolueno y 50 Kg. de tricloroeti-
leno més un 5% de alcohol isopropilico.

‘ Una vez preparada la solucidn, la silicona reci-
be un 1% con :eépgc#o al 20% de una sal orgénica de estafio
aﬁadiendéval conjunto un 1% de silicona activada tém%da en

relacidén con la solucién al 20% de silicona elastbémera.

Todo el proceso se realiza en continuo y el secat:

do se produce en un tGnel de 18 metrog de longitud a tra-
vés del cual viaja la lémina recubierta a una velocidad de

300 a 100 metros hora sometida a una temperatura de 100 a

2009C, asi pues a una temperatura de 100 a 2002C corresponi -

de un tiempo de secado de 3 a 5 minutos.
De acuerdo con lo expuesto el proceso de obten~
cibn se lleva a cabo como sigue:
A.-) Someter el tejido a dos fases de recubri-
miento en continuo con una masa que compren

~ ~
de una mezcla qie incorpora entre un 45 y
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un 65% de resina acrilica con un 0,1 a 1,5
de silicato, mds un 10 a 20% de bioxido de
titanio, un 15 a 25% de tolueno y un 4 a
12% de alcohol isopropilico, estando el 40
a 60% de dicha mezcla afladido a un 25 a 35%
de resina acrilica con 3 a 5% de melamina
formol y un 0;5 a 1% de solucién catalizado
ra acida, estableciéndoge al final de cada
una de las fases de recubrimiento a un homd«
geneizado superficial de cada capa.’

B.-) Someter el tejido recubierto a una tercera
fase de recubrimiento en la que la masa de
recubrimiento incorpora un 2 a 4% de silicp
na elastdmera en presencia de catalizadores

C.-~) Homogeneizacién del grueso del recubiimien-
0. '

D.-) Secado a una temperatura de 100 a 200¢2, du
rante un tiemﬁo de 3 a 10 minutos;

C'.-) Recubrimiento por una o ambas caras 3¢ una
silicona elastémera disuelta al 20% ea un

50% de tolueno y un 50% de tricloroetilkno

mds un 5% de alcohol isopropilico, afiadien-
‘do al 20% de la disolucidén de silicona elas-
témera un 1% con respecto al 20% de una sal
orgénica de estafio mds un 1% con respecto

al 20% de silicona activada.

D',~) Secado.
Como hemos sefialedo antericormente el proceso se

- lleva a cabo en continuo de modo que todos los Organos me-
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cénicos incluido el ténel de secado un desenrollador o ali
mentador de pieza a recubrir y un arrollador o recogedor
de pieza recubierta, estén dispuestqs en transferencia.

. Evidentemente el recubrimiento puede llevarse a
cabo por inmersidn en una cuba dispuesta al paso de la pie
za a recubrir, mediante extensidn por cuchilla de la mesa.
de recubrimiento, o‘por untado mediante rodillos dadores
de masa; en cualquiera de los casos es necesario homogenei
zar el grueso de las capag mediante cuchillas regulables
en altura. _

Pqede afirmarse tras lo expuesto que la formula-|
c¢idén ideal para obtener una masa de rscubrimiento a base
de resina acrilica es la siguiente:

Resina acrilica 57 partes en peso

Silicato " 1 parte en peso

Bioxido de titanio 15 partes en peso

Tolueno 19 partes en peso

Alcohol isoPropilico' 77 partes en peso

tomando de la masa compuesta 50 partes en peso
a la que se afiaden 30_partes;en peso de resina acrilica 4
ﬁqrtes en peso de melamina férmol y 0,7 partes de solucidn
catalizadora &cida al 20%.

Es importante insistif que en la tercera fése de
recubrimiento, la masa de recubrimiento incorpora un 3% de
silicona elastdmera con presencia de catalizadores.

Cuando la masa de recubrimiento se constituye a
base de resina de poliuretano, la composicidn ideal es a
base de la siguiente férmula de partida: '

Resina de poliuretano 57 partes en peso

Silicato 1 parte en peso
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~1léminas impermeables de apariencia y tacto textil trarspa~

Bioxido de titanio 15 partes en peso

Tolueno 19 partes en peso

Alcohol isopropilico 7 partes en peSso -
tomando de la masa compuesta 50 partes en peso, a la que se
incorporan 30 partes en peso de poliuretano y 2 partes de
diisocianato. _ "

Debemos reéultar el hecho de que la l4mina recu-
bierta conserva total apariencia y tacto textil, por lo que
puede ser confeccionada y lavada tantas veces como es nece-
sario. .

La.resistencia mecénica de la lémina esté eviden-|
temente en funcibén de la naturaleza del hilo con que dicha
lémina se teje, debiendo hacérse resaltar el hecho de que
cualquier tipo de fibra, bien sea de origen aﬁimal, vegetal
o sintética permitela realizacién del procedimiento.

Dado que la resina, acrilica o de poliuretaao es
susceptible de no pigmentarse y por tanto emplearse t:anspg

rente, basta utilizar una fibra transparente para obtaner

rentes y de alto coeficiente de resistencia, con una super-

ficie, gracias a la silicona, de elevada resistencia a la

traceidn.

e o
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Hecha la descripcién a que se refiere la mem;ria
que antecede, es preciso insistir en que-los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pue&en variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre"
en los principios fundementales de la i1dea, que son en esen
cia los que quedan reflejados. en los phrrafos de la descrig,
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece.comb no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma&, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado® fijéndo
asi el critefio del legisladof en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar luéar a una realidad préct}ca‘
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella para, &

pretexto de haber introducido ligeras modifigaciones, pre-

" sentarla como nueva y propia.

Este pr;hcipio, en cuanto al alcgnc% de la protec~
cibén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentenclas del Tribunal Supremo, § entre -
ellas, como méds terminantes, 'en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959; 20 de marzo de 1964 y'ctbas.

. Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
anplitud que debe dgrée.a la proteceidn soliqita;a,.ae.rh-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones,;dd"acugg
do_con lo que se establébe en el Gltimo pérrafo aéi.apar-
tado tercers del Artficulo 100 de la Ley, aintetiéando asi
las novedades que 8se deéean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resfiwen, el privilegio de explotacidn exclusi=-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

‘guientes:
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do, tomando ente un 40 a 60% de dicha mezcla para afiadirlo

.mol y un 0,5 a 10% de solucidn catalizadora &cida, estable-

‘ciéndose al final de cada una de las fases de recubrimientd

“textil recubierta, con una silicona elastémera disueltsz al

'20% en un 50% de tolueno y un 50% de tricoloroetileno més

-de una sal orgénica de estafio méds un 1% con respecto al 20%

- 10—

l.~ PROCEDIMIENTO‘DE OBTENCION DE UNA LAMINA IM-
PERMEABLE Y FLEXIBLE DE TACTO TEXTIL, caracterizado esen-
cialmente porque consiste en soﬁetef una pieza textil a dod
fases de recubrimiento en continuo con una masa que comprey
de entre un 45 y un 65% de resina acrilica con un 0,1 a |
1,5% de silicato, més un 10 a 20% de bioxido de titanio con

un 15 a 25% de tolueno y un 4 a 12% de alcohol isopropilizz

a un 25 a 35% de resina acrilica con 3 a 5% de melamina foy

un homogeneizado final de cada capa, tras lo cual el tejidd
recubierto se éometeva una tercera fase de recubrimiento en
la que la masa de recubrimiento incorpora entre un 2 y un
4% de silicona elastéme:a con cafalizadores, homogenre1~andd
se el grueso del rscubrimiento y secandose a una temperatu-
ra de 100 a ZOOQC., dufante un tiempo de 3 a 5 minu%ec;

siendo finalmente tratadas una o ambas caras de la pieza

ud 50% de alcohol isopropilico, sfiadiendo al 20% de la di-

solucién de silicona elastémera un 1% con respecto al 20%

de silicona activada.

2.- PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA LAMINA IM-
PERMEABLE Y PLEXIBLE DE TACTO TEXTIL, segun reivindicacidn
primera caracterizado esenciélmente porgue en la masa de
recubrimiento en las dos primeras, fases, es sustituible la
resina acrilica por resina de poliuretano, tomando de la na|

sa compuesta un 50% a la que se afiade un 30% de poliuretano
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¥y un 2% de diisocianato.

3.~ Be reivindica por dltimo como objeto sobre
elique ha de recaer la patente de invencién que se solici-
ta: PROCEDIMLENTO DE OBTENCION DE UNA LAMINA IMPERMEABLE
Y FLEXIBLE DE TACTO TEXTIL, ‘

Todo conforme queda descrito ¥y feivindicado en .
la presente.memoria'descriptiva que consta de once paginasj
mecanografiadas.

Madrid f enero 1.977
BERNARDO -UNGRIA
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