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1 ¡ E l E sta tu to  v ig en te  sobre  P ropiedad In d u s t r ia l ,  de .

26 de J u lio  de 1929, en su  te x to  re fu n d ido  p u b lica d o  e l  30

¡le A b r i l  de 1930, e s ta b le ce  lo s  ca ra c te re s  de p a t e n t a b i l i -

dad d e .la s  in v en cion es  de t ip o  in d u s t r ia l  que tien en  por

5 o b je to  obtener ven ta ja s  sobre  l o  ya co n o c id o , adm itiendo

p or  co n s ig u ie n te  como p a te n ta b le s , la s  nuevas máquinas, a -
** p a ra to s , in stru m en tos, p ro ce so s  de fa b r ic a c ió n , e t c .  La am

p l i t u d  de con cep tos  p r e v is to s  como p a te n ta b le s , ha lle v a d o

a l  le g is la d o r  a a c la r a r  (A rta . 46) que la  enumeración co n -

10 te n id a  en d ich o  cuerpo le g a l  es puramente en u n cia tiv a  y  no

l im it a t iv a ,  h a c ié n d o la  ex ten s iv a  in c lu s o  a lo s  descubrim ien 

to s  de t ip o  c i e n t í f i c o  (A rta . 4 7 ) .

E l D ecreto  de 26 de Diciem bre de 1947, recog ien d o  

la  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirm a e l  c r i t e r i o
15 le g a l  de que también serán p a ten ta b les  lo s  instrum entos, ob

j e t o s ,  o p a rtes  de lo s  mismos, que aporten  a la  fu n ción  a

que son d e stin a d o s , uñ b e n e f i c io  o e fe c t o  nuevo, y  en d e f i

n i t iv a  que con stitu y a n  una m ejora s u s ta n c ia l sobre l o  ante 

riorm ente c o n o c id o .
20 Pues b ie n , a te n o r  de l o  expuesto , y  en base a l  ar

* ; t ic u la d o  que recoge  lo s  con cep tos  expresados, debe co n s jd e -

25

r a r s e , que la  in v en ción  a que se r e f i e r e  la  p resen te  memo­

r i a ,  co n s titu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c t e r ís t ic a s  

y v en ta ja s  que la  hacen m erecedora d e l p r iv i l e g io  de e x p ío -

ta c ió n  e x c lu s iv a  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s í

lo s  m éritos de quien aporta  a la  in d u s tr ia  d e l p a ís  una me­

jo r a  e fe c t iv a  y precisam ente comprendida entre la s  enuncia­

das p or  la  Ley como p a te n ta b le s . (A r ts . 46 y 4? en r e la c ió n

30
con e l  171, en su nueva re d a cc ió n  a fe cta d a  por la  Orden de

18 de Noviembre de 1 .9 3 5 ) . ^

L------------- — -------------------------------- —̂ _____---------------------------------------------
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La p resen te  memoria se r e f i e r e  a un proced im ien ­

t o  de obten ción  de una lámina impermeable y  f l e x i b l e  de tac 

to . t e x t i l  que es l i g e r a ,  c o n fe cc io n á b le  y  altam ente r e s i s ­

te n te .

Evidentemente la  im perm eabilización  de una lám i­

na no o fr e c e  actualm ente ninguna d i f i c u l t a d ,  basta  deponer 

p o r  una o ambas caras una capa de res in a  p lá s t i c a ,  lá t e x  

e t c ,  p ero  e l  t a c t o  de la  lámina r e cu b ie r ta  no t ie n e  nada 

que v e r  con e l  t a c t o  que caracteriza una lámina t e x t i l .

El empleo de una f ib r a  s in t é t ic a  para e l  t i s a j e  

de un t e j i d o  apretado solam ente o fr e c e  una im perm eabiliza­

c ión  r e la t iv a  y  puede se r  u t i l iz a d a  para la  co n fe cc ió n  de 

cu b ie rta s  impermeables en la s  que e l  agua no se remanse.

Por o tro  la d o , e l  t a c t o  de una prenda c o n fe c c io ­

nada en base a e s te  t e j i d o  no es e l  de un t e j i d o  com -encio  

nal y  para muchas personas r e s u lta  re p e len te  e incom odo.

Una lámina impermeable y  barata  es fá c ilm e n te  

r e a l iz a b le  en base a la  lam inación de P.VC, p ero  ésta  lá ­

mina como o tra s  de m aterias s im ila re s  p osee unas c a r a c te -  

. r í s t i c a s  f í s i c a s  p o b re s , a s ü p u é s  es fá c ilm e n te  p e r fo r a b le , 

com bu stib le , d esg a rra b le , e t c .

Básicamente e l  p roced im ien to  c o n s is te  en la  ob­

te n c ió n  separada de un t e j i d o ,  p lan o  o de punto, que es re 

cu b ie r to  p or  una o ambas caras con una capa de re s in a  a c r í  

l i c a  o de p o liu r e ta n o , pigmentada o no cuyo grueso es homo-- 

gen eizado, s iendo ambas capas secadas a la  tem peratura ade­

cuada y  una vez secas tra tad as con una capa de s i l i c o n a  

elastóm era que es también secada.

El recu brim ien to  de r e s in a -a c r í l i c a  se da en tres 

fa s e s  su ces iv a s  y  en la  te r ce r a  fa s e  in te r v ie n e  con la  r e ­
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s in a  una s i l i c o n a  elastóm era.

La re s in a  a c r í l i c a  de recubrim iento  se prepara 

de acuerdo con la  s ig u ie n te  form uladión : .

45 a 65% de re s in a  a c r í l i c a  

. 0 ,1  a 1¡5% de s i l i c a t o  

10 a 20% de b ió x id o  de t i t a n io  

15 a 2 %  de to lu en o  

4  a 12% de a lc o h o l i s o p r o p i l i c o  

m ezclándose p o r  rem oción a tem peratura ambiente para obte­

n er  un compuesto d e l que se toma una p a rte  a l a  que se aña 

den a d it iv o s  de acuerdo con la  fórm ula s ig u ie n te :

40 a 60% d e l compuesto según la  fórm ula a n te r io r  

25 a 35% de re s in a  a c r í l i c a

3 a 5% de melamina form aldehido

0,5 a 1% de so lu c ió n  ca ta liz a d o r a  a c id a .

La fórm ula f i n a l  es u t i l iz a d a  en la s  dos prim eraí 

fa s e s  d e l recu b rim ien to , m ientras que en l a  te r c e r a  la s e  se 

l e  añade un 3% de s i l i c o n a  elastóm era en p re se n c ia  de ca ta ­

l iz a d o r e s  d iso lv ie n d o  la  s i l i c o n a  elastóm era se d isu e lv e  

prim ero a l  20% con 50 Kg. de to lu en o  y  50 de t r i c l c r o e t i l e -  

nó y  5% de e s ta b il iz a d o r .  -

Cuando en vez  de r e s in a  a c r í l i c a  se u t i l i z a  como 

m ateria  de recu brim ien to  r e s in a  de p o liu re ta n o  se p a rte  de 

l a  fórm ula gen era l s ig u ie n te :

45 a 65% de re s in a  de p o liu re ta n o  

0 ,1  a 1 ,3  de s i l i c a t o  

10 a 20% de b ió x id o  de t i t a n io  

13 a 25% de to lu en o

4 a 12% de a lc o h o l i s o p r o p i l i c o

La m ezcla se produce p or  rem oción a tem peratura

y
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ambiente para obtener un compuesto de p a r t id a  que se f o r ­

mula t a l  y  como se d e ta lla  a co n tin u a ción :

40 a 50% d e l compuesto de p a r t id a  

25 a 35% de p o liu re ta n o  

1 a 5% de d iis o c ia n a to

Finalm ente y  s o lo  para la  t e r c e r a  fa s e  de recu ­

b rim ien to , se l e  añade un 3% de s i l i c o n a  elastóm era en p re  

sen c ia  de ca ta liz a d o r e s  de ig u a l modo a l d e ta lla d o  para la  

re s in a  a c r í l i c a .

La fa s e  de recu brim ien to  de s i l i c o n a ,  p o s t e r io r  

a l  secado de la  ú ltim a fa s e  de recu brim ien to  con re s in a  se 

dá, de acuerdo con la  s ig u ie n te  form u la ción :

S olu ción  a l 20% de s i l i c o n a  elastóm era previamen 

t e  d is u e lta  con 50 Kg. de to lu en o  y  50 Kg. de t r i c l o r o e t i -  

le n o  más un 5% de a lc o h o l i s o p r o p i l i c o .

Una vez preparada l a  s o lu c ió n , la  s i l i c o n a  r e c i ­

be un 1% con re sp e c to  a l  20% de una s a l o rgá n ica  d e .esta ñ o  

añadiendo a l  con ju n to  un 1% de s i l i c o n a  a ctiva d a  tomada en 

r e la c ió n  con la  so lu c ió n  a l 20% de s i l i c o n a  elastóm era .

Todo e l  p ro ce so  se r e a l iz a  en con tin u o y  e l  seca--- 

do se produce en un tú n e l de 18 m etros de lo n g itu d  a t r a ­

vés  del cu a l v ia ja  la  lámina re cu b ie r ta  a una v e lo c id a d  de 

300 a 100 m etros hora som etida a una tem peratura de 100 a 

200SC, a s í pues a una tem peratura de 100 a 20060 correspon--- 

de un tiem po de secado de 3 a 3 m inutos.

De acuerdo con l o  expuesto e l  p ro ce so  de obten­

c ió n  se l l e v a  a cabo como s ig u e :

A . - )  Someter e l  t e j id o  a dos fa s e s  de r e c u b r i-

ym iento en con tinuo con una masa que compren 

de una m ezcla que in co rp o ra  entre un 4$ y
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un 65% de res in a  a c r í l i c a  con un 0,1 a 1,5 

de s i l i c a t o ,  más un 10 a 20% de b ió x id o  de 

t i t a n i o ,  un 15 a 25% de to lu en o  y  un 4 a 

12% de a lc o h o l i s o p r o p i l i c o ,  estando e l  40 

a 60% de dicha m ezcla añadido a un 25 a 35% 

de re s in a  a c r í l i c a  con 3 a 5% de melamina 

form ol y  un 0,5 a 1% de so lu c ió n  cata lizad lo  

ra  a c id a , e s ta b le c ié n d o se  a l  f i n a l  de cada 

una de la s  fa s e s  de recubrim iento  a un homo-- 

geneizado s u p e r f ic ia l  de cada ca p a .'

B . - )  Someter e l  t e j i d o  r e cu b ie r to  a una te r ce r a

fa s e  de recu brim ien to  en la  que la  masa de 

recu brim ien to  in corp ora  un 2 a 4% de s í l i c e ,  

na elástóm era en p re se n c ia  de ca ta liza d o re s .

C . - )  Homogeneización d e l grueso d e l recubrim ien­

t o .

D. - )  Secado a una tem peratura de 100 a 2 0% 0 , <3u

rante un tiem po de 3 a 10 m inutos. ;

C ' . - )  R ecu brim ien to .p or una o ambas caras de una 

s i l i c o n a  elastóm era d is u e lta  a l  20% en un 

50% de to lu en o  y  un 50% de t r i c l o r o e t i l e n o

más un 5% de a lc o h o l  i s o p r o p i l i c o ,  añadien­

do a l  20% de l a  d is o lu c ió n  de s i l i c o n a  e la s ­

tómera un 1% con re sp e c to  a l  20% de una s a l 

orgán ica  de estaño más un 1% con re sp e c to  

a l  20% de s i l i c o n a  a ctiva d a .

D ' . - )  Secado.

Como hemos señalado anteriorm ente e l  p ro ce so  se 

l le v a  a cabo en con tinuo de modo que tod os  lo s  órganos me-



-  7

1

3

. 10

18

20

28

30

cá n icos  in c lu id o  e l  tú n el de secado un d e se n ro lla d o r  o aH  

mentador de p ie z a  a r e c u b r ir  y  un a r r o lla d o r  o recog ed or  

de p ie z a  r e c u b ie r ta , están d isp u estos  en tr a n s fe r e n c ia .

Evidentemente e l  recu brim ien to  puede l le v a r s e  a 

cabo p o r  inm ersión en una cuba d isp u esta  a l paso de la  p ie  

za a r e c u b r ir , m ediante exten sión  p o r  c u c h i l la  de la  mesa, 

de recu brim ien to , o p o r  untado mediante r o d i l l o s  dadores 

de masa; en cu a lq u iera  de lo s  casos  es n e ce s a r io  homogénea 

zar e l  grueso de la s  capas mediante c u c h il la s  re g u la b le s  

en a ltu ra .

Puede a firm arse tra s  l o  expuesto que la  form ula­

c ión  id e a l  para obtener una masa de recu brim ien to  a base 

de res in a  a c r í l i c a  es la  s ig u ie n te :

57 p a rte s  en p eso  

1 p a rte  en peso 

15 p a rte s  en p eso  

19 p a rte s  en p eso  

7 p a rte s  en p eso

Resina a c r í l i c a  

S i l i c a t o

B ióx id o  de t i t a n io  

Tolueno

A lco h o l i s o p r o p i l i c o  

tomando de la  masa compuesta 50 p a r te s  en p eso  

a la  que se añaden 30 p a r te s  en p eso  de re s in a  a c r í l i c a  4 

p a rte s  en p eso  de melamina form ol y  0 ,7  p a rte s  de so lu c ió n  

c a ta liz a d o r a  ácid a  a l  20%.

Es im portante i n s i s t i r  que en la  te r ce r a  f a s e  de 

recu brim ien to , la  masa de recu brim ien to  in corp ora  un 3% de 

s i l i c o n a  elastóm era con p resen cia  de c a ta liz a d o r e s .

Cuando la  masa de recu brim ien to  se co n s titu y e  a 

base de re s in a  de p o liu re ta n o , la  com posición  id e a l  es a 

base de la  s ig u ie n te  fórm ula de p a r t id a :

Resina de p o liu re ta n o  57 p a rtes  en peso 

S i l i c a t o  1 p a rte  en p eso
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1 B ióx id o  de t i t a n io  15 p a rtes  en peso 

Tolueno 19 p a rtes  en p eso  

A lco h o l i s o p r o p i l i c o  7 p a rtes  en peso 

tomando de la  masa compuesta 50 p a r te s  en p e so , a la  que se

s in corp oran  30 p a r te s  en p eso  de p o liu re ta n o  y  2 p a rtes  de 

d i is o c ia n a t o .

Debemos r e s u lta r  e l*h ech o de que l a  lámina recu ­

b ie r t a  conserva t o t a l  a p a r ien c ia  y  ta c to  t e x t i l ,  p or  lo  que 

puede se r  con fecc ion a d a  y  lavada tan tas v eces  como es n ece -

- 1.0 s a r io .

L a .r e s is te n c ia  m ecánica de la  lámina está  eviden­

tem ente' en fu n ción  de la  n atu ra leza  d e l h i l o  con que dicha 

lámina se t e j e ,  debiendo hacerse  r e s a lta r  e l  hecho de que 

cu a lq u ie r  t ip o  de f ib r a ,  b ien  sea de origen  anim al, v e g e ta l
1S o s in t é t i c a  p e rm íte la  r e a l iz a c ió n  d e l p roced im ien to .

Dado que la  r e s in a , a c r í l i c a  o de p o liu re ta n o  es 

s u s c e p t ib le  de no pigm entarse y  p o r  tan to  em plearse tnanspa 

r e n te , basta  u t i l i z a r  una f ib r a  tran sparen te  para*obtener 

-láminas impermeables de a p a r ien c ia  y  ta c to  t e x t i l  t ra m p a -
20 re n te s  y  de a l t o  c o e f i c ie n t e  de r e s is t e n c ia ,  con una super- 

f i c i e ,  g ra c ia s  a la  s i l i c o n a ,  de elevada r e s is t e n c ia  a la  

t r a c c ió n .

25 -

30 -
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Hecha la  d e s c r ip c ió n  a que se r e f i e r e  la  mpmoria 

que a n teced e , es p r e c is o  i n s i s t i r  en que lo s  d e t a l le s  de 

r e a l iz a c ió n  de la  id e a  expu esta , pueden v a r ia r ,  es d e c i r ,  

que pueden s u f r i r  pequeñas a lt e r a c io n e s ,  basadas siempre 

en lo s  p r in c ip io s  fundam entales de la  id e a , que son en esen 

c ia  lo s  que quedan r e f le ja d o s ,  en lo s  p á rra fo s  de la  des erija, 

c ió n  hecha. En e f e c t o ,  e l  A r t ic u lo  48 d e l E sta tu to  v ig e n te  

sobre  Propiedad In d u s t r ia l ,  e s ta b lece .com o  no p a te n ta b le s , 

en su apartado, t e r c e r o ,  " lo s  cambios de form a, d im ensiones, 

p rop orc ion es  y m aterias de un o b je to  ya patentado" f i ja n d o  

a s i  e l  c r i t e r i o  d e l le g is la d o r  en e l  s e n tid o  de que paten­

tada una id e a  que pueda dar lu gar a una r e a lid a d  p r á c t ic a  

e in d u s t r ia l iz a b le ,  nadie podrá apoyarse en e l l a  p ara , a 

p re te x to  de haber in tro d u c id o  l ig e r a s  m o d ific a c io n e s , p r e -  

' s e n ta r la  como nueva y p ro p ia .
* i

Este p r in c ip io ,  en cuanto a l  a lca n ce  de la  p r o te c -
)

c ió n  d e l o b je to  patentado se r e f i e r e ,  se h a l la  confirm ado 

p or  numerosas S en ten cias d e l T ribunal Supremo, y entre -  

e l l a s ,  como más term in antes, en la s  de fech a s  16 de octubre 

de 1954, 23 de enero de 1959,' 20 de marzo de 1964 y o t r a s .

. E s ta b le c id o  e l  con cep to  expresado, en cuanto a la  

am plitud que debe darse a la  p u o te cc ió n  s o l i c i t a d a ,  s e . r e ­

dacta  a con tin u a ción  la  Nota de R e iv in d ic a c io n e s ,-d e  n cu er 

do con l o  que se e s ta b le ce  en e l  ú ltim o p á rra fo  d e l apar­

tado t e r c e r o  d e l A r t íc u lo  100 de la  Ley, s in te tiz a n d o  a s i  

la s  novedades que se desean r e iv in d ic a r :

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resúmen, e l  p r i v i l e g i o  de e x p lo ta c ió n  e x c lu s i ­

va que se  s o l i c i t a ,  re ca erá  sobre  la s 'r e iv in d ic a c io n e s  s i ­

gu ien tes :

-  9 -  '  -
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1 .  -  PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA LAMINA IM­

PERMEABLE Y FLEXIBLE DE TACTO TEXTIL, ca ra cte r iz a d o  esen­

cia lm ente porque c o n s is te  en som eter una p ie za  t e x t i l  a dos 

fa s e s  de recu brim ien to  en con tin u o con una masa que comprar, 

de entre un 45 y  ún 65% de re s in a  a c r í l i c a  con un 0 ,1  a 

1,5% de s i l i c a t o ,  más un 10 a 20% de b ió x id o  de t i t a n io  cor 

un 15 a 25% de to lu en o  y  un 4 a 12% de a lco h o l is o p r o p il iz s .  

do, tomando ente un 40 a 60% de d icha  m ezcla para añ a d ir lo  

a un 25 a 35% de res in a  a c r í l i c a  con 3 a 5% de melamina f o i

.m ol y  un 0 ,5  a 10% de so lu c ió n  c a ta liz a d o ra  a c id a , e s ta b le ­

c ién d ose  a l  f in a l  de cada una de la s  fa se s  de recubrim ientc 

un homogeneizado f i n a l  de cada capa, t r a s  l o  cu a l e l  t e j id c  

r e c u b ie r to  se somete -a una t e r c e r a  fa se  de recu brim ien to  en 

la  que la  masa de recu brim ien to  in corp ora  entre un 2 y  un 

4% de s i l i c o n a  elastóm era con c a ta liz a d o r e s , homogenei'iándc 

se e l  grueso d e l recubrim iento  y  secándose a una tem peratu­

ra de 100 a 200SC., durante un tiem po de 3 a 5 m inutes; 

s ien d o fin a lm en te  tra ta d a s  una o ambas caras de la  p ie za  

t e x t i l  r e c u b ie r ta , con una s i l i c o n a  elastóm era d isu e lta  a l 

20% en un 50% de to lu en o  y  un 50% de t r i c o lo r o e t i l e n o  más 

un 50% de a lc o h o l i s o p r o p í l i c o ,  añadiendo a l 20% de la  d i­

s o lu c ió n  de s i l i c o n a  elastóm era un 1% con re sp e c to  a l  20% 

de una s a l orgán ica  de estaño más un 1% con re sp e cto  a l 20% 

de s i l i c o n a  a ctiv a d a .

2 .  -  PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA LAMINA IM­

PERMEABLE Y FLEXIBLE DE TACTO TEXTIL, según r e iv in d ic a c ió n  

prim era ca ra c te r iz a d o  esencialm ente porque en la  masa de 

recu brim ien to  en la s  dos prim eras, f a s e s ,  es s u s t i t u íb le  la  

re s in a  a c r í l i c a  p or  re s in a  de p o liu r e ta n o , tomando de la  ma 

sa compuesta un 50% a la  que se añade un 30% de p o liu re ta n o
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