o ndabande

La oqmiahd

-

. "MINISTERIO DE INDUSTRIA 3 e AT
HEGISTRO DE LA FAOPIEDAD INDUSTRIAL ES 8 . 454,893
- . ' @ FECHA DX PRESENTACION
7-1-77

PATENTE DE INVENGION

ESPANA

@ PRIGAIDADES:

@NUM‘RO @ FECHA @ PAIS "

l-" (@) rrcna ox punLiciDAD (E)CLASIFICACION INTERNAGIONAL ) PATENTE OE LA GUE £ DIVISIONARIA
} | 844L
€9 mivuro e 1A mvencion

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOTIVOS DECORATIVCS"

- 6 zoucmanrx
'“.. D. JOSE GARCIA DE POLAVIEJA Y NOVO

0.0 OSMICILIO DEL BOLICITANTE

:. Lopez de Hoyos n?2 6-32 MADRID,

K @-Q‘VIWOH (1% 1] - -
”f b e propio solicltante de naciqnalidrd espafiola.

LI ]
.

'y
{03 Trvran s
velt

“.l.'.

@ REPRESENTANTE

D, BERNARDO UNGRIA GOIBURU

UNE A-4  MOD. 2106 UTILICESE COMO FRIMERA PAGINA DE LA MEMOR(,

e ,?',(!..,,. v "'"."-"*"‘ E XTI Y "_-,;_'.,.('_c_.- 4% oy ,.,« UCPE YT WA aingy, Vmﬂ_,:_,?‘.,‘rmm-_nl’,«:gMmh?ﬁ\'-\m.v\v;l TSy vy v
PR . . \ . . . R . ey
[SFRE B T PR ] . N



10 .

28

30

El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de‘Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres dé patentabili-

dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

_objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo

por consiguiente codo patentables, las nuevas mlquinas, a-
paratos, lnstrumentos, procesos de fabricacibn, etc. ILa ég
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art?, 46) que la enumeracibn con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo clienti{fico (Arte., 47).-

. El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio

"legal de que también serén patentables los instrumentos, ob

Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a

‘que son destinados, un beneficlo o efecto nuevo, y en defi

nitiva que conatituyan una meqora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. '

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencibn & que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-

tacidén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

' 1los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-

Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts, 46 y 47 en relacién
con el 171, en su nueva redaccidén afectada por.la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).

-J‘.
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La presente invencidn, segin se ex-
presa en el enunciado de esta Memoria descriptiva, se re--
fiere & un procedimiento de fabricacién de motivos decora-~
tivos, el cual éirve para la obtencibn de toda clase de --
emblemas ¥y escudos, banderines, posavasos, hombreras, tiras
de denominacidn, etc. '
Dicho procedimiento de fabricacibdn,
objeto de la invencidn, se realiza primeramente mediante
el pegado de una lamina de Astralén N 150 color crema, so-
bre un cristal de 2 6 3 cm, de espesor y de un ancho y lar
go igual al de la lémina de Astralén, siendo el espesor de
dicha lémiq&tde 0,56 mm, y de ancho y ;argo variables. Este
pegado se realiza mediante una capa dd'pegamento sobre am-
bos elementos e introduciéndolo después en una mufla a ten-
peratura de 602 C durante un periodo comprendido entre me-
dia hora y cuatro horas. A continuacién se deja enfriar la

superficie del Astralén, para posteriormente realizar sobre

-i~1e misma el correspondiente dibujo que se trate de reprodu-

cir a escala, la cual se relaciona con la del pantdgrafo a
fin de obtener la medida exaéﬁa al realizar la impresidn.

-~ ~Unavez concluido el dibujo a lépiz
‘0 ‘tinta,-se procede a repasar las lineas marcadssmediante un
lépiz eléctrico, con el objeto de que desaparezca el Astra-
lén y asi{ obtener unos cortes o marcados que llegan hasta -
la propia superficie del cristal. Posteriormente se proce-
deréd al despegue del Astralén en las correspondientes par-
tes del dibujo que queden en relieve al finalizar el traba-
.jo.

El marcadc de las lineas anterior-

mente mencionado, exige que se tenga en cuenta y se conoz-
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ca de antemano, por el dibujante, los colores que han de -
llevar cada parte del trabajo, ya que unarlinea muy fina -
de A;fialén debe quedar para establecer la separacibén en—-
tre los distintos colores. Esta parte del trabajo puede ha
cerse de igual forma sobre madera, cobre o cristal, de tal
modo que haciendo el dibujo sobre estos materiales, es ne-
cessrio tallar a continuacidn ia medera o atacar con éci—-
dos el metal o el cristel previamente parafinades, median—
te cualquier medio convencional y adecuado.

Una vez realizado el dibujo, se pro
cede a una segunda operacidén que conéiste en latreproduc—-
eibn sobre una lamina del dibujo anteriormente finalizado,
siendo dicha lémina de eluminio semiduro y de dos o tres -

milimetros de espesor, aunque también puede. hacerse sobre

madera recubierta de una fina lémina de metal o sobre cual

| quier otro material que resista la températura a la que -

postériormente debe somerterse la placa. Este segundo paso
u operacidn se realiza medianyé un pantégrafo, grabéndose
en bajo relieve aguellos trazﬁs,del dibujo en que ha desa—_
parecido el Astralén y que al finalizar el prﬁceso van 8 -
quedar en relleve.

Por otra parte, el grabado puede re
prdducirse en dos o ftres dimensiones y con partes planas o
redondeadas, asi como con lineas de separacién de colores
mediante crestas del troquel.

In el supuesto de que el trabajo se
realice sobre pléstico rigido, la placa'grabada deberé ir
complementada con una segunda placa cuyo grosor debe estar
de acuerdo con el grosor que se quiere dar al trabajo, de

tal modo que sobre esta segunda placa se realizan unos hug




10

30

bado y limpiado de la placa, el proceso-continua de distin-

T redlizar ninguna impresidn sobre ella.

\

cos de tamafio y formato andlogos al grabado realizado sobre
la placa original, a la cual se fija mediante cualquier pro

cedimiento adecuado,

Por otra parte, una vez finalizado el gra-

ta forma, segin que la impresién a realizar lleve colores -
planos y en relieve o solamente lleve colores en relieve, -
con lo que deberd ejecutarse sobre una superficie plastifi-
cada o no, respectivamente.,

" En el caso en que alguno o algunos colores
sean planos, la placa se envia nuevamente a la seccibn de -
dibujo, en la que se montarin tantas pantallas ée serigra—-—
fia como colores distintos vayan en el plano, debiendo que-~
dar perfectamente ajustadas a la parte de la blaca COrres——
pondiente al colQr que ha de ocupﬁr cada uno de aquellos,

En el caso de no llevar ningin color plano,

la pantella ha de hacerse del temaiio de la placa, pero sin

Cuando las pantallas heyan sido realizadas
en los casos necesarios, se prepara el material sobré el —m
que ha de realizarse'la impresidn, que puede ser fieltro, -
paifio, algoddn, cuerd, simil cuero, cartdn, madera, corcho,-
ete., cuyo material es cortado al mismo tamanio que la pro-—-
pia placa, de tal forma que esta operacidn no se realizard
cuando el trabajo debe concluirse en pléstico rigido o fle-
xible, ya que el procedimiento seria distinto, como poste—
riormente se explicarél.

Una vez preparado todo el material ante--
rior, y conocidos los colores & emplear, se inicia la pre—

paracidn de cada uno de ellos en la cantidad que se estime
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opoftuno,

ta La pieparacién de los colores es exacta~-
mente igual para los gque se han de imprimir en relieve que
péﬁa aquellos otros que iran plaﬁos, ya qué unicamente se
diferencian en la menor densidad que ha de darse a los co-
lores que vayan a ir planos. ' '

Asimismo, la obtencidn de los colores se
realiza a base de pastas de vinilo éon las que se mezclan
colorantes plésticos én proporciones que oscilan del 10 ~
al 50%, para posteriormente afiadir un determinado tipo de
resina que acelera el secado y endurecimiento, de tal modo
que el afindido de tal resina no es nééesario cuando se -~—
quiera preparar pastas para los colores planos, ya que en
este caso se suprimé tal resina para que no aumente su den
sidad. » .

Por otfa'parte, en el procedimiento ex-
puesto puede darée una capé de cole plAstica sobre la cara
trasera del motivo, para colocar entonces una hoja de pa-
pel, por ejemplo, cbn su carrespondiente cara debidamente
tratada para no adherirse a la cola. De este modo se puede

fijar el motivo, en el momento de su utilizacidn, despegan

do la hoja de papel, y produciendo la cola la adherencia -
rnecesaria. También se pueden realizar motives con una pla--
ca que no presente ningﬁna oquedad, en cuyo caso, para con
seguir un motivo policromo, se depositan sucesivamente so-
bre la placa base peliculas de colores diferentes, para —--
de;pués de una fijacidén entre csda coloreado realizar la -
capa de fondo. }

Una vez realizadas las operaciones anteriol

mente expuestas, se procede a la impresidn propiamente'di-
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'cha; la cual se realiza segln el material sobre el que se -

impripe el motivo.

[+]

~ En el caso dequelainipresién se realice soby
tejidos y similares en general, las operaciones a realizar
son las siguientes: '
Primeramente se extiende sobre la blaca de
aluminio grabada, el color que predomina en el modelo a re-
producir, para que una vez ocupada toda la superficie que hh
de quedar en relieve, proceder a colocar la placa sobre un
pla%o caliente, cuya temperatura ha de ser 102C menor que
‘la de la prensa en la que se ha de efectuar la impresién -
definitiva. Sobre el plato caliente mencionado se mantiene
la placa hasta que se seque el color aplicado, para que ung
vez seco éste sea retirado y proceder a su enfrizmiento.
Una vez enfriadé la blaca, se retira con
un punién la parte gque ha de ocupar ei colof que ocupa en
extensi6n.ei segundo_lugar, y sobre ésas partes descubier-
tas se da el mismo; una vez extendido este color se proce-
de como en el caso anterior y asi sucesivamente hasta dar
la totalidad de los colores gue han de ir en relieve.

l | Finglizadas las operaciones anteriores -
pueden realizarse dos casos de impresién, uno en el gue ~
ge haya de imprimir colores planos, y otro en el que se -
hays de imprimir colores no planos. .

En el caso en que haya de imprimirse co-
lores planos, se coloca la placa que ya estéd rellena de -
los distintos colores en relieve, bajo la pantalla seri--
gr&fica, sobre la que ha de darse el correspondiente ¢co=-
lor pano que predomine, para que una vez exbendido se pro |y

ceda a su secado en el plato caliente, repitiéndose des-=
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pués la operacibn para cada uno de los colores planos.

. Cuando hayan sido dispuestos todos los ¢g
1ores‘sobre la placa, se procede a célocar sobre la misma
el tejido que cénstituye el soporte de la impresibn, salvo
madera, c=rtbén, papel, etc., cuando éstos deban cubrirse -
de un color distinto al suyo patural. Dicho soporte de la-
impresién se cubre con una capa de goma espuma de A0S O ==
tres ceﬁtimetros de grosor, para posteriormente introdugir
el conjunto en una prensa en la gue el plato inferior esta
ré caliente, en tanto que el superior estaréd frio o a la -
inversa? sometiéndolo inmediatamente & una temperatura y -
presidn previamente fijadas y que oscilan de 10 a 3002 C y
de 0 a 20 atmbsferas respectivamente, manteniendo el con—-
junto durante un periodo de tiempo variable segin los ca-—-
s8os, entre un segundo y cinco minutos. A continuacién se -
extrae el conjunto de la prensa caliente y se introduce en
una prensa fria donde permanece por btiempo aproximado de -
un minuto, donde se enfria yESé retira primeramente la goma
espuma, para después levantar.él material que constituye --
el soporte de la impresidn, abareciendo en"el mismo repro-
ducido el dibujo con los colores en relieve o en relieve -
Yy planos. ’ _

Finalizada la operacién anterior, se pro-
cede al troquelado o cortado a mano de las unidedes y se -~
procede a su empaquetado.

Cuando la impresidn se realiza sobre teji
dos, extensibles o no, que deban preseﬁtar su fondo plasti-|
ficado, las operaciones a reslizar son las mismas que en -
el caso anteriormente expuesto, pero eon la particularidad

de que en este caso es necesario que en una pantalla seri-
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gréfica que ocupa la totalidad deAla placa y que lleva el
colqr de fondo, se cubra con éste toda la placa y se pro-
ceda a su secado, introduciéndose a continuacién en la —

prensa caliente ¢n las condiciones ya mencionadas hasta -

concluir le impresibn propiemente. dicha, de tal modo que

esta operacidn diéﬁnta & la del caso anterior, se realiza

al dar el color de fondo, lo que se efectua a continuacidn
de haber dado todos los colores en la forma descrita en el
proceso anterior, '

Cuando la impresidn se realiza sobre so-
porte pléstico flexible, las operaciones a realizar son -~
las siguientes: ] ’ .

S1 el pléstico es de P.V.C. rléxible, se
procede como en el caso anterior, salvo si el fondo ha de
quedar transparente, en cuyo casb no se da color de fondo
en la forma que en él se expresa,

‘81 por el contrario se trata de un plés-

--tico que ha de -quedar més o.menos extensible yiﬂlexible,

el procedimiento es el siguiente:

Be da sobre la placa dada color en relie
ve por el orden y en la forma expresada-on los epartados

anteriores, para a-continuacidén dar igualmente y por or-

"den los colores planos (si los lleva), salvo el de fondo.

Concluidas las operaciones anteriormente
mencionadas, se da el color de fondo y se seca en el pla~
to caliente, enfriéndolo posteriormente y repitiendo la -
operacibén un nimero de veces que ha de ser proporcional -
al grosor, para después enfriar y proceder a su cortado -
y troquelado,

En el caso de que la impresién sea sobre

plastico rigido, las pastas correspondientes se confec—-
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cionan a los distintos colores en la forma expresada an-

térig;mente,'salvo en lo que se refiere al color de fon-

do. En este caso, la capa de fondo 5& obtiene a partir -

de una pasta a base de P.V.C., colorantes y resinas, dota
das de un producto acelerador del secado, cuyo producto

debe estar en un£ proporcién'no superior al S%.

La placa base,K se prepara como en los ca-
sos anteriores, dando primero los coloreé en relieve y -
después los colores planos, e incluso el de fdndo, para -
que una vez finalizado el trabajo fijar sobre la propia -
placa una ségunda placa del grosor que se quiera dar al -
trabajo, sobre la que se extiende la pasta a que anterioxr
mente se ha aludido, procurando dejar completamente cubier
to el volumen del trabajo, para cubrir con un lienzo y -
colocar encima la goma espuma, ﬁl conjunto asi constitﬁi—
do se introduce en la prensa caliente, durante un tiempo
que oscilsa entré los veinte minutos ¥ la hora, sggﬁn los
colores, tamafio y grosor.

Sacado el conjunto ds la prensa calien-
te, se procede al enfriamien%q y se retira posteriormente
el lienzo, separando la placa complementaria de la placa -
base con la que se ha realizado el trabajo. Los trabajos
que se pueden realizar con el procedimiento de fabricacidn
de motivos decorativos, expuesto & lo largo de esta Memo-
ria descriptiva, puede decirse que presenta una variedad -
ilimitada, ya que la gama es verdaderamente amplia, pudién
se seflalar, a titulo meramente enunciativo, los siguien—
tes:

Tods clase emblemas‘y escudos.

Banderines y banderolas de distintos for




1

5

10

18
syoeee

..:“'20,
:-.o‘:.

oK
28

30

-11 -

‘matos y tamafios, publicitarios o no.

. Hobreras y tiras de denominacidn,

o -

Viseras y frontis péra gorras.
‘Posawvasos y manteles individuales.
Logotipos y logomarcas. '
Paneles decorativos y publicitarios.
Reproducciones de cuadros y grabados.
Cubiertas para estuches, carpetas, etc.
Calendarios..

Es decir que puede ser aplicado a la ob-

“tencidn de cualquier otro elementos que pueda efectuarse

sobre los materiales indicados y similares, pudiéndose ade
mis complementar con adornos metdlicos o de otras clases

y adhesivos, auto-adhesivos y termosoldables.
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. Hecha la descripcidén a que se refiere la mewmoria
que %Ptecede, es8 preciso insisti? en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
gue pueden sufrir pequeriag alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los pérrafos de la descrip|
¢ién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartedo tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
asf el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella para, &
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva ¥y propia. \

Ea@e,pr;ncipio, en cuanto al &lcgncg de la protec-
c¢ibn del obJeto patentado.ae refiere, se haila confirmado
por numerosas Sentenclas del ¢£1bunal Supremo, & eﬁtre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras,

. ~Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse & la protecclién soliqitada, Be .Ie=
dacta & continuacibén la Nota de Reivindicaciones,-de acuer
do con lo que se establece en el Gltimo plrrafo del apar-
tado tercero del Artfculo 100 de la Ley, sintetizando as{
las novedades que Be desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIO&ES

En restmen, el privileglo de explotacidn exclusi-

ve que se solicits, reca;ré sobre las reivindicaciones si-

gulentes:
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12 ,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
MOTIVQS DECORATIVOS"; que siendo especialmente aplicable a
la obtencibn de toda clase & emblemaé ¥ escudos, banderines
posavasos, hombreras, tiras de denominacidn, étc.,Aesencial
mente se caracteriza por incluir las siguientes fases ope--

rativas:

a) Pegado mediante adhesivo de una —-
lémina de Astralén sobre un cristal y posterior introduccibiy
en una mufla a 602C durante un periodo comprendido entre me
dia y cuatro horas para después, una vez fria la superricie‘
del Astpalén;'proceder al dibujado sobre la misma del moti~
vo que se desea obtener y posteriormente repasar los trazos
del dibujo con un lapiz eléctrico que elimina el Astraldn
determinando cortes que alcanzan la superficie del cristal,

. 'b) Reproduccibn del dibujo anterior -
en una lamina de aluminio semi-duro o de madera recubierta
de una fina capa de metal, efectuéndose esta produccibn me-
diante un pantégrafo, grabédndose en bajo relieve aquellos -
trazos del dibujo en que ha desaparecido el Astralbdn y que
al finalizar el proceso van a:quadar en relieve, .

-¢) Montaje de tantas pantallas de se-
rigrafia como colores distintos incorpore el dibujo cuando
dichos colores son planos,

7 d)' Obtencidn de los colores a base -
de pastas de vinilo con 1a5 que se mezclan colorantes plis-
ticos en proporciones que 6scilan entre el 10 y el 50% se-
gun los éasos, afiadiéndose posteriormente resinas que ace-
leran el secado y el endurecimiento (excepto en casos de -

colores planos).

e) Preparacibén del material sobre el
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‘do de tiempo variable segin los casos entre 1 segundo y S

-l

[}

que ha de realizarse la impresidn, fieltro, pafio, algodb

y en.general tejidos y similares,

f£) . Extensiéu del colo predominante
sobre la placa de aluminio, procediéndose’ a continuacidn a

la disposicibn de la placa sobre un plato caliente a una

temperatura de 102C por debajo de la de la prensa qué ha
de efectuar la impresidn definitiva, hasta que el color --
adopta una tonalidad mate que denota que se ha secado, re-
tiréndose seguidamente del plato hasta que se enfria,

g) Se procede a retirar con un pun—-
z6n las.partés correspondientes al color que ocupa el se-—
gundo lugar en extensidn para ﬁosteriormente extender dicho
segundo color, haciendo la mismo con el resto de los colo-
res que han Qe ir en relieve, .

h) Para la'impresién de colores pla-
nos, en el caso de que ekistan, la placa gque incorpora los
colores en relieve segin el apartado anterior, se coloca =~
bajo la pantalla serigrifica, sobre la que se ha de dar el
color plano predominante, una’ vez extendido se procede a -
su secado en el plato calienté repitiéndose la operacidn -
con cada uno de los colores planos.

i) Una vez dispuestos todos los colg
res sobre la placa, se procede a colocar sobre la misma el
tejido que constituye el soporte de la impresibén, el cual
se cubre con una capa de géma—espuma, introduciéndose este
conjunto en una prensa en la que uno de los platos esté ca
liente mientras el otro bermanece frio, smetiéndole a una
determinada temperatura y presidn, que pueden alcanzar los

3002C y las 20 Atmosferas respectivaménte, durante un perio

minutos, procediéndose a continuacién a extraer dicho con~
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.descrito, se procede a la aplicacibnm de un color de fondo

© (i), oscilante en veinte y sesenta minutos, segin colores

- 15 -

Junto de la prensa caliente e introducirlo en una prensa -
fri%a, donde permanece 1l minuto, para finalmente extraerlo

de esta prensa, ya frio, retirar 1a.gomaespuma y el mate-
rial soporte de la impresién en el que aparece perfectaw—-

mente reproducido el dibujo.
22 - "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION -

de MOTIVOS DECORATIVOS", segin reivindicacibn 1, caracte-~
rizado porque cuando la impresidn se realiza sobre teji--
dos con fondo plastificado, después de la fase (h), es de

cir, cvuando se han aplicado todos los colores segin se ha

mediante una pantalla serigréfica que ocupa la totalidad

de la placa.
3&,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION

DE MOTIVOS ﬁECORATIVOS", segln reivindicacién 12, carac-—
terizado porque.cuando la impresidén se realiza sobre un -
soporte pléstico flexible, se incluye la fase degcrita en
la reivindicacién anterior,. repitiéndose dicha operacién
un numero de veces que seréd en funcibn del grosor que se
quiera dotar al elemento, eliminéndose en éste caso la fa-
se (1) y sustituyéndose por un simple enfriado seguido del
cortado y troquelado. ) '

48, “PROCEDIMIENTO DE FABRICACICH -
DE HOTIVOS DECORATIVOS", segin reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque cuando la ihpresién se realiza sobre plasti-
co rigido, la capa de fondo se obtieng a partir de una pag|-
ta s base de P,V.C,, colorantes y resinas, dotadas de un
producto acelerador del secado, siendec en este caso el -

tiempo de inclusidn en la prensa caliente segin la fase -




" 10

30

- 16—

y dimensiones.,

. 58,~ Se reivindica por 0ltimo como -

*

objeto sobre el que ha de recaer la Patente de Invencibn

que se solicita: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOTIVOS

DECORATIVO3",
Todo conforme queda descrito y reivin-

dicado en la presente Memoria descriptiva que consta de —-

dieciseis péginas mecanografiadas.

Madrid, 7 de Enero de 1,977

: , BERNAR UN
: 4
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