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“HORBO DE TRATABIENTO DB UNA BANDA DE MATERIAL REVESTIDA (UE
SE DESFLAZA BN CONTINUD ENTRE DOS COJINES GASBEOS0S™,

Ia presgnte invencidn se aplica a un horno de tra-
tantento o estufs ds sscado ds materisl en forma de banda; -
poxr ajemplo para ol sceado de la pintaras o del revestimionte
aplicado sobre unn bends de material que e desplazs en con-—
tioup, bands de materisl gze vs & la vez celentada y sostend
da sin gontucto matorisl por cojines guaccsos.

Se conoce yo el procedimento de sustentacidn por
¢ojines de aire caliente de un maperial que tiene forma de -
hoja o de¢ bands en un horns &el jrstomiente térmice, tenisn-
do ¢l procedimiente la veniala 8o ¢viter tods marcado el ~-
producte por contactos con pevtes f£ijas o rotatives del hor-
no« L patente smericeong mimero 3@&43;-383 da 7T de sgoato de
1962 describe una instalacidn gque lleva un dispositivo de ®g
plado de sire ealionte = travée de una solers Inferdor y une
solera supsrior, ambas perforades por wn gran nimero de agu-,
jeros, siendo reciclado el smire caliente por ventiladores ~—
que alimenten inﬂapeﬁdiantmente ia solere inforior y la @0~

- lera BuRerior.

Se conoeo ds otra ports la disposicidn do horno de
secado on continuo de una baunds, convenientemente tensada =

- por medio de rodillos montados sgnums arriba ¥ aguas sbajo =~

del horno ¥ encoxvads baje su peso Formmndo mna "eadensta® -
entre eafas rodillos.

BEste hornoe de cadensta tiene por 1o menss dos in——
ponvenientes principales: de uns parte ls posiclén de ls ben
dn en ¢l howmo eats relsciopedn con lz sibura y ¢on la &ise—
tancia existontes entre los dos redilles sobre los gque Se apg
Ya lo ca&enéta; ghore bien, sogin el tipo de produccidn, le
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altura ¥ la distancia ontve ebtos rodillos varfan y ds slls
resulte uns variscidn de la posicidn ds la bsada en ol hope
no gue provocs auevos reglajes Yrmicoss de otre parie, las
coneidereciones do traceldn ed ie bandn ¥y de altura del horw
no limitsn, en efecto, la codenebs & une longitud del orden
de 45 a 60 netios.

S¢ ha pensado por tanto en aiilizer el soplado - -
gerodinfnice pers realizer is sustentscifn ds 1a banda, sl -
mismo tismpo por ofrs parte gue sn oglentamisnto, pero ae ha
txopezads muy pronde con dlfteultades ds realizacidn: el sp=
rlade por amjercs, deblds sl impsstc de los chorros obkenle
do8, provocs sobre la pintura veedén aplicada trazas inadmd-
2ibles desds &l punto de vists del acabado reguerido.

#), soplady poy hendlduras transversales como lo -
reivindica la patents nmericona n® 2.144.919 de 26 de Junio
de 1937 no es uniforwe sobre t0da la snchurs de la hendldurs,
de tel modo gue el sapesor de la care de pinturs pusde st
frir varipeiones importantes sntre sl ejo ds la banda de na~
terlsl y ous extremidmdes. For otra partey es necesarlo ale-
iy roden de sgnjeros spire lop hendidurns, cuyo oaudel ds ~
gan o8 insuficients pars oblsner el secads.

Ia provents imvencidn tiens por objeto remsdisr eg
ton dsfactos, mplicendo nunevas dlsposicionss que realliszem «w
conjuntemente 1a sustentocidn ¥ el secuds de bandas de mate~
risl revestidas por cojines gasessos, dendo sl producto va -
gcabeds irveproshalle ., congervande sl miams tismpo una 00nS
truceidn simple y fécil de muntener y un funclongmiento segu
ro ¥ esondmito.

Te novadad de 1z invencidn raside an las sigulen~

tes dispopleionesy
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1+~ Chapas perdoradzs regulsdorae que aseguran un reparto uni
forme del flujo de gases callentes sntes de pu soplado -
sobre la bande & tratar;

2.~ Chapes perforadss de soplade modnlsdss con el fin de hg=
ooy floter convonientemente a iz bonda a tradary

3.~ Chepas porforades de sopleds moduledss con el fin de ha-
ger que evolucione el sglentanients en funeidn del pese
Gentro el hornog

4a~ Ttilisacldn de chapss porforsdas de reslizacidn normplise
zadg, Bin sordes

5.~ Hendidures g soplads do los gases caliontes on les don
extremidades del hormo que borran lag fugss do gan ¥ de
los productos de trafamlento;

6o~ Soplados, por dobaje y encima de la banda a tratar, obte
nidos por dos veniiladores o umo 8610 y con dus yepglse =
tros qua modulan oo doa sopladoc asi comp el caoudel glo

bely :
Ta= Conatruccidn mpduiar de los elenentos gue constilioyen -
Jos sopladosy

Be~ Teyas intorcambiables que limitan la snchurs do los Zo~=
plados gn funcido de ls anclura fe la bands a tratar.

Ia deseripoidn gque va a seguly, completsda por los
dthajos snexps, dades a' itulo ﬁé sjenplon no limitotivos, ~
z::emitixﬁ#ampmnﬂer bien odmo puede sor reelizade ls invenw
tifn, oiends evidento que los poculisridsies gue se despren=
dsn, tonto de los dibujos como del foxto, formen parte de 4L
cha invencidn.

Ta figara 1 ea une vista en alzafo ¥ en seccidn eg
guemgtica de an modo de realiszacidn del horno segin la inven
eidn;
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la figura 2 es una vista en planta y en seccidn e
quemitica segin el plany II-IT de la figura 13

1la figura 3 e una vistn en plzade y en seccidn -
trensversal segin el rlens ITI-IIT de la figoura 27

ls figura 4 ilustrg on dotalle ampiiads de un Coww
Jén purticular rodesdo segin IV an la Digurz e

Se we &n la figora T lam dands de moterisl 1 que pg
sa, 46l modo conoeidn, dentro del dlapomitive de rodillos in
pregandores de pintura 2 y errestrads a krevés 2l horno por
los rodillos motorizedes 3 pers dbiener el desplazenmiento we

s eontinas.

Ta enstontecidn y el calentaniento &e ls bands son
obtenidos conjunimments, sogin la inventidn, ':gor el flnjo de
gas alimentado sodre tods ls longiiud de la bandny en wna s3
cesidn de slementos de trangnilizacidn e¢nda uno de 1o cuales

- gomprends . oajén inferdior tel como 4 ¥ oo cajén superiox «

20e

23

tal como %, subos glimentedes por wn ventilsdor dnico tal g
m 5 (flgaras 23 3)e

1a Alstribucidn de los gmsen es modulada por los -
dos registros con trempiile 7 y 8 (figors 3) segin una carsg
teristion ds ls invencidn.

31 calentarjento de oo gﬁsaa en obtenido por un =
quenador tal como § (figures 2 y 3) slirenieds con sarburane
te por un conducio tgl como 10 y con aire fresco por sbertu-
ras tales como 11 {Plgurs 2} ¥ 12 (figure 3), do una Danera
ponoeldn. '

Cada orifn, infordor 4 o superioz 5, estd constie—
tuide por una envuelis perslelepipédics 13~13', en la gue el
fiujo de geses calientes sufve prinmeraments on pass por una

" ehape perforada 14-14' antes de selir por una ssgunda chapa
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parforada 15~15' que constituye al elenanto de soplade que =~
erea la snstsmani&z o 8l spoyo acrodindmico de 12 banda pin
tada sl miomo tlempo que sn ealentamiento.

Ls finalided de la chaps perforada 4-14*, caracte
ristica de la invencidn ez repariir uniformenente el flujo ~
ds gases eslientes en el onjén, entes de su pase ypor ol olew-
mantt de soplado, de tal medo gue este ¢lemento suninistre -
1g cepe de ges en perfocts conforsidad con la dispogicidn de
soplado rrevisti, oo decir sin sxcesives velocidedes loceles.

Para gue le benda de meteriel flote convenientemen
te ontre loa tsjones inferiores 3y superioves, ¢ declir sensi
blemente a medis distencis el enire-plano de las chepan de
sopledo inferiores ¥y superlorse ¥ pars compensar la mgsa do
l1a bandzn, o8 necpsprlo que los epjones inferiores suminige =
tren un condnl més importan—té gue g1 de los eajones superio=-
roz. . _

Para cbtener este resultado, coms caracherfetica -
de ls invencidn y con vistas s la mormalizecién de 108 ele—— '
mentos, se ha obrade dnicemente sobre los pexforacionss de ~
iag thapes de soplade 15-15%, siende todas lag chapas regula
dorns =14 idénticas pors todos los cajones inferiores ¥ -
4odos loc cnjonss supexisres, CON une perforacidn gque da wn
paso efective ek Bf de 1s superficie. For otro lado, lus =
chaves perforados de doplade 1515 son més mogesibles que —-
1gs chapas perforades veguladoves T4-14* y resulie gor tanto
nés £Acll canbiorles oi se gquiere modificer el Soplpdt. Se =
verd més sdelente que la tecnologia Ge los cajones facilita
considerablemante el docmonteje de estes chopas de soplados

Poara obtener wn cgoudal diferente entre 1os sopia-
dos inferdores y superiores, Se ha obrado sobre el diémetyo
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y/o sobre ol pase d& los taladros, & la vez que se utilize sx
olnsivanents chapas perforadss normaligedas del 'con:arnio, v—
que no precismn taladro suplsnentsrio slgane s incluso, con
preferencia, con sus mensiones tal come sen enbragedss por
el fabricantes

Habiende nbtenido asi a priori un clarts equilibrioe
de la vends piniadn entre loa cgjones inferiorss 3 supariQe=
res, b wesarm completar sote squilivrio en funcidn de la
maps por vnidsd de superficle del melerlal a trabar, varian~
do eote masa segin la masa espocifice del materisl y el eaps
sor de oste mabarial, ael como debido al espesor ds las caw
pes de pinturs splicatias. Se obtiene este repulecddn por el
Juegs dMferoncial de los ragistros de addsddn 7 y & de los
ganes cpllentes hacia los egjones. '

Xatos regiotros perciten modificar también el cou
dal de soplado locsl en fupcida del oalentaniento proporcio-
nado por el quemgdor corvespondlente; #e wanlobrs entonces ~
simalténesanents los dos registros.

Entas 8versps menlobras de los reglatros de admie-
pifin pon realizandas bien ses manuelmente por medio de wmandos
lovales o & distencis {no representados en los dibujom), o -
bien son obtenides sutomdticamente por ol Juegy de medice 0o
sonidesy detectarves de preaidn y tempersiurz, relés y servow
motores gléctricos, rox ejenplos '

Segin se hm especificmdo wds avribe, la tands de -
meterinl debe pasar a travée 39l homo 8in que los saplados
pasdan deteriorar las capss de pinturae Oon tel fin, la itie=
vencidn ha previsto unas disposielones particulercs.

A la entrsds de 1s banda sn ol horro, s realiza -
ol sopiads por tna hendidura inferior 16 ¥y una hendidura su=
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perior 17 iﬂm 1)le Gracias g Ias chepas periorndas regula
Joras HM~H* sstes hendidurzs vroducen flwjos perfeclanente
uniformes ¥ vontinuos, que no pueden provocar por tante tra-
zegs sobre la pintura. Se hobrd obuervedo por lo demds gue 93
tos Mendiduras convergen huacia €3 Interior del i‘mmm, wlls -
con ol £in de evifer las foges 8¢ ges hocis &l exterior del

- homoa Se rveproducs la misgs §isposicidn o la selida del hor

o, couvergiends las hendidurvss 18 3 19 haoia o1 interior.
Por Gltime la dimensitn ¥ la inclinacidn de estes hendidures
gon esteblecidas de %ol medp gue suminisiren on lae zonms no
peyforadas 20-20% &l mismo cspdsl de gas d¢ calentamientc ¥y
de mustentecidn, por uzldad de puperficis, cue los ohaped -
perforadas vepluns. No ¢ cres eof dlscontianddad wleene obe
tre ¢l soplade suministrade por las hendidurss ¥ el soplado:
spuinistrado por lss chepss perforadass _

& $Itulo de clenpio, £0 ha debormingdo pors estse
hendiduras un énguld Sptimo del orden.de 302 eon relacidn =~
a 1a hoxizonitaole B cusnto gl sopleds por lss chapss perforg
dae, le inveneidn ha previsto obrer sobre ¢l didnetro y/o s
bre el paco de los sgujeros (no ntilizendo $aobidn més gue -
chapas perforades normales del comercio)y con ol fin de obbg
ner un soplefo ¥ un omlentarientd progresivos, ¥ luess degre
siv08, en el cures del pave de la beds @ lm altura de loo -
diversos cajones, garentizende oste procssc un secado répidd
sin deteriorc de la pintura.

Do ofre parte, la tecnologia soglin lg invencidn -
pevmite adapter ol soplads y el calentamiento g las coracto-
ristiess respechlivas de Yo bands ¥ del producto revestido..

& i de ejemplo, 8Se puede dur ol orden de mag~
nitud 8o las verisciones del &dmetro y del paso de lo2 agu~
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Jeros de las chapns perforadas de soplado para um hommo que
somprends eingo sejones dobles como Se ha trazado en los di-

bujos anexos.

TDende la entrads haoim lan snlida del hoxno, de - -
izquierda a derccha en la figurn 1y se puede encontrar las -
dlsposicionss ds perfuracidn siguientes, sisndo los entre-
ejon de los agujeros an trenbolillo Idéntiocvs, laterel y lon
gitodinginente, como los existentes en las chapas perforndas
del comsrcic. Primeros cajones aguas gbejo de las hendidoras
as entrada ¥y ssgmdos cajones: cajonss inferiores con nn 14
metro de loe sgujercs comprendido enire 2 y € milimelros, ~
entre~oje comprenmdide entre 5 y 20 miiimnims; eajones pupe~
viores con un dtdmetro comprendido entre 1y 5 milimetros, —
entre~sje comprendido entre 5 ¥y 20 milimetros. Teroeres y -~
cuartss cajonesr oajones inferiores eon un didmatro compren—
dddo entre 5 y 16 miifmetros, entre-sje comprendido enire 20
¥ 40 milfmetros; cajones superiores cun un didmetro ompren—
dido entre § y 16 milimetros, sntre-sje comprendido entre 35
v 80 wilimetros. quintos cgjones, eguas arriba de las hendl-
dores de salides igusles &iaposiciones gue pare los primeres
¥y segundos crjoness .

oz #1 fin de foolliter el entrefenimiento ¥ la ip
tercanbiabilidad ds los diversos elementos, la invencidn em~
plea con preferencis unu teonologia particulare
, Cada cajén se compone de elementos modulares sn—e
sanblades entre s por empernado. Resulta pues fhcll cene «
biar uno o ung serle ds estos olementos, blen sea pars su ~
sntreteninisntos o biun pars modificsr el soplade locsl para -
una aplicoeidn particular.

La sccesibilidad de los diversos empernados es reg
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lizads por un agajers de bonbre, normalmente obturado, prace
ticado gobre doz slemenion contigtos. La Tignra 4 {lustra el
mentaje o 1a altura do uns de estos elenentos.

|- E fonls horizontel de chapa 13' oo eoldedo o reig
chado aobre ung ¢hapa G borde redondemdo 22 que constituye
ol flanco verticel en su parbe superdor. La chape perforsdas
mﬂa&nm 14 6 14 ecompronde un borde redondende empernade

‘sobre ¢l flanco 22 o mizms tlempo qgue wn hisrro en dngulo 23

por un juego ds pornos representado por el sje 24+ Ia chspa
25 forug la perte inferior del fienco del cajfn ¥ o8 GmPoT=—

neda por on hopds redondeadd mobrs ¢l hisrro en #dngulo 23 =

por medio 4o un juegs do permos veprosentsdo por el aje 26.
Bn 1s parte inferior ds la chape 25 se ha redondeade ¥y depw—
méds replegado un borde. Ia chapa mrf&m&a de soplode 15 &
15t g5 pinzads entre €3 borde redondeads horigontal de la w—

Shaps 25 y wne taps 27 gue preseata un borde redundeado vor-

$icel con ol £in de permdtir ou mmién so’cm ol borde re~—
plegado vorticsl de la chanu 25, wor mﬁ&a de un juero de =
pernes represontads poy ¢l eje 28. Todos los slementos de -
cajén comprends este modo de f1jsoidn da les chapas perfora-

" dps Se sopladoy e gate modo, les coberas de los permos se —

enoueniran fuers 86l pastllo do paso de 1e banda a tratar, -
Ie tava 27 sculte un ciorbo ndnere de hileras de sgulervs de
1is chapa 8o soplado, d¢ 4al modo quo montando tepas de dife~
rentos plturas se pasde adsplar perfectomente el soplad a ~
la enchurz de la banda n tralors

Ias chapes perforedas 15~15% pueden ser desrontadas
répidemsnte pflojande o1 juesy de permos 28.

Aflojendo &1 jueze de rernos 26 sg desmonis la PeT
45 inferior d6l slemento de ¢ajén, Jo quo permite accedor o
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todos Yoz montajes restanteb.

Ia pinturs que recubre las bandas conkiens disolwe
ventes voldtiles, liberatos por ¢l secedo y que conviene re-
toger para eviiavy la contominacidn del tzller, asf como log

5. rlesgos de indandlo, hasts de explosiones,

Con %al fin, el conjunto de los cojones astd ence-
rrado en gn recints m;rifngad& 29 (Figurae ¥, 2y 3) que no
dejn pasos mas gue para 1z vends 1 ¥ para 8l gire e alimone
tacidn de los quessdores 9. )

10 Ia gron oayoris de entos productos voldtiles oo 18
oiclads haoie los ogjones de sopladc despuds de hober sido ~

- quenada ¥ heber tontribuido asi ol calentaniento de los gow
ses, 1o que suments por tanto ol vendimiento de 1z instale~
¢idn.

15 Jos geses gue selen de Jos soplailes y que sontie~~
ven satos producton wolétiles pueden ser recicladus directamen
te hacia los veniilsdores pesando por los compertimentos te-
lem como 30, (figurs 2) que forman parde del recinto 29 y w-
que rodesn a cals ven¥ilador 6, sicendo quemados log produc-~

20. ‘%tom Wwoldtiles ul ronaywe en oontsoto con le llema 31 de loa
quanzdores Je.

Log gumes pueden ser extrafdos asl Jel recinte 29

- por nedic de uno ¢ mén ventiladoves talen como 32, dirigidos
- haeis unoe o varios insineradores de Joz productos voldtlles

25, tales como 33 y reclclados haclae los compartimentos 30 pox -
una toberis apropinds 34.

Sew ¢ual foere ol mods de reciclmdo empleado, debs
T4 ser svecusdo a la gtmSsfera un cendel de gas callisnte co-
vrespondiente sl meoon &l coudal de sire necesoerdc pera el =

30. funcionamicntc de los guemadores después de la ineineracidn
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de Jos producios volétilogs vor sjemplo por medio de una dexi
veeldn 35 de 1o tuberde 34y vegilads por un registro 36 ¥ de
tal modo que el conjunto del recimio se encuentre bejo lige-
ra depresifn para evltar toda contamineoidn dol taller que -
contiene el horno.
' Bo T A

1a Potente de Invencidn que se solicifa por velnte
afios pura Eepamiia, do scuerde son Is vigente Legislacidn, de=
bers rocaer sobre:z YHORND DB TRATAVIZNTO DB UNA BSWDA DB BA
TEATAL REVESTIDA QUE SE DESFhAZS BY CONZINUGO ERTRE 08 G@J_L
EES §ASIOS0S®, con Pricridad de 1s solicibud de Futenie en
Trengia n¢ 76 00204, de focha T-1~76, sugin los corscheris~
ticae ssencinles do lss sigalcnben:
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revestida que se dsaplaza en dontlinuo sntre dos cojines gasen

 gos, opuestos que sseguran conjuntanents el enlentzniento &

este bands y su floteeidn ain contscto materiel, siendo orga
nizado el mopladn por une sucesidn de elementosn cade uno de
loa epgles comprends on osjén de soplade inferdior y un csidn
ds soplado supsrior gue alimezitan & trgvée de las paredes =
perforades rospestives gue se extlonden parslelsments s le =
banda & w0 ¥ otro lado ¥ en la proximided do la misus, ocoreg
torizado porque en ol £lujo ds gas callente que Tecorrs cala
cajén de soplads inferior sstd interpuestauns chaps parf_ezé-
da regnladore del Fiujo que desembove en la pered perforada
correspondiente gue ssegura el soplade dsede dloho cajén in-
ferior, extondidndoms dicha chapm perforads reguladors para=
lelemente 8 dehs poved perforede sobre tods ou longitud, ¥
porque del mismo modo en e} flujo ds ges cnliente que recorrs
cada cajdn de soplado superior seid interpuesta una chaps per
forads vegulsdora dol flujo que dusexmboca en la pared perform
&a corvespondiente gue asegurs sl soplado desde Adicho enjén
superior, sxtoandiéndose dicha chaps perforads reguledora pa~
ralelomente &.dichs paved perforads sobre toda su longltuds
formande 1os paredss perforadas de spplado de los cajones in
feriores el igael que las de los cajones superiores de ung =~
parte y 1as chapss perforades reguladoras de loo caj&ms in-
foriores al igual quo las ds los eajones sugeriores de otrs
parte respectivamente unss sucesiones parslelss entra sllas
pobre tode 1a longlivd dsl horaoe

28,~ Horno segin la reivimdicscidn 1, carscterize-
d porqus les chapas perforades regulaforss Je flujo eon - -
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fdénticas paore todos los ¢njones de soplads inforiores y pa=~
ra todos los cajonss de goplado superioing.

30.~ Horno Segin la reivindicscisn 1 6 2, coractes
rizado poxqus Ias perforsciones de las paredes de soplade in
forior dejon posexr un caudal mAo importante ‘que el suninige-
‘hmﬁg- o Iag sevioraciones de lps parcdes 8o sSopiafo supg~—
riory oiondo gblenida esto condieidn por Iz dlsposicidn ds -~
sgajeros de naysy didvebre y/o de un pooo mis pequelio do oo
tos gaujeros sobre laz pared de soplado Inferiort.

42 .~ Horno segin 1ls reivindlcecidn 14 2, camctéf—
rizedo porgue lams perforaciones &o les poredes de soplado s
ministran un czmndsl do gesos calientes gue evoluclionn segin
el luger de los cajones dentro del hornwy, susindstrondo Jos -
sajones deopuestos o s entradn ¥ a-la sslida menos que 108
ggjones dispuestos hacim gl centro, sirvisado la disposicldn
de agnjeros de didmetros diferentes y/o do pasos diferentes

_de entoc ggujeros pare reciizar cstos objetivos ¥ permitlien~

G0 asf un soplado qﬁe no dateriors la cape de pintura recién
gplicadn.

5%.~ florne sepin ung ‘caa}-.qimzra de 1as reivindica=
ciones precedentes, cavacterisado poyque taéas.laa chagpas re
guledoras ds fiujo y todas lao paredes de :aoyiaao son chapas
perforadss normples Gel comorcios. '

68 .~ Horoo segin ung oudlquiers de los reivindica~
slones precedentes, caracheriszado porgue los tajones inferie
re2 ¥ superlores dispuestos a 1s entrada ¥ & la salide do 41
cho horno comprenden oade uno, 8 le entrada para 108 primge
o8 cajones ¥ a Ig salids pars Yo dltimos ¢ajones, vna hen—
daura de soplade, siends conversentos lm hendidura de soxls
do inferior ¥ la hendidurs d¢ soplade mupsrior ¥ evtends diri
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gldes heoia el $nterior del homno, siendo sl cpudal de esias
hendidurss, en 81 sector de ou nocldn, igual ol de las pare~
des de soplade vmmaa', con lus que Se unen.

T8,~ Homo gogin ung tuslquiera do las reivindica=
ciones precedentes, cavecterizado porgue wn ventiledor qua =
alimenta un calén inferlor ¥ un oajén superior comprende un
mpdio & modulacidn de log caudales hacls cads ooo do esios
oajones, Yealizado por &os registros ton traupllle dlepuea—-

) toa'mpactiﬂrmte sobre 1p fuberis ds alimentacidn del ca-

360 inferior y sobre la tuberis de alimentecidn del cajén on
iasrior, siendy mendsdos seios pagitdros diferencialmente pa-
ro vegular la sustentacidn de la bands a tradar en funeidn -
de 1a maca do diche benda y simplténeamente para regular ol
caundsl de los gases en funcifn dsl calentamiento proporelong
ds por =1 quenador.

88,.~ Hoyno segin la veivindicacidn 7, caractorisa~
do porque les paredes perforadus ¢ soplado llovan unss to—
a8 latorales gue ocultsn uon parte varishle de las hileras
de ngujeross

O4,.- Hovso sopin la velvindicascidn 1, carsclerlza-
ds porgus ¢oda ompién de soplade esatd contiluido por elemenm-
tos modulares fiuiimentc dsspontables.

108 .~ MIORNO DE THATANIENTO DE UNA BANDA DB MSTERI
REVESTIDA QUE BE DESFLAZA T CONTIRUQ EUTRE D00 CQJINES Gime
5E0503%.

Segdn queds sustenciglmente deseritoe en ia precents

.c.-a/'—u *n




- 15 -
memoria que oonsta do quince hojas, escritas o miguine por -
tna Sola opre ¥ coompofiade de dibnloss
Hadrid,. 7 ENE. 1877

BERTIN & ClEe
HEURTEY ERCALIURGIE.

743 Deloras gorquerd
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