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«HUMO SE 2&5MIM$0 25B SEA BAlM SE lAUBlAL BBVESflM S®B 
SE JffiSHAZA ES 3OI2IMÍ0 S08B SOS COdlíIES GASEOSOS”*

La presente invención se aplica a «a homo de tra- 
tamieato o estafa de secado de material m  toxm de banda» -  

5* por e jemplo pera el secado de la  pintora o del revestimiento 
aplicado sobre una banda de material que SG desplaza «a coa- 
tinao, banda de material que es a  la  tes ementada y sosteni 
da sin contacto material per tojiaos gaseosos*

Se conoce ya £L procedimiento de sustentación por 
10* cojines de aire caliento de «a matojal gae tiene forma de -  

bola o de banda en un tomo del tratamiento térmico, tenien­
do di procedimiento la  ventaja de evitar todo marcado del -— 
producto por contactos con partes fija s  o rotativa» dol tor­
no* La patento americana aámer» 3*348*383 d© T de Agosto de 

15# 1962 describe ana instalación gao lleva un dispositivo de se

piado de aire callente a través de una solera Inferior y ana 
solera superior* ambas perforadas por on gran nómero de aga—, 
joros# siendo reciclado e l aire caliente por ventiladores — 
que alimenten independientemente la  solera inferior y la  so- 

20* lera superior.
Se conoce de otra parte la  disposición de tomo de 

secado en onnt ”̂ »o ¿te ana banda# convenientemente tensada — 
por medio de rodillos montados aguas. acriba y aguas abajo — 
del, tomo y encorvada bajo su peso formando ana "cadeneta" — 

25* entre estos rodillos.
Bate tomo de cadeneta tiene por lo menos dos in­

convenientes principal©»* de ana parte la  posición de la  t e  

da en el tomo está relacionado coa la  altura y «en la  dis­
tancia existentes entro los dos rodillos sobre los que se apo 

30* ya 1© cadeactaf atora bien, eogdn a l tipo de producción, la
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altura y la distancia entre estos rodillos varían y da alio 
resulte usa variación da la posición da la tjqoda m  el hor­
no que provoca nuevos reglajes térmico©! de otra parte» la» 
consideraciones de tracción en la banda y de altura del hor- 

5» no limitan» m  efecto» la cadeneta a ana longitud del orden 
de 45 a 60 metro»*

Se ha pensado por tanto en utilizar «1 copiado - * 
aerodinámico para realissar la sustentación de la banda, al - 
mismo tiempo por otasa parte que su calentamiento, pero se ha 

t0*. tropezado nuy pronto- con dificultades de realización* el co­
piado por agujeros* debido al impacto da loo chorro» obteni­
dos» provoca sobre la pintura recién aplicada trazan inadmi­
sibles desde el punto de vista del acabado requerido.

ja soplado por hendidura» transversales como lo —  
t9» reivindica la patente americana n« 2.144.919 de 26 de Junio 

de 1937 m  e» uniforme sobre toda la anchura de la hendidura» 
de tal modo que el espesor d* la capa de pintura puede su­
frir variaciones importante» entre el eje de la banda de ma­
terial y sus extremidades. sor otra, parte* es- necesario caer 

20* dir redes de agujero» entre le» hendiduras* cuyo caudal de - 
gas es insuficiente para obtener el secado*

la presente invención tiene por objeto remediar es 
tos defectos, aplicando nueva» disposiciones qua realizan —  
conjuntamente la suotcntacidn y 01 secado de bandas de mate- 

25. risl revestidas por cojines gaseosos# dando el producto un - 
acabado Irreprochable * conservando «1 mista© tiempo «na con» 
tracción simple y fácil de mantener y un funcionamiento sega 
ro y económico.

la novedad de la invención reside en la» siguiea—  
30* tes diaposioioneat



1*~ Chapas perforadas reguladoras que aseguran un reparto uui 
forme áeOL. flujo de gases calientes astee Se su soplado -  
sobre la  banda a tratar;

2„~ Chapas perforadas de soplado Boduladae con s i  fin  de ha- 
5* ser flo tar convenientemente a la  banda a tratar;

3#~ Chapas perforadas de soplado aduladas coa el fm  de ha­
cer que evolucione el oalentssieato «a fnaclto del pase 
dentro del boros;

4*** Utilización de chapas perforadas de realizacito imrmalir* 

10- zato* sin coacte;
5*- Hendiduras da soplado de loa gasas calientas m  lm  dos 

extremidades del homo que barren las fugas de gas y de 
los protoctos de tratamiento;

6*~ Soplados, por debajo y encima da la  banda a tratar, ob% 
15, altos por tos ventiladores o uno sólo y con tos regis- -

tros que modulan les dos soplados asi coso el caudal gis 

bal;
?*- Coastmccito modular de los elementos que constituyen — 

los soplados;
20, 8w— fagas intercambiables que limitan la  anchura de loe s o -

platos m  faaclto de la  anchura de la  banda a tratar,
la  tosertpcito que va a seguir* completada por los 

dibujos anexos, datos a titulo de ájeseos no limitativos, — 
permitirá comprender bien tomo puede ser realizada la  Inven­

g a  cito , siento evidente que las ptouliaridatos que se. despren­
dan,: tanto do los dibujos como del testo, formen paste do 61 

cha invencito*

la  figura 1  es una vista m  alzado y en sección es 
quemótica de un moto de realización del homo según la  inven 

Cito;
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la  figura 2 a» una vista ea llanta y en sección es 

qusaátlca según el plañe Il-Xt de la  figura 1 í
la  figura 3 ea una vista «a alzado y en sección — 

transversal según e l siena III- ÍII  de la  figura 2\
% la  figura 4 ilustra un detall# ampliado de un ea—

jda particular rodeado según XV en la  figura 3*
3* ve « i la  figura 1  la  banda de material 1 <jue p& 

ea» del modo conocido* dentro del dispositivo de rodillos in 
preguadores de pintura 2 y arrastrada a través del horno por 

10« loa rodillos autorizados 3 para obtener e l desplazamiento — 
continuo.

I®  sustentación y #1 celentaaiento de la  banda son 
obtenidos conjuntamente» según la  Invención, por #1 flujo de 
gas alimentado sobre toda la  longitud de la  banda» m  una m  

t5. cesión de elementos de tranqoilización ende uno de los cuales 
comprende un cajún Inferior ta l con» 4 y un cajún superior *  

ta l ocas»- 5» ambos alimentado» por un ventilador único ta l oo 

m 6 (figuras 2 y 3).
Xa distribución de los gasea es modulada por los -  

20. dos registros con trampilla ? y  8 (figura 3? »e®Sa una earw» 

terística de la  Invención.
SI calentamiento de los gases ea obtenido por un -  

quemador tal cem 9 (fígaros 2 y 3) alimentado con carburan** 
te por m  conducto ta l como 10 y con aire fresco por aborta-» 

25.  rae tales como 11  {figura 2) y 12 (figura 3), de una manera 

conocida.
Oada cajón* inferior 4 o superior 5* está consti­

tuido por una envuelta paralelepipédica 13*43 * * «a la  que el 
flujo de gases callentes sufre primeramente na paso por ana 

30» chapa perforada 14-441 antea de sa lir por una segunda chapa



perforada 15- 15* que constituye ol elemento do sobado que — 
crea la  sustentación o e l apoyo aerodinámico de la  banda pin 
teda al mismo tiempo que su calentamiento*

la finalidad da la chapa perforada 14-14** caracte 
g- ríñtica de la invención es repartir uniformemente el flujo - . 

da gaees calisntes m  el cajón, antea de su paso por ol ele­
mento de soplado» de tal modo que este elemento suministre — 
la capa de gas m  perfecta conformidad coa la disposición de 
soplad» prevista», es decir sin excesivas velocidades locales* 

■j0# Para que la banda de material flete coavenientemen
te catre los cajonee inferiores y superiores, es decir scasi 
Memento a asedia distancia, del entre-plano de las chapas de 
soplado inferiores y superiores y- para compensar la masa do 
la banda» es necesario que los cajones inferiores sumíais» - 

•J5* tren un. caudal más importante que el de los cajones superio­
res.»

Para obtener este resultado, «os» característica — 

de la  invención y  coa vistas a la  normslisacióa de les ele­

mentos, se toa obrado dniesseaie sobra las perforaciones de -  

20.. las chapas de soplad» 15-15* * deado todas las chapas regula 

doras 14- 14* idénticas para todo# los cajones inferiores y -  

todos los cajones superieres* coa una perforación que da un 

paso efectivo dd %  de la  superficie* B»r otro lado, las —  

chapas perforadas Se soplado 15—15* sea más accesibles que — 

25*. las chapas perforadas regaladoras 14—14* y resulta por tanto 

más fá cil camMsrla® si m  quiere modificar el soplado* Se -  

verá «náf* adelante que la  tecnología do loo cajones facilita  

eomiderablemonts el desmontaje Se estas chapas Se soplado* 

©ara obtener un caudal diferente entre los sopla­

do* dos inferiores y superiores., so ha obrado pobre d  diámetro
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y/o sobre al paisa da los taladros, a la  vas que sa utillsa ex 

cünaivamente chapa» perforadas normalizadas del comercio, — 
que no precisan taladro inxg&emeaiarie algono o incluso, con 
preferencia,, con sus dimensiones t d  como son entregadas por 

5* «1 fabricante,
Bebiendo obtenido asi a  prior! un cierto equilibrio 

de la  banda pintada entre los calones inferiores y superio­
res, es necesario completar este equilibrio en función de la  
masa por unidad de superficie del material a tratar, varían» 

10* do esta masa segán la  masa especifica del material y el espe 
sor de este material, asi coa» debida al espesor de la» ca­
pas de pintura aplicada®» Se obtiene esta regulación por el 
juego diferencial de los registros de admisión 7 y 8 de los 
gases calientes hacia los cajones.

15* Betos registros peralten modificar también el cau­
dal de soplado local en función del calentamiento proporcio­
nado por e l quemador correspondiente; so maniobra entonces *  

simultáneamente los dos registros*
Botas diversas maniobras de los registros de adul­

ad. elón son realizadas bien sea manualmente por medio de mandos 
locales o a distancia (so representados m  los dibujos), o -  
bien son obtenidas automáticamente por el jueg> de medios m  
nocíaos? detectores de presión y temperatura, relés y servo­
motores- eléctricos, por ejemplo*

25* Segdn se ba especificado más arriba, la  banda de -
material debe pasar a través del boma sin que los soplados 

puedan deteriorar las capas de pintura* Oon ta l fin , la  in­
vención ha previsto unas disposiciones particulares*

A la  entrada de la  banda en el borne, se realisa -  
30* el soplado por una hendidura inferior 16 y una hendidura su-

— 6



**• m

perior 17 (figum 1}* Gracias a. la© chapas perforadas regala 
¿toras- 14- 14* estas hendiduras produce» flujoc perfectamente 
uniformes y continuos* • q»q no pueden provocar por tanto tran­

sas sobre la  platera*- Se. habrá observado por lo demás qae -ea 
5* tas aaadidaras converges. hacia. e l interior dal horno, ello ~ 

coa el f ia  de «vitar las fugas, de gas. bacía el exterior del 
■ boma* se reproduce la  xaissa disposición a la  solida, del ho£ 

no, coavergieado las hendiduras tS y  19 hacia el interior* 

Sor óltimo la  dimensión y la  inclinación de estas hendiduras 
to* son establecidas do tal modo qae suministren m  las sones no 

perforadas 20-20* e l misma caudal de gas de aalentaaiento y 
de sustentación* por unidad Se superficie» qm las chapan —* 
perforadas vecinas* So se ores m t discontinuidad alguna en­
tre e l soplado suministrado por las iassáiduras y  el soplado- 

15* suministrado por las chapas perforadas*
& titulo de ejemplo* se ha determinado para estas 

hendiduras un ángulo Óptimo del orden de 30® con relación ■»■ 
a la  horizontal* M- cuanto- al soplado, -por las. chapas perfora 
daa» la  invención 1m previsto obrar sobre- el diámetro y/o so- 

2&* bre e l paso de les agujeros (no utilizando también más que -* 

chapos perforadas mrns&m del comercio)* coa el fin  da ebfce 
ner un soplado y un oalentsaiento progecsivos» y Ixxem legre, 
alvos, en «3L curan del paso de 2a banda -a la  altara do los -  
diversos cagones» garantizando este proceso un socado rápido 

25* sin deterioro de la  pintara*
Be otra parte» la  tecnología aogón la  invención —* 

permite adoptar e l soplado y el calcatasdento a las- carsete- 
rísticas respectivas de la  banda y del producto revestido*.

A título de ejemplo, se puedo dar el orden de msg* 
30* nitud de las variaciones del diámetro y del paso de los agu-



jexos de le» ohapas perforada» de soplado para un homo que 
comprenda cinco cajones dobles coa» se ha trazado ta los di­

bujo» anexos»
Desde la  entrada hacia la  salida dtl horno , de -  -  

5. izquierda a derecha en la  figura 1# se puede encontrar las -  
disposiciones de perforación Siguientes, siendo loe entre­
ejes de lo» agujero» en tresbolillo idéntico», lateral y Ion. 
jgitadinalBento, como los existentes en la» chapas perforadas 
del comercio» Primero» cajonea «gas» abajo de- las hendidaras 

10* de entrada y segundos cajonea* cajonee inferior»» con un diá 
metro de los agujerea comprendido entre 2 y 6 milímetros, — 
entre-eje comprendido entre § y 20 milímetros j cajones supe— 
riere» coa na diámetro comprendido entre t y 5 milímetros, -  

entre-eje comprendido entre 5 y 20 ailiaotroa* terceros y  — 
15* cuarto» cajones: cajones inferiores son un diámetro compren­

dido entre 5 y 16 milímetros, entrs-eje comprendido entre 20 
y 40 milímetros! cajonea superiores con un diámetro compren­
dido entre 5 y 16 milimetroe, entre-eje comprendido entre 35 
y 80 milímetros* Quintos cajones, agua» arriba de las hendi- 

20< dura» de adida* iguále» disposiciones que para los primero» 

y segundos cajones.
Coa *1 fin  de fac ilita r «1 -eatreteaimieato y la  %  

tercambiáhlliaad de lo» diverso» elemento», la  Invención em­
plea con preferencia una tecnología particular*

25, • Cada cajón se compone de elemento» modulares en­
samblado» entre s i  por «apernado. Resulta pues fá c il caía- — 
biar une o una serie de estos elemento», bien aea para su -  
entretenimiento, o bien para modificar e l soplado local para 

una aplicación particular*
30* la  accesibilidad de los diversos empernados es rea
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lizaüa sor «a agajeas© de talare, normalmente obturado, prac­

ticado cobre dos elementos contiguos* Xa figura 4 ilustra el 
montaje a la  altara d© uso de estas elementas*

• Si f&afc horisantal de Cimpa 13* es soldado o recia 
5. chado sobre una Chapa de borde redondeado 22 que constituye 

el flanee vertical m m  parte superior* %& chapa perforada 
reguladora t4 & 14* «wQvaate m  borde redondeado empernado 
ta r e  el flanco 22 a l mismo tiempo que un hierro en ángulo 23 

por un juego de pernee ^presentado por el eje 24* la  chapa 
10* 25 forma la  parte inferior del f le t a  del eajda y es eapex—

nada por un borde redondeado sobra e l Meno en ángulo 23 — 
por medio de no juego de paraos representado por el eje 26* 
m  la  parte inferior de la  chapa 25 se ha redondeado y des­
pués replegado un borde#- l a  chapa perforada de soplado 15 á 

15 . 15* es pinsada ta re  el borde redondeado horisont&L de la  —
chapa 25 y ana tapa 27 que presenta un bordo redondeado ver­
tica l con e l fia  do permitir su fijaoidn ta r e  ol borde re­
plegado vertical de la  chape 25* por medie de un ju©0> de — 
pernos reprecontado por el eje 28* Todos los elementos de — 

20* eaján comprenda este moda de fijecida de las chapas perfora- 
áten de soplado* de este modo, la® cabezas de los pernos se -  
encuentran fuera del pasillo de paso- de-- la  banda & tratar* — 
Xa tapa 27 oculta un -cierto sámese de Mieras de agujeros de 
la  chapa do soplado, do ta l modo que montando tapas de dlfe- 

25, rentes alturas se puede- adaptar perfectamente e l soplado a -  

la  anchura de la  banda a tratar*
t:»« chapas perforabas 15- 15* pueden ser desmontadas 

rápidsaento aflojando el juego de píeseos 28*
Aflojando e l juei© de pernos 26 m  desmonta la  peor 

30* te inferior dol Memento de cajén, lo  que permite acceder a
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todos loa montajes restante»*

La pintora que recubre la», bandas contiene dlsol— 
ventee volátiles, liberados por *1 secado y que conviene re­
coger para «vitar’ la  contaminación del tá ller, asi como loa ' 

5* riesgos de ladeadlo, basta da explosiones»
Coa ta l l ia , el conjunto de loo cajonea esté ence­

rrado «a «a recial»' «saLorlfngado 25 (figuras 1 ,  2 y 3) que no 
deja pasos más que para la  banda t y para el aire de alimen­

tación de loo; quemadores 9»
to» la  gran mayoría de estos productos volátiles es re

ciclada bada los cajones de sobado después de haber sido -  
; quemada y beber contribuido asi .al- calentamiento de los .ga­
ses, lo que aumenta por tanto el rendimiento de la  Instala­

ción*
15. ios gases que salen de los «opiados y que contie­

nen estes productos volátiles pueden ser reciclado» directo»» 
te bacia los ventiladores pasmad» por lo» ■ ccmpartiiaeatoo ta­

le» como 30# (figura 2} que forman parte del recinto 29 y — 
que rodeen a cada ventilador 6, siendo quemado» loe pro dúo— 

20* tos volátiles al ponerse m  contacto con la  llama 3t de los 

quemadores 9*
Loo gases pueden ser extraídos así del recinto 29 

por medio de uno o méa ventiladores tale» coso 32, dirigidos 
bacía ano o varios incineradores de lo» productos volátiles 

25* tales como 33 y reciclado» bacia los compartimento» 30 por -  

una tubería apropiada 34*
Sea cual fuere el modo de reciclado empleado, debe 

rá ser evacuado a la  atmósfera un caudal de gas callente co­
rrespondí ente &1 macos d  caudal de aire necesario para el — 

30* funcionamiento de los quemadores después de la  incineración
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de los productos volátiles* ser ojesspie pea? sodio de ana dejl 
vsclda 35 de la  tubería 34» regulada por un registro 3& y do 
ta l reo do <jue el conjunto del recinto se encuentre Isajo ligo-» 
asa depresión para editar toda contaminación del tá lle r que ** 

5 , contieno el horas*
II 0 g A ■

Xa Patente de invención $a© se solicite por veinte 
©Sos pasa sspsSa* do acuerdo can la  tigrito  legislacl<Sn» ds* 

terá recaer sobres «nosso W 'Samasvam M má MMM M ■ % 
tó# fSElAX B87BS3!IBft O0E S3¡ UESÍXA5Á M  OQMjmJQ M TIB DOS OOJI 

HUS O&SEOSOíí*1* con íriert&ad de la  solicitad de Patente en 

Praaoia nsf 76 00204» do tedia 7~1~7&* segáa le® caracterta*



1§«- mtto de tratamiento I*  vm  banda de material 
revestida que se desiOesa en continuo entre dea cocinea sanee 

■ • - sea» «patata*» que «aseguran conjmtamente ti. calentaznieftto fie 

5* este banda y su flotación oin contacto material» alendo o r^  
ainado el ««planto por una sucesión de elemento» cada uno de 
loa eualee comprende on cajón de so líalo inferior y  «a cajón 
de soplado superior que alimentan a través di» las paredes — 
perforada» respectivas toe- ee extienden pwsaleleraeat* a la  -  

10» banda a uno y otro lado y m la  pKoaela&daft do la  niana» esm*t 
toriaada porque en e l flujo de gas caliente que recorre cada 
cajón de soplado inferior esté interpuesta una cimpa perfora­
da regaladora del flujo que desemboca en la  pared perforada 
correspondiente que asegura- el soplado desde dicho- cajón iu- 

15* ferior» extendiéndose dicha chapa perforada reguladora para­
lelamente a dicha pared perforada sobre toda o» longitud, y  
porque del mismo modo en e l flujo de gae ©aliente que recorre 
coda cajón de soplado superior esté interpuesta una chapa pac 
forado reguladora del flujo que desemboca m  la  pared perfora 

20» da correspondiente que asegura el soplado desde dicho cajón 
- superior, extendiéndose dicha -chapa perforada reguladora pa­

ralelamente á dicha pared perforada sobre toda su longitud, 
formando la» paredes perforadas fie sollado de los cajonea la  
feriores a l igual que la» de lo» cajones superiores d» una ~ 

25* parte y las chapa® perforada» reguladoras de loo cajones in­
feriores al igual que la» de los cajones superiores de otra 
parte respectivamente unas sucesiones paralelas entre ella» 

sobre toda la  longitud del homo*
28* -  Homo eegóa la reivindicación 1 , earacteriaa- 

• do porque las chapas perforadas reguladoras de flujo eon - -

-  12 -  <
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idénticas para tedas les cajones de soplado inferiores y pe­
ra todos los cajones de seriado superiores.

3a*- Horno segdn la  roivinclicacidn 1 6 2, caracie- 
risado porgue las perforaciones de las paredes de soplado in 

5* ferior dejan pasar un caudal eáa importante gao el smniais— 
trado por la s  perforaciones de las paredes de soplado supe­
rior* alendo otefcanlfla esta condiclén por la  disposición da. — 
a c e ro s  de ©ayer diámetro y/o de m  paso a is pogueho de es­

tos agujeros sotere la  pared de sep ile  inferior*
10. 4®*- Home segsSn la  reivindicación 1 ó 2, coracte-

lisado poique lesa perforaciones de las paredes de soplado su 
ministren na caudal do gases calientes que evoluciona según 
el lugar do los cajones dentro del te»mf sualnistrando loo 
cajones dispuestos a la  entrada y a -la salida menos ge© los 

15.  cajones dispuestos Hacia el centro, sirviendo la  disposición 
do agujeros de diémstros diferentes y/o de pasos diferentes 

. de estos agujeros para realizar estos objetivos y Barsition- 
do así un soplado que no deteriora la  capa de pintura recién 
aplicada.

20* 5»*- Homo segáa una cualquiera de las reiviadica-
cioncs precedentes,' earseterisado porque todas- las chapas re 
guiadoras de flujo y todas las paredes de soplado son chapas 
perforadas normales del cosiorcio* -

5b»— Homo según usa cualquiera do las reivindica- 

25* denos precedentes, cameterissd© parque los cajones inferió

res y superiores dispuestos a la  entrada y a  la  salida de di 
Oteo homo eoíaprondea cada uno, a la  entrada para los prime­
ros cajones y a la  salida para los últimas cajones, una hen­
didura de soplado, alendo convergentes la  hendidura do sopla 

30. do inferior y la  hendidura de soplado superior y estando dixd



•m *»

&Láea hacia «1 interior del itomo* oleado «1 caudal de estas 
hendiduras, m  el sector de m  acción, igual ¿1 de las apara­

da» de collado vecinos, con la» que m  anea*
?a*- lome segáa ana «malquiera de las reivindica- 

5., clones precedentes, caracterizado porgas m ventilador qm -  
aumenta aa cajón inferior y un cajón aaperior comprende un 
medio de modulación de los caudales hada cada nos de «ato# 
cajoneo, realizado por dos registros con trampilla diepuea—

* tos respectivamente cobro la  tubería de alimentación del ca­
to* Jda inferior y sobre la  tubería de alimentación del cajón su 

pexior, siendo mandados estos registros diferencíalmeate pe­
ra regalar la  sootentacida de la  banda a tratar «a fhacióa -  

de la  masa de dicha banda y simultáneamente para regular ol 
caudal de los gases m función del calentamiento proporeioag 

15 , do por «1 gueaador*
8fi*~ Homo segóa la  reivindicación 7* caraetorisa- 

do porgue le» paredes perforadas de soplado llevan unas ta­
pas laterales qm ocultan una parte variable de las Mieras 

de agujeros*
2o, 9**- Homo segón la  reivindicación i ,  caracteriza­

do porgue cada cajón Se soplado está contituido por elemen­

tos modularos fáoilmeute desmontables*
ioe*- «Homío m  m  usa baitba m  lüííjírial

Hsmsibá m$ M  2B3PXA2A ffl OQmifflQ M£m POS COJINES GA— 

25* SS03ÜS«*
Segdn guada sustancialmente descrito m la  presente



n  ».

aeisoria qoe sonata Sé  <jítalaos lionas* sscritaa a  máquina por — 
una sola asea y ae<mpa3aáa $& tilingos*

gaOria,. 7 ENE. 1377

BBHS2ÍT & OIS*:
B is a »  mmitmam.
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