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Esta invencidn se refiere a aleaciones plati-
no-rodio qﬁe tienen estiramientos bajos.

En wno de sus esvectos mds especificos, esta
invencidn se refiere a aleaciones particularmente adecua-
das para la broduccidn de boguillas empleadas pars la pro-
duccidn de fibras de vidrio. .

‘Fn wn método presente de produccién de fibres
de vidrio, se hace pasar el vidrio fundido a través de uno

minada boguilla. La bogquilla tiene que ser quimicamente
resistente al vidrio fundido y tiene que ser dimensional-~
mente estable a las temperaturas de operacidén en el inter-
valo que va desde aproximadamente 9829C a aproximadamente
1371eC.

| La estebilidad dimensional, particularmente
con resnecto al estiramiento, es de sighificacidn particu-
lar puesto que la deformacidén de 1la boguilla da como resul
tado una distribucidn impropia del calor a través de la a
red que contiene los orificios de la seccidn de la punta
de la boquilla, una alineacidn defectuosz de los orificios
y el ensanchamiento de los orificios a través de los cualeq
se hace pasar el vidrio fundido.

Las aleaciones binarias platino-rodio se han
utilizado de modo muy satisfactorio en boquililas para la
produccidn continua de fibras de vidrio debide a la excep-
cional inercia quimica de tales aleaciones a log ambientes
de vidrio fundido s temperaturas elevedas. Sin embargo,
los desarrcllos recientes en la tecnologia de ia febrica-
cidn de les fibres de vidrio se estén aproximando a los 1i

mites de resistencia que pueden &lemnzarse en los metales
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dél grupo del platino por reforzamiento convencional en 80
lucidn sdlida. Ia carencia intrinseca de fluencia a tempe
ratura elevada y resistencia a la rotura por esfuerzos de
las aleaciones platino-rodio de la técnica anterior han im
puesto severas limitaciones tanto en el disefio de las vo-
quillas de produccidn de las fibras como en lo que respec-
¥a a la temperatura de las operaciones de produccidn de
las fibras. En general, se ha encontrado que las adicio-
nes de elementos metdlicos no preciosos ternarios a las
aleaciones de la técnica anterior proporcionen sélo mejo-
ras minimas en las propiedadés mecénicas y ello sélo a ex-
pensas de una reduccidén importante en las prdpiedades de
resistencia g la corrosidén por el vidrio y a la oxidacién.

Se ha desarrollado shora una aleacidn que se
produce por téenicas convencionales de produccidn de aleo-
clones y que tiene oropiedades excelentes de rotura por es
fuerzos y fluencia a temperatura elevada en tento gue es
equivalente a ls mejor aleacién de la téenica anterior en
lo gue se refiere a resistencia a la corrosién por el vi-
drio y a la oxidacidén. Esta aleacidn es particularmente
adecueda para empleo como materiel vara la produccidn de
fibras tal como boquillas, cuya vida Util de servicio estd
limitada por la deformacién o fluencia de la seccidn de la
puhta a temperaturas elevadas.

.De acuerdo con esta invencidén se oroporciona,
en una realizscidn de esta invencidn, una composicidn con-
sistente esencizlmente en rodio en una cantidad comprendi-
da dentro del intervalo que va desde aproximadamente 10
a azproximadsmente 40 por cilento en pese, boro en una canti

dad comprendida dentro del intervealo que va desde aproxima
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damente 0,01 a apréximadaﬁente:O,B pof ciento én peso, zir
conio en una cantidad comprendida dentro del intervalo que
va desde aproximadamente 0,015 a aproximadamente 1,25 por

ciento en peso, y siendo el resto de la composicidn plati-
no, .

En une de sus realizaciones preferidas, la
composicibn estard constituida esenciszlmente por rodio en
una centidad comprendida dentro del intervalo que va desde
sproximadsmente 22 a aproximademente 26 por ciento en peso
boro en una centidad comprendida dentro del intervalo que
va desde aproximademente 0,04 a aproximademente 0,09 por
ciento en peso, y zirconio en una centidad comprendida den

tro del intervalo que va desde aproximadamente 0,075 a

de la composicidn platino.

En su realigzacidn preferids, la composicidn
estard constitvida esencialmente por zproximadamente 25
por ciento en peso de rodio, aproximadamente 0,05 por cien
to en peso de boro, y aproximazdamente 0,1 por ciento en pe
so de zirconio, siendo el resto de la composicidn plztino.

La aleacidén de esta invencidn consiste, en
sus realizsciones mds vreferides, en una matriz de solucidy
s6lida de platino-rodio en la cuel estén disperszdazs peque
flas czntidades de boro y zirconio preferiblemente.

" En una rezlizacién menos preferida de esta in
vencidn, pvede emplecarse al menos un elemento seleccionsdo
del grupo constituido por hafnio y msgnesio en sustitucion
de la totslided o una parte del zirconio. Debe entenderse
que una nleecién en la que ce emplee hafrio y/o wegnesio

no es equivalente a una en la gue se emplee exclusivamente

’
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zirconio,

En una rezlizacidn menos preferida de esta in
vencidn, puede emplearse al menos un elemento seleccionado |,
del grupo constituido por ytrio, lamtano, titanio, niobio,
y tdntalo en sustitucidén de la totalidad o una parte del
girconio. Debe entenderse que una alezcidén producida por
una tal sustitucidn no es equivalente a una en la que se
emplee exclusivamente zireonio,.

Cuando se efectda tal sustitucidbn, el o los
elementos sustituyentes se incluyen en una cantidad total
igual a aguella cantidad en la que se incluiria el zirco-
nio,

Asimismo, de ascuerdo con esta invenciﬁn, se

proporciona una boquilla gue comprende la aleacidén defini-

Las aleaciones de esta invencidn se producen
por téenicas cldsicas de fusién y colada. Preferiblemente
la aleacidén se forjard en caliente y se recocerd para ob-
tener el meterial requerido vzra la vroduccidn de la bogui
1la.

Las aleaciones de ests invencidn son particu-
larmente adecusdas para la produccidn de boguilles, ilus-
tréndose una boquilla tipica en las Figuras 1 y 2 adjuntas|
La Figura 1 es una vista en alzado laterzl de una boquillg
de produccidn de fibres y la Figura 2 es una vista parcial
en alzado frontal del aparato de la Pigura l.

Haciendo ahora referencia a estas figurasg, s
muestra una boquilla 1 que comprende una cémara para la re
tencién de una masa de vidrio 2, ILa cdmara estd provista

de puntas de alimentacidn 3 a trevés de las cusles es emi-
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tido y adelgazado el vidrio en fibras 6. Dispuestas entre
las puntes de alimentacidén 3 puede haber azletas, o panta-
llas-aleta, 8, que se exfienden desde un distribuidor en-
friado 9, suministréndose un medio refrigerante a través
del conductg 1l. Cualesquiera, o todas, las porciones de

tal boquilla pueden producirse & partir de la aleazeidn des

puntas de alimentacidn estardn fabricadas a partir de la
aleacidn de esta invencidn.

' Une aleacidn de esta invencidén constituida-
esencialmente por avroximadamente 25 por diento en peso de
rodio, 0,05 por ciento en beso de boro y 0,1 por ciento en
peso de zirconio se produjo por fusidn de platino y rodio
juntos a una presidn de aproximedzmente 10 micras de mer-
curio. El boro y el zirconio se introdujeron en la masa
fundida inmediatamente entes de vatiar la misma en el mol-
de de colada. El lingote resulitante se forjd luego en ca-
liente a 1121,19C con dos recocidos intermedios de 20 minu
tos a 1121,19C hasta gque se obtuvo un material de chapa qgue
tenfia un espesor de aproxiﬁadamente 1,14 mm. Se fabricaroy
probetas para ensayos de fluencia, rotura por esfuerzos,
oxidacidén y corrosidn por el vidrio a partir del material

de chapa, y se obtuvieron los resultedos siguientes:
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Esfuerzo Temperatura Vida sntes de la  Estiramientd

(keg/cem?) (20) A rotura, horas cm/cyé?zra *
281,2 - 982,2 485 4,09
210,9 1.093,3 115 5,58
140,6 1,204, 4 177 6,53
70,3 1,315,5 406 3,55

los valores de corrosidén fueron comparables & los de las

alezciones de la tdcnica anterior.

esta invencidn proporciona propiedades excelentes de fluen,
cia y rotura por esfuerzos sin sacrificar la resistencia
a la corrogidn por el vidrio y la oxidacidn.

gas modificaciones 2 esta invencidn. Sin embargo, se con-
sidera que tales modificaciones quedsan dentro del alcrnce

de la invencién.

presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Pajer~

te de Invencidn en Espafie, por VEINTE afios, son los gue se

Se ve por lo que antecede gue la aleacidn de

Resultarid evidente ¢ue pueden hacerse diver-

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
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reéogen en las reivindicaqioneé siguientés:

12.- Un prdceﬁimi;nto paré preparar una alea-
cidn que comprende las oneraciones de Fundir platino y ro-
dio conjuntamente y luego introducir boro y girconio, en
el que la composicidn de la aleacidn resultante estd cons-
tituida esentialmente por rodio en una.cantidad comprendi-
da dentro del intervalo que va desde gproximadamente 10 a
aproximadcmente 40 por ciento en peso, boro en una canti-
dad comprendida dentro del intervalo que va desde aproxima
damente 0,01 a aproximadamente 0,5 por ciento en peso, y
zirconio en uns cantidad comprendida dentro del -intervalo
que va desde aproximademente 0,015 a aproximsdamente 1,25
por ciento en peso, siendo platino el resto de dichs compg'
sicidn.

28,- Un procedimiento segfin la reivindicacidén
18, en el que la fusidn se lleva a cabe a una presién de
10 micras de mercurio.

8,- Un procedimiento de acuerdo con la rei-

vindicacidn 18, en el que la composicién resultente se vie:

e

te transforméndose en un lingote y se transforma por forja
en caliente en material de chapa.
8,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn

38, en el gue el lingote se forja en caliente a 11209¢ du~
rante 20 minutos.

58,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
18, en el gue en la composicidén el rodio estd nresente en
una centided comprendida dentro del intervolo que va desde
aproximadamente 22 a aproximadamente 26 por ciento en peso
el boro .estd presente en una cantidad comprendida Gentro

del intervalo que va desde aproximadsmente 0,04 a eproxinme
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damente 0,09 por ciento .en pesb, y el zirconio estd presen
te en una centidad comprendida dentro del intervalo que va
desde aproximadamente 0,075 a aproximadamente 0,175 por
ciento en peso.

68.,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
18, en el gue en la composicidn el rodio esté‘présente en
uns, cantided de aproximadamente 25 por ciento en peso, el
boro estd presente en una canfidad de aproximadamente 0,05
por cienlo en peso y el zirconio estd presente en wna cen-~
tidad de aproximsdamente 0,1 por ciento en peso.

2,- Un procedimiento segin la reivindicacién

18, en el que la composicidn resultante contiene rodio en
una cantidad comprendida dentro del intervalo gue ve desde

aproximadzmente 10 a aproximadamente 40 por ciento en meso

" boro en una centidad comprendida dentro del intervalo que

va desde aproximadamgnte 0,01 a sproximadamente 0,5 por
ciento en peso, y zirconio, hafnio y magnesio en una canti
dad total comprendida dentro del intervalo que va desde
aproximadamente 0,015 a aproximadamente 1,25 por ciento en
peso, siendo el resto de dicha composicidn platino.

8,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
18, en el que la composicidn estd constituida esencislmen-
e por rodio en una cantidad comprendida dentro del inter-
valo que va desde aproximadamnente 10 a aproximadsmente 4C
por ciento en peso, boro en una centidad comprendida den-
tro del intervalo que va desde aproximadamente 0,01 a apro
ximadamente 0,5 por ciento en peso, y zirconio y hafnio en
una centidad total comprendida dentro del intervalo que va
desde aﬁroximndamente 0,015 a aproximsdamente 1,25 por

ciento en peso, siendo el resto de dicha composicidn plati
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98,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
12, en el gue la composicidn estd constituida esencialmen-
te por rodio en una cantided comprendida dentro del inter-
valo que va desde aproximademente 10 a aproximademente 40
por ciento en peso, boro en una cantidad comprendida den-
tro del intervalo que va desde aproximademente 0,01 a apro
ximadamente 0,5 por ciento en peso y zirconio y magnesio
en una cantidad total comprendida dentro del intervslo que
va desde aproximadamente 0,015 a aproximadamente 1,25 por
clento en peso, siendo el resto de dicha composicidn pla-
tino.

102,- Un procedimiento segin la reivindica-

mente por rodio en una cantidad conprendida dentro del in-
tervalo gue va desde aproximademente 10 a aproximesdamente
40 por ciento en peso, boro en una cantidad comprendida
dentro del intervslo que va desde aproximsdamente 0,01 a
aproximademente 0,5 por ciento en peso, y hafnio y magne-
sio en una centidad totzl comprenéida dentro del intervalo
gue va desde aproximadamente 0,015 a aproximadomente 1,25
por ciento en peso, siendo el resto de dicha comPOSicidn
platino.

1l8.~ Un procedimiento segin la reivindica-
cidn 12, en el que la composicidn estd constituida esencia]
mente por rodio en wma cantidad comprendida dentro del in-
tervalo que va desde aproximadsmente 10 a aproximedamente
40 por ciento en peso, boro en uta cantidsd comprendida
dentro del intervalo que va desde eproximedementce 0,01 &

-aproximadamente 0,5 por ciento en peso y al menos un elemen
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- 1o seleccionado del grupo constituido por ytrio, lanteno,

titanio, niobio, y téntalo en una centidad total comprendi
da dentro del intervalo que va desde aproximademente 0,015
a aproximadamente 1,2% por ciento en peso, siendo el resto
de dicha composicidn platino., |

l28,.~ UN FROGEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA ALEA
CION,

Tal y como se ha descrito en la lemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafien, y
paro los fines que sc han especificsado. '

Esta Memoria consta de once hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

Wedria, 0LFEE197T

P.A.

Ferne [dl Llzaogry,

]
Por Podyr.
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