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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta invención se re fiere  a derivados de a lq u il-  

benzoxaao l i le g t i  Ibeno seleccionados y a su. ap licación  como 

abrillantadores ópticos para productos de polim erización, 

5. policondensación y poliad ioión  orgánicos s in té ticos , espe­

cialmente para materiales de po3JLéster.
Ya se sabe que los  compuestos de la fórmula ge­

neral

10. .CH = OH R

son adecuados como abrillantadores ópticos para los mate-¿ 

r ía le s  orgánicos. los  compuestos de este t ip o , es decir , 

también aquellos compuestos en loa que los que los su bsti- 

15. tuyentes R además de hidrógeno pueden representar varios

radicales no-cromóforos en cualquier posición , proporciona­

ron resultados bastante sa tis fa ctorios  ouando se descu­

brieron.

Desde entonces se ha encontrado que unos ouan- 

2Q„ tos  compuestos seleccionados dentro de la estructura de 

la  fórmula anterior tienen ventajas muy esp ecífica s , en 

comparación con los oompuestos que se relacionan más es­
trechamente, las cuales consisten especialmente de e fe c ­

tos  significativam ente mayores y /o  un rendimiento conside- 

25. rablemente mejorado y una resistencia  o solidez a l c loro  
parcialmente mejorada.

Estos nuevos compuestos corresponden a la f ó r ­

mula



( i ) ¡i-i t= c: B

5.

10.

en donde B representa un radica l de la  fórmala

15.

20.

25.

en las que representa hidrógeno o un grupo a lqu ilo  

que contiene de 1 a 4 átomos de carbono y n es 0 ó 1.

los  compuestos seleccionados corresponden prefe­

riblemente a la. fórmula

en donde X^ representa hidrógeno o un grupo a lqu ilo  que 

contiene de 1 a 4 átomos de carbono.
Estas substancias son particularmente adecuadas 

para e l  abrillantamiento óptico de substratos de p o liá ster  
tanto por e l  procedimiento de agotamiento a a lta  temperatu­
ra como mediante procedimiento de term ofijación  en foulard. 

los  compuestos de la fórmula
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en donde representa hidrógeno o metilo han demostrado 

que son especialmente va liosos.

Los oompu.estos defin idos previamente deben ser 

manufacturados análogamente a mátodos de manufactura que 

son conocidos.

Por ejemplo, la  preparación de estos compuestos 

se pueda llevar  a cabo mediante la  ruta de o ierre del ani­

l l o  da oxazol en la etapa fin a l. Según se ilu stra  por e l  

ejemplo de los  compuestos de la fórmula (2 ), la  manufactu­

ra de estos oompuestos se lleva a cabo de t a l  manera que 

ácidos carboxílioos o haluros de ácidos carboxílíeos de la  
fórmula

en donde Z representa h idroxilo  o halógeno, preferiblemen­

te  c lo ro , son reaccionados con aminofenoles de la fórmula

(5)

Len e l  caso de la manufactura de compuestos de acuerdo a
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la fórmula (1 ), e l  aminofenol de la fórmula

es empleado -también de manera análoga, ouando sea apropia­

do]].
la  reacción entre los  componentes particulares 

de las fórmulas (4) y (5) se puede llevar a cabo con o sin  

la  separaoión intermedia de la etapa intermedia de la ami­

da acida, lo  cual ocurre primeramente mediante calentamien­

to  a temperaturas elevadas, por ejemplo, a temperaturas de 
120 a 350RC., ventajosamente en un gas in erte , por ejemplo 

en una ooriiente de nitrógeno, en cuyo caso la reacción 

se lleva a oabo, cuando sea apropiado, en la presencia de 

.un catalizador. Catalizadores adecuados son, por ejemplo, 

áoido bórico , anhídrido de ácido bórico , cloruro de zinc, 

ácido p^oluensulfón ico y también ácidos p o lifo s fó r ico s  in ­
cluyendo ácido p iro fosfórioo . Si se usa ácido bórico como 

catalizador, so le  emplea, ventajosamente en una o antidad 

que varía desde 0,5 hasta 5%, oon relación  a l peso to ta l 
de la  masa de reacción. También se pueden usar sohrentes 

orgánicos de a lto  punto de ebu llición  conjuntamente, ta les  

oomo, por ejemplo, dimetilformamida, diclorobenceno, t i i c l o -  

robonoeno y compuestos o x ia lifá t io o s , opoionalmente e te r i­

ficad os, por ejemplo, prop ile iig lico l, éter  mono e t í l i c o  de 

e t ile n g lio o ! o é ter d ie t í l ic o  de d ie t i le r g l ic o l ,  y ásteres 

de a lto  punto de ebu llic ión  de ácido i t á l i c o ,  por ejemplo



fta la to  de Alba-tilo*

Si se asa an procedimiento Ae Aos etapas, los 

halaros Ae ácido carbox ílico  Ae la fórmula. (4) pueden ser 

condensaAos primeramente a temperaturas entre 100 y  2003c* 

con e l  oompaesto o-amino Ae la  fármala (5) en la presencia 

Ae un solvente orgánico in erte , t a l  como tolueno, x ilen os, 

clorobenceno, Aiclorobenceno, triclorobenceno o nitrobence 

no, y los compaestos a c ílíe o s  resaltantes paeden ser  con­

vertidos en e l  prodacto f in a l Ae acaerdo a la fármala (2) 

á (1) a temperaturas entre 1503C. y 35030*, opcionalmente 

en la  presencia Ae un catalizador* Si se asan cloraros Ae 

ácido carbox ílico  como sabstancias Ae partida, entonces 

éstos paeden ser  manufactarados inmediatamente antes Ae 

la oondensaoián oon e l  oompaesto -amino a p artir  d e l ácido 

carbox ílico  lib re  y oloraro Ae t io n ilo  (opcionalmente con 

la adioián Ae un catalizador t a l  como pirLAina ) , en e l 
solvente en e l  oaal subsecuentemente se lleva a cabo la 
oondensaoián.

- Otro método Ae manufactura importante consiste 

en la  s ín tes is  Ae acuerdo a l  princip io Ae la  "s ín tesis  Ae 

añ ilo". De conformidad con este prin cip io , un añ ilo  Ae la  

fórmala

en donde h representa apropiadamente hidrógeno o c lo ro , 

es reaccionado con un compuesto m etílico de la fórmula
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en dimeti3formamida como medio de reacción, en la  presen­

c ia  de un compuesto aloalino fuertemente báaioo. Mediante 

compuestos a lca linos fuertemente básicos deben entenderse 

aquellos compuestos de los metales a lca lin os incluyendo 

los oompuestos amónicos) que tienen una fuerza de base de 

por lo  menos aproximadamente la  d e l hidróxido de l i t i o .

De acuerdo a óstc , estos compuestos pueden ser representa­

dos por l i t i o ,  sodio, potasio, rubidio, cesio  o amonio, 
por ejemplo, del tipo  de los  alcoholatos, hidróxidos, ami­

das, hidruros o sulfures, o d e l tipo  de intercambio ión ico  

fuertemente básico. Ventajosamente se emplean los oompues­

tos  de potasio de la composioión
KOC Tm-1 2m-l

en donde m representa un entero de l a  6, te les  como, por 

ejemplo, hidyóxid.o de potasio o bu tilato  de potasio te rc ia ­

r io . En e l  oaso de los alcoholatos a lca lin os, amidas alca­
linas (e hidruros) las reacciones se llevarán a cabo en un 
medio prácticamente anhidro, mientras que en e l  caso de



los  hidróxidos alca linos se permiten cantidades de agua de 

hasta 25% (por ejemplo, contenidos de agua de c r is ta liz a ­
ción) En e l  caso del hidróxido de potasio se ha encontrado - 

apropiado un contenido de agua de hasta aproximadamente 

10%. Como ejemplos de otros compuestos alca linos que se 

pueden u t il iz a r  pueden mencionarse los siguientes: me t i  la ­

to  de sodio, hidróxido de sodio, amida sódica, amida de l i ­

t i o ,  hidróxido de l i t i o ,  hidróxido de rubidio, hidróxido 
de cesio  y sim ilares. Naturalmente, también es posible 

trabajar eon mezclas de ta les  bases.
Los compuestos de la fórmula (7) son reaccionados 

apropiadamente con cantidades equivalentes de los  anilos de 

aldehido, de manera que no hay presente ningún exceso sign i­
f ic a t iv o  de cualquier componente. Ventajosamente se usa 

por lo menos la  cantidad equivalente d e l compuesto a lc a l i ­

no, es d ec ir , por lo  menos un mol de un compuesto con, por 

ejemplo, un grupo KO a un mol del añ ilo  aldehido. Si se 

usa hidróxido de potasio se usa una cantidad de 4 a 8 veces 

mayor, la  reacción puede llevarse a cabo generalmente a 

temperaturas en la  gama de aproximadamente 10 hasta 1503C.

Si se usan alcoholatos de potasio en la reacción, general­

mente no es necesario ap licar ca lor. E l procedimiento 

consiste , por ejemplo, en añadir e l  añilo aldehido a la  mez­

c la  del oompuesto de la fórmula (7 ), e l  solvente y e l  a lco­

hólate de potasio, a una temperatura entre 15 y 3030., 

mientras se agita apropiadamente y en ausencia de a ire , 

después de lo cual la reacción so lleva a cabo inmediata­
mente con un ligero  aumento de temperatura. Si so usa 

hidróxido do potasio frecuentemente os necesario trabajar



a una temperatura elevada. Por ojomplo, la mezola do reac­
ción  es añadida lentamente a una temperatura de 30 a lOOSC. 

y dospuás se mantiene durante algáti tiempo, por ejemplo, 

do media a 2 horas, a esa temperatura. Los productos fin a ­

les pueden ser aislados do la mezcla de roaooión modiantc- 

mótodoá.usuales que son ya conocidos.

Los nuevos compuestos definidos arriba poseen 

una fluorescencia más o menos pronunciada en e l  estado 

finamente dividido o disuelto. Aun cuando son adecuados 
preferib le  monto para abrillantar fib ras  de poliamida y, 

más especialmente, para abrillan tar fib ras  do poliáster, 
los nuevos compuestos so pueden usar para e l  abrillantam ion- 

to  de los más diversos materiales orgánicos s in tá ticos  o 

som isintóticos o substancias que contienen ta les  materia­

les orgánicos.
Los siguientes grupos de materiales orgánicos, 

en los  que e l  abrillantamiento óptico es importante, pue­

den sor mencionados a manera de ejemplo:

I :  ¡Materiales orgánicos s in tá ticos  de a lto  peso mo­

lecu lar:

a) Productos de polim erización con base en compues­

tos orgánicos que contienen por lo  menos un doble enlace 

do carbono o carbono polim crizable, os decir , sus homopolí- 

meros o copo lime ros así como tambián sus productos de tra ­

tamiento posterior ta les  como, por ejemplo, productos do 
entrelazamiento, in je rto  o degradación, y mezclas de p o l í­

meros o productos obtenidos mediante la  m odificación de 

grupos reactivos, por ejemplo, polímeros producidos a base 

do ácidos carboxílíeos alfa,bota-insa,turados o derivados



de ta les  ácidos carbox ílíeos , especialmente con compuestos 

aox ílioog  (ta les  como, por ejemplo, ásteres a c r íl ic o s , 

ácido a c r í l i c o , a o r ilo n itr ilo , acrilamidas y sus derivados 

o sus análogos m etacrílicos), con hidrocarburos de o l e f i -  

nas (ta les  como, por ejemplo, e tilen o , propileno, e s tíre ­

nos o dienos, y los  llamados polímeros ABS) y polímeros 

obtenidos con compuestos de v in ilo  y v in ilideno (ta les  
como, por ejemplo, cloruro de v in ilo , a lcohol v in íl ic o , c3g. 

ruro de v in ilideno)*

b) Productos de polim erización que se obtienen me­

diante apertura de a n illo , por ejemplo, poliamidas del t i ­

po de policaprolactama y también polímeros que se obtienen 

tanto por la  v ía  de poliad icién  como por la vía de polL- 

oondensacién, ta les  como poliéteres o poliaceta les,

c ) Productos de policondensacién o precondensados 

obtenidos a base de compuestos bifundionales o p o lifu n ció - 

nales que poseen grupos condensables, sus productos de ho- 

mocondensacién y co-condensacién, y productos de tratamien­

to  posterior, ta les  como, por ejemplo, poliéstorea , espe­

cialmente poliésteres saturados (por ejemplo, poliéstores 

de ácido te ro ftá lic o  y o t ilo n g lio o l)  o poliésteres insatad­

rados (por ejemplo, policondensados de d ia lcohol de ácido 

maléico y  también sus productos de entrelazamiento con mo- 

némeros v in ílio o s  que pueden ser  polimerizados en los mis­
mos), poliésteres ramificados y no ramificados (incluyendo 

aquellos con base en alcoholes polih ídrioos ta les  como, 

por ejemplo, resinas a lqu íd icas), poliamidas (por ejemplo, 

adipato de hexametilenfiamina), resinas de maleato, re s i­

nas de me lamina, sus precondensados y análogos, poüoarbo-
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natos y s ilicon as,
d) Productos de poliad ioión  tales como poliuretanos

(entrelazo,dos y no entrelazados) y resinas epóxldas.

I I .  Materiales orgánicos sem isintéticos, por ejemplo,

ásteres de celu losa con d istin tos  grados de esterLÜcacián 

(llamados 2 l/2 -a ceta to  o tr ia ceta to ) o óteres de celu losa , 

oelulosa regenerada (viscosa o celu losa  oupramónioa) o sus 

productos de tratamiento posterior, y p lástioos do oaseína* 

los materiales orgánioos que so van a abrillantar 

ópticamente pueden estar en los estados de procesamiento 

más diversos (materiales crudos, artícu los semiacabados o 

artícu los acabados). Por otra parte, pueden estar en la  
forma de estructura de las formas más diversas, es d ecir , 

por ejemplo, pueden estar predominantemente en la forma 

de ouerpos tridimensionales ta los  como láminas, p e r file s , 
molduras de inyección, varios artícu los maquinados, v iru ­

tas, gránulos o espumas, y tambión pueden estar predominan­

temente como ouerpos bidimenaionales ta les  como pelíoulas, 

hojas muy delgadas, lacas, revestimientos, impregnacio­
nes y recubrimientos, o predominantemente como ouerpos 

monodimensionales ta les  como filam entos, f ib ra s , tundiznos 

y alambres. Por otra parte, los  materiales mencionados 

pueden estar en un estado no conformado, en las formas de 

d iv is ión  homogóneas o heterogéneas más diversas ta les  como, 

por ejemplo, en la. forma de polvos, soluciones, emulsiones, 

dispersiones, lá t ice s , pastas o ceras.

Por ejemplo, los materiales fibrosos  pueden estar 

en la forma, de filamentos sin  f in  (estirados o no estirados), 

fib ras  cortadas, tundiznos, madejas, filamentos te x t ile s ,



h ilos? hebras? fibras? vellones? f ie ltr o s ?  huata, estructu- 

vas do tundiznos o te las te x t ile s  tejidas? laminados te x t i­

les o te jid o s  de punto.
E l va lor especia l de los compuestos de conformi­

dad con la invención yace en su adeouabilidad esp ecífica  

como abrillantadores ópticos para poliósteres saturados 

(por ejemplo? d e l t ip o  de tere fta la to  de p o lie tilen o ) y 

poliamidas (por ejemplo, adipato de hexametilendiamina).

. los  oompuestos de acuerdo a la invención son de 

importancia espeoial para, e l  tratamiento de materiales tex­

t i l e s  orgánicos, especialmente te las  te x t ile s  te jid a s . 

Cuando se desea abrillan tar ópticamente, de acuerdo a la 

invención, fib ra s  que pueden ser fib ra s  cortadas o filamen­
tos te jid o s  en la forma de madejas, te la s  te jid a s , te jid o s  

de punto? vellon es, substratos de tundiznos o laminados, 

e l  abrillantamiento óptico se lleva a cabo ventajosamente 

en un medio acuoso en e l  cual los  compuestos en cuestión 

están presentes en una forma finamente dividida (suspen­

siones, o posiblemente soluciones). Si so desea durante 

e l  tratamiento se pueden añadir agentes dispersantes ta les  

como jabones, óteres p o l ig ü c ó lic o s  de alcoholes grasos, 

aminas grasas o a lqu ilfen oles, lico res  de s u lfito  de celu ­

losa agotados o productos de condensación de ácidos na fta - 

lensulfónicos opcionalmente alquilados con formaldehido.

Se ha encontrado que es particularmente ú t i l  llev a r  a cabo 

los tratamientos en un baño neutro o dóbilmente a lca lino o 

ácido. De igual manera, es ventajoso s i  e l  tratamiento 

se lleva a cabo a temperaturas elevadas de aproximadamente 

70 a 15030, por ejemplo, a aproximadamente la temperatura



de ebu llición  del baño. A temperaturas mayores de 100RC., 

por ejemplo, 130RC., e l  tratamiento se lleva a cabo en un 

sistema oerrado. También se pueden usar soluciones en s o l­

ventes orgánicos para e l  acabado de acuerdo a. la invención, 

t a l  como e l  que se practica en la  técnica de teñidos, por 

ejemplo con substratos de poiiamida y p oü éster , en e l  

llamado teñido con solvente (aplicación  de term ofijación  

en foulard, o procedimientos de teñido por agotamiento en 

máquinas de teñido a tambor).

Los nuevos abrillantadores ópticos a usarse de 
acuerdo a la  invención, s in  embargo, pueden ser  también 

añadidos a, o incorporados en, los materiales antes o du­

rante su conformación. Por lo  tanto, estos abrillantado­
res ópticos pueden ser  añadidos a la composición de moldeo 
por compresión o a la composición de moldeo por inyección 

durante la manufactura de políou las, hojas delgadas, cintas 

o molduras, o se pueden d iso lver  o dispersar en la golu - 

oión de hilatura, antes de llevar  a cabo ésta, o se puede 
proporcionar una dispersión fina  homogénea de oualquier 

otra manera. Los abrillantadores ópticos también pueden 

ser añadidos a las substancias de partida, a mezcla de 

reaooiÓn o a productos intermediarios para la manufactura 
de materiales orgánicos totalmente s in téticos  o somisin- 
té tioog , esto es, antes o durante la reacción química, 

por ejemplo on una policondcnsación (incluyendo preconden- 

saoién ), en una polim erización (incluyendo prepolímeros) 
o en una p o lis  d i ción.

Los nuevos abrillantadores ópticos do acuerdo a 

la  presente invención también pueden sor empleados, por



ejemplo, en las siguientes formas de uso:
a) Mezclados con colorantes (en matizado) o pigmentos 

(colorantes pigmentarios o especialmente, por ejemplo, pig­

mentos blancos), o como un ad itivo para baños colorantes, 

pastas de estampado, pastas de descaiga o pastas de reser­

va. También para e l  tratamiento posterior de teñidos, estam­

pados o estampados de descarga.
b) Mezclados con los  llamados "vehículos", agentes 

humectantes, p la stifica n tes , agentes hinohadores, antioxi*" 

dantas, agentes para protección contra la luz, termoestabi- 

lizadores y agentes de blanqueo químico (blanqueadores de 

c lo i i t o  y ad itivos para baños de blanqueo).

c) Mezclados con agentes de entrelazamiento o acaba­
dos (por ejemplo, con almidón o acabados s in tó t io o s ), y en 

combinación oon los más diversos procedimientos de acabado 

t e x t i l ,  ta les  como, por ejemplo, acabados para ignifugación, 

acabados para tacto  suave, acabados para repelencia de su­

ciedad o acabados an tiestá ticos , o acabados antimicrobia­

nos.
d) Incorporación de los  abrillantadores ópticos en 

vehículos polim óiioos (productos do polim erización, p o l i -  

condensación o p o lia d ic ión ), o en una forma disuelta o d is ­

persada, por ejemplo, para usarse en composiciones de re­

vestim iento, composiciones de impregnación o aglutinantes 

(soluciones, dispersiones y emulsiones) para te x t i le s , 

ve llon es, papel y  cuero.

e) Como aditivos a las llamadas "mezclas maestras".

f )  Como aditivos a los  produotos industriales más 

diversos a f in  de hacerlos comerciales (por ejemplo, para



mejorar la apariencia de los pigmentos)*

g) En combinación con otras substancias para a b r í- 

llantamiento óptico.
h) En preparaciones de baños de hilatura, esto es, 

como aditivos a baños de hilatura ta les  como los que se 

usan para mejorar e l  deslizamiento para e l  procesamiento 

u lte r io r  de fib ras  s in tá ticas , o desde un baño especia l 

antes del estiramiento de las fib ra s .

En la ap licación  preferida, a saber, para e l  

abrillantamiento de fib ras  de p o lióster , los  abrillanta­

dores pueden ser  convertidos en totalmente e fectivos  me­

diante un tratamiento posterior. Esto puede representar, 

por ejemplo, un tratamiento químico (por ejemplo, tratamien­

to  oon c lo r i t o ) ,  un tratamiento tórmioo (por ejemplo, a p li­

cando ca lor) o un tratamiento químico/bórmico combinado.

Por lo  tanto, e l  procedimiento apropiado a seguir en e l  

abrillantamiento óptico de fib ra s  de p o lió s te r  con los  

abrillantadores de acuerdo a la invención consiste en im­

pregnar estas fib ras  oon las dispersiones acuosas (cuando 

sea apropiado, oon las soluciones) de los abrillantadores 

a temperaturas in fer iores  de 7590, por ejemplo a la tem­
peratura de ambiente, y someterlas a un tratamiento térmi­
co en seco a temperaturas superiores de 1009C ., siendo gene­

ralmente recomendables además secar e l  material fib roso  
previamente a una temperatura moderadamente elevada, por 

ejemplo, a una temperatura no menor de 6080. y de hasta 

aproximadamente 1308C. E l tratamiento térmico en e l  esta­

do seco se lleva  a cabo ventajosamente a temperaturas en­

tre  120 y 2259C., por ejemplo, mediante calentamiento en
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urna cámara de secado, mediante planchado dentro de una ga- 

ma de temperatura esp ecífica  o mediante tratamiento con 

vapor sobrecalentado seco. E l secado y e l  tratamiento 

térmico en seco se pueden llevar  a cabo también en suce- 

5. sién inmediata o pueden ser combinados en una sola etapa 

del procedimiento.

La cantidad de los nuevos abrillantadores é p t i-  

eos que se va a usar de acuerdo a la  invención, con reía-' 
cién  a l material que se desee abrillantar ópticamente, pue- 

10. de variar dentro de lím ites muy amplios. Un efecto  d istin ­

tiv o  y duradero se logra fácilmente con cantidades muy 

pequeñas, en algunos casos, por ejemplo, con oantldades de 
0.0003% por peso. Sin embargo, también se pueden emplear 

cantidades de hasta aproximadamente 0. 8% por peso y , cuan 

1$. do sea apropiado, de hasta aproximadamente <% por peso.

Para los propésitos más prácticos se prefieren cantidades 
entre 0.0005 y  0. 5% por peso.

En los  ejemplos, a menos que se indique lo  con­

tra r io , las partes están proporcionadas siempre por peso 

20. y los porcientos están proporcionados en poroiento por pe­

so. A menos que se indique lo  contrarLo los  puntos de fu ­
sión y 3ag temperaturas de ebu llición  están sin  corregir. 

Ejemplos de Manufactura:

Método A:
25. 16 g. de cloruro de ácido 4' - fe n ile s t i lb e n ^ -c a r -

b o x ílico  son disueltos en 500 mi. de tolueno bajo re flu jo . 

Subsecuentemente se añade una soluoién caliente de 7.6  g. 

de 2-amino-4, 6-Aim otilfono 1 en 150 mi. de tolueno, gota a 
gota y en un lapso de aproximadamente 10 minutos bajo n i -
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5.

10.

15.

so.

25.

trógeno. la suspensión que so forma es mantenida subse­

cuentemente bajo nitrógeno. La suspensión que se forma es 

mantenida subsecuentemente bajo re flu jo  durante 6 horas, 

se enfría  a la temperatura del h ie lo  y se f i l t r a .  De esa 

manera se obtienen 20.5 g. d e l producto intermediario de 

la  fórmula

con punto de fusión  de 258 -  -26030.

20.5 g . del compuesto anterior en 200 mi. de 
triolorobenceno en presencia de 0.6 g. de ócido bórico anhi­

dro son calentados durante 3 horas a la. temperatura de re­

f lu jo  en un aparato con un separador de agua, s in  p u rifica ­

ción  intermedia. La mezcla es fi ltra d a  después de en friar  

a 1530. E l residuo es recrista lizado de nonano y de esa 

manera se obtienen 12.5 g* d e l compuesto de la fórmula

que funde a 190 -  1923C. para dar una. mezcla derretida 

muy turbia? la mezcla se aclara a aproximadamente 2803C.

Si la preparación de la amida se lleva, a cabo 

en triolorobenceno a 170SC. en lugar de en tolueno, e l  c ie ­

rre d e l a n illo  para dar e l  producto f in a l también se puede 

llevar  a cabo sin  a islación  de la  amida.
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10.

16.4 g. de ácido p -to lú ico  y 16.7 g . de 2-amino- 
4 ,6 -d im etilfenol en 150 mi. de diclorobenoeno en la presen­

c ia  de 0.5 mi. de pipexidina son calentados a 1503C. bajo 

nitrógeno en un aparato con un separador de agua. En e l  

curso de 2 horas la  temperatura es aumentada a 1803C ., ge 

le  añade 1 g. de ácido bórico anhidro y la  mezcla es calen­

tada durante 2 horas a la  temperatura de re flu jo . Después 

de remover e l  solvente mediante destila ción  con vapor se 

obtienen 24*9 g. del compuesto

( 10 )

15. e l  cual funde a 84 -* 873C después de una sola r e c r is ta li­

zación de acetona-agua.

23.7 g . del compuesto anterior son agitados jun­

to  con 29.2 g. do 4*-fonilbonzBldohido-4' -c lo ra n ilo  en 400 
mi. de dimetilformamida anhidra a 20 -  253 0. bajo n itrógo- 

20. R°? Y se le  añaden 22.5 g. de hidróxido de potasio, la
mezcla es calentada durante 2 horas a 40 -  4530., se v ierte  

en 1,000 g. do una mezcla de agua con h ie lo  a la  cual so 
le  han añadido 200 mi. de ácido clorh íd rico  concentrado, 

e l  producto es removido por f i lt r a c ió n , se lava con agua 

25. hasta que se neutraliza y  se enjuaga con 100 mi. de isop ro- 

panol. E l producto crudo es disuelto subsecuentemente en 

tolueno, se le  remueve e l  co lo r  con tie rra  de batán y la 
solución  os mezclada con un volumen igual de isopropanol.
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Después de en friar, f i l t r a r  y enjuagar oon isopropanol, 

se obtienen 27.7 g. del compuesto (9 b  e l  cual tiene e l  

misino punto de fusión  que e l  oompuosto obtenido de acuerdo 

a l  método A.

5. los  siguientes oompuestos se obtienen de manera

análoga:

20. B jm B 3¿^Á ,A ¡l^.qaoi.ón:
B igm ie  1*

Se prepara un baño usando agua, desionizada que 
oontiene 0.16% por ü t r o  (con relación  a l peso de la fib ra
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5.

10.

15.

20.

25.

de la te la  que se va a abrillantar) (del compuesto de la  

fórmala (9) (predispersado con un pooo de agua y aproxima** 

damente un gramo de un agente dispersante t a l  como, por 

ejemplo, un aloohol eeteazílioo  etoxilado) y  aproximada** 

mente 2 gramos de un vehículo. Como vehíoalo se puede usar, 
por ejemplo, una mezcla de benoensulfonato de dodecilo (en 

la  forma de la  sa l trietanolam ina), ácido lic in o lé ic o  eto­
x ilad o , n-hexanol y  e t i le n g lic o l  en 1 ,2 ,4-triclorobenceno.

la  te la  de p o lié s te r  os introducida a 408C. a 

una proporción de l i c o r  de 1:25? la  temperatura es aumen- 

tada a 9780. en un lapso de 30 minutos y se mantiene esta 

temperatura durante otros 30 minutos. Despuós de enjuagar 

y secar se obtiene una te la  de p o lié s te r  muy abrillantada, 

los  oompuestoR de las fórmulas (11), (12), (13) ó ( 14) 

también pueden ser usados de manera sim ilar.

Compuesto NB; Control (9 ) (H ) (12) (13) (14)

Grado de blancura 9 0 25 0 220 235 235 255

Vuloros do aouordo con la, escala do blanoura do CIBA 
(.vóase, por ejemplo, Fette, Seifen und Anatriohmittel, 

( fa ts , Soaps and Paints), Vol. 11, p. 881 f f  [1968])

Una te la  de p o lióster  es tratada en un. autoclave 

a una proporción de l io o r  de 1: 25 en un baño de la siguien­

te  oomposioión: 0. 13% (con relación  a l peso de la  fib ra  

de la  te la  que se va a abrillantar) del oompuesto de la  

fórmula (9) en una forma finamente dispersada, 1.0 g. de 
un alcohol e stea x ílico  etoxilado, 1,000 mi. de agua d esio -



nizada.

la  tela  es calentada en o l  ourso de 30 minutos 
desde 40ac. a 115SC., se deja durante otros 30 minutos a 

115SC, y degpuós se en fría , se enjuaga y se seca. De esa 

manera se obtiene una. te la  de p o lié s te r  blanca, muy b r i­
llante.

De manera sim ilar también se pueden usar los com­

puestos de las fórmulas (11), (12), ( 13) é ( 14).

Compuesto Na; Control (9 ) (11) (12) (13) ( 14)

Grado de blanoura^^: 90 350 265 260 260 267.5

^  Véase la anotación del Ejemplo 1.

Una te la  de p o lié s te r  (por ejemplo "Dacron") es 

teSida en foulard a temperatura de ambiente (aproximadamen­
te 209C.) 0011 una dispersión acuosa, que contiene 1.6 g. 
por l i t r o  de los compuestos de las fórmulas (9 ) ó ( 14) y 

un gramo de un producto de adición de aproximadamente 35 

moles de óxido de etilen o  con 1 mol de alcohol o c ta d e cr li- 

00, y la  te la  es dejada a aproximadamente 100SC. E l mate­

r ia l  seco es sometido subsecuentemente a un tratamiento 
térmico durante 30 segundos a aproximadamente 160SC. la 

te la  de p o lié s te r  tratada de esta manera exhibe un efecto 
de abrillantamiento óptico pronunciado;

3eáüi3ásA9a:..
Compuesto Na.; Control (9 ) (14)

1)
Grado de blancura : 90 240 245

l )  ,Véase la anotación d e l Ejemplo 1.
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5.

10.

15.

20.

25.

También ge obtienen pesu.ltad.og sim ilares con los  compues- 

tos  de las fórmulas ( lo )  hasta (13).

las siguientes cantidades por l i t r o  son roque pi­

das para te S ir  en fou laid  de acuerdo a l Ejemplo 3 a f i n  de 

obtener un grado de blancura de 240*  ̂ a una temperatura 

de f i ja c ió n  de 1809C.:

Compuesto N&: (9) (11) (12) (13) (14)

Cantidad (en gramos) 0.7 0.9 1 .2  0.9 0.8

Si se usan compuestos sim ilares que no están cubiertos por 

esta patente se requieren dos gramos o más por l i t r o  para 

e l  mismo efecto .

^  Véase la  anotación para e l  Ejemplo 1.

Una mezcla, intima de 100 partes de cloruro de po- 

l i v in i lo ,  3 partes de estab ilizad or (Advastat BD 100? com­

p le jo  de Ba/bd), 2 partes de dióxido de t ita n io , 59 partes 
de fta la to  de d io c t ilo  y 0.01 a 2.0 parte de uno de los 

compuestos de las fórmulas (9);  (12) ó ( 14) es calandrada 

para formar una pelícu la en una calandra a una temperatura 

de 150 a 155RC. La pelíoula opaca de cloruro de p o liv in ilo  

que se obtiene de esa manera posee una blancura muy superior 

en comparación a una pelícu la  que no contiene e l  abrillan ­

tador óptico.

100 partes de poliestireno y 0 .1 parto del com­

puesto de la  fórmula (12) son fundidas durante 20 minutos 
a 2109C. en un tubo de un centímetro de diámetro en ausen-



23

5.

10.

15.

20.

25.

cía  de ai3?e. Después de en fria r  se obtiene una composi­

ción  de poliestireno abrillantada ópticamente de buena 

solidez o resistencia  a la  luz. También se obtienen resul­

tados similares cuando se usa e l  compuesto Na. 14.

1.5 g. de un delustrantey 1 g. de dióxido de t i ­

tanio (tip o  ru t ilo ) y 0.05 g. de uno de los compuestos de 

las fórmula (11) ó ( 13) son agitados en una composición 

de revestimiento de poliuretano que consiste de 13.3 g. de 
un p o ü óster  modificado con isocianato, 26.7 g. de acetato 

de e t i lo ;  2 g. de un acelerador de reacción y 2 g. de un 

isocianato polifuncional como agente de entrelazamiento.

Se permite que esta mezcla repose durante 2 horas y des­
pués se esparce con una cu ch illa  de revestimiento o una va­

r i l la  para estira je  de pelícu las sobre una te la  de algodén 
(e l  espesor de la pelícu la  h&meda es 1 mm.). Después se 

seca e l  revestimiento durante 24 horas a la  temperatura de 

ambiente. la  tela  revestida de esa manera muestra un efecto  

de abrillantamiento óptico marcado con buena solid ez  a la  

luz.

BigRR^QJL
100)000 gramos de una poüamida en la forma, de v i ­

rutas, manufacturada de manera conocida a p a rtir  de adipato 

de hoxametilendiamina, son mezclados con 30 g. de dióxido 
de titan io  (m odificación de ru t ilo ) y 5 g. de uno de los 

compuestos de las fórmulas (9),  (11), (12) ó (13) durante 

12 horas en un tambor g ira tor io . Las virutas tratadas de 
esa manera son derretidas en una. o l la ,  se oalientan a 300 

-  310RC. con aceito o con vapor d ife n ílio o , después de des-



p lazar e l  oxígeno de la atmósfera utilizando vapor, y se 

agita durante media hora. la  masa derretida es extruída 

posteriormente a través de una tobera a una presión de n i­

trógeno de 5 atmósferas manomótricas, y e l  filamento f r í o ,  

seg&a se ha hilado, es enrollado en una bobina. las fib ras  

que se forman exhiben un efecto  de abrillantamiento exce­

lente de buena so lid ez  a la luz.

Si se usa una poüamids manufacturada a p artir  

de ópsilon-caprolaotama en lugar de una poliamida manu­

facturada a p a rtir  de adipato de hexametilendiamina se 

obtienen resultados análogamente buenos.

Ejemplo. 9..
100 gramos de gránu?x)s de p o liéster  que consisten 

de un p o lié s te r  de e t ile n g lico l-á c id o  te re ftá lio o  son mez­

clados intimamente con 0.05 s* de uno de los  compuestos 

de las fórmulas (9 ) ,  ( l l )  ó ( 14) ,  y se derriten a 285^0. 

con agitación . Despuós de h ila r  a través de toberas usua 

les  se obtienen fib ra s  de p o lié s te r  con mucho abrillan ta - 

miento.

los  oompuestos de las fórmulas (9)* (11) ó 
( 14) también pueden ser  añadidos a las substancias de par­

tida  antes o durante la polioondensación para, formar e l  

p o liéster .

Fibras de polipropileno o fib ras  de p o lie tilen o  

son tratadas durante 60 minutos a una temperatura de 60 

a 1002C. en un baño que contiene 5 g. por l i t r o  de un 

producto de adición de aproximadamente 35 moles de óxido 

de etilen o  con 1 mol de alcohol octa d ecílico  y 0.5 g. de



fo s fa to  tr iséd ico  con 0.02 a 0.^% de uno de lo s  compuestos 

de las fórmulas (9)? ( l l )  ó (12), a una proporción de l i -

cor de 1: 40. Despuós se enjuaga e l  material y se seca. las 

fib ras  do p o lio le fin a  que se obtienen de esa, manera oxh i- 

ben una blancura, significativam ente mayor que las fib ras  no 

tratadas.

Si se usa un gramo de ácido fórmico a l 85% en 

lugar de 0.5 g. de fo s fa to  tr isó d ico  se obtiene un efecto  
sim ilar.

lo s  compuestos de las fórmulas (9) y (12), (13) 
o ( 14) son especialmente adecuados para abrillantar fib ras  

de p o lio le fin a  mediante e l  procedimiento de foulard.

3jm R M ,i.i.,
U11 te j ido  de fib ra  de poliamida (Perlón) es in tro ­

ducido a una proporción de l i c o r  de 1:40 a 603C. en un 

baño, que contiene 0.3% de uno de los  abrillantadores de 

las fórmulas (9) ,  ( l l ) ,  (13) o (14) y 1 g. por l i t r o  de 
ácido acótico  a l 80% y 0. 25 g. por l i t r o  de un producto de 

adición do 30 a 35 moles de óxido de etilen o  con 1 mol de 

alcohol e s te a r ilico  tócn ico (con relación  a l  peso del ma 

t e r ia l ) .  331 baño es calentado hasta la  temperatura de obullá. 
c ión  en un lapso de 30 minutos y so mantiene a esta tempe­
ratura durante otros 30 minutos. Después de enjuagar y de 

secar se logra un efecto  de abrillantamionto muy marcado 

de buena solid ez  a la luz.
Si se usa una te la  de poliamida 66 (Nylon) en 

lugar de una te la  de poliamida 6 so logran efectos do a b r i-  

llantamiento similarmente buenos.

También es posib3.o proceder bajo condiciones HT,
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es d ec ir , durante 30 minutos a 1303C. Se recomienda la  

ad ición  de 3 g . / l i t r o  de h id rosu lfito  a l l i c o r  para esta 

forma de aplicación .

lo s  compuestos de las fórmalas (12) o (14) son 

5. particularmente adecuados para abrillan tar fib ra s  de poli-* 

amida mediante e l  procedimiento de foulard.

REIVINDICACIONES

Desorito e l  objeto de la  presente invención se d e - 

10. claran nuevas y de propia invención las siguientes r e i - ,  

vindic aoione s .

1. Procedimiento para la  preparación de materia­

le s  orgánicos te x t ile s  s in téticos  ó sem isintéticos abri­
llantados ópticamente caracterizado en que se trata  e l  mate- 

15. r ia l ,  antes o durante su conformación, bien sobre los  ma­

te r ia le s  de partida o sobre los  compuestos intermediarios 

y de un modo especia l cuando adopta la  forma de fib ra s , 
con proporciones comprendidas entre 0,0001% y 2%, y pre­

ferentemente entre 0,0005% y 0,5%, en poso respecto á l  ma- 

20. t e r ia l  sometido a tratamiento de un derivado do a lq u il-  

-benzoxazolilestiIbeno de la fórmula general

25. en donde B representa un radical de la fórmula

'1
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5. en donde X^ representa hidrógeno o un grupo alquilo que 

contiene de 1 a 4 átomos de carbono y n es 0 ó 1, para 

cuya realización  e l  compuesto de la  fórmula general citada 
se dispone en forma finamente dividida) eventualmente en 

presencia de dispersantes) y  preferentemente) para e l  tra ­
tamiento d e l material en forma de fib ra s , en un baño neu­

tro , débilmente alca lino o ácido, en e l  cual se lleva* a 
cabo, ventajosamente a temperaturas desde 702-1502C has­

ta  la  de eb u llic ión  d e l baRo, cuando en e l  tratamiento se 

.. sigue e l  método de extraooión cuyo baRo, opcionalmente, pue- 

de oomprender disolventes orgánicos o bien a temperatura 

in fe r io r  a 752C, de preferencia a temperatura ambiento, en 

o í  caso do tratamiento por e l  método íulardoo sometiéndose 

posteriormente o l  material tratado, una voz sooo, a;uu tra ­
tamiento térmico a temperaturas superiores a 100SC, do p ro - 

20. foroncia  entre 1202 y 225SC, cuyo proceso de secado y trata­

miento térmico f in a l puede, opoionalmente, v er ifica rse  en 
una sola etapa ó en dos etapas sucesivas.

2. Procedimiento, según la  reivindicación  1,

.. caracterizado porque en su rea lización  se solecoionan pre- 
25- ferentemente como materiales orgánicos te x t ile s  para ser 

sometidos a l  tratamiento citado en dicha reivindicación  

1, los p oliésteres y en calidad de abrillantadores ó p t i­

cos para dicho tratamiento, aquellos de según la  fórmula
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general dada, que responden a la estructura

N.

CU = OH 1

5.

en donde X̂ , representa hidrógeno o un grupo alquilo que con­

tiene de 1 a 4 átomos de carbono, conduciéndose e l  proce­

so bajo las condiciones citadas en sistemas de term ofija - 

c ión  en foulard ó de agotamiento de a lta  temperatura.

llantados ópticamente.

Según se describe y reivindica  en la  pumente 

memoria descriptiva que consta de 28 páginas foliadas y 

15- escr itas  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a  ̂ y ^  1977 ; .

10 . 3. Procedimiento para la  preparación de materia 

les  orgánicos te x t ile s  s in téticos  o sem isintéticoá a b r i-

T). a

Rimada: JO S E  F .N tE T C


	Bibliographic data
	Description
	Claims



