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dilatacidn, en el espesor ¢el revestimiento, incluso en el ecaso

‘de grandes sobrecarsas de vtilizacién mientras que los elementos
'de’reparticiSn conocidos dtben, en este caso, colocarse en zan-

jas subyacentes'a la losetiu.

Otra finalidad es la de disminuir en gran me- ‘
dida el peso de los elementos con respecto a los elementos de ho—i
nmigbn conocidos ¥, por end:, reducir considerablemerte el costo i
del transporte y de la puesta en prdctica de estos elementos se~

gix - la invencidn.

Btra fiiwlidad de la invencién consiste en qusi

1a fijacién de las barras le espera pueda realizarse por solda- i
duras, dado que tanto el agiento como estas barras de espera son
ejecutados en acero. in una ejecucién particular, el asiento asij

como las barras de espera oueden realizarse en una pieza nor co-

Otra fitalided de la invencidén consiste en i
unir entre sf, por una unién rigida, al menos dos de los elementos

citados de transfevencia 4@ carga, de modo a evitar el desnlaza—|

miento reélativo de estos elementos alslados ligeros. ;
Otro otjeto de la invencidn es que estos ela- !
mentos'compuestos, al ser nds pesados que los elementos eislados,
tengan una mejor estabilidad durante su puesta en prdctica.

7 Otro orjetivo de la invencién corsiste en que
estos elementos compvestos faciliten considerablrmnente la manipu-|
lacién y la rapidez de colocacién con reapectp & los elementos .

1

aiglados, 7 3

Otra finalidad de la invencién es que los ele-
mentos de transferencia dc¢ carga del elemento compuesto se dispon-

gan de tal modo qte aumenten la longitud de la zona donde debe’

efectuarse la escisidéni se¢ consigue por tanto la sesuridad de |
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una escisién correcta.

Otra finalidad de la invencién consiste en
unir elementos compuestos entre si por medio de un diaposifivb
que permite una solidarizacién y una alineacién fdciles de estos

elementos,

Otra firalided de la invencién consiste en t
que los dispositivos paralelos al eje de las juntas sirvan iguals

mente de soportes para las armaduras de la loseta,

Otra firalidad de la invencién consiste en
utilizar elementos de trarsferencia de carga y sus dispos;tivoa?
de unién paralelos al eje de las juntas una altura tal que el con+
junto se encuentre siempre bajq la capa de armaduras de la losetal
y permita, asi, la utilieacién - de cualesquiera tipos de armadura&
cualquiera que sea la dimensién de sus mallas, E
' Los elementos aislados segin la invencién se |
constituyen esencialmente ror un asiento delgado cuadrangular en E
un material soldable y/o c¢olable que presenta una gran resisten- !
cia a la traccién, |
Los elerentos compuestos segin la inveneién
estdn esencialmente constituidos por al menos'dos elementos ais—
lados cuya mitad de la superficie superior presenta elementos |
de anclajen o barras de ‘espera, colocandose estas placas mutua-
mente solidarizadas una‘detrés de la otra y disponiendose las
barras de espera al tresbolillo. |
Af{n de comprender mejor las caracteristicas
de 1a invencién asi como sus ventajas, a continuacién se dan a
t{tulo de ejemﬁlo varias formas de.ejecuci6n preferidas, con re-~ :
ferencia a los dibujos anexos, en los que: ' ;
Ia figura 1 repfesenta segin una vista en i

perépegtiva un elemento ainlado segin la invencién. o
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de contraccién o de dilatacién eiecutada segin la invensién,

.cala, segun la 1inea IX-IX de la figura 8.

-l
la Pigura 2 representa, segin una viata en
planta y esquemdtica un drea de rodadura a la éltura de una junte
l
La figura 3 es una seccién segin la linea III»
IIT de la figure 2, .
Lasfiguras 4 y 5 representa, segin una vista '
lateral, dos variantes del elemento segin la figura 1. ‘
| La figura 6 repreéenta segin una vista latew
ral un elemento segin la inveneidn en una ejecucién mixta acero-
hormigén. i
La figura 7 representa en una vista resﬁectivai
un elemento compuesto segin la invencién.A '
' La figura 8 representa, segin una vista en |
planta y esquemdtica, un drea de rbdadurﬁ a la altura de una jun-
ta de contraccién o de dilatacién, ejecutada econ elementos come

puestos aegﬁn la 1nvencién.

La figura 9 representa una seccién a mayor es-

La figura 10 es un aumento de la parte 1ndica—

da «reon P,o en la figura 8, i
En la figura 1 se ilustra un elemento 1, segin

la invencién, estando constituido este elemento por un asiento 2
de forma cuadrangular y medios de enganche, o barras de espera ;
3 en forma de estribos. Estas bartas de espera estdn situadas en ;
la cara super1or del asiento 2 y ello de una forma tal que se preL

'z

senten unicamente en la mitad superficial superior del asiento.

.-

De un modo conocido, estos elementos se eneuenr
tran en alineacién por debajo de 1la loseta 4, con, preferentement',
interposicién entre los elementos 1, de una materia compresible, i

no representada en los dibujos, disponiendose los estribos 3 al l
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tresbolillo -ver fivura 2- ude iodo que loa eJQmentos 1 %0 aoli# ;
darizen alternativamente con une y otra de lag losetas- 4 Qngu‘q':
de que la loseta esté provista de una g@nuru'5,quu forma 69bd.pu9!h
ra una fisurs 6. B : “w

Va ain decir que los alumanton 1 nuodon ser ,
ejecutados en cualquxer material pero, pretorent.montn. estos eles
mentos 1 estardn ejacutados en acero. :

“n una primere eijecucidén, los estriboa 3 e
fijan sobre el asiento 2 pos soldadura,

Bn otra realizacién, los elementos pueden ob-

tenerse en una pieza, por colada.

' In ambos casos, log elementos serén, preferen-
temente, ejecutados ya 8ea en un acero in;orroible 0 blen en un
acero tratado con una pintura anti—corrosiva y resistente sufi- i
cientemente & la abrasién.

' " laa flguras 4 y 5 se muestran todavia, a -
${tulo de ejemplo, elementos 1 cuya forma de los estribos 3 es

diferente.

Por ﬁltimd5 en la figura 6 representa una apli
cﬁoién en la que el elemeptov1les solidarizado a un zéealo 7, :
ﬁor ejemplo de hbfrinén, obteniendose esta solidarizacién por me-Q
dios de anclaje 8. ' | ' |

Er la figura 7 se ilustra un elemento compues—

to 9 segin la invercidn., Este elemento compuesto estd constituido

ﬁor varibs'eiementos aislados de transferencia de carga 1, tal
§0mo s¢ -‘ha_descrito més arriba. ‘

‘ | £n el ejemplo de la figura 7, ouatro elementos
1 se colocan uno deirds del otro a fin de formas una alineacién,
d;sponiendose los eostribos 3 al tregbolillo Y siendo so}idarizan

dos los elementos 1 rubuamente a la parfe euperiof de sus barras
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de espera 3 por un elemento de unién conltftﬁi&o pbr largueros,
resgpectivamente 10 v 11, y'traviesas; eﬁ eaﬁéfpaaoﬂ1é-13 ¥y 14,
Laq traviesas 12 y 14 se fijardn preferentémante, d una eiqqia
distancia de la porcidén extrema de los largueros 10.y 11 de.modo
a formar vdstagos de guiado, respectivamente 15~16.17 y 18,

' _ Estos elementos compuestos éerin ﬁﬁeatgl on
glineaoidn por debajo de 12 losete 4, fijdndose preferentemente
elementos cdﬁpuestns 9 entre si por medio de manguitos.19 en los
queé se ajustan los vdstagos de guiado co~axialed 15416~17 ¥ 18
de lés elementos comvuestos adyacentes,

La resistencla de las traviesas 12-13-14 debe

aef tal éue estas Ultimas ouedan deformarae 0 ge rompan durante |

los movimientos de contrac:ién y de dilataoién de la loseta, gin !

7a sin lecir que el elemento de unién 10a 14,

s = ———

puede ser ejecuvtado en cualquier mater1a1;adecqado.151n embargo,
estos eléhéntos gerdn prefsrentemente, ~iecvtados en acero.

"n una siecucidh preferente, 1os‘1€rguerbs 10

y 11 asi como las traviesas 12-13-14 se fijan entre sf y e las

barraa de espera 3 de 1os alementos 1 por soldadura.

Ta gin lecir que la invencidmno se limita-enm

modo alguno. a las e iesuciones deseritas més arriba ¥ representadas

. en los dibuios anexns, Cua! quier variante puede sar aportada sin

por ello, salir del marco ‘le la invenciﬁn.

Opacrltt suflcientemente la naturaleza del
invento, aai ‘como la ngher de realizarlo en la préctica, debe
haceree constar que 128 diaposiclones anteriormente indicadas son -

susceptzbles de mocnixcaci)nes de detalle, en cuanto no alteran

su principio fundan srntal.
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.vindicaciones 1 a4, aaracberizadoa porque las barras de espera

REIVIVDIOACIONES ’ :

o= Pert‘oooionamientou o, 1a flbr:l.oa.oidn de. | -
elementos aislados para la ‘construcoién de nuntaa de contrngidg ,"'
y de dilatacién, del tipo formado 'por una base ouyt mitad de":lti
superficie superior estd giarnecida de elementoa de ancluje
varrae de espera, caracterizados porque ostén conntituido- por
un asiento delgado cuadrangular en un materxal aoldable y/b CO=
lable que presenta una gran resistenc1a a la traccién.

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindioaw. :
cién 1, caracterizados porjue el asiento es de acero,-soldandos;'
las baerras de espera sobre su cara superior.,

3.~ Perfeccionamientos segqin la reivindiqacién.
1,‘¢aracterizados porque el asieﬁto as{'ebmo las barras de espera
son de acero y Be obtienen en una pieza por colada,

' ‘ 4. Perfeccionamientos segﬁn una &e las rei-
vindicaciones 18 3, caracterizados porque el espelor del asiento
estd oomprendido entre 0,01 a 0, 5 veces ol espeaor de la 1oseta
en la que es ineorporado el mencmonado elemento.

5 o Perfeccionamientoa segin una de lae reie

presentan la forma de eetrnbo.

6.- PerEeccionamientos segﬁn vna de las rei- .g

' vindicacionee anter:ores, caracterizados porque estén ejecutados ;

en un acero 1neorroxh1e.

.o L

Tom Perfeccionamientos aegdn una de 1as rei=-
vindicaciones 1. a5, caracberizados porque son tratadoa con una
pinturu anti-corroexva. .

[ewe Perueccionamientos legﬁn una, de las re:vi

‘dicaciones anterioros, caricterizados porque eon tratados con

una pintura resisterte al abraalén.
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© Qe Perfeccionamientoa ugﬁt"m ae lana *ei- | }
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el,a;ienﬁo astd P
provisto, en su superficie inferior, de un 560&16 de:hOrmian‘v i :
| - 10.= Perfeccionamientos segin una ‘de las rei~ ‘ |
5. vind:.cacionea antem.ores, carac'berlzados porque cua.ndo oon varios|
elementos alslados se obtiane ur elemento compuesto. éate estd
constituido por al menos dos elementos aislados disnuestos ¥ u~ l
tuamente solidarizados unc detrds del otmy disponiendoge las

barras de easpera al tregbolillo.

H

10.. .= Perfecclonamientos eegﬁn 1a re1vindicacié#

10. caracterizados porque el elemento de unién de los elementoa
aislados dzsnuestos uno detrds del otro esté formado por al manoa!

un ‘larguero por £ile de barras de espera. ; ' _ ‘. L

12.= Perfeecionamxentos aegdn la reivindica~-

15, eién 11. caracterizados por-que los larguezjos ge ﬁ,jan sobrg la

parte superior de las barras de espera.

13.,= Pe rfecciona.mientos segin :I.a. reivindieacié?
12, caracterlzados rorque los 1argueros se fi'ian so‘nre las barra.a,
de espera por soldaiura. : ) . i
20.| , 14.,= Peﬂfeccionamlentoa segﬁn une de las rei= :
"vindicaciones 10 a 13, caricterizados porque los larguero- 88 .

"unen entre s por al menos una traviesa, o i
| 15,= Peafeccionamientoe segin una de las rei- ?
_ vindicaciones 10 a 14, carwcterizados porque cada elemento com= i
254 pueato esté formado por cuitro elementos aisladoe. E
: . 16.= Pe*feccionamientqs aqgﬁn une de las ;ei-.s
‘ vindiqaciOnas 10 a iS,.canxcterizgdoé porque ioé elemgntoé com=

" puestos adyacentes we unen entre sf{ por medio de mansuitos qué

. | cooperan con las porciones -extremas qo—axialés‘&e largueros.
;36'

1Tew Eemfebciéngmiénﬁos sééﬁh una de 1las reie
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vindicaciones 10 a 16, caracterizados porque la resistencia de
las traviesés, respectivamente la resistencia de los nudos de R
fijacién de estas traviesas; son tales que la traviesé’o el.men—-
cionado nudo pueda deformarse o se rompa durante los movimient@g .
de contraccidn o de dilatacién de la loseta, sin rerturbﬁr oi ';
funcionamiento de la junta. ' ' '

18.~ Perfeccionamientos en la fabricecién de
elementos aislados para la construccién de juntas de contmaceién
y de dilatacién, tal y como queda sustancialmente descrito en

la présente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibuios.

’gta Memoria conata de nueve‘hojas escritas a

mdquina por una sola cara. | o
Medria, -7 BRE 1§77

S.1.P. -

EZ AGEBD Y MUDE}
L. Gaale Farndndes
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