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“METODO PARA EL CONTROL DE EMISIONES DEDE UN RECIPIENTE DE
UNA SERIE DE RECIPTENTES METALURGICOS".

Enforno de ia invencian

Esta invencién sé relaciona con un sistema depura-
dor de gases para recipientes metalirgicos. '

Comiinmente se emplean recipientes metalurgicos neu
méticos para convertir hierro crudo en acero. Estos recipien
ﬁes incluyen generalmente un exjremo-superiog qbigrto desti-~
nado g recibir una carga metélica y toberas o lanzas para su
ministrer oxigeno o un gas que lo contenga en la cargs metili
ca para la oxidacidén de impurezas tales c;mo carbono, fdéfﬁio
y silicio. Como resultado de las reacciones producidas dentro
del recipiente, pueden descargarse desde el extremo superior
de aquél gases contaminantes, tales como mondéxido de carbono,
y material desmenuzado. Un tipo de aparato neumitico de éqnveg
gién a acero, comunmenfe denominado Q-BOP, incluye un recipien
te abierto por arriba y provisto de toberas que se extienden a
través de su extremo inferior para inyectar oxigeno por debejo
del nivel de metal fundido contenido en el recipiente.Alenas,
se inyecta un fluldo protector hidrocarburo, tal como propano,
gas manufacturado, gas naturel o aceite ligero, en relacién cir
cundante con el oxlgeno, para prolongar la duracién de las to-
Beras vy del material refractario circundante del recipiente.Co
mo resultado de las reacciones producidas dentro del recipien-
te y de la disociacién del fluido protector, se descargan ga-—
ges contaminantes y material desmenuzado desde el extremo su-
perior ebierto del recipiente. Otro tipo de recipiente meta~-
lérgico es el horno BOF, en el que se insufla oxfgeno desde -
una lanza sobre la superficie superior del bafio metédlico, que

causa la descarga de gases tales como monéxido de carbono y hu
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mo oscuro gque contiene hierro.

Para impedir la descargas de tales contaminantes, los
recipientes Q-BOP y BOF estén cominmente provisios de una cu-
bierta para humés acoplada a un sistema depurador de gases. -
Las cubiertas para humos de este tipo se disponen normalmente
encima del extremo superior abierto del recipiente y pueden -
incluir un falddn desplazable hacia y desde su estrecha proxi
midad a la abertura del recipiente.

Cuando se inclinan los recipientes Q-BOP, por ejem-
plo, resvecto a la cubierta para humos, a efectés de muestreo
y colada, ha de inyectarse un gas, normalmente nitrégeno, a -
través de las toberas del horno para impedir el contraflujo -~
de metal 1liquido. A menudo se dispone una envoltura destinada
a contener los humos que normalmente descargan del recipiente
durente tales perfodos. Ademds, cuando se estd cargando el re
cipiente con metal caliente liquido o con desechos metélicos
a través de una puerta dispuesta en la envoliura, tiene lugar
una emisién de gases secundarios que ha de ser controlada tam
bién. Un aparato para recoger tales humos incluye una cubler-
ta colectora de gases secundaria gue se abre hacia la envoltu
ra y se dispone encima de la puerta de acceso para crear un -
tiro, de manera que los humos secundarios no pasen al exterior
de la envoltura. Las cubiertas secundarias de este tipo estén
conectadas por una vélvula o compuerta de apertura selectiva
al mismo sistema depurador de gases que la cubierta primaria.
Para. que el sistema de cubiertas secundarias resulte eficaz,
el ritmo de flujo de aire entrante a través de la puerta de -
acceso ebierta ha de ser relativamente elevado para impedir -
la selida de gases emanados del recipiente inclinado. Otros -

tipos de recipientes metalurgicos neuméticos, tales como los



10.-

15, -

20.

25.

30.

-3 -

hornos BOF, convertidores Kaldo, Bessemer y Thomas, y reci--

pientes de argon-oxigeno, requieren tembién colectores de emi
siones en grados varisbles durante las etapas de insuflado ¥
no insuflado de sus respectivos ciclos de procesemiento.

Resumen de la invencidn

Un objeto de la invencién es el de proporcionar un
nuevo y perfeccionado sistema depurador de gases para recipien
tes convertidores neuméticos.

Otro objeto es la provisidn de un sistéma depurador
de gases que produzca un tiro de aire a elevada velocidad en
la abertura de acceso de la envoltura que rodea a un recipien
te convertidor metaldrgico neumédtico.

Estos v otros objetos y venitajas de la invencién se
consiguen mediante un sistema depurador de gases rodeado por
una envoltura, en la que una cubierta secundaria que abre --
hacia el interior de aquélla es selectivemenbe conectable al
sistema depurador de gases del horno y al ventilador de expul
sidn de un sistema depurador de gases inactivo del horno.

Breve descripeidén de los dibujos

La figura 1 es una vista en alzado lateral, parcial
mente en seccidn, de un recipiente metaldrgico y de una envol
tura a los que es aplicsble la presente invencidn.

Lo Tigura 2 ilustra esqueméticamente un sistema de-
purador de gases acoplado a la envoltura ilustrada en la figu
ra 1.

La figure 3 ilustra esquematicemente el sistema de-
purador de gases de acuerdo con la invencidn; y

las figurass 4 y 5 ilustran esquematicamente una ver
sién variante de la invencidn.

Descripeidén detallada de las versiones preferidas
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La figura 1 muestra un recipiente metaldrgico 10 aiw
que es aplicable la presente invencidn y que, por ejemplo, --
puede ser del tipo insuflado por abajo 6 Q~BOP. ﬁl recipiente
10 incluye una cépsula metdlica 11 y un revestimiento refracta
rio 12 provisto de una abertura 13 en su extremo superior. —-
Una serie de toberas 14 se extiende a través del extremo infe
rior del recipiente 10 y cada tobera incluye una tuberia inter
na 14z y una tuberia externa 14b para permitir la inyeccidn -
de oxigeno y de una lémina circundante de fluiido protector hi
drocarburo, tal como se expondrd luego con mayor detalle. TLos
recipientes convertidores del tipo ilustrado estén generalmen
te sostenidos de manera convencional sobre una anilla de mufio
nes 15 que tiene un pasador de mufién 16 extendido desde cada
wo de sus lsdos opuestos. Los pasadores de mufién 16 estén ade
cuadamente sostenidos de manera bien conocida sobre estructu-—
ras de apoyo convencionales (no mostradas) y se acoplan a un
adecuado mecanismo accionador (no mostrédo) para inclinar el
recipiente a una serie de posiciones requeridas durante un ci
clo de procesamiento.

El recipiente 10 e muestra en la figura 1 dispues-
to dentro de una envoltura metdlica 16 que tiene una porcidn
de falddn 17 exbtendida descendentemente por debajo del reci—-
piente y una abertura de acceso 18 formads en un lado, hacia
la cugl es inclinables el recipiente 10. Una puerta de cierre
20 estd montada junto a la abertura de acceso y es horizontal
mente desplazable hacia posiciones abierta y cerrada respecto

a tal abertura, segin se requiera durante un ciclo de conver-

Sidno
En la envoltura 16 se forma una gbertura superior -

22 para recibir una cubierta para humos 24 que es preferible~
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mente refrigerada con agua de cualquier maners adecuada, tal

como mediante su formacién con una construccidén de membrana tu
bular. Unos adecuados colectores de entrada y selida de agua
(no mostrados) se conectan a los tubos que forman la cubierta
24. Una segunda gbertura 25 se forma en la envoltura 16 en —--
un punto situado encima de la abertura de ascceso 18 para reci
bir el extremo inferior de una cubierta para humos secundaria
26. Se dispone un faldén desplazable 28 en relacidn replegable
alrededor del extremo inferior de la cubierta primaria 24, cu
yo faldén es desplazeble por medios (no mostrados) hacia y --
desde su estrechs proximidad a la abertura 13 del recipiente
10 al girarse éste dltimo hacia y desde sus diversas posicio-
nes, tal como se expondrd luego con mayor detalle.

Como se ilustra esquemdticamente en la figura 2, la
cubierta para humos primaria 24 estd acoplada mediante un con
ducto 30 a un sistema depurador de gases 32 que puede incluir,
por ejemplo, un templador 33 y un depurador 34. El templador
33 y el depurador 34 incluyen venturis de cuello variable 36
¥ 37, respectivamente. Como gpreciardn los expertos, la aber-
tura de cada venturi puede variarse mediante un adecuado mo=—
tor de control 39. Un conducto 30 refrigerado con agua conec-
ta la entrada del templador 33 a la cubierta 24 y un segundo
conducto 41 conecta la salida del templador 33 a la entrada -
del depurador de gases 34. Ademds, un ventilador de tiro indu
cido 42 se conecta a la salida del depurador de gases 34 7 a
una chimenes de llameado 44. La cubierta para humos secunda--
ria 26 se conecta g través de una compuerta de campana 47 al
conducto 41 extendido entre el templador 33 y el depurador de
gases 34. La compuerta de campana 47 se dispone para conectar

y desconectar la cubierta de humos secundaria 26 respecto al
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gistema depurador de gases 32 e incluye un alojamiento generai
mente vertical 49 provisto de una entrada 50 conectada al con
ducto 46 y una salida 52 conectada al conducto 41. Un canal -
54 para agua se dispone en la superficie interna del alojamien
to 47 entre la entrada 50 y la salida 52, estando adaptado pa
ra hacer circular continuamente al agua a través de él. Una can
pane huecé invertida 55 es verticalmente desplazable en el =~
alojemiento 49 y entre una posicidén cerrada, mostrada con 1i-
neas continuas en la figura 2, en la que su borde periférico
inferior queda sumergido bajo el agua del canal 54, ¥y una po-
sicién abierta, mostrada con lineas discontinuas, en la que el
miembro 55 estd por encima de la entrada 50. Se comprenderd -
que cuando la campsna 55 estd en su posicidn sbierta mostrada
con lineas discontinuas, la cubierta secundaria 26 se conecta
al sistema depurador de gases 32, en tanto que el movimiento
de la campana a su pogicidn cerrada, mostrada con lineas con-
tinuas, desconectard la cubierta secundaria 26 .del sistema 32.
Ademds, se dispone ung primers compuerta de mantenimiento 57
en el conducto 46 extendido entre la cubierta secundaria 26 -
y la compuerta de campana 47, una segunda compuerta de manteni
miento 58 en el conducto 41 extendido entre el templador 33 ¥
la salida 52 de la compuerta 47 y una tercera compuerta 59 --
en la entrada del ventilador 42.

Como comprenderdn los expertos, el templador 33 es

del tipo de pulverizacidn de agua, en el que Se separan parti

culas de polvo bastas de la corriente gaseosa, y el depurador

34 es del tipo de pulverizacién de agua a elevada energla, en
el que se separa la fraccidn finag de particulas de polvo.
Lo figura 3 muestra un segundo recipiente 10', una

envoltura 17!, cubiertas para humos primaria y secundaria 24°
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Y 26' y un sistema depurador de gases -32', dispuestos en relgn
cién paralela y espaciada respecto al primer recipiente 10 y
al sistema depurador de gases 32. Todos los componentes del -
segundo sistema son idénticos a los del primero y por consi--
guiente cada uno de ellos lleva el mismo ndmero de referencia,
acompafiado del signo prima ('). El sistema depurador de gases
32 se muestra conectado al sistema 32! por un conducto 60 que
interconecta las entradas 50 y 50' de las compiertas 47 y 47'.
Ademés, puede conectarse un tercer ventilador de expulsién 62
mediante conductos 63 y 64 a las salidas de los depuradores -
de gases 37 y 37', mientras que la salida del ventilador 62 -
estd conectada por los conductos 65 y 66 a las chimeneas 44 y
44' respectivemente. Las compuertas de mantenimiento 68 y 70
pueden conectarse a los conductos 63 y 64 respectivamente, de
manera que los ventiladores 62 puedan desconectarse de uno de
los sistemas depuradores de gases 32 y 32' 6 de ambos.

En una situacidn de funcionemiento normal, los reci
pientes 10 y 10' deberén funcionar en ciclos de perfodos al--
ternos de produccidn para permitir realizar el mantenimiento
de rutina. Por ejemplo, tales ciclos pueden incluir ocho horas
de tiempo de produccidn, seguidas de cuatro horas de tiempo -
ingetivo o dieciseis horas de produccidn seguidas de ocho de
ingetividad. Normalmente, los perfiodos inactivos de los dos re
cipientes 10 y 10' se alternardn de manera que por lo menos -
uno de éstos esté en funcionamiento en todo momento.

A efectos ilustrativos, supbngase que esté en funeio
namiento el recipiente 10 y que el 10' se halla inactivo., ILa
primera operacidn del proceso de produccidn de acero del apara
to ilustrado es la carga del recipiente 10 con desechos met&li

cos. A tal fin, el recipiente se incling inicialmente g su po



sicidn mostrada en la figura 1, en la que su extremo superiér
abierto 13 se dispone junto a la abertura 18 y la puerta de -
acceso 20 de la envoltura 17 esté ebierta. Se carga entonces
el citado desecho metdlico en el horno por medio de un cangl
5., (no mostrado). Durante este perfodo no se produce normalmen-
te ninguna emisién de gases del recipiente 10. Iuego se car-
ga metal caliente en dicho recipiente a través de un cuchardn
de carga de metal caliente 72, durante cuyo tiempo las tobe-~
ras 14 no estdn preferiblemente sumergidas en la carga metdli
10, ca mientras éste se vierte en el recipiente 10, para reducir
al minimo la sgitecidn, que podria dar lugar a innecesarias -
reacciones del metal caliente con el desecho metélico. Sin —-
embargo, incluso con estas precauciones, hgbri casos en los -
que son inevitables las emisiones desde el recipiente 10, sim
15, Dbolizadas por las flechas 72, y en consecuencia funcionarén -
los sistemas depuradores de gases 32 y 32'. Durante la carga
de metsl caliente, por consiguiente, es deseable crear un ti-
ro entrante en la abertura de acceso 18 de la envoltura 17, =
Esto se realiza cerrando el cuello variable 36 del templador
20. 33 para reducir al minimo el flujo de aire a través de la cu-
bierta 24. Ademds, la compuerta 47 y las dos compuertas de —--
mantenimiento 57 y 58 estén abiertas. En el lado inactivo, se
cierra el cuello variable del templador 33, como asimismo las
compuertas de mantenimiento 57' y 58', mientras que la com- -
25. puerta de campana 47' estd abierta. Tanto en el sistema en fun
cionamiento como en el inactivo, los depuradores 37 y 37! y las
compuertas 59 y 59' se encuentran en sus posiciones totalmen-—
te gbiertas, de elevado flujo. De esta manera, Se consigue un
flujd de aire sustanciglmente mayor, simbolizado por las fle~

30. chas T4, a través de la gbertura de acceso, mediante la apli~
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cacidén de los ventiladores 42 y 42' desde los sistemas activo

e inactivo a la cublerta secundaria 25 del horno que se estj
cargaendo. Es importante que no sélo sea suficiente el volumen
del flujo de sire a la cubierta secundsria 26, sino que la ve
locidad del aire 74 que fluye hacia dentro a través de la - -
abertura 18 sea suficiente para vencer la inercia del gas 72
y de las particulas que salen del recipiente 10. EL cierre de
las compuertas de maﬁtenimiento 57' ¥ 58! del sistema inacti~
vo protege a los obreros gue puedan hallarse atendiendo al re
cipiente inaetivo 10'. También fluye algin aire alrededor del
extremo inferior del falddn 17, como indican las flechas 76,
bpara asegurar que los gases 72 no fluyan hacia abajo y alrede
dor del extremo inferior de la envoltura 17.

Una vez completada la carga del metal calienfe, sSe
cierra la puerta 20 y se gira el recipiente 10 a una posi-~ -
cidn vertical con su abertura superior 13 dispuesta inmedia-
tamente debajo del falddén desplazable 28, tal como Se ve en -
la figura 2. Al girar el recipiente, la carga de metal calien
te fluird sobre las toberas 14 y en consecuencia han de sumi-
nistrarse a éstas gases inertés,.tales como nitrdgeno o argon,
para impedir que se llenen de metal. Como resultado de ello,
se producirén emisiones desde el recip%ente 10, que habrén de
ger retenidas por el sistema depurador de gases. Por consiguien
te, durante el girodel recipiente, el templador 33, la compuer

ta de mantenimiento 58, el depurador 37 y la compuerta 59 de

» entrada del ventiladqr del sistema depurador de gases en fun-

cionamiento 32 se encuentran en sus posiciones de flujo con -
méxima apertura. Como resulitado, pasa una sustancial porcidn
de las emisiones del recipiente a la cubierta primaria 24. Pa

ra asegurar un méximo flujo a través de la cubierta primaria
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24, se cierra la compuerta de campana 47 del sistema en fun;ﬁ—v;:w
cionamiento 32. En el sistema inactivo 32', el templador 33!
y las compuertas de mantenimiento 57' y 56' estén cerrados, -
mientras que la compuerta de campana 47', el depurador 37t ¥y
la compuerta de entrada 591 del ventilador estén en posicidn
abierta. Como resultado, la méxima succién producida por el -
ventilador 42' se aplica a la cubierta secundaria 26 del sis-
tema en funcionamiento. Resultado de ello es que se produce
una méxima venbtilacién de la envolfura 17.

Despuds de haberse completado el giro, y de que el
recipiente 10 estd en posicidén vertical, se desciende el fal-
dén ajustable 28 hasta su estrecha proximidad a la ebertura
del recipiente, tras lo cual puede comenzar,el insuflado de

oxigeno. Este consiste en suministrar oxlgeno a la tuberia —-

de tobera interna 14a y un flaido protéctor hidrocarburo a la

tuberia de tobera exterior 14b. El oxigeno reacciona con car-
bono, silicio y fésforo en la carga del horno, de la que se -
retiran estas impurezas oxidadas en forma de gases desprendi-
dos o de escoria. Ademis, pueden arrastrarse en la corriente

gaseosa agentes fundentes, tales como cal, a efectos de desul
furizacién. E1 fldido protecfor hidrocarburo, que puede pre—-
gentar la forma de propsno, gas natural, gas manufacturado o

aceite ligero, prolonga la duracién de las toberas 14 y del -

'circuﬁdante revestimiento refractario. Durante el periodo prin

cipal de insuflado de oxigeno, el templador 33, el depurador
37 y la compuerta 59 de entrada del ventilador del sistema en
funcionamiento se mentienen en su posicidén totalmente abier-
4a. Précticamente todos los gases desprendidos del recipiente

10 quedan retenidos por la cubierta principal 24 y procesados

en el sistema primario 32. Normalmente, el ventilador 42 pro-
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duce una presidn negativa dentro de la cubierta primaria 24,3
de mgnera que se produce un ligero flujo entrante de aire a -
través del ﬁequeﬁo hueco existente entre el recipiente 10 y -
el falddn desplazable 28. A tal fin, el venturi 37'de1 depura
qor 34 estd modulado para producir ls deseada presidén negati-~
va dentro de la cubierta 24. Sin embargo, algunos gases pueden
escgpar gl interior de la envoliura 17 debido a soplidos y --
vertidos alrededor de la abertura 13 del recipiente 10. Por -
esta razén, se ajusta el sistema inactivo 32' de tal manera -
que se produzca una ventilacién positiva dentro de la envoltu
ra 17. Especificamente, el templador 33' y las compuertas de
mantenimiento 57' y 58' estédn cerrados, mientras gue la com~--
puerte de cempana 47' y el depurador 37' estén abiertos. La com
puerta 57! de entrada del ventilador se coloca en una posi-~ -
cién de modulacidén del f;ujo y puede reducirse la velocidad -
del ventilador 42.

Pras el completamiento del insuflado de oxigeno, se
eleva el faldén desplazable 28, pudiendo girarse entonces el
recipiente 10 aproximadamente a su posicidn mostrada en la fi
gura 1, en la que se muestrea el metel fundido para determi~--
nar su composicién quimica y temperatura mediante sondas in—
sertadas a través de pequefias aberturas (no mostradas) dis~ -

puestas en la puerta de cierre 20. Si las especificaciones so

bre temperatura y composicién quimica son adecuadas, se gira

el recipiente 10 en direccién contraris a la de las agujas --
del reloj, segin se observa la figura 1, a través de la posi-
cidn vertical y hacia una posicidn de colada, en la que el me
tal 1iquido puede fluir el exterior de la tobera de colada 80
hacia un crisolbde vaciado (no mostrado) situado debajo de aque

1la. Durante la colada del recipiente 10, pueden introducirse
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adiciones aleadoras en el crisol a ftravés de un canal de ali—w
mentacién (no ilustrado). Mienfras se gira hacia abajo el re-
cipiente para un muestreo y también cuando se gira hacia arri
ba y abajo a su posicidn de colada, han de introducirse gases
inertes en las toberas 14. Para caplurer las emisiones asi pro
ducidas, se colocan los componentes de los gistemas 32 y 32!
en las mismas posiciones que durante el giro hacia arriba deg
pués de la carga de metal caliente, como se describe anteriox
mente.

Se comprenderd que cuando el recipiente 10' se ha-
112 en funcionemiento y el recipiente 10 esté inactivo, los -
componentes de'los sistemas 32 y 32' se invierten durante va-
rias etapas delfuncionamiento. Durante periodos en los que am
bos recipientes 10 y 10' estén en funcionamiento al mismo - -
tiempo, cada uno de los sistemas 32 y 32% ge encuentran en --—
sus modos de funcionamiento, de manera gue, si cualguiera de
los recipientes se halls en su perfodo de insuflado principal
de oxi{geno y su asociada compuerta de campana 47 6 47" estéd -
cerrada, la conexién transversal entre los sistemas no llega
a producirse. El ventilador adicional 62 se dispone para asegu
rar un continuado funcionemiento en el caso de fallo de cual-
quiera de los ventiladores 42 é 42¢, pudiendo emplearse ade-~-
m4s para suplementar el tiro en cualquiera de los sistemas 32
é6 32'.

Te figura 4 ilustras la aplicacidén de la presente in
vencidn a un sistema provisto de un solo recipiente metalirgl
co 10 y de su asociado sistema depurador de gases 32. La cu—-
bierta secundaria 26 del sistema est4 conectada mediante un -
conducto 30 y las compuertas de mentenimiento 57 y 58 a la -

compuerta de campans 57.
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El sistema incluye también un sistema colector de
polvo o depurador de gases 80 cuya finalidad principal es la
de separar materia desmenuzada o limpiar los gases relaciona-
dos con otros aparatos de la instalacidén productora de acero.
Este sistema, por ejemplo, puede incluir un depurador de ga—-—
ges 82, un ventilador 84 y una chimenea 86. El depurador de g
Ses 82 puede presentar cualquier forma,conveniente,wtal como
un separador cicldnico, un precipitador del tipo humedo o se-
co o un filtro del tipo de bolsa. El sistema 80 se establece
normelmente para atender a una cubierta 88 que puede disponer
se, por ejemplo, sobre un foso de nueva retirada con cuchardn,
o bien puede ester asociado a otro tipo de aparato metaldrgi-
co., Un primer conducto 89 cohecta el depurador 82 a la unién
entre los conductos 30 ¥ 50-a través de una compuerta de mante
nimiento 90, ¥y un segundo conducto 92 conecta la cubierta 88
a través del conducto de mantenimiento 89.

Durante la carga de metal caliente en el recipiente

10 de la figura 4, el cuello variable del templador 33 se cig

rre y la compuerta de campana 47 y las cubiertas de manteni--
miento 57, 58 y 90 se abren para conectar la cubierta secunda
ria 26 con ambos sistemas depuradores de gases 32 y 80. En es
te momento es preferible que la compuerta de mantenimiento 93
esté cerrada. Despuéds de la carga del metal caliente y del --
cierre de las puertas de acceso a la envoltura 17, se gira ha
cia arriba el recipiente 10 mientras se suministra gas inerte
a través de las toberas sumergidas. Durante este tiempo, la -
compuerta de campana 47 y la de mantenimiento 58 se cierran -
para aislar la cubierta secundaria 26 del sistema depurador -
de gases 32, de manera que pueda conseguirse un maximo flujo

a través de la cubierta primaria 24. Sin embargo, las compuer
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tas 57 y 90 permenecen gbiertas, de manera que la cublerta sé'
cundaria queda conectada al sistema 80. Después de volver el
recipiente a su posicidén vertical y de bajar a su posicidn el
falddn de la cubierta 24, puede comenzar el insuflado princi-

5, bpal de oxlgeno. Sin embargo, las compuertas de mentenimiento
57 y 90 pueden mentenerse gbiertas para producir ventilacidén
de la envoltura 17. Durente este tiempo, la compuerta 93 pue
de abrirse también para conectar la cubierta 88 &l sistema -
80.

10, La figura 5 muestra una versién variante de la pre-
sente invencidn, en la que se muestran tres recipientes 10, -
10a y 10b encerrados en las envolturas 17, 17a y 1b, que ea-
t4n respectivamente asociadas a-los sistemas depuradores de -
gases 32, 32a y 32b. Cada sistema es idéntico a los descritos

15. con relacidén a la figura 3y en consecuencia no se expondrén
con detalle. Cads una de las cubiertas secundarias 26, 26a y
26b se conecta respectivamente mediante los conductos 30, 30a
y 30b a un conducto comin 100. Las compuertas de campana 47,
A7a y ATb conectan respectivamente el conducto comin 100 a --

20, los correspondientes sistemas depuradores de gases 32, 32a -~
¥y 32b. También se conecta al conducto comin 100 una cubierta
88 a través de la compuerta de mentenimiento 93, ¥ el siste-
mg depurador de gases 80 é-ﬁravés de la compuerta de manteni-
miento 90. El sistema ilustrado en la figura 5 permite accio-

25, nar simulténeamente los tres recipientes 10, 10a y 10b. En eg
te caso, el sistema 80 puede acoplarse a cualquier combina- -
cién de las cubiertas secundarias 20, 26a y 26b mediante fun-
cionamiento de las compuertas de mantenimiento 57, 57a ¥ 57b,
para proporcionar el necesario tiro hacia dentro. Esta conexidn

30. se efectuard naturalmente durente las porciones del ciclo de
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procesamiento en gue es necesario un tiro entrante en la cu-
bierta secundaria, tal como se -indica en relacidn con la ex-
plicacién del sistema de la figura 3.

Aungue la invencién se ha ilustrado y descrito con
relacidn a recipientes del tipo insuflado por abajo‘ 6 Q-EOP,
los expertos apreciarédn que es aplicable también a otros tipos
de recipientes convertidores o de produccidn de acero neuméti
cos. Asimismo, aunque sélo se ha ilustrado y descrito algu——
nas versiones de la presente invencidn, no se pretende quedar
limitados por ellas, sino solamente por el 4mbito de las ad—
Jjuntas reivindicaciones.

N O T A

Ia Patente de Invencién que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,r de-
berd recaer sobre: WMETODO PARA EL CONTROL DE EMISIONES bEéDE
UN RECIPIENTE DE UNA SERIE DE RECIFIENTES METALURGICOS", con
Prioridad de la solicitud de Patente en U.S.A. Serial no 647;.112
de fecha 7-1-’?6, segin las caracteristicas esenciales de las

siguientes: - -
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REIVINDICACIONES
18,~ Método para el control de emisiones desde un

recipiente de una serie de recipientes metalirgicos, cada -
uno de los cuzles incluye una envoliura provista de una’puég
ta de acceso y un colector primario y.otro gecundario para =~
geses, acoplados & la envoltura y a sistemasdepuradores de =
gases dotados de un medio’ productor de tiro de expulsién, -
cada uno de cuyos recipientés incluye toberas para inyectar -
geses procesadores por debajo del nivel del metal fundido y
o8 inclinable desde:-una posicidén de insuflado normal, en la
que un extremo abierto del recipiente queda debajo del medio
cqlector de gas primario, a posiciones secundarias en laé)@ﬁe
el extremo abierto del recipiente se desplaza desde los §6-—
lectores de gases primarios para recibir una carge metéliqa
o para descargar metal del recipiente, cuyo método comprende
las operaciones de colocar el extremo abierto de uno de_los 
recipientes en una posicién secundaria, con. su citado exfreﬁo
abierto adyacente a la puerta de acceso; reducir al minimo ‘=~
el flujo a través de los colectores de gases primarios aéo—Q
ciados a un recipiente y conecter el colector secundario a -~
su asociado sistema depurador de gases; acoplar el colector
de gas secundario alraistema depurador de gases de otro recl
piente; suministrar una cargae de metal caliente a dicho reci
piente primero; cerrar la citada puerta de acceso y girar el
referido recipiente a su posicién de insuflado y en alinea-
miento con el mencionado colector de gas prima;io; incremen-
tar él flujo a través del citado colector de gas primario y
deaconectar el colector de gas secundario de su asociado sis
tema depurador de gases mientras se mantiene la conexidn del

colector de gas secundario con el sistema depurador de gases
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del otro recipiente mencionado e introducir oxigeno a través
de dichas toberas y por debajo de la citéda carga de metal.

2&.~ Metodo para el control de emisiones desde un
recipiente de una serie de recipientes metalurgicos, segin -~
la reivindicacién 1, que incluye la operacion de sﬁministrar
un gas no oxidante a través de las citadas toberas, seleccio
nado entre el grupo consistente en nitrégeno y argon, mien~-
tras el referido recipiente se gira desde su posicién secun~-
daria a la mencionads posicidn de insuflado primaria y antes
de la introduceién de oxfgeno en el mismo.

38,~ Metodo para el control de emisiones desde_up
recipiente de'uﬁa serie de recipientesmetalurgicos, segﬁh,-
la feivindicacién 2, que incluye la operacién de terminar.f
el suministro de oxligeno y del gas no oxidante a las tdberas,
disminuir el flujo a través del colecto; de gas primario:j'
conectar el colector de gas secundario a su asociado sistema
depurador de gases, mientras se mantiene Ia conexidn del co~
lector de gas secundario con el sistema depurador de gases -
del otro recipiente mencionado, e inclinar dicho recipientse
a una posicién secundaris slterns para descargar metél deli-
mismo. |

48 ,~ Metodo para el control de emlsiones desde un
recipiente de une serie de recipientes metalurgicos, segin -
la reivindicacidén 3, en el gque dicho medio productor del ti-
ro de expulsidn comprende un ventilador y cada uno de los —
sistema depuradores de gases incluye un templador que tiene
su entrada conectada al referido colector dé gas primario y
un depurador de gases que tiene su entrada coﬁectada a la sg
lida de dicho templador y su salida conectads al mencionado

ventilador, incluyendo cada uno de tales templadores.y depu~-
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radores de gases medios de modulacién de flujo, siendo coneg
table el referido colector de gas secundario a la entrada ~-
del depurador de gases de su asociado reciplente y del siste
ma depurador de gases del otro recipiente mencionado; inclu-
yéndose la modulacién del flujo a través de dicho templador
cuando el recipiente est4 en sus posiciones secunderias para
reducir al minimo el flujo a través de los citados medios —-
colectores de gas primario, la modulacién del flujo a través
del citado depurador de gases durante el suministro del ox{~
geno para controlar la bresién en los medios colectores de -
gas primario y la desconexién del otro recipiente citado. res
pecto a su asociado depurador de gases cuando el colector de
gas secundario del primer recipiente estd conectado al depura
dor de gases asociado al otro recipiente mencionado.

58 .~ WMETODO PARA EL CONTROL DE EMISIONES DESDE‘UN
RECIPIENTE DE UNA SERIE DE RECIFIENTES METALURGICOS".

Segin quede sustancialmente descrito en la presén—

cov/ooe
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te memoria que consta de diecinueve hojas escritas a miqui-
na por una sola cara y acompafiada de dibujos.

Medrid, 5§ CET 077

PENNSYLVANIA ENGIN

P.F.
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