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N/Ref.: O.G. 32.403/AV

"UNIDAD CAMBIADORA DE ALIMENTADORES DE HILO PARA MAQUINAS DE 

HACER PONTO CIRCULAR".

Esta invención se r e f ie r e  a la s  unidades cambiadoras 

de alimentadores de h ilo  para máquinas de hacer punto c ir c u la -  

5. re s , y  proporciona un mecanismo cortador y  aprisionador del h i 

lo  y  un mecanismo alimentador de h ilo  para ta le s  unidades. Las 

unidades cambiadoras de alimentadores de h ilo  con la s  que se -  

re lacion a  l a  invencidn varían  considerablemente en su diseño. 

Una de ta le s  unidades ha sido d e scrita  con d e ta lle  en l a  paten 

10. te  b ritá n ica .n s  821. 151. Las unidades son llamadas generalmen­

te  unidades extracto ras, y  pueden e sta r  destinadas a ser usadas 

con la s  máquinas de hacer punto de c ilin d ro  g ira to rio  o con las 

máquinas de hacer punto de ca ja  de lev as g ir a to r ia .

La invencidn proporciona un mecanismo cortador y  —  

15. aprisionador del h ilo  para una unidad cambiadora de alimonta- 

dores de h ilo  de una máquina de hacer punto c ir c u la r , compren­

diendo e l  mecanismo un elemento de c u c h illa  para cada alimen—  

tador de h ilo  de l a  unidad cambiadora de alimentadores de h ilo , 

siendo d e s liza b le s  juntos todos lo s  elementos de cu c h illa  por

20. primeros medios de le v a  o una posición de corte y  aprisiona----

miento d e l h ilo  entre c u ch illa s  cortadoras y aprlsionadoras —  

f i j a s  y  siendo d e sliza b le  individualmente cada uno de lo s  e le ­

mentos de c u c h illa  por segundos medios de le v a  a una posición 

de lib e ra c ió n  del h i lo .

25 . La previsión de primeros y  segundos medios de le v a  —

en e l  mecanismo cortador y  aprisionador d el h ilo  de esta  in ----

vención s ig n if ic a  que lo s  elementos de c u c h illa  son movidos -  

positivam ente en ambas d ireccion es, evitando a s i e l  muelle de 

retom o que ha sido asociado anteriormente con cada elemento -  

30. in d iv id u a l. El f a l lo  d el muelle es una causa frecuente de ro—
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tura de lo s  mecanismos convencionales de corte y aprisiona—  

miento del h ilo , y e l  mecanismo de acuerdo con esta inven—  

ción ha eliminado por consiguiente un defecto muy importante 

de ta le s  mecanismos convencionales.

Los elementos de c u ch illa  del mecanismo cortador y 

aprisionador del h ilo  de acuerdo con esta  invención son re te  

nidos para e v ita r  su movimiento indeseado desde sus p osicio ­

nes de corte y aprisionamiento del h ilo  y desde sus p osicio ­

nes de lib eració n  del h ilo  por un empuje la te r a l  sobre la s  -  

cu ch illa s  cortadoras y/o aprisionadoras f i j a s  proporcionado, 

por ejemplo, por un muelle laminar t a l  como e l usado conven­

cionalmente para empujar entre s í  la s  c u ch illa s  cooperantes 

de un c o rta -h ilo s . EL empuje la te r a l  su je ta  a lo s  elementos 

de cu c h illa  en todas la s  etapas de su movimiento y proporcio 

na una re s is te n c ia  fr ic c io n a l a l  movimiento.

EL primer y  segundo medios de le v a  comprenden pre­

feriblem ente unas placas de le v a  que actúan sobre elementos 

de corredera, cuyo movimiento ocasiona un movimiento corres 

pondiente de lo s  elementos de c u c h illa . Un solo elemento de 

corredera del primer medio de leva  está  provisto conveniente 

mente de una palanca asociada que lo  enlaza con todbs lo s  —  

elementos de c u ch illa  de t a l  modo que e l  accionamiento del -  

elemento de corredera produzca e l empuje de la  to ta lid ad  de 

lo s  elementos de ouohilla  que no se encuentran ya en su po­

sic ió n  de corte y aprisionamiento del h ilo  dentro de t a l  po­

s ic ió n .

Unos elementos de corredera ind ividuales del según 

do medio de lev a  están provistos preferiblem ente de palancas 

ind ividuales que lo s  enlazan con sus respectivos elementos -  

de c u c h illa  de t a l  modo que e l accionamiento de un elemento
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de corredera seleccionado empuje a su. elemento de c u c h illa  —  

asociado hacia una posición de lib e ra c ió n  del h ilo ,  Los e le —  

mentos de corredera del segundo medio de lev a  están provistos 

preferiblem ente de talones de accionamiento a d iferen tes a ltu  

ras de t a l  modo que pueda efectuarse e l  accionamiento de e le ­

mentos de corredera ind ividuales seleccionados variando la  a l  

tura operativa de la  placa de lev a  asociada. Tal p laca de l e ­

va tien e  preferiblem ente dos re s a lte s  de accionamiento sepa­

rados por una cavidad, teniendo la  placa de le v a  del priner me

dio de le v a  un solo r e s a lte  de accionamiento en e l  emplaza----

miento angular de la  mencionada cavidad.

Esta invención proporciona tambión un mecanismo a l i  

mentador de h ilo  para una unidad cambiadora de alimentadores 

de h ilo  de una máquina de hacer punto c irc u la r , comprendiendo 

e l  mecanismo un c ie rto  número de alimentadores de h ilo  d is— -  

puestos lado a lado y movibles individualmente entre una posi 

ción inoperante que se encuentra radialmente hacia e l  exte— -  

r io r  y por debajo de un protector del cerrojo  y una posición 

operativa de alim entación del h ilo  por encima del protector -  

del cerro jo , siendo definido e l  recorrido de movimiento de —  

lo s  alimentadores de h ilo  por una v ía  de lev a  y  comprendiendo 

un componente v e r t ic a l  seguido por un componente generalmente 

ra d ia l seguido a su vez por otro componente v e r t ic a l .  El moví 

miento de cada alimentador de h ilo  desde su posición inoperan 

te  a su posición de alim entación del h ilo  comprende a s í  un mo 

vimiento ascendente v e r t ic a l  a l  n iv e l general del protector -  

del cerro jo , después un movimiento generalmente ra d ia l hacia 

e l  in te r io r  a una posición que se encuentra inmediatamente —  

por encima del protector del cerrojo  y por último un nuevo mo 

vimiento ascendente v e r t ic a l .  EL movimiento ascendente f in a l30
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es importante por dos razones. Primeramente, ayuda a asegurar 

que e l  h ilo  sea alimentado desde e l alimentador a la  garganta 

de guía del protector del cerro jo . En segundo lugar, permite 

to leran cias en e l posicionamiento ra d ia l de la  placa de leva  

que controla e l movimiento del alimentador. Tal placa de leva  

actáa preferiblem ente sobre un talón de una corredera que es 

accionada a s í para mover una palanca de accionamiento con la  

que está  conectado por pivotamiento e l alimentador. La sec—  

ción de la  a ltu ra  de accionamiento de la  placa de lev a  deter­

mina quá talón de corredera, y de este modo qué alimentador, 

es puesto en acción. Las correderas son bloqueadas p re fe r ib le  

mente en sus posiciones operativas por cerrojos lib e ra b le s . -  

Las v ias  de leva  son en general preferiblem ente ranuras en —  

forma de Z cortadas en lo s  alimentadores de h ilo  para r e c ib ir  

una v a r i l la  f i j a ,  siendo lo s alimentadores p ivotables alrede­

dor de la  v a r i l la  f i j a  y alrededor de du conexión de pivota—  

miento con sus palancas de accionamiento.

Esta invención proporciona en consecuencia una uni­

dad cambiadora de alimentadores de h ilo  para una máquina de -  

hacer punto c irc u la r  que comprende e l  nuevo mecanismo corta­

dor y aprisionador del h ilo  ya citado y/o e l  nuevo mecanismo 

alimentador de h ilo  ya citad o .

Esta invención será ilu stra d a , a t ítu lo  de ejemplo 

solamente, con referen cia  a lo s  dibujos que se acompaña, de -  

lo s  que:

Las figu ras 1a y 1b son alzados 3a costado de una unidad 

cambiadora de alimentadores de h ilo  con una placa la te r a l ,  re 

tirad a, mostrándose un alimentador de h ilo , en la s  dos figums, 

en su posición inoperante adyacente a un mecanismo aprisiona—  

dor ( que se encuentra a su vez en la  condición de aprisiona—



miento del h ilo )  y en su posición operativa (con e l  mecanismo 

aprisionador en su condición de lib e ra c ió n  del h ilo )  resp e cti 

vamente.

La fig u ra  2 es una v is ta  de fren te , en la  dirección  

5. de l a  fle ch a  A de la s  figu ras 1a y 1b de algunas de la s  par­

te s  de la  unidad cambiadora de alimentadores de h ilo ;

la  fig u ra  3 es un alzado de costado, en la  d irec­

ción de l a  fle ch a  B de la  fig u ra  2, de un mecanismo de control 

para cerrar lo s  aprisionadores del h ilo  de la  unidad cambiado 

10. ra  de alimentadores de h ilo ;

l a  fig u ra  4 es una v is ta  en perspectiva del protec­

to r  del cerrojo  de la s  figu ras 1a y 1b; y

la  fig u ra  5 es una v is ta  en planta de una placa de 

leva  para a b rir  lo s  aprisionadores del h ilo  de la  unidad cam- 

15. biadora de alim entadores.

La unidad cambiadora de alimentadores de lo s  dibu—  

jos incorpora un mecanismo cortador y aprisionador del h ilo  -  

de acuerdo con esta  invención a s í como un mecanismo alim enta- 

dor del h ilo  de acuerdo con esta  invención. La unidad está  —  

20. adaptada para ser usada en una máquina de hacer punto c ircu ­

la r  con una ca ja  de levas estacion aria, en la  que lo s  alimen­

tadores de h ilo , la s  agujas de formación del punto y  e l  pro­

te c to r  del cerrojo  g iran  alrededor del e je  del c ilin d ro  de —  

25. agujas.
Haciendo re feren cia  primeramente a la s  figu ras 1a , 

1b y 2, la  unidad extraetora comprende placas la te ra le s  1a y 

1b entre la s  cuales están montados cuatro alimentadores de hi 

lo  id en tifica d o s en la  fig u ra  2 por 2a, 2b, 2c y 2d. Dado que 

30. lo s  cuatro alimentadores de h ilo  y sus controles asociados —



son id én ticos, la  descripcién que sigue r e la t iv a  a uno de lo s  

alimentadores es representativa de la  to ta lid ad  de los cuatro 

alimentadores, y cuando es innecesario d istin g u ir  entre un —  

alimentador y lo s otros en la  sigu ien te descripcién, se omite 

lo s  s u fijo s  a, b, c, y  d.

Por la s  figu ras la  y 1b se verá que cada alimenta—  

dor 2 está  montado de manera p ivotable por un pasador de pivo 

te  3 sobre una placa de pivote asociada 4 . La to ta lid ad  de —  

la s  cuatro placas de p ivote 4 están montadas sobre un h u s illo  

común 5 f ija d o  entre la s  placas la te r a le s  1a y 1b. Cada placa 

de pivote 4 es empujada en un sentido contrario  a la s  agujas -  

del r e lo j ,  según puede verse en la s  figu ras 1a y  1b por un mué

l i e  de compresién asociado 6 soportado por una v a r i l la  de ----

guía 7 . E3. muelle de compresién 6 empuja a su placa de pivo­

te  asociada 4 en contacto contra una corredera 8. Cada corre­

dera 8 l le v a  un ta lén  que sobresale posteriormente 9 encon-—  

trándose lo s  talones de la s  d iferen tes correderas 8 asociadas 

con sus respectivos alimentadores de h ilo  2a, 2b, 2c y  2d a -  

d iferen tes alturas y siendo id en tificad o s en la s  figu ras 1a , 

1b y 2 por 9a, 9b 9c y 9d respectivam ente.

Los diversos componentes d escritos más arrib a  están 

representados en la  fig u ra  1a en sus posiciones de reposo, es 

tán mostrados también en sus posiciones accionadas, en la  f i ­

gura 1b, y en estas posiciones sus números de referen cia  van 

acompañados del signo prima. Cuando una placa de leva (no re ­

presentada) empuja una de la s  correderas 8 haciéndole avanzar 

a su posicién  accionada 8 ', su placa de pivote asociada 4 g i­

ra  en e l  sentido de la s  agujas del r e lo j  (según puede verse -  

en la s  figu ras 1a y 1b) a la -p o sic ié n  4' y  e l pasador de pivo 

te  3 que monta e l  alimentador de h ilo  asociado 2 es elevado -
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con e l f in  de levan tar e l  alimentador de h i lo . Cada uno de -  

lo s  alimentadores 2 tie n e  una ranura en forma de Z 10 forma- 

-da en una zona intermedia del mismo, constituyendo la  ranura 

10 una v ía  de lev a  para controlar e l movimiento del pico a l i  

5 . mentador del h ilo  11 del alimentador montándose sobre una va 

r i l l a  f i j a  12 dispuesta entre la s  placas la te ra le s  1a y 1b. 

Cuando es movido un alimentador 2 desde su posición de reposo a 

su posición operativa, la  ranura 10 a tra v ie sa  la  v a r i l la  12 

con e l f in  de hacer que e l  pico operativo 11 del alimentador 

10. se mueva primeramente en una d irección  ascendente, luego en 

una d irección  radialmente hacia e l  in te r io r  a una posición -  

que se encuentra inmediatamente por encima del protector del 

cerrojo  de l a  máquina de hacer punto, mostrada por lín e as in  

terrumpidas e indicada por 13 en la s  fig u ra s 1a y  1b, y f i —

15. nalmente más hacia a rrib a  a la  posición mostrada por lín eas 

de rayas y puntos que es la  posición operativa de alimenta­

ción del h ilo .  Cada alimentador puede ser mantenido en esta 

posición por un cerrojo  asociado 14 que se engancha en una -  

cavidad 15 de la  corredera asociada 8. Los cuatro cerrojos -  

20. 14 son pivotables independientemente alrededor de un árbol -

comán 16 f ija d o  entre la s  placas la te r a le s  1a y 1b, y empuja 

dos por muelles de tensión 17 hacia su condición de bloqueo.

Los cerrojos pueden ser liberados por una leva  (no represen­

tada) adaptada para presionar la s  colas que se extienden ha- 

25. c ia  la  parte p osterior 18 de lo s cerro jo s. Todas la s  corre­

deras dispuestas hacia delante 8' que no son mantenidas ha—  

c ia  delante por medio de una leva  que se pone en contacto —  

con sus talones 9 volverán a s í a la  posición mostrada por —  

lín e a s  de trazos continuos.

30 . La re la ció n  entre un alimentador de h ilo  2 y e l —



protector del cerrojo  13 está representada en la  fig u ra  4. -  

EL protector del cerrojo  13, de construcción convencional, -  

comprende un estante protector del cerro jo  generalmente hori 

zontal 40 para lo s  cerrojos de agujas de disco y una pared -  

5. de protección del cerrojo  generalmente v e r t ic a l  41 para lo s 

cerrojos de agujas de c ilin d ro . Un canal de guia 42 es forma 

do a p a rtir  de una garganta 43 del protector del cerrojo , a 

través del protector del cerrojo  hasta una posición óptima -  

de alim entación del h ilo  donde se encuentran e l estante 40 y 

10. la  pared 41 . Durante su u tiliz a c ió n , es importante que e l hi 

lo  sea alimentado dentro de la  garganta 43 con e l f in  de emar 

ger del canal de guía. El movimiento ascendente f in a l  del —  

alimentador 2 según se desplaza a su posición  operativa con­

tribuye a asegurar que e l h ilo  sea alimentado dentro de esta 

15. garganta 43 y permite también e l  vuelco s in  que e l  alimenta­

dor 2 golpee la  pared de protección del cerrojo  41.

Cada alimentador 2 tien e un conjunto aprisionador 

y cortador del h ilo  asociado mostrado generalmente por 20 en 

la s  figu ras 1a y 1b. El conjunto con siste  en una c u c h illa  —  

20. cortadora f i j a  21 y un aprisionador f i j o  22, mostrado más —  

claramente en la  fig u ra  2, empujados entre s í  por un reso rte  

laminar 23 para cooperar con e l cortador deslizan te y e l e le  

mentó de cu c h illa  de aprisionamiento 24 indicado por lín e as 

continuas en l a  posición  cerrada y por lín e a s  de rayas y  pun 

25. to s en la  posición  a b ierta  (véase la s  fig u ra s 1a y 1b.

Cada elemento de cu c h illa  24 está  provisto de un -  

sa lie n te  la te r a l  25 para cooperar con una palanca de acciona 

miento 26 que está montada de manera p ivotable sobre un husi 

l i o  27, f ija d o  entre la s  placas la te r a le s  1a y 1b de l a  uni—  

30 . dad. Hay una palanca 26 asociada con cada cortador 24, s ien -
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do cogida cada palanca en un extremo superior por una correde 

ra  asociada 29. Al ig u a l que con e l  mecanismo alimentador des 

c r ito  más arriba, hay cuatro mecanismos aprisionadores y cor­

tadores de t a l  tip o , id en tificad o s por lo s  s u fijo s  a, b, c y 

5 . d en la  fig u ra  2. Los talones de accionamiento 30 de la s  co—  

rrederas 29 se encuentran a d iferen tes n iv e le s , por lo  que —  

lo s  talones separados 30a, 30b, 30c y 30d son v is ib le s  en la s  

fig u ra s 1a y 1b. Cuando es empujada una corredera selecciona­

da 29 por su leva  de control (no representada) hace pasar a -  

10. gu palanca asociada 26 a la  posición operativa 26" indicada -  

por lín e a s  de rayas y puntos en la s  figu ras 1a y 1b abriándo 

a s í  e l  elemento aprisionador y de cu ch illa s  cortantes 24 por 

elevación  del mismo a la  posición  24 ' mostrada por lín e a s  de 

rayas y puntos en la s  figu ras 1a y  1b.

5̂ . En. d isp o sitivo  para cerrar e l elemento de c u ch illa

que está  abierto  ha sido representado en la  figu ra  3, y es co 

mán a todos lo s  elementos de c u c h illa . Este d isp ositivo  comán 

comprende una placa 31 (véase también la  fig u ra  2) f ija d a  por 

to m illo s  con la  p laca la t e r a l  1b. La placa 31 proporciona un 

20. montaje para una corredera 32 en la  que hay un pasador corto 

la t e r a l  enterizo 33. Una palanca 34 está  unida de manera pivo 

ta b le  con la  p laca 31 por medio de un pasador de pivote 35 y 

l le v a  una v a r i l la  en sa lie n te  lateralm ente 36 que es su fic ie n  

temente la rg a  para actuar sobre todos lo s elementos de cuchi- 

25. l i a  24. La fig u ra  5 muestra e l p e r f i l  de una placa de le v a  50 

que está  p rev ista  para actuar sobre un ta lón  seleccionado en­

tr e  lo s  talones 30a, 30b, 30c y 30d. Esta placa de lev a  50 —  

comprende una primera porción inclinada 51 que está  adaptada 

para mover una corredera seleccionada de las  correderas 29 a 

30. una posición intermedia, de lib e ra c ió n  d el h ilo  a media d is—
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tancia entre la s  posiciones operativa e inoperante mostradas 

en la s  figu ras 1a y 1b. Este movimiento es su fic ie n te  para -  

lib e r a r  cualquier h ilo  aprisionado entre un aprisionador f i ­

jo  22 y su elemento de cu ch illa  asociado 24. La leva  50 va -  

5 . seguida después por una porcién baja 52 que lib e ra d la  corre­

dera 29 para su movimiento en la  d ireccién  r a d ia l. En una po 

s ic ié n  angular correspondiente a esta porcién baja 52, una -  

lev a  asociada (no representada) actda sobre la  corredera 32 

con e l  f in  de moverla hacia su posicién  operativa mostrada -  

10. por lín e a s interrumpidas en la  figu ra  3, y mover la  palanca 

34 con e l  f in  de hacer que la  v a r i l la  que sobresale la t e r a l­

mente 36 hunda todos lo s elementos de c u c h illa  23 nuevamente 

en la s  posiciones de aprisionamiento del h ilo . Una porcién -  

a lta  subsiguiente 53 de la  placa de le v a  50 hunde nuevamente 

15. e l  ta lén  seleccionado 30a, 30b, 30c é 30d con e l f in  de l e ­

vantar e l  elemento de cu c h illa  asociado 24 a la  posicién  ino 

perante mostrada por lín e a s  de puntos en la s  figu ras 1a y 1b.

Durante su u tiliz a c ié n , l a  unidad funciona como s i  

gue. Suponiendo que e l  alimentador de h ilo  2a asociado con -  

20. la  corredera 8a se encuentre en la  p osicién  operativa in d ica  

da en la s  figu ras 1a y 1b por lín e as de rayas y puntos y  que 

se desee s u s t itu ir lo  por e l  alimentador 2b asociado con la  -  

corredera 8b ( que se encuentra en la  p osicién  de reposo in ­

dicada por lín eas continuas). La corredera 8a se encuentra -  

25. en la  condicién bloqueada, manteniendo a s i  en accién  a su —  

alimentador asociado 2a . Su elemento cortado^ aprisionador -  

de cu ch illa  asociado 23 es mantenido abierto  por la  fr ic c ié n  

de su placa aprisionadora bajo la  accién  de la  chapa de re —  

sorte 23. Tiene lugar entonces la  sigu ien te secuencia de —  

30. acontecim ientos.

-1 0 -
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La corredera 8b es avanzada por su leva  de control 

(no mostrada) y su alimentador asociado 2b es movido a su po 

s ic ió n  operativa, disponiendo a s i  su h ilo  entre la s  agujas. 

En esta  etapa ambos alimentadores 2a y 2b suministran h ilo  a 

5 . la s  agujas. La corredera 30b es avanzada entonces por l a  l e ­

va de control 50 (fig u ra  5 ) parcialmente con e l  f in  de ab rir  

su elemento cortador/aprisiónador de c u c h illa  asociado 23b y 

l ib e r a r  su h i lo . Todas la s  correderas 8 son entonces desblo­

queadas por una le v a  ( no representada) que actúa sobre lo s 

10. extremos de palanca 18 y que lib e ra  lo s  cerrojos 14. La co­

rredera 8b es mantenida en la  posición operativa por la  p la­

ca de le v a  ( no representada) pero la  corredera 8a vuelve a 

su posición de reposo, permitiendo a s i  la  retirad a  de su a l i  

mentador asociado, mediante la  acción del muelle de compre—  

15. sión  6a sobre la  placa de p ivote 4a . El alimentador retirad o  

2a extiende su h ilo  de la s  agujas dentro de su elemento cor- 

tador/aprisionador de cu ch illa s  23 que ha permanecido abier­

to .

La corredera 32 es avanzada entonces por su lev a  de 

20. control (no representada) y a través del pasador corto 33 ( f i  

gura 3)# l a  palanca 34 y l a  v a r i l la  36, hace que se c ie rre  -  

e l  elemento cortador/aprisionador de cu c h illa  24a asociado -  

con e l alimentador retirad o  2a, y  también e l  elemento corta- 

dor/aprisionador de c u ch illa  23b asociado con e l alimentador 

25. introducido 2b. A continuación de esta  operación, la  porcio'n 

a lta  53 de l a  le v a  de control 50 se pone en contacto con e l 

ta lón  30b para mover la  corredera 29b con e l f in  de hacer —  

que se abra completamente su elemento cortador^aprisionador 

de c u c h illa  asociado 23b.

30 N O T A
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La Patente de Invención, que se s o l ic it a  por veinte

años, para España, de acuerdo, con la  vigente L egislación , de 

berá recaer sobre: "UNIDAD CAMBIADORA DE ALIMENTADORES DE HI 

LO PARA MAQUINAS DE HACER PONTO CIRCULAR", según la s  caracte

30



-  13 -

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1§ . -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

ra  maquinas de hacer punto c ir c u la r , que comprende un mecanijs 

mo de alimentadores de h ilo  que tien e  un número de alimentado^ 

5.- res de h ilo  dispuestos lado a lado y  cada uno de e llo s  movi­

b le  individualmente entre una posición inoperante radialmente 

h acia  e l exterior y  por debajo de un protector del cerrojo y 

una posición operativa de alimentación d el h ilo  por encima -  

d e l protector del cerro jo , siendo definido e l  trayecto  de mo 

10; vimiento de lo s  alimentadores de h ilo  por una v ía  de le v a  y 

comprendiendo un componente v e r t ic a l  seguido por un componen 

'té  generalmente ra d ia l que es seguido a su vez por otro com­

ponente v e r t ic a l .

28 . -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa- 

ra  máquinas de hacer punto c ir c u la r , de acuerdo con la  r e i ­

vin dicación  1, en cuyo mecanismo cada alimentador está  monta 

do de manera p ivotable sobre una palanca de accionamiento mo 

v ib le  por una corredera bajo l a  acción de una placa de le v a  

sobre un ta lón  de l a  corredera.

20 . 38. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa

ra  máquinas de hacer punto c ir c u la r , de acuerdo con l a  r e i ­

vin dicación  2, en cuyo mecanismo la s  correderas son bloquea­

das dentro de sus posiciones operativas por cerrojos lib e r a -  

b le s .

25  ̂ 4 a .-  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa

ra  máquinas de hacer punto c irc u la r , de acuerdo con l a  r e i—  

vin dicación  2 o la  reivin d icación  3, en cuyo mecanismo la s  -  

v ia s  de le v a  son generalmente ranuras en forma de Z p revis—  

ta s  en lo s  alimentadores de h i lo , que reciben una v a r i l la  Í1  

30. j a ,  siendo pivotables lo s  alimentadores alrededor de l a  v a r i
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l i a  f i j a  y  alrededor de su conexión de pivot amiento con sus 

palancas de accionamiento.

53. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

ra máquinas de hacer punto c ir c u la r , según la  reivin d icación  

5. 1 , comprendiendo además un mecanismo de corte y  aprisiona—

miento del h ilo  que comprende un elemento de c u c h illa  para -  

cada alimentador del h ilo ,  siendo d e sliza b le s  juntos todos -  

lo s  elementos de c u c h illa  por primeros medios de le v a  a una 

posición de corte y  aprisionamiento del h ilo  entre c u ch illa s  

10. f i j a s  de corte y  aprisionamiento y  siendo d e sliza b le s  in d iv i 

dualmente cada uno de lo s  elementos de c u c h illa  por segundos 

medios de le v a  a una posición de lib e ra c ió n  d el h i lo .

6 3 .-  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

ra  máquinas de hacer punto c ir c u la r , según reivin d icación  5a, 

15. en cuyo mecanismo de corte y  aprisionador de h ilo  lo s  elemen 

to s de cu c h illa  son retenidos contra su movimiento indeseado 

desde sus posiciones de corte y aprisionamiento del h ilo  y  -  

desde sus posiciones de lib era ció n  del h ilo  por un empuje l a  

to ra l ejercid o  sobre la s  cu ch illa s  cortadoras y/o ap risioh a- 

20. doras f i j a s .

73. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

ra máquinas de hacer punto c ir c u la r , de acuerdo con la  r e i ­

vindicación 6, en cuyo mecanismo de corte y  aprisionamiento 

de h ilo  e l  empuje la te r a l  es proporcionado por un resorte  la  

25. minar que empuja entre s i  la s  cu ch illa s  cooperantes del cor­

ta - h i lo s .

89. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

ra  máquinas de hacer punto o irc u la r , de acuerdo con cualquie^ 

ra  de la s  reivin dicacion es 5 a 7 , en cuyo mecanismo de corte 

y aprinionador de h ilo  e l  primer y segundo medios de le v a  —
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comprenden preferiblem ente placas de le v a  que acidan sobre -  

elementos de corredera, cuyo movimiento ocasiona e l  movimlen 

to correspondiente de lo s  elementos de c u c h illa .

96. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

5̂  ra  máquinas de hacer punto c ir c u la r , de acuerdo con l a  r e i—  

vindicación 8, en cuyo mecanismo de corte y  aprisionador de 

h ilo  un elemento de corredera sen cillo  del primer medio de -  

le v a  está  provisto de una palanca asociada que lo  enlaza con 

l a  to ta lid a d  de lo s  elementos de c u c h illa  por lo  que e l  accio 

-¡O, námiento del elemento de corredera empuja todos lo s  elemen—  

to s  de c u c h illa  que no se encuentran todavía en su posición 

de corte y  aprisionamiento del h ilo  dentro de t a l  posición.

103. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  pa 

ra  máquinas de hacer punto c ir c u la r , de acuerdo con l a  r e i—  

1$, vin dicación  8 ó 9t en cuyo mecanismo de corte y  aprisionador 

de h ilo  elementos de corredera in d ividuales del segundo me—  

dio de le v a  están provistos de palancas in d ividu ales que lo s  

enlazan con sus respectivos elementos de c u c h illa  de t a l  mo­

do que e l  accionamiento de uñ elemento de corredera seleccio  

20. nado empuje su elemento de cu c h illa  asociado a una posición 

de lib e ra c ió n  del h i lo .  ¡

113. -  Unidad cambiadora de alimentadores de h ilo  -  

para máquinas de hacer punto c ir c u la r , de acuerdo con la  r e i 

vin dicación  10, en cuyo mecanismo de corte y  aprisionador de 

25 . h i ly io s  elementos de corredera del segundo medio de le v a  es­

tán  provistos de talones de accionamiento a d iferen tes a ltu ­

ras por lo  que puede efectuarse e l  accionamiento de elementos 

de corredera in d ivid u ales seleccionados variando la  a ltu ra  -  

operativa de una placa de le v a  asociada de l a  máquina de ha- 

30. cer punto.
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123. -  "UNIDAD CAMBIADORA DE ALIMENTADORES DE HILO 

PARA MAQUINAS DE HACER HJNTO CIRCULAR".

Según queda sustancialmente d escrito  en l a  presen­

te  memoria que consta de d ie c is e is  h o jas, e sc r ita s  a máquina 

5, por una so la  cara y acompañada de dibujos.

Madrid, 3 EHK.t977!

WILDI MELLOR BROMLEY LIMITED 

P.P.
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