' -'-'meramo DE INDUSTRIA

.Es@

@ Al

. NUMRIO

. RECISYRO DE iy PR!)PIEDAU llﬂlusmw- 454 793
@ FECHA DE PRESENTACION

4-_1—1977

: - . P.- 64.725
‘PATENTE DE INVENCION 8101-5P

ESPANA
@_mmmmon: ; )
aijtiumeno 3 rzcHa PAIS
v R " R
646.718 - 5-1-76 E.U.4L.
@) recha e pustician . (E)CLASIFICACION INYERNACIONAL p.u-su-rr.-n: LA QUE ES DIVISIOHARIA

RBLol_

&9 mruLe DE LA mvENcioN

"UN ME TODC PERFECCIONADO DE FABRICAQ,IQI’ DE .UNa ARLAA ORI(‘A

DE CORDCH ARROLLADC PARA UN NLtJMATTCO TORICO (}ERRAIK)‘

() souiciranTe (31 ‘t“a N

THE GOODYE LR‘TIRP WREBB%R,QOMFKNY ‘Eg%&“,‘gfz;\ o

DOMICILIO DEL SOLIC(TANTI

1144 Fast Market Street, Akron, Ohio, Estados Unidos de América

@) mvenToR (e2)

Stanley J. Houck

@3 mrvean s

@ REPRESENTANTE

DON ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ

UNE A4  MOR, 2100

TG'G'

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY

nners v Ty -mnrvr«ua W



10

15

25

30

.
P . )

Ve v et . b peBw. =

Haju adm 2 ’ 2904:'.ﬂ )

/

‘Bl presente invento ge refiere a neundticos inflg
bles, en particular a la clase de neumdbticos para trabajo
duro gque reguieren, en uso, presiones de inflado varias
veces mayores que l1a presidn atmosférica ambiehte. Toda~-

via mds en particular, se refiere & la fabricacidn de una

* armazén torica de cordén arrollado para un neumiftico del

'tipo de toro cerrado en el que se arrolla un corddn de re-

fuerzo continuamente segin una hélice toroidal para for-

mar el toro., Tales neumdticos son capaces de mantener la

presidn de inflado independientemente de la rueda, cual-

quiera que sea, sobre la cual se pueda montar el neundti-
co.

Una notable desventaja que ha existido hasta el
presente en la fabriéacién de neumdticos del tipo de toro
cerrado con un cordén de refuerzo arrollado éontinuamente,
ha consistido en la necesidad de usar siempre un ndcleo
rizido con una superficie exterior que se adaptase a la
forma deseada del toro, cuyo ndcleo habfa de ser sacado
por la entrada de inflado en el neumdtico. A su vez, ésto
requeria un nicleo que pudiers ser reducido a estado
flvido para ser sacado. Tales nidcleos han sido construi-
dos, por ejemplo, de un material, tél como de yeso, que
podia ser disuelto en dcidos débiles, tales como el acéti-

co, y luego extraido por lavado del inferior del neumdti-

co por la entrada de inflado. Cada un' de tales ntcleos

se destruye neccesariamente después de construir un neumd-
ticq.

Es el objeﬁo‘del invenfo, por consiguiente, un mé
todo perfeccionado para construir un neumdtico térico cerra

do con un alambre o corddn de refuefzo_arrollado continta~
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tico térico cerrado, comprendiendo el aparato medios de man

i un eje, medios de metriz de extrusidn para exiruir un forro
{
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mente sobre el mismo, sin recurrir a un nidcleo de construce
¢idn de cualquier clase.
Bn egta memoria se describe un aparato para cons+

truir una armazdén tdrica de cordén arrollado para un neumd-

de armgzén que tiene un perfil abierto curvado y bordes cir-
cunferenciales espaciados entre si, estando dispuestos di-
chos medios de matriz para éxtruir dicho forro tangencial-
mente a dichos medios de mandril, medios de envolver para
efectuar movimiento orbital de un carrete de suministro de
corddén alrededor de @icha armazdh en un plano radial de din
cho mandril, y una pluralidad de dedos de cqntrol dispues-
tos muy préximos alrededor de dicho perfil y que se extien-
den perpendicularmente a dicho plano para recibir una plu-
rélidad de espiras de corddén a su alrededor desde dicho

carrete.

En liness generales, de acuerdo con el invento, efl
nétodo conprende construir una armazdn térica de cordén
arrollado para un neumdtico térico cerrado, comprendiendo
el método montar un conjunto de aro de taldn-aro espacia-
dor y un forro de armezén para rotacién alrvededor de un’
eje comin, envolver un corddn helicoidalmente alrededor de
una jluralidad‘de dedos de control de corddén dispuestos
muy préximos alrededor de dicho forro para fqrmar una plu-
ralidad.de espiras'de corddn, y trapsferir espiraé sucesi-
vag de corddn desde los dedos de control al forro, estando
el corddn de las sucesivas espiras asi transferidas, sus-

tancialmente libres de tensidn.
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Ademfs, el forro se prqporbidna‘ext:uyendo pafé ello
un forro de armazén que tiene un perfil’abierta'cufvado y
bordes circunferenciales espaciados entre si para que se
extienda ‘'en sentido circunferencial de dicho conjunto, -
mientras simultdneamente se hace girar el conjunto y se -
adhiersn dichos bordes continuamente al conjunto para fox
mar un perfil cerrado;

Para familiarizar a los expertos.en la téonica con =
los principios y la prictica del invento, se describirdn
aqu{ a continuacidn ciertas realizaciones preferidas que
ilustran el modo actualmente considerado el mejor para -—-
llevar a la prictica el invento, hacidndose referencia a
los dibujos, los cuales forman parte ds la deséripci6§iy
en cuyos dibujos:- ‘ ‘

La Fig. 1 85 una vista ssquemdtica de un aparato-de

- "

La Fig. 2 es una vista esquemitica, parcialmenteien

corte, dado por la linea 2-2 de la Fige. 1} ¥ et
La Fig. 3 '8s una vista a escala ampliada de una‘pab-
te de la Fig. . B .

» 3
ey,

El aparato 5 de acuerdo con el invento se ha ilusttg
do esquemdticamente en las Figs. 1 y 2 y comprende un ﬁéﬁ

dril 10, un mecanismo 20 para envoluerrcordﬁn, una plura-

‘lidad de dedos 30 de contral de corddn, y un juego de ba-

rras 50 de guia convergentes, asi como un extruidor 70 —-
construido y dispuesto para formar un forro L de armazdn’,

El mandril 10 sirve como medios para sopartar y hacer

girar una armazdn para un neumdtico tdrico cerrado, y com

prende una disposicidn anular de rodillos ll de caras cdp

cavas, cada uno de ellos montados para rotacidn alrededor
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de su p;bpib eje 12, paralelos y equidistantes del sje -
central 13 del madril, Las caras céncavas 14 de los rodi
1los sirven para situar el plano 15 ecuatorial de la ar=
mazén coincidente con el plano medio axial de rotacidn -
del mandril. Las caras cncavas pueden estar curvadas cg
mo se ha ilustrado, o bien configuradas de otro modo pa=-
ra situar la armazén convenientemente para envolver cor-
dén o alambre sobre la mismal. '

Los rodillos )1 estdn montados para ser movidos ha-
cia o desde el eje 13 para cargar o retirar una armazén
en el mandril., Se pueden usar cualesquiera medios adecua
dos para mover los rodillos, estando representados tales
medios por las flechas 16. S

j Para hacer girar los ro&illos, cada uno alrededer. -
de su propioc eje, se han previsto medios de accionamien-
to de rodillos por un sistema 17 de correas elfsticas ~=-
flexibles, cada una de las cuales conecta un par de fadi
llos adyacentes., El sistema de correas estd conectado'q'
un.acgionamientolcomﬁﬁ 18, Los rodilles no giran alr}ée;
dor del sje del mandril, La rotacién del rodillo musve .
la armazén circunferencialmente con relacidn a un plano:
radial del eje, al que se hace referencia aqui como elﬂg
plano 19 de arrollamientol.

_ El mecanismo 20 de envolver corddn proborciona MBw~
dios para envolver un corddén o alambre C sobre el armazdn
para formar una hélice toroidal sin fin, la 1lfnea central
de la cual se denomina aquf el eje tdrico 53. El mecanis-
mo 20 incluye un bastidor 21 que tiene una pista circular
22 en la cual un aro 23 portador de carrete esté obligado '

a girar alrededor de la armazdn en el plano 19 de arrolls
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miehtq, mientras-la armazﬁn soE?e’eI mandril 10 giré“alpg
1dedﬁr del eje 13, E1 carrete 24, que tiene un suministro
de corddn o alambre C arrollado sobre el mismo, efectda -
por tanto movimiente orbital respectb a la armazdn en el
plano de arrollamiento, envolviendo ‘el corddn o alambre -
continuamente sobre la armazén,

El bastidor 21 tiene dos partes 2la, 2lb, cada una =~
ds'las cualestiene una parte samicircular de la banda de
rodamiento, sisndo las partes movibles relativamente para
permitir la carga y la descarga del mandril. E1 aro 23 eg
té formado igualmente en dos partes semicirculares 23a, -
23b, cada una de las cuales ests situada, cuando las par=
tes del bastidor estdn separadas, en una parte asociada -
del bastidor 21. Cuando el bastidor y el aro estdn cerré—
dos en relacidn de funcionamisnto sus reépectivos extreT-
mas estdn apoyados a tope en la linea de divisidn 25?0543
cua al plano 19 de arrollamiento para formar un arc de -
una pieza y una banda de rodamiento circular, cerréda;‘éﬁn

fin, . ' .

o

>

)3

Para acciopar el carrete 24 en su §rbita alrededar de
la armazén, el mecanismo de envolver incluye medios da ag
cionamiento eﬁiérbita proporcionados por un pifidn 26'qu;v
engrana en una corona dentada 27 formade sobre el aro 23
de carrete y hecha girar por el motor 28, £l motor 28 es-
té conectado por un tren de engranaje.(no representado) -
en relacidn de rotacidn temporizada con ol accionamiento
18 de mandril, con yﬁa relacidn preseleccionada tal que el
carrete 24 efectda movimiento orbital respecto a la arma~
zﬁn para arrollar el corddn o alambre con un paso de 24 a

48 vueltas por decimetro de circunferencia sn los aros de
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La relacidn teﬁﬁorizaéa entre los medios de acciona-
miento drbital,y el accionamiento del mandril puede consg
guirse igualmente mediante cantroles eléﬁtricos bien cong
cidos para los expertos en las técnicas asociadas,

La pluralidad de dedos 30 de control de corddn pro--
porcionan medios para controlar el corddn o alambfe C que
es envuelto alrededor de la armazdn, actuando para aislar
la armazdn del efecto directo de la tensidn del cordén o
alambre y sirviendo ademds para dsterminar la longitud de
cada espira del corddn o alambre de la hélice toroidal.

Los dedos 30 estén espaciados alrededor de, y préxi-
mos a, la periferié del toro en el plano 19 y se extiep—-

den a través del plano de arrollamiento 19 a una distancia

suficiente para acomodar de dos a aproximadamente cinco -

espiras ds corddn o alambre envueltas alrededor de la dig
posicifn de dedos. Cada uno de los dedos estd fijadb‘r{gi
damente adyacente al plano de arrollamiento y su superri-
cie exterior 31 tiene ligera conicidad hacia dentro en. ol
sentido de la rotacidn de la armazdn (flecha 32) hacia~ej
forro L de la armazdn, para facilitar el movimiento dg =i
las sucesivas espiras 33 de corddn o alambre desde la diﬁ
posicién de dedos al forro L al girar la armazdn. Las su-
perficies interiores 34 de los dedos estén préximas a, o0
en contacto con, el forro L de la armazén al moverse éste
a través de la disposicidn de dedos. Los dedos estdn espa
ciados a lo largo de la periferia para exponer partes 35 '
del forro entre cada par de dedos para contacto de presidn
mediante las sucesivas espiras 33 del alambre o cordénf -

El contacto del corddn o alambre con 8l forro expuesto en
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tre pafes de dedos sirve para fijar laS'pbsiéiones dé ca~"
da espira con relacién a la circunferancia de la armazdn,
as{ como para mover espiraé sucesivas de corddn o alambre
fuera de la disposicidn de dedos’, ‘

La distancia periférica medida alrededor de la dispg
sicidn de dedos 30, los aros de taldn B y el aro sspacia-
dor preconformado § en 8l plano de arrollamiente 19, dg==
termina la longitud de cada espira 33 da.cbrdén o alambre
arrollada a su alrededor. Los dedos, por consiguiente, es
tin dimensionados y sspaciados para-prOporcionar la longi
tud deseada de cada espira en la armazdn tdrica de corddn
arrollado.

Para mover o ayudar a mover las sucesivas espirag -
del cordén o alambre fuera de la disposicién de dedas, el
aparato incluye una pluralidad de rastrillos 36 de aiiﬁpg
tacidn, cada una de los cuales tiene dientes formadosipa-
ra aplicarse a, y desaplicarse de, las sspiras de coradn
o alambre envusltas alrededor de los dedos. Cada rasipie-
1lo de alimentacidn estd asociado con uno de los dsdog&i-
Los dientes estdn formados sobre un braze 37 que se pxt;ég
de desde la cara 38 de apoyo del dedo hacia fuera da,%a ;
misma, mds alld del plano de arrollamiento. Cada brazo‘H%
rastrillo va soportado en un bloque 39 dchorredera monta
do a pivotamiento, el cual se aplica a deslizamiento al ~
brazo 37 entre los dientes del rastrillo y su extremo opues
to. Ests dltimo extremo sstd sujeto a pivotamiento a dna
mufiequilla 41, de tal modo que los'dientes del rastrillo

se mueven hacia fuera de la cara ds matriz, mueven los m~=

hacia fuera del dedo, se mueven hacia la cara de la matriz,
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y giran hacia el dédo y se aplican 2 las espiras de core

 dén o alambre 33, incluyendo la: espira. mis recientemep -

te arrollada, E) movimisnto descrito del rastrillo es —-
efectuado una vez durants cada drbita del carrete,

Los medios de control de corddn dsl invento propore
cionan notables ventajas; en particular-al hacer innece-
saria el nicleo rfgido que se requeris hasta el presen—-
te. .

Las barras de gufa convergentes del juegd 50 de las
mismas en el aparato 5 ﬁroporéionan medios de estrias pa
ra concentrar las espiras primeramente envueltas a través
de la disposicidn de dedos, lo suficiente como para éom-
pletar la hélice toroidal con su ﬂlﬁima espira arroiiada
convenientementse espaciada de la primera espira arrella-
da. Las barras de.gu{a concentran ademds el eétramo'pfi-
meramente formado del forro L para iﬁtruducirlo en el ﬁ;
timo extremo del forre formado, para cohpletar as{ aitﬁg

-y

rro de toro cerrado de la armazdn. .

Los medias de estrfa comprenden barras de gufa 51,
52 que convergen en la direccidn 32 desde la SUperFi&iaﬁ
exterior de la armazén del toro hacia dentro, hacia aldé
eje térico 53 para formar estrfas 54 en el extremo primgﬂ
ramente formado de la armazdn al moverse sste extremo ha
cia el plano de arrollamiento. Los extremos libres de =
las barras de guia terminan en el plano de arrollamisnto
o ligeramente mds alld de éste. Las estrfas reducen la -
altura radial y la anchura axial del primer extremo for-
mado. La barra central 51 del juego estd en el plano me-
dio axial 15 del mandril 10 y converge hacia dentro ra--

dialmente con respecto al mandril. Las dos barras de guia
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.lateralgs 52 estdn curvadas para adaptarse a la curvatu-

ra de los costados de la armazdn cerca de su anchura a--
xial méxima y convergen hacia el plano 15, Al girar el -
primer extremo formado de la armazdn dentrzo de la zona -
convergente 55 definida por las barras, se forman las ssg
trias 54 gradualmente, con un minimo ds desplazamlento -
de los cordones o alambres con relacidn al forro.

Para soportar y mover el juego 50 de barras ds guia
desde la posicidn de funcionamiento, Fig. 1, a una posi-
cidn alejada, los medios de estrian'prbporcionan medios
de ménsula, los cuales incluyen una corredera fija 56 y
una placa de corredera 57, que tienen un solo brazo 58 -
al:cual estf unida la barra de guia central 51 y un par
de brazos 59 a los cuales estdn sujetas, respectivamente,

las barras de gqufa laterales 52. La placa de corredera -

puede ser movida a lo largo de la corredera manualménta

o por medios mecdnicos adecuados indicades por la flecha
61. Preferiblemente, las barras de gufa son susceptibiles
de ceder eldsticamente, para facilitar sl movimiento{qgl
juego fuera de la armazdn arrollada, L

Estd previsto, dentro del alcance del invento, qus,
ol Forro pueda ser proporcionado en forma de un tubo 31n
fin que puede ser curado o parcmalmente curadoc antes de
ser situado sobre sl mandrii, juntamente con un par de -
aros de taldn en relaclon de coaxlales, convenisntemente
espaciados, con Bl tubo. i

En su forma actualmgnte preferida, el aparato 5 in-
cluye medios para extruir el forro L mientras envuelve =
simultdneamente a su alrededor un cordén o alambre., El -

forro extruide tiene la forma de un toro abisrto con un
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‘perfil de seccidn transversal que estf curvado entre hol

" des La, Lh, espaciados entre s{ axialments y que se extien

den circunferencialmente. E1 perfil representade se adap
ta a una elipse; puede igualmente adaptarse a un circulo,
0. a cualquier forma prictica adecuada paTta ser envuelta
‘con un cordén o alambre,

la periferia de la seccidén transversal del toro ce=~
‘rrado se completa adhiriendo los bordes del forro al aro
espaciador preconformade S de caucho no curado, o parcial
mente curado, Bl cual es sapo£tado y hecho girar por el
mandril, El1 aro preconformado sirve ademds para situar en
posicifn un par de aros de taldn inextensibles B en rela
cidn de propiamente espaciados axialmente sobre el @édfil
10, El corddn o alambre se envuelve alrededor del forro
as{ como alrededar de los talones y del aro preconformo-
do’ , ,

Los medios para extruir el forro éomprenden un éiéru;
dor usual 71, una matriz 72 que tiene un perfil que Td%ﬁa
la abertura 73 y que proporciona la cara 38 de sopof%é,de
dedo, y una cabeza 74 de matriz que conecta la matriz ed
comunicacifn de flujo de extruido con el extruidor y-queg
soporta a la matriz en relacidn de sspaciada con el man-~
dril y con el plano de arrollamisnto, asi como con réqug
to al extruidor. La cara 38 de la matriz estd dispuesta
paralelz &, y‘espaciada a una pequefia distancia desde, -

el plano de arrollamiento 19, Los dedos 30 de los medios

‘de control de corddn anteriormente descritos estdn fijos

sobre la cara 38 de la matriz y espaciados a lo largo de
la periferia de la abertura 73 de matriz con sus superfi-

cies interiores en la abertura o prdximas a ésta,
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La abertura 73 de matriz estd confﬁgu:aqa para.for-
mar gl perfil del Farfo.pumb uh arcu‘alrédedor-del’eja -
térico 53 de la_armazén, cuyo arco se extiende en més de
210% y en menos de 330%, y que en la presente realizacidn
es de aproximadamente de 2709, alrededor del eje tdrico,
El grueso de la pared dslrforro‘puede ser ei QUE SB T Gww
quiera para que results adecqadp para sl servicio al que
se destine la armazdnm,. o

As{, el espacio abierto 75 entres los bordes subtien
de un arco alrededor del eje tdrico de 30° a 150°, vy en

la presente realizacidn es de aproximadamente 90°, 81 ==

cual es aproximadamente la cuarta parte de la periferia

del perfil, ‘
Excepto por lo que se ha indicado, la matriz 72 estd

construida como es usual y estd fijada en la cabeza 74 de

"matriz, la cual canaliza el extruido desde sl extruidar

71 para que salga desde la abertura'73 de matriz, .

La cabeza de matriz en el aparato tiene un paso 76
que se extiende a su travéds en una direccidn perpendigﬁ;
lar al plano de arrollamiento. El paso estd también éﬁiég
to hacia el mandril, formando dos flancos 77, 78, los ==
cuales abrazan a la armazén que estd siendo formada, como
lo hace la matriz, - '

El paso no solamente permite que el pfimer extremo
formado de la armazdn, reducido en altura y en anchura -
por las barras de gufa 51, 52 de los medios de estria.,
como se ha descrito, se mueva a través del mismo hacia -
el plano de arrollamiento, sino due permite ademds que -
la cabeza 74 de matriz y la matriz 72 estén separadas ra

dialmente de la armazdn sin fin completada. Las barras -
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de.gufa 51, 52 convergen para féducir la_anchura axial. de .
la armazén v permitir por tante movimiento radial relati-

vo de les flancos de la cabeza de la matriz y de la arme-

26n arrollada por completo’s

En el presente aparato, el extruidor 71 estd montado
sobre una base de corredera 79 para movimiento radialmen=
te hacis fuera desde el mandril 10, llevando la cabeza 74
de la matriz y la matriz fuera de la armazdn, La parte —-
2la del bastidor asociada con los medios de extruidor es
movida con éstos hacia fuera de la parte 2lb asociada con
el mandril 10. ' :

El juego 50 de barras de gufa convergentes es pues
movido también, aunqué independienﬁemente, separdndolo de
la armazén térica arrollada, por sus medios de correcesas

Al liberar las barras de oufa a las estrias en sl primer

"extremo formade del forro, éste se expande elisticamente

y se efectda un empalme circunferencial entre 1los extrfee=
mos primero y Yltimo formados, .,
En el método del invento para construir una armazén
térica cerrada de cordén arrollado para un neumdtico £8ri
co cerrado, un arc espaciador S de caucho no vulcani;gﬁq,
o parcialmente vulecanizado, y un par de aros de taldn B,

inextensibles, espaciados entre s{ coaxialmente son com-

" binados cemo un conjunto de una pieza y montados para ro-

tacidn. alrededor de un ejo. El aro sspaciador sirve para
situar los args de taldn paralelos y equidistantes de un |
plano ecuaforial perpendicular al eje,

El conjunto de aros sspaciador y de taldn, es monta=
do sobre el mandril lﬂ,'signdo movidﬁs los rodillos 1l ha

cia fuera para apoyar el conjunto con relacidn al eje 13
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y. al plano 15. Como se ha mencionado aqui: anteriormente,

‘el forro L de la armazén puede ser proporcionado, optati-

vamente, en forma de un tuba inflable sin fin que se com-
bina con el aro espaciador y con los aros de taldn como -
una parte adicional del conjunto y se monta sobre el mane
dril. |

El carrste 24, que tiene un suministro de corddn o -
alambre C, de cualquier material y construccidn adecuados
para refuerzo de neumdtico, arrollade soBre el mismo, se
sitfa sobre sl aro 23 de soporte de carrete. Luego se -~

cierran el bastidor 21 y el aro 23 de soporte, apoyando a

tope los respectivos extremos en 25 para formar una banda

de rodamiento circular continua 22 y un aro de soporte sin
fin alrededor de la armazdn adyacents al plano de airallg
miento 15. ) .

En el aparato 5, el extruidor 71, la matriz 72 y la
cabeza 74 de matriz son movidos a la posicidn de Funéidna
mlento con relacidn al mandril 10 y al conjunto de arog -
de taldn y espaciador, ilustrado en los dibujos, par;Jé;r
mar el forro L de la armazdn por extrusidn del mismo des-
de la matriz 72 directamente sobre el aro espaciador S, -
mientras es argollado a su alrededor corddn o alambre’ ua:
A medida que va siendo extruido el forro, sus bordes cir-
cunferenciales La, LB, se van adhiriendo gradualmente al
aro sspaciador S§, la superficie del cual es pegéjosa, pa=-
ra formar el forro inflable de forma de toro cerrado de la
armazdn. '

Con la matriz 72 extruidora en posicién,llos dedos 30
de contrel de corddn estdn dispuestos alrededor del forro

como se ha descrito en lo que antecede. El extremo libre
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de corddn o alambre es entonces: envuelto en un cierto ni-

mero de espiras (de 2 a 5) alrededor de la disposicifn de

dedos, siendo sujetado el éxtrpmo terminal al aro espacia
dor. A medida que son envueltas esas y oiras espiras suce
sivas 33 alrededor de los dedos 70, una parte de cada es-
pira se adhiere a, y es impresa en, la superficie radial-
mente hacia dentro Sa del aro espaciador entre los aros B
de taldn, y son por tanto fijadas en el aro $ coh el espa
ciamiento de cordén a corddn deseado’, ‘ -

Un trozo corto de fcrrn,‘aqui‘&enominada el extrem6
primeramente formado Lgc, es extruido simultdneamente con
la iniciacidn de la rotacidn del mandril 10, E1 mecanismo
20 de envolver es luego activado para hacer que el carre-
te 24 describa una drbita alrededor de la armazdn y‘péga
formar una espira 33 de corddn o alambre en los dedoéﬂﬁp
en cada revolucidn. ELl mandril es hecho girar en reiaéiﬁn
temporizada con el movimienro orbital del carrets, defmo—
do que las espiras sucesivas son-espaciadas como se desse
(de 24 a 48 vueltas/decimetro de circunferencia del ard'~
de taldn). . 1

A medida que el cordén o alambre va formando e5pi;5§

Y a-

sucesivas alrededor de los dedos, las aspiras son mo&iaaé
gradualmente desde los dedos a la armazdn al moverse esta
dltima a través de la disposicidn de dedos. Cada eépira es
adhérida al aro espaciador y al forro, donde gueda expues
ta en los espacios entre los dedos alrededor de la .arma-
z8n cerca del plano de arrollamiento. Cada espira tiene -
por tanto tendencia a ser movida desde los dedos con el -

movimiento del forro., Para ayudar al movimiento de las es

piras sucesivas al forro desde los dedos, las espiras su-
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cesivas son empujadas ﬁﬁéra de los dedos en sl sentido 32

“de girc de la armazén por una fuerza intermitente aplicada

en relacidn tempoiizada con la envoltura de las espiras =~
sucesivas. En el mecanismo de envolver, la fuerza intermi
tente ss aplicada por el rastrillo 36 de alimentacidn dag
crito en lo qus antecedei

Envolviendo el corddn o alambre alrédednr de la dise
posicidn de dedos de control antes de mover las Bspiras =
sucesivas desde los dedos al forro, se evita que la ten——

sidn en el corddn o alambre, necesaria para manejar el —-

cordén o alambre, afecte a la forma del forro., Asi, las -

espiras de corddn o alambre estdn libres de cualquier ten

"8ibn de consideracidn cuando.son movidas al forro. La aue

sencia. de tensién en las espiras de corddn o alambra cuan
do .se sitdan alrededor del forro hace innecesario el nf--
cleo rfgido que se requeria hasta sl presents. o

La extrusi&n del forro y la envoltura 51nultanea “de

corddn o alambre sobre el mismo, se contindan mlentrégﬁge
gira 360° 1a armazon sobre el mandril 10, Antes de qﬁg'él
extremo primeramente formade Lc lieque a la zona conuen»-
gente 55, se mueve el juego 50 de barras de gufa a su’ po—
sicidn, representada en la Flg. 1, para formar estrias 54
de reduccién de altura y anchura en el extremo prlmeramen
te formado de la armazdn, y en particular esn gl forro, de

modo que sl extremo primeramente formado pusda pasar a ==

través del paso 76 en la matriz y en la cabeza de la maw=

triz entre los flancaos 77, 78, asi como a través de la ~
disposicidn de dedos de control 70, y pueda ser introduci
do en el extremo Ultimamente formado del forro de forma -

de toro al ser éste formado. El interior del extremo pri-
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- meramente formado es tratade con un agente antiadherente,

‘tel como jaboncillo de sastre o estearato de zinc, para -

gvitar la formacidn de estiias o pliegues permanentes en
el mismo en la zona convergente', ‘

Al continuar la rotacidn de la armazén sobre el man-
dril, el extremo primeramente formado de la armazdn, redu
cido en altura radial y en anchura axial, se.aproxima al
plano de arrollemiento, y.el extremo Lg del for:b es in=-
troducido en el forro que se forma en la matriz., Cuando
estén envueltos los 360° de la armaéén, se detienen las =~
rotaciones de los rodilllos 1l y del aro 23 ‘de sopdrte de
carrete. Se corta el cordén o alambre.y se sujeta su ex--
tremo a la armazdn. Se hace qué cese la extrusidn del fo-
rro y éste se corta del flujo en la cabeza de la nalriz,
Mientras la armazon estd retenida con su anchura redvc1da
entre las barras 52 ds gqufa lateral de los medios de rur-
macifn de estrla,. los dedos de control 30 y la cabezz-74
de la matriz son movidos radialmente hacia fuera de la ar
mazdn, La parte 2lg de bastidor y la parte 23g de aro -ge
SOporte asociada son movidas con la cabeza de la mat;12;-
pare abrir sl mecanismo 20 de envolver. Luego se mueﬁg~ql
conjunto de barras de gufa 51, 52 hacia fuera desde Iz -
armazdn, permitiendo que sl extremo primeramente formado
del forro se expanda eldsticamente y forme un empalme So0=
lapado para cerrar la cdmara de inflado del neumdtico, ==
Los rodillos 11 del mandril son movidos hacia dentro, ha-
cia el ejs 13, y se puede retirar del mandril la armazdn
térica cerrada completamente arrollada. i

- Para facilitar la manipulacidn de la armazdn tdérica

cerrada, se introduce una vdlvula de inflado (no represep
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tada) a través de la pared del tora arrollado, preferibls

. ‘mente’en la regidn entre los talones. Las vilvulas adeciia

" das para esta finalidad, y los métodos para. introducirlas,

son conocidos y quedan fuera del alcance del presente in-

vento, y por lo tanto no se describen aguf con mayor deta
116t -

La armazdn descrita pusde ser completada situando sg

bre la misma componentes adicionales, por ejemplo, un cin
“turdn de refuerzo y una banda de rodadura a su alrededor,

y vulcanizando subsiguientemente el neumdtico para propor
cionar un neumitico térico cerrado arrollado continuamen-
te para trabajo fuerte y susceptible de hinchado a una ==
presidn de varias veces la presidn atmosférica.

El término caucho se usa aqui en su sentido genérico
mis amplio y habré de entenderse que significa cualquiera
de los compuestos de caucho natural y/o sintético, 0 ma--
teriales equivalentes usados en la fabricacién de neumdti
cos’ ‘ _ '

Aunque con el fin de ilustrar 8l invento se han‘ﬁfen
sentado ciertas realizaciones y detalles representatﬁéﬁs,
serd evidente para los expertos en la técnica que se pus~
den efectuar en el mismo diversos cambios y modificariones,

sin desviarse del espiritu ni rebasar el alcance del ine--

vento,

P R T T N —
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| ra rotacidn alrededor de un eje comin, envolver un corddn

tinuamente al conjunto para formar un perfil cerrado.

Hojn numl. 19 | 29041

REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidn propia y nueva,'que se
preseﬁtan_para qﬁe sean objeto de esta solieitud de Paten-
te dé Invéncidp en Dspafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen eﬁ las reivindicaciones siguientes:

"12,~ Un método perfeccionado Ge fabricacidn de
una armazén térica de corddn arrollado para un neumdtico

térico cerrado, comprendiendo el método montvar un conjunto
’ 1Y

de aros de t21én y aro espaciador y un forro de armazén pa-

helicoidalmente alrededor de una pluralidad de dedos de con
trol de corddn dispuestos muy prdximos alrededor de dicho
forro para.formar wna pluralidad de espiras de corddn, y
transferir las espiras de corddn sucesivas desde los dedos
de control al forro, estando el corddn, en lés espiras su-
cesivas as! transferidas, sustancialmente libre de tensidn.
28,« Un nétodo segdn la reivindicacién 12, que
comprende formar dicho forro de érmazdn durante la rotaecién
de dicho conjunto en torno a dicho eje geonétrico extruyen-
do el forro de armazdn en un perfil abierto curvado gque tier
ne bordes circunferenciales espaciadoé para extenderse cir-
cunferencialmente a dicho conjunto mientras se hace girar

concurrentenente el conjunto, y adherir dichos bordes cone-

38,~ Un método segin la reivindicacién 28, y que
comprende introducir el extremo primeramente formado del fo~

rro dentro del extremo Ultimamente formado del miswo, mien-
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tras se continda arroliando el corddn alrededor de dichos
i dedos de control.

48,~ Un método segin la reivindicacién 38, gue

incluye formar al menos una estris que se extiende circun-
Terencialmente éesde dicho primer extremo para reducir la
E altura radial y la anchura axiai del mismo para facilitar
:dicha introduccidn,

58,~ Un método segin la reivindicacidn 12, y que
comprende, miéntras se arrolla el corddn alrededor de di~
chos dedos de control, imprimir dicho corddn en dicho fo-
rro expuesto entre pares periféricamente adyacentes de los
dedos.

62.~ Un método segin la reivindicacidén 12, y que
comprende, en la traﬁsferencia de espiras éuceéivas de cor-
ddn desde dichos dedos de control, ejercer fuerza intermi-
tente en relacidn tewmporizada con la envoltura de cada es-
pirae ﬁara empujar dicha espira fuera de dichos dedos a di-
cho forro. -

78,= WU HETODO PRRFECCIONADO D% FABRICACION DE
UNA ARFAZON TORICA DE CORDON ARROLLADO PARA-UN NBURATICO
TORICO CERRADO",
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Tal y como se ha descrito en la lemoria que antef

1
cede, representado en los dibujos gue se acompafian y pars
los fines que se han especificado. '
Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas
5 a mdquina por.una sola cara.

Madrid 27.MRY1977

P.A.
Alberto de Elzubury
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