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fuerzo de cordoncillo o aglambre que rodea & dicha cémara y-

o uwner 2 12017

El presente invento se refiere g cublertas de neu

matlco, partlcularmente a la clase de cubiertas para servi-
¢io pesado y que requlera presiones de hinchado varias ve-

ces la presion atmosférica ambiente normal es{ como a apare:

tos y @ un método para febricar diches cubiertss. Todsvia
perticularments, el invento se refiere a una cubierta
que tiene una cémara hinchsble con forma de toro o toroide
completemente cerrado capaz de retener en ells una presidn
superior a la presiénratmosférica independientemente delia
rueda sobre la que pueda montarse la cubierta. ce s

En sentido emplio, la cubierta de acuerdo con el
invento comprende una cémara hinchable con forma de toro ce+
rrade, totelmente encerreda por una capa de cordoncillo de
refuerzo y que comprende un par de aros restrictores inex-
tensibles coaxisles con un eje de rota01on de cubiertea y dl=-
tenciados exialmente & lo lergo del mismo, une capa de re—

a dichos aros y que tiene una primera porcidn de borde cir;

cunferencial dispuesta radislmente hacia dentro y axialmente

& través de uno de dichos eros, y uns segunda porcidn de bod

de circunferencial dispuesta radialmente haéia dentro de lé
primera porcion de borde y axialmente a través de &l menos
el otro de dichos aros, estando solepadas dichas porciones
de borde una sobre otra para cerrar dicha camere.

Un aparato pars formar una cubierta de acuerdo con
el invento comprende un tembor de formseidn eilf{mdrico que
tiene un eje, una pluralidad de teblillas que se extienden
paralelzmente al eje,

y distanciadas angularmente alrededor

del mismo, pera definir un espacio que se extiende exislmen-

te entre cada par de teblillas adyacentes circunferencialmen:




10

15

20

25

30

bierta de acuerdo con el invento comprende en combinacidn

| hacia fuera y axialmente sobre la porcidn restante del man-

fiodn .0, 3 . - I.?’:}]fi‘

te, una pluralidad de segmentos que se eitienden paralelamen~
te gl eje v movible cada uno de ellos radialmente con res-
pecto del éje en un espacio respectivo de dichos espacios,
y wmedios que soportan dicho témbor pare girar alrededor de
dicho ejs; wn dispositivd de enrollamiento de capa que tie~
ne una pluralidad de brazos gue se ex%ienden coaxialmeﬁfe
respecto de dicho tambor, un soporte que soporta a dichos
brazos para moverse exiaelmente respecto de dicho tambor y
para moverse radialmente respecto de di;ho eje, un aprehen-
sor de capa montaedo pivotablemente sobre cada uno de dichos
brazos junto &l extremo de los nismos alejado del,sopofté;
y un molde de formacidn cilindrico montado para moverse
coaxialmente respecto de dicho tambor y para recibir uns
cubierta torica parcislmente formeda que es movida coaxial-
mente de modo relativo sobre 61 desde dicho tambor.

En sentido emplio, un método para formar una cu-

las operaciones de : formar un mangwito cilindrico de matefxa
prima para capa de cordoncillo o alambre, disponer un par .
de aros paralelos, distanciados entre si, alrededor de wna
porcién de bords circunferenciél del manguito, mover la otra

porcidn de borde circunferencial del menguito radialmente

guito para formesr y colocar una primera porcién de pared ls:
teral, luego mover dicha otra porcién de borde circunferen—~

cial radialmente hacia dentro y después exislmente a través

de dichos aros, y disponer les respectivas porclones de bor:
de on relscidn solapada entre y dentro de los conjuntos de

aro, y subsiguientemente curar la cubierta.

Para explicar a personas adicstradaes en las 6001
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‘| capal(s) de refusrzo de cordoncillo o glambre 12 en relacién

{con la cémara hinchable de cubierta 14. En su fopma de rea-

"dor de la corona y se extiende axiaslmente a su .traves, y-es

Tlofn avin, 4- . ‘ 19.(:)'!?:

cag relacionadas con los principios del invento, ciertas

formas de realizaciln préferidas?-ilﬁstrativas del mejor mo;
do actualmente considerado para practicarlo, se describiran
por y con referencia a los dibujos que forman una parte de
le presente memoria descriptiva y en los cuales dibujos:

Ta figure 1 es una vista en seccidn trensversal
axial de una cubierta de acuerdo con el invento: '

La figura 2 es una vista en planta esquemdtica de
un aperato para formar la cubierta de la figura 1 de acuver-
do con el invento; estando suprimidas porciones del mismo
para.mbstrar caracteristicas interiores del gparato;

Las figuras 3-8 son diagramas esqueméticos que.
ilustran el método de acuerdo con el invento, asi como el
funcionamiento del aparato de acuerdo con el mismo;

Las fiéuraé 9 ¥y 10 son vistas en seccidn transvery
g8l sxlal de formas alternativas de la cubierta de acuerdo
con el invento. . ' 7

En la figura 1, una cubierta 10 de acuerdo con &l
invento es ilustrada esquemiticemente por una seccidn trenst
versal gxial de la cubisrta. El1 presente invento concierne

principalmente 8 utiles y nuevas disposiciones de la o las

lizacion préctica la cubierta tiene wn cinturdn 16 que se
extiende circunferencislmente respecto de laz cubierta, ra-
diaimente haecia fuera de la cémars hincheble v axialmente @
través de la corona 18, entre los hombros 20, 22. Una banda
de rodadura 24 esté dispuesta circunferenciaelmente alrede-

4

curada enterizamente con el resto de la cubisrta.
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| ternatives de bandas de rodadura..

{ otra entre los planos de los respectivos bordes paera formar

Plagea widin, 5 : 1;"‘) 17

Se describiran ehora con mayor detalle formas alf

La cémera hincheble 14 esté formada como un toro
cerrado, completo. La porcion circunferencial situada ra-
dialmente hacia fuers, es decir la corona 18, esté& conecta=-
da con una parte radislmente interior 26 que se extiende
axialmente, unitaria,.adaptada paré eplicarse & lsa superfi»
cie de soporte de cubierta 28 de una rueda 30 por un par de
porciones de pared lateral 32, 34 que se extienden radial-
mente entre la parte interior 26 aplicade a la rueda y ia
corong 18 junto a los lados respectivos de la cubierta;'Una
capsa circunferencialmente continua 12 de refuerzo de alam—
bre o cordoncillo se extiende desde.un primer borde circun~
ferencial 40 cerca del talon 42 en sentido dextrorso alre-
dedor dg la seccidn transversal ilustrada en la figura'1‘
exislmente en la porcidn apliceda a la rueda, radiaslments
hacia fuera en la primera porcidn de pared lateral 34,!éxia
mente a través dé la corona 18, radielmente hacia dentro sn
la segundz porcién de pered lateral 32 y continuendo en sen
tido dextrorso termina en un segundo bbrde 44 que se exfien
de circunferencialmente cerca del talon opuesto 46. Porcio-

nes de borde 403,'443 de la capa estén solapadas una sobre

un empalme solapado que se extiende axial y circunferencial;
mente en la parte 26 aplicada a la rueda. De este modo, la
chmara 14 estd completamente encerrada (excepto en un cuer-
po de vélvula de'hinchado) alrededor de cuaslquier seccidn
transversal del mismo.

En una cubierta convencionsl, los bordes radial-

mente interiores de las respsctivas paredes lateralss ter-
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| 18 cubierta. Junto a los extremos axisles de 1la superficie
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minen acostumbradamente en un anillo més gruesd que la pared
latersl que es denominsda talén y-en el cusl talon las capai
de carcasa estan encladas a un anillo inﬁerior o nicleo de
taldn formado por uno o més anillos inextensibles. Esta dis+
posicién permite el montaje'de la cubierta coﬁvencional S0-~
bre una rueda que tiene asientos de taién distanciados“;n—
tre si éxialmente, que acomodan sobre ellos los talones. La
cubierta de acuerdo con el invento, que;tiene una camara
‘'hincheble de forma torica y completamente cerrsda alrrdedor
de taldn en el sentido Que se acaba de describir.

A la vista de la descripcion que antecede es por—
que los anillos inextensibles de la cubierta 10 son dehéﬁi~
nados, en la presente memoria descriptiva y en las reivindi:
caciones, eros 50, 52. Los aros propiemente dichos estén for-
mados por uno o més alambres enrollados para former el ani~-
1lo continuo de una manera jdéntica a la construccion de g&-
¢cleos de taldn convencionales. '

La cubierta 10 esté sdaptada particularmente para
cooperar con una rueda 30 cuya superficie de soporte de cu-
biefta 28 comprende un par de éonos 28a, 28b que convergen

opuestamente hacia el plano circunferencisl centrsl 55 de

28 la rueda tiene rebordes 302 y 30D que divergen radiel y
axialmente hacia fuera dé los respectivos conos. Los aros

50, 52 resfrictores de enrollamiento, estén dispuestos den-
tro del toroide formedo por la capa 12 y estéﬁ distanciados
axialmente del empalme entre los fespeotivos bordes circun-~
ferenciales 40, 44 de manera gue la capé se extiende axial-

mente hacis fuera a través del plano del aro respectivamen—
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te asociado hacie cada uno de los bordes. Se observard tam-
bién que los sros estan distanciados hacia dentro con res—
pecto de los rebordes associedos 30a, 30b. Los aros cooperan
con los conos respectivamente asociados de la superficie de
rueda para aumentar la resistencia mgcénica del empalme asi
como también para limiter la extension en que la cubierta
pusde moverse o rodar lateralmente respecto de la rueda so-
bre la que estd montada cuando la banda de rodadure es so-
metida a una fuerza impuesta transversalmente respecto Ce
su plano de rotacidn. |

_ Para retener un medio de hinchado en la cémara 14}

la cubierta tiene un revestimiento interior 60 que rodea g

la cémera, contigua a la capa 12 e inmediatamente hacia den
tro de el;a. El revestimiento esté formado de dos capas de
latex de caucho 60g, 60b. Pueden utilizarse una, dos o mas
capés de létex de caucho. Tal como se describira actuaimeq—
te con mayor detalle, los bordes que se extienden éircﬁﬁféF
rencislmente del revestimiento estén unidos a 1o 1argp'deé
una zona circunferencial 61 adyacente al borde 40 de la
capa. Asi, la cémara estd enteramente cerrsda y es capaz
de retener la presidn de hinchado esté o no montada la cu-
bierta sobre uha rueda. -

La capa de refuerzo de cordoncillo o alambre 12
de 1la cubierta 10 es una Unica capa en la que cordonecillos
o alambres paralelos esten dispuestos perpendicularmente al

plano circunferencial central 55 de la cublerta que también

W

es el plano de rotmeidn de la cubierta. Temblén se consider
dentro del alcance del invento el gque la capa puede estar
prevista como un par de capas individuales cads una de lasz

cuales tiene refuerzos de cordoncillo o slambre, que en las
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~|mente con regpecto al plano 55.

|eircunferencieles 408, 448 de la capa ostén solapadas una

cubierta 28 de la rueda para fijar les porciones de borde

| §¥eH] B, 8 - . 12':)77;

respectivas capas forman éngulos agudos dispuestos opueste-

La cape 12 se extiende desde su primer borde cir-
cunferenciél 40 continuamente alrededor de la cémara hasta
él otro borde 44 que se extiends circunferencizlmente. Es
una banda circunferencialmente continua cuyas porciones de
borde 40g, 44g estén solapadas una sobre otra en la parte
26 de la cubierta, raedielmente’ interior, que se aplica a la
ruedsa, ls cudl parte es menos sometida a flexion duraute.
el funcionamiento de la cubierta. En las paredes léterales
y en la corona de la cubierta, los cordencillos de refuerzo
son continuos e ininterrumpidos. Asi, la cubierta desargglle
las ventajas tedricamente atribuibles a cubiertas producidasg
enrollando helicoidalmente de modo continuo un inico cordond
cillo o grupo de cordoncillos alrededor de las seécionesf
transversales alrededor de la cubierta,-al mismo tiempo_éua
se proporcions una cubierta capaz de ser proeducida sin recu
rrir a ningan niéeleo rigido entre ellas pera el soporte de

dicha operacidn de enrollemiento. Las porciones de borde

gobre otra y forman un empalme que se extiende circunferen-
cial y axislmente en la parte interior 26 de la cubierts
que se splicz 2 la rueda. Ambas porciones de borde se extie:
den exiamlmente a través de 8l menos uno de los aros y prefe-
riblemente de embos de los aros 50, 52, extendiéndose cada

+ ! . o ! « 7
porcion en una direccion opuesta 8 la otra porcion.

Los sros cooperan con ls superficie de sogorte de

solapadas una sobre otra, screcentando de este modo la resis

tencia mecénica funcionsl- del empalme solapado. Le parte

g
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apliceda a la rueda incluye también ungé almohadilla de pared
intefior 63 que se extiende axialmente entre las respecti- '
vas'paredes latérales 32, 34, ¥y estéd unids enterizamente

con lus mismas, pera forﬁér los telones 42, 46 que se acomo-
dan & los respectivos rebordes 30g, 30b. Cuando la cubierta
esta montada sobre la rueda 30 las porciones de capa s0lapéq
das 402, 448 tienden a ser comprimidas entre la superficié
soportente de cubierta 28 y los respectivos aros 30, 52.

Tal como puede verse én la figurs 1, los respegti<
vos bordes 40, 44 terminan cada uno de ellos axislmente na~
cia fuera del plano del ero respectivemente esociado 50, 52
No.obstante, esté considersdo dentro del slcance del inven-
to el gue pueda empleérse un tnico aro de snchura exial
apropieda junte o préximo al plano circunferencial central
ée la cubierta, Alternstivemente, un distanciador (no mée—
trado) puede ser dispuesto entre los eros pera impedir Que
se muevan exialmente unos hacia los otros. Esté considerédé
ademés que uno o embos de los respectivos bordes de la céﬁé
puedan ser dispuestos para extenderse cade uno de ellos a
través de un aro solemente de la cubierta de manera tal que
los respectivos bordes de la cape se solépen uno sobre otro
y terminen en lugeres distenciados exialmente entre los res+
pectivos eros. Se cree, no obstante, que ésta es una cons-
truccidn o estructura menos deseable,

Asociadas con cada ero se encuentran un per de ti-
ras de relleno 65 dispuestas en lados respectivamente opuess
tos de cada aro para integrar el aro y el revestiniento in-
terior sub&acenteL Cada aro y sus tirss de relleno &sociadeg
estdn cubiertos con une bira de cubricién 67 que se extion-

C s . g v
de circunferencialmente, que aisla los sros y mantiene la
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|capas exteriores de latex de caucho que se extienden circunt

|{le parte 26 aplicada a la rueda a la superficie 28 de sopor+

t
H
1
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integridad de la cémara ﬁinchable. Cada tira es de 1étex de
ceucho compatible'con_el revestimiénto y cuando es curade '
se vuélve parte integrante del revestimiento.

En la cubierta 10 el cinturon 16 comprende cuatro
capas individuales 16a, 16b, 16c, 164 que se extienden ecir-
cunferencialmente. La capa primera 16a, y raedialmente més
interior, dei cinturén es de dos paertes, caeda una de lsas
cusles se extiende axislmente hascia fuera de una tira cen~
tral de refuerzo 71 y esta situada sobre una cuile de hombro
73 que se extiende eircunferencialmenté ¥ que acomoda,ls#
diferencies de c¢urvatura transversal entre el cinturén 16
y el toro formedo por la capa. Las diversas capas del c;ntur
rén son de materia prima para cepa de cordoncillo o elambre
de estructura convencional y de materisles seleccionados @e
gouerdo con la préctica convenciorel, y no se encuentraﬁ
denfro del elcance del presente invento. -

Las porciones de pared lateral 32, 34 incluyen

ferencislmente respecto de, y radislmente hacia fuera, des-
de la almohadills 63 apliceda a la rueda, hasta las cufias
de hombro 73 para proteger a la capa 12. Para cubrir los

respectivos bordes circunferenciales 40, 44 y pars scomodar

te de rueda, se incorporaen tembién en la cubierta tiras de
. 2
létex de caucho edicionales. Ls longitud circunferencial
del cinturon 16, en cuslquisr cubierts de scuerdo con el
invento, restringe la expensidn diametral de ls cémara +o-
rica.
Formgs elternativas de banda de rodadura que fuer&n

mencionadss anteriormente y que estén conzidersdas dentro
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fden circunferencislmente, las cuales estén adaptadas para
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del alcance del invento incluyen, por ejemplo, la cubierta
ilustrada en la figurs 9. La cubierta 80 es idéntica a la
cubierta 10 con la excepcion de que la porcidn de banda de
rodadura 24 es omitide antes del curado del resto de la cu~
bierta o, alternativamente, es retiraga subsiguientenmente

a tal curado. Ia corona‘18 es provista con una pluralided

de ranuras 82 que se extienden circunferencielmente. Una
banda de rodadura continue 84 que tiene un cinturdn inexten-
sible 86 que se extiende circunferencial y axislmente dentro
de ella, es formsde y curgda. por separado de la cubierté,
Esta banda de rodadura es pfovista con nervios 88 que se ex-
tienden circunferencialmente, adaptados para cooperar con
les ranurss 82 y fijar ia benda de rodedura en su sitiolsé—
bre, o como una parte de, la cubiertz. La banda de rodsdura
84.es monteda circunferencislmente alrededor de la coroné-de
modo 'que para fines précticos se vuelve parte integrante'éé:
la cpbierta. . o
Refiriéndose & la figura 10, la oubierta 90 es

tembién idéntica a la cubierta 10 con la excepcidn de que

W

la benda de rodadura 24 es omitida antes de cursr el resto d

La cubierta o es retirada subsiguientemente. En la corona

18 de la cubierta, estén dispuestas ranuras 91 que se extien

recibir nervios 92 que se extienden circunferencialmente en

un conjunto de banda de rodadurs inextensible continua 93,

purado por sepsrado de la cubierta y montsdo sobre la cubier:
ta de una manera similer a la descrits en relacién con la
figura 9. El1 conjunto de banda de rodadura 93 incorpora

jentro de é1 wns pldralidad de barrss retenedoras transver—

sales 94 diapuestas en sucesiodn geparede 2 pocd distancia
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zo. La préctica comin ha requerido hesta shora un nlcleo ri-q

1la cubierta.

‘un érbol 104 que esta soportado pera girar asi como tembién

Llain seon 12 ) ’ ) ) ' 1201«-'

circunferencislmente alrededor de la cubierta, vy un cinturdn

95 continuo que se extiende circunferenciglmente, dispuesto
fadialmente hacia fuere de las bsrres 84 y dentro de la ban-
da de rodadura. La superficie én contacto con el suelo.del
conjunto de benda de rodadura esta provista donruna plurali-
dad de berras de traocién y adherencia 96, una de les e&éles
esta fijada a cada una de las barras 94 jﬁnto a los respecti
vos extremos de las mismes, que sobresa;en exielmente hscisa
fueras, pof los pernos 97.

Haesta shora, ers dificil y costosa ls formaci6§xde

una cubierta que tuviera una cémera de sire toroidal comple-

i, s

temente cerrada, rodeada por una cape de cordoncillo Ge refyer-

gido, que tuviera la configuracidén de le deseada cémers de
aire? alrededor del cual se puede former ls cubierta. Diébé
ntcleo tenia que ser de un meterial desigtggrable capaz dé{
ser reducido a un estedo fluido pera ser retirado a'traﬁéé'i
del orificio de vélvula de hinchadc. De acuerdo con el pre-.
sente invento, se crean un método y un aparato pera formsar

la cubierta anteriormente descrite. Un objeto particular

del -invento es la produccion de la cubierts sin tener gque rT~

currir a wn nbeleo rigido de cuslquier carécter pera former

En la figura 2, se muesira esquematicamente une
viste en planta de un aparato 100 de acuerdo con el invento,
E1l aparato comprende wn tambor de formacidn cilindrico 102
que tiene un eje de rotacion 103. Unos medics para sopertar

el tambor pera girer elrededor del eje son proporoionadbs pele

para moverse axialmente por cojinetes apropiados situados

r
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dentro del alojamiento.106. Una torreta 110 esta montads pas
ra girar alrededor de un eje 111 perpendicular 8l eje 103
sobre una base 112 que esté provista con medios de pista 112
para mover la base y la torreta eu direcciones paralelas al
eje de tambor 103. Un dispositivo de enrdllamiento de capa
120 y un molde de formacidn cilindrico 130, aembos de los
cuales se van a describir ahora con mayor detslle, estén
montados sobre ls torreta;

Un dispositivo de servicio apropiade 40 esté pre-
visto preferiblemente pasras entreger componentes de formacson
de cubiertas al molde de formaeidn 102 y al molde de forﬁa—
eidn 130 en diferentes etspes de la operacion., Teumbién esté
previsto un mecanismo cosedor 145. Ni el dispositivo de sér-

vicio ni el mecanismo cosedor estan dentro del alcance del

rresente invento y por lo tanto no se describen con mayor dén

talle.

El tembor 102 comprende una envolvente cilindriéa{
exterior 150 que estéd fijeda coexialmente al reborde 1522
de un disco de soporte 152 que tiene un cubc 153 fijado coa-
xielmente al &érbol 103. Uns segunda envolvente 154, coaxial
y redialmente hacis el interior de la envolvente 150, esta
fijada al disco 152 por un reborde 155 vﬁelto radialmente

hacie dentro, y soporta un mecanismo accionador de segmentos

representado por la pluralided de pares de verillas 157. Ten~
bién estéd incluida en el teambor una prolongscién del &rbol
central 104 que proporciona una pieza de guda 159.

La envolvente 150 esta ranursda sxislmente a inter-
valos arqueados para formar una pluralided de teblilles 151
que se oxtienden axialmente hescia fuera desde el disco 152.

El espesor rsdiel de la envolvente, y perticularmente de los
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|pecto del tembor. Tel como resultaeré evidente shors, el so-
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tablillas 151, es pfeferiblemente pequeiio, solo lo suficien-
te pafa soportar ls cubierta sin desviacidn indebida de las
tgblilles. Un segmento 156 que se extiende. axialmente ocups
el espacio entre cada par respectivamente adyacente de tabli
lles. La pluralidad de segmentos ﬁuedpn ser movidos radigl-
mente aproximéndose y alejandose del eje 103 por el mecanis-
mo de eccionamiento de segmentos que se ha mencioﬁado. En
su posicidn radialmente exterior, cada segmento 156 esté
alineado con ls superficie cilf{ndrica de le envolvente 150
v les taeblilles 151 y coopera para proporcionsr una superii-
cie de formacidn cilindrica relativemente ininterrumpida.
Los segmentos pueden ser provistos con medios (no mostraaos]
que'se aplicen a, y soportan, lss tablillaes mientras que los
segmentos estén en sus posiciones radislmente hacia fuera
pard hacer minima la desviacidén de las teblilles.

' El dispositivo de enrcollamientc de capa 120 com-
preﬁde un soporte en la forma de un anillo 161 capaé de ser
movido coaxialmente sobre el tembor 102. El anille esta mond
tado deslizablemente sobre la base 112 por un par 4e carri~
les 163 que se extienden parale}amenfe gl eje del tembor,
que proporcionan medios de deslizamiento para soportar al

dispositivo de enrollamiento péra moverse coexlialmente res—

porte puede, alternativamente ser movido coexialmente sobre
el tembor por y con ls base de torreta que est& monteda tame
bién de manera capaz de deslizar para moverse péralelamente
al eje del tambor. 7

El dispositivo de enrollamieﬁto 120 comprende.una
pluralidad de brazos 171 que se extienden axialmente, cada

wio de los cuales esta fijado o es enterizo con un miembro
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de cursor 173 que se extiende radialmente, susceptible de
deslizar en un correspondiente camino 175 que se extiende

radizlmente, formado en el eanillo 161. El movimiénto de los.

brazos redialmente respecto de los ejes 103 en relacidn sin
eronizada entre elloslpuede ser propprcionado de menera fé-
¢cil por un simplé,mecanismo de cremallers y pifidn 177 &so-
ciedo con cade miembro de cursor, siendo propulsedos los pi»‘
flonss por ruedss catalina conectsdas por una cadena sin fin.
Numerosos mecanismos eguivelentes resultarén facilmente evi-
dentes a personas adiestradas en la técnica.

Un ap@ehensor de c¢apa 181 esté montado pivdtébie—
mente sobre cada uno de los brazos 171 junto al extremd;de
los mismos alejado del enillo de soporte 161. Cada aprehen~
sor es pivotaedo para osciler en un plaﬂo que contiene &l
6je 103 y preferiblemente pars osciler a lo largo de un erca
de aproximedamente 270 grados o més. Cada aprehensor ¢s ca-
paz de’ eplicarse sl borde 44 de la capa 12 de la menera que
se va a explicer ahora de modo més completo. Mientras que
la pluralidad de aprehensores 181 pueden estar dispusstos
para funcionamiento mecénico de control lejano, en el presen-
te aparato se prefiere una pinza eléstica simple.

1 molde de formecién cilfindrico 130 esté montado
sobre un arbol en voladizo 191 que se extiende desde la to-
rreta 110 opuestamente desde ol diépositivo de enrollamienty
120 v coaxialmente con respecto al eje del tambor. EL molde
puede ger movido coaxialmente a lo largo de su grbol. La dig-
posicion es tal que haciendo girar la torreta en 180 grados;
el dispositivo de enrollamisnto de capa 120 es hecho oscilay
alejadndose de su posicidén de funcionamiento adyacentemente

al tambor de formacidm 102 mientras que el molde de forma-
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cidn 130 es movido simulténeamente a una relacidn de funciod

nemiento coaxial con el tambor de formacidén 102. Cuendo el
molde 130 es colocado en alineacion axial y yuxtapﬁesfo al
tambor de formacidn 102, el manguito 192 en el extremo del
érbol 191 se aplica al elemento de gula 159 para mantener

la alineacidn coaxial asi como también para hacer girar el

molde de formacion. Alternativemente, el molde puede ser mo-

vido sxialmente acercandose y alejéndose del tambor de for-

macidén por v con el movimiento de la base que proporciona

medios de cursor que soportan al molde para moverse coaxigle

mente respecto @él tambor. E1 molde de formacion compréhde

una envolvente cilindrica exterior 201 coaxial con el arbol

191 vy fijada sobre un plato 203 que tiene un cubo 205 suscep-

tible de girar conjuntamente con el arbol 191 y deslizeble

g8 lo largo de¢ él. Unos medios de deslizamiento que facilitan

el movimiento coaxial relativo entre el molde 130 ¥ hnéicuy
bierta parcialmente formada asobre é1 son proporcionad“; por

uwna pluralxdad de correass 207 cada una de las cuales tl@ne

un tramo recto exterior 2072 que se extiende, y es suuosptlm

ble de deslizar, a lo largo de la superficie subyacente de
la envolvente 201 peralelamente a su eje. Conjuntamente, los
tramos rectos de correa 207g proporcionan una perte princi-
pal de la superficie cilfndrica del molde. Cada correa 207
es movida alrededor de dos pequeiios rodillos 208 de manera

que el movimiento de retorno de la correa este dlSpuesto ra-

1dialmente por debaao de la envolvente 201.

Parsa controlar la colocacidn axial de una cdblerte

percizslmente formada o ilncompleta que esta siendo construi-
» . !

da en el aperato, un primer anillo de control 210 esta aso-

ciado con el tambor 102 vy un segundo enillo de centrol 212

3
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_|va de la pared latersl de la cubierta. El anillo esta monta+t
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estd ssociado con el molde-de formacidn 130. Tael como se

deduciré shora, los dos anillos de control son susceptibles

de cooperar para fijar la posicidn axisl de la cubierta par-
cialmente formada entre ellos, El primer anillo de control
rodea apretadamente al tambor y su superficie 210' se extien-

de radislmente hacia fuerse de la superficie del tambdr 1o

en tratamiento tanto hacia dentro como hacia fuera radisl-
mente respecto a su méxima enchura de seccidn axial. Por 1o
tanto, la superficie del anillo 210' de eplicacion & la cu~

bierts esté curvede apropisdamente pers acomodarse 8 la cur+t

do coaxialmente respecto del tambor y esta soportado para
movimientq axial relativo con respecto & la superficie ci-
1indrica del tambor. El movimiento del anillo en la direcci¢n
axial se efectla por un par de cilindros.214 gue estén mon-
tados sobre el alojamiento de propulsion 106. '

El segundo anillo de control 21é, de manera simi-
lar, rodee apretademente el molde de formacion 130 y sujsu-
perficie anular 212' se extiende radiaslmente hacia fuera ded-
de la superficie cilindrica del.molde lo suficiente para
controlsr la colocacidn de la pared lateral més proxima de
la cubierta en tratamiento radialmente tento hacia dentro
como hacia fuera de su méxima enchura de seccidon axial. La
superficie de contacto 212' del anillo esta también curvada
para_ acomodar la curve de la pared lateral de cubierta. El
enillo esté montedo para movimiento axial relativo con res-
pecto el molde de formscién y el movimiento axial y la colo
cecidn del anillo se efectisn por un per de cilindros 216

que estan montados .sobre la base de torreta 112,
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dielmente hacia dentro y luego exialmente a través de uno

| de los bordes 40 y de los aros 50, 52. Este movimiento dispo-

Resultaré evidente ahora que ol dispositivo de in-
versidn de capa puede ser dispueétd, solo con modificacioned
secundariss, para moverse axialmente més alla del tambor 103
o del molde 130 cuendo no esté en ux;lizacién activa., Adémas,
el molde 130 puede ger dispuesto tezbién en su relscidn
coaxial funcional con el tambor 102 fhmbhtado sobre 1la base
axialmente deslizable 112 omitiendo la torreta 110 y su funyg
¢idén de rotacidn. _

Las figuras 3 hesta 8 ilustran esquemétieamenﬁe
las operaciones sucesivas en el método de formér una .cubier—
ta de acusrdo con el ianvento, as{ como el funcionamien%é del
gparato que se scsba de describir. En general, el météé;‘comr
prende en combinacidn lass operaciones de formar un manguito
cilindrico 12' de materim prima para capa de cordonciils o
alambre, disponer el par de aros paralelos 50, 52 distanciaf
dos entre'si circunferencialmente alrededor de una porcién
de borde 40a del menguito, luego mover el borde opuestb'44
del manguito radislmente hacia fuera y axislmente soBrEjla
porcién restante del manguito pere formar y colocar una;pri«
mera porcidn de pared lateral. El movimiento del borde 44

es continuado luego para mover la porcién de borde 448 ra-

ne lusgo @ la segunda porcidn de borde 44a en una relseidn

solapeda con le primera porcidn de borde 408, siendo las ta
blillas 151 del tambor dispuestas temporalmente entre las
porciones solapadaé. .
La'operacién incluye gdemés disponer un par para-
lelo de eiementos de pared lateral 32', 34' en forma cilin-

drica continua, distenciados axiglmente entre si aglrededor
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ael revestimiento.de manera tal que duraente la formacidn

|formacidn 102 y el dispositivo de enrollamiento 130 son movi
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de la superfioie cil{ndrica del tembor 102 antes de disponer
el manguito 12° de materia prima péra capa 8 su alrededor.
Subsiguientemente a la formacion del manguito, el revesti-
miento de materia prima de léatex de caucho 60 es dispuesto
en relaecidn sdherente slrededor y & lo largo del manguito,

estendo dispuestos los respectivos bordes axiales 60', 60"

del toro esos bordes resultan colocados relativamente entre
ellos pare formar un empalme circunfereﬁcial entre ellos en
la region 61 (figura 1).

Para proporcioner el hinchado de la cubisrta éomr
pleteda, un cuerpo de vélvula de hinchado 225 es insertado
antes de que las porciones de bordes 408, 44a de ls capé 12
sean solapadas una sobre ofra. La cubierta parcialmente con-
pletada puede ser hinchada, a través del cuérpo de valvula,
para proporcionar soporte de la capa que .rodea a la cémara
en luger de un ndeleo rigido. Un einturdn de refuerzo conti-
nuwo cuya longitud circunferencial es tal que restringe la
expansion diemetrel de la camara, es dispuesto subsiguiente-
mente alrededor de la corona deé la cubisrta parcislmente co h.
pletada. '

Refiriéndose de nuefo_a,la figura 2, el tambor de

dos axialmehte, hacla la derecha tal como se ve en la figurg
2, pera disponer el tembor de formecion en elineacion apropia-
da con relacion al elemento de servicio 140. Tal como resul-
tara shors, esta alinsacidn difiere de la disposicidén famililer
de 1a técnica anterior en el hecho de que el pleno axial Ccelp
trdl del tvambor no es coineidente con el plano circunferencigl

central 55 de la cubierta. Habiendo sido aspropiadamente ali-
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neados conjuntamente el tembor y‘el elemento de servicio ung

do gido movidos los segmentos a su posicién redialmente ha=-
cia fuera tal como se muestra, las paredes laterales 32'7y
34' son envueltas primeramente alrededor del tembor.

Opcionalmente, en esta etapa, unos elementos 73

bor generslmente en las zonas iﬁdicadas. Otros componentes
requepidos por un disefio espec{fico de cubierta pueden s€3r
afiadidos en lugares axiales epropiados a lo largo del tem-
bor. Difiriendo notablemente de la +écnica anterior, diches
elementos son apllcados & la superficie de formacidn Olllnr
drica entes de que la capa sea extendida sobre ella en lugarn
de posterlormente, como en un nétodo convenclonal de forma—
cidn de cubiertas.

La unica capa de refuerzo radial 12 es envueita
luego alrededor del tambor para formar el manguito 12'qcir-
cunferencialmente continuo, que se extiende desde su primer
borde circunferencial 40, que corresponde al borde circunfe-
rencial antériormente desérito en la cublerta y el cuai bor-
de esté colocado adyacentemente al extremo exterior del famy
bor, hasta el otro borde circunferencial 44, que correspondg
al borde 44 deserito en relaciln con la cubierta 10 que esté
colocado cerca del extremd interior del tambor.

Dos capas de materie prima de létex de caucho 60z

60b que forman el revestimiento interior 60 son luego envuel

del revestimiento sobre el iambor corresponde a la longitud

periférica del mismo alrededor de la seccidn transversel de

con relacion al otro de manera conveniente pera suninistrar

al fambor los sucesivos componentes de la cubierta, y habien-

ra former las cufias de hombro 73 pueden ser gplicados sl tam-

tas sucesivamente alrededor del manguwito 12'. La longitud sxi

hea=
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la cubierta 10 tal como se ilustra en la figura 1, estando

colocados los respectivos b&rdeé 60'y, 60" de manera que ro-
sultan unidos, tel como se deduciré ahora, en un empalme cir-
cunferencial cerca del extremo radialmente hacia dentro de

la pared lateral 32.

Cada elemento sucesivamente gplicado alrededor del
tembor es colocado axialmente respecto del mismo de acuerdo
con su posicidn prétendida en la cubierta 10 segin se mide
sobre la periferis de la seccion transversal de la cubierta
desde el primer borde axial 40 de la capa 12; N

" Se deberé observar que la colocacidn de los ele-
mentos de formacion de cubierta se realiza en una sucééién
menifiestemente diferente de la colocecidn de una cubierta
de scuerdo con la préctica de la técnica anterior, Por ejemt
plo, el revestimiento 60 es sgplicado sobre la placa 12 la
cual a su vez es aplicada sobre la tiré central de cinﬁprén
71' de la corona 18, ssi como también, opcionalmente, éébre'
las cuflas de hombro 73'. B

Seguidamente, los dos aros 50, 52 son diapueaéos
spretademente alrededor del revestimiento 60 axislmente he-
cia dentro del borde circunferencisl 40, con seperaciones
éxiales cdnmensuradas con las geparaciones desde él en la
cwoierta 10. Las tiras de relleno 65 son luego envueltas
alrededor del tembor apretadamente adyacentes & los respscti-
vos aros fijaendo de esta menera a los aros con respecto al
revestimiento. Las tiras de cubierta 67 son envueltas slre-
dedor del tambor pera situarse sobre 1los reépectivos aros
y tires de relleno. .

El cuerpo de'vélvula'de hinchado 225 es provisto

con un penetredor 226 provisionalmente fijado y luego es inv
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" lsido ﬁontados sobre él tambor y consolidados apropilademente

44 de la cepa junto al extremo interior del tembor. Los bra-

lln:!u nha 28 ) . 1 .\?0‘17 . ; -

sertado a través del revestimiento 60 y de la porecidn de’

capa'4Qg entre los sros 50, 52. El penstrador hace pbsible

incorporar imperativamente con facilidad el cuerpo de v&lvus

le a través del maﬁguito 12 desplazando localmente los cor=
doncillos o aleambres del mismo inmediatemente adyacentes al
cuerpo de valvula. La parte del cuerpo de vélvula que se ex-
tiende radialmente hacia dentro de la capa es acomodada en

un orificio 228 a través de uno de los segmentos 156 de ma-

nera que cuando los segmentos son movidos radislmente hacia

dentro, la valvula no impide la retirada de la cubierta axial~

mente desde el {ambor. Alternativemente, el orificio 228 pue
de extenderse exialmente con respecto a los segmentos y ser

gbierto hascia el extremo exterior del tambor.

E1l manguito de capa, asi como los otros componen—
tes, son consclidados apropisdsmente por costura durante y

después de la colocacidn de los componentes sobre el tambor

por los cosedores convencionales 145 de la menera convei¢io-

RS

nal.

-

Cuando el manguito y los componentes asocisdoe han

por costura, le superficie del revestimiento 60, y de las
tires de cdbricién 67, exialmente hacia dentro de los borded

60', 60", son hechos no pegajosos por aplicacidn de esteara-

enrollamiento de capa 130 es movido coaxislmente respecto de
tambor 102 y encima de él, para colocar los aprehensores de

capa 181 apretedamente adyacentes sl borde circunferencial

zos 171 son movideos radislmente hacis dentro de modo apreta-

demente adyscente gl manguito 12' de la manera indicsda en
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la figura 3. Log aprehensores de capa 181 son orientados pa-
ra &plicerse directumente &l borde de capa'44 que es levanta-
do desde la superficie del tembor, bien sez por medios manug-
les bien sea de otro modo, pera permitir gque los sprehenso-
res seen hechos funcionar para sujetaf el borde 44,

‘ Para mover el borde 44 radialmente hacia fuera y
luego exialmente sobre la porcion restente del manguito, tal
como se indica en las figures 4 y 5, los brazos 171 son mo-
vidos radislmente hacia fuera del tambor mientras gue el ani-
1lo de soporte 161 es movido exialmente, hacia la derccha
segun se ve en las figuras. El movimiento genera una'cé%fi—
guracién en el manguito que en seccidn transversel, segun
se llustra en la figufa 4, es eproximedsmente un semicircu-
lo. El borde de capa 44 es soportado en un movimiento contis
nno por.aprehensores del dispositivo de enrcllemiento de car
pa continuemente a la etapa ilustreada én la figura 5. El
primer anillo de control de panel latersl 210 es luego ile-
vado a aplicacidn con la pared laterel 34! extendiendo las
bielas de los cilindros 214 para controler la colocacidn
de la pared lateralAcon relacidn al plano circunferencial
centrel 55. _

Cuando el borde de capa 44 he sido movido axial-
nente a la posicién extrema 1lvustrada en la figvra 5, los
segnentos 156 son movidos & sus posiciones radialmente he-
cla dentro y los,bfazos 171 son movidog radialmente hacia
dentro, tal como se indica en la figura 6. Los aprehensores

giran vy luego mueven el borde 44 radialmente hacia dentro

hasta un radio menor que el radio de la superficie cilindrid
ca de las teblillas 151. La cubierta en esta etaps esta so-

pocrtada enteramente sobre las tablillas y, tel como se iluery
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tra en la figura 7, el dispositivo de enrollamiento es movid
do exislmente hacia la izquierda segﬁn se ve en la figura,
de menersa que el borde de caps 44 es movido axislmente a
través de los aros yv-radielmente por erajo de las teblillag,
El borde 44 es colocado de esta menera junto o proximo a sul
colocacidn exial final y los res?ectivos bordes del revestisy
miento son llevados & unidn. En este etapa, los bordes del
revestimiento son empalmados entre si v la_capa 12 es adhe~
rida provisiénalmente a las tablilles. Cuando la porcién de
borde 44g pasa a relacion ge solaﬁamiento con la porcién

40g, el penetrador 226 disemina dos cordoneillos o alsmhies

-
.....

cion 448 puede ser hendida entre los cordoncillos, si se
desea, mientras que todavia estd en forme cilindrica plséna
pere facilitar la entrada del cuerpo de vélvula. Los sprehen-
sores de capa 181 son liberados del borde 44.° Con

« Después de que los sprehensores han sido 1ib§@adoa,
las dos porciones solespadas 408, 44a son adherides una &
otre, entre las tablillaes, manipulando los brazos 171 del
dispositivo de enrollesmiento hacie fuera en los espacioé
entre lss teblillas. Alternativemente, el dispositivo de
enrollemiento puede ser movide sxislmente alejandose del |
tambor y las dos porciones de capa solapadss pueden ser
consolidades levantando los segmentos 156 para comprimir
lae porcidn de cspa radialmente interior 44a hagia fuera a
contacto esdherente con la pdrcién dé capa radislmente exte~
rior'4Q§. '

Después de que los sprehensores de borde de capa

181 han sido liberados y el dispeositivo de enrollemiento

de capa 130 ha sido movido exialmente slejéndose del tambor)
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1a torreta 110 es hecha girar para llevar el molde de formaeg
cidn 130 e relacidn coaxigl funcionel con 6l tembor 102 y el
segundo anillo de control de pared lateral 212 es movido pas
ra aplicarse y fijar la colocacion de la pered lateral 32,
tal como puede verse en la figura 8. '

Se observard que en la presénte etapa del procedi+
miento les teblillas 151 estén dispuestas radiaslmente entre

las respectivas porciones de capa,

Para retirar lag teblillas de su colocacidn entre

las respectives porciones de capa los dos anillos de coudro
210, 212 son mentenidos en su relacion distanciada, seéﬁn

se ve en la figura 8, que fijs la posicion exiel de 1a cus
bierta parcialmente completede, mientras que el tembor 102

y el molde 130 son movidos coaxisalmente respecto de la cu~

81

bierta retirandoe de este modo les tablillas de su colocacid

entre las porciones de capa y transfiriendo la cubierta des
de ol tembor el molde de formacidn. El molde de formecidn
es suficienteﬁente menor en su didmetro que el tambof‘para
gcomodar la almohadille 26 de aplicacidn a la rveda, ¥y ia
porcidn de cape 448 esté dispuesta ehora radielmente hacie
dentro de la primera porciéq de capa. EL cuerpo de vélvula

225, durante la trensferencis de la cubierta desde el tem-

bor al molde,se mueve sxislmente en 18 rendije 230 dispues
ta pasra ello en 1a envolvente 201 del molde de formacidn.
El movimiento axigl relativo entre la cublerte percialmenfe
completada y el molde de formacidn es facilitedo por las
correas 207 que cooperan psra former una parie principal
de la superficie cilindrica del molde. El tramc recto exte-
rior 207ga de cada correa puede deslizar con facllided sobre

1a superficie subyacente del molde y proporcionar medios de¢
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cordoncillo y cordoncillos se utilizan genéricamente vy ha

deslizamiento pars facilitap el movimiento'relaﬁivo. Alter-

nativemente, la superficie del molde puede ser tratada con

un lubricante apropisdq'para'facilitar el movimiento relati-

vo.axigl entre el molde y la cubierta parcizlmente complete-
da. - '

Pera completar la cubierts, el tambor de formeacidn
102 y el molde de formaeion 130 son movidos &mbos coaxial- |
mente hacia el alojemiento 106, a la izquierda de la figura
2, para slinesr ei molde 130 y el elemento de servicio 140
uno con relacidn al otro. La cémara 14 es luego hinchiade: lo
suficiente para. proporcionar soporte. Los eiementos qﬁe-ﬁorn
men las cufias de hombro 73 pueden ser envuelfos glrededor
de 12 cubierta parcialmente completada en sus colocaciones
axiales apropiedes. El cinturén'de refuerzo 16 y le banéa
de rodadura 24 pueden ser dispuestos elrededor de lg cubiers
ta de cuvalquier menera conocida. )

El término caucho en la preseate memoris dgéérﬁp—.
tiva en el sentido genmeralmente aceptedo seré enj;endicjib’;co«-'
mo que signifida composiciones ae materiales naturales-:.
y/o sinféticos utilizados pers febricar cubiertas. Se entent
dera.. que latex de caucho o létex, significa caucho no curat
do solo y diferenciado de la meteria prima Esra capas, que
se enterderd que significa un materiul de formacidn de cu~
biertaes en forma de ldmina o tira que tiene une disposicidn
de cordoncillos, cebles, elambres o similares en combinagién
con létex de caucho situado encima.

In lg presente memoria descriptiva, los términos

de entenderse que significaen filamentos de materiales fextis

les para fibras de vidrio o alembre en forma de monofilemend
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sea mayor que la presion astmosferica circundante.
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Pleges 2 v 27

t0 o de cordon multiple, retorcido, plegado o ceableado. Bre-

P

vemente, se trata de cualquiera de los diverssos.componenw
tes filamenterios de refuerzo lineales conocidos y ubilize-

dos en cubiertas.

. Les expresionés toro y toroide apropisdamente uti-
lizedas describen superficies o s6lidos generados haciendo
girar una figura cerreda plana elrededor de un eje situsdo
en el plano de 1a figura y fuera de su delimitscidn. Es co-
mun en las tecnicss relscionades con cubiertss hinchables
referirgse a cualquier cubierta como un toro o toroide..Fn
1s presente memoria descriptivae, los términos toro cerrgdo
y toroide cerrado se utilizen y estén destinados & distin-
guirse de cubiertas de toro sbierto gue tienen talones dis-—
tenciedos entre si y secciones transverseles ebiertas radial-
ﬁente hacia dentro, siendo por lo tanto incapsces de conte-
ner presion. Cubierta tdrica cerreda o cubierta toroidal'ceu
rrade, tsl como se utilizean aqui, se entenderéd que siéﬁifi-
cen una cubierta que proporcions una cémara hinchable éoﬁy
pletamente cerrada capaz por si sola, sin estar montéda:so—

bre una rueda, de contener dentro de ella una presidén que

Una cubierta de acuerdo con el presente invento ed
capaz de retener altas presiones internas gin imponer por
ello grandes esfuerzos en 108 rebordes de ls rueda sobre log
que estd monteds la cubierts. Se ha propuesto obtener esta
ventaja envolviendo grupos simples o pequefios de cordoncilles
de modo helicoidalmente continuo alrededor del perimetro de
seccion transversal para formar una unica cspa o sucesiva-
mente una plurelidad de capés gque tienen forma torica o torgiw

dal cerrsda. Este procedimiento tiene ls desventaja de reque-
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rir un nicleo rigido alrededor del cual pueden ser enrolle-
dos el o los cordoneillos, y el cuel nﬁcleq debe ser luego
disuelto o desintegrado y eliminado por lavaedo desde la cée-
mara hincheble a través de 1a»vé;vula,de hinchado. Por otro
lado, de scuerdo con el presente invento, un empalme'conti-
nuc axisl y circunferencislmente es formado en la parte ra=-
dialmente interior del toro cerrado la cual parte se aplica
8 la rueda en la que esté montsda. Bl empelme formado de est
te modo puede desarrollar casi‘toda la resistencia mecéni-
ca de los cordoncillos que formen ls cepg y su integrided
esté asegurada por la presion existente dentro de la géégra
que actua para gomprimir la parte interior y el empalme const
tra la superficie de lz rueda aplicada 8 la cublierta., El emy
pelme colocado de esta manerg tiene tembién 1a ventajé de
ser colocado en la parte de la cubierta menos sometida a
flexidn durente el funcionamiento.

' - La cubierta puede ser formada por aparatos Q:méto-
dos de acuerdo con el invento sin recurrir a un nﬁcléékfigi«
do de cualquier deseripeidn que ses, y por lo tento ng-éxist
te necesided de disponer el micleo rigido o de retirarlo des-
pués de que hsya sido formede la cubierta.

Si bien ciertss formas de realizacidn y ciertos
detalles rebresentativos haen sido mostrados con el fin de
ilustrar el invento, resultera evidente para los expertoé
en -la técnica que pueden efectuarse en 61 diversos cambios
vy modificeciones sin aparterse del espiritu o slcance del

invento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propis y nueva gue 8e pret
sentan para que sean objetp de esta solicitud de Pastente de
Invencion en Espsafia, por VEINTE efios, son los que se recogen

en lss reivindicaciones siguientes:

18,~ Perfeccionamientos introducidbs en una cubier—
ta de neumatico que tiene una cémers hinchsble de forma té-
rica cerrada totalmente rodesdes por una capa de cordoncillo
de refuerzo y que comprende un par de aros restrietore§'inec~
tensibles coexiales con un eje de rotacion de la cubierta ¥
distenciados axialmente a lo largo del mismo, una cape de

refuerzo de cordoncillo o de alembre que reodea a dicha ca-

mara y a@ dichos aros y que tiene una primera porcién de boxx
de circunferencial dispuesta radielmente hacia el interior
v exialmente a trevés de al menos uno de dichos sros, i;una
éegunda poreién de borde circunferencigl dispuesta rédiﬁﬁ-
meate hacia dentro de la primera porcién de borde y axiélmen~
te a traves de al menos el otro de dichos eros, estando so-
lapadas dichas porciones de borde una sdbbe gtra para cerray
dicha cémara. -

28, Perfeccionamientos segun la reivindicéciéﬁ
18, en combingeiodn cooperante con una rueda, teniendo dicha
rueda una superficie de soporte de cubierta que comprende up
par de conos opuestamente convergentes, cooperando cada uno
de dichos conos con uno de dichos aros respeciivamente aso~
cisdos, pera fijar dichas'poreiones de borde.

3§;f Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin—

dicacidn 18, segln los cuales dicha caps comprende cordon-




Pu-64 0712

10

15

20

25

- 30

i
i

Hojun nom.

30 | 9037
cillos o elambreu dispuestos en pianos que contienen dicho
eje. ' '

4&.~ Perfeccionamientos de ascuerdo con la reivin-
dicacidn 3%, segin los cusles la cubierta comprende adicio-

nglmente un cinturdn de refuerzo eontinuo dispuesto circun-

‘ferenciglmente slrededor de dicha capas, resiringiendo dicho

.

icinturén de refuerzo la expaneidén diemetral de diche odme-

8.

58 = Perféccionamienibs de ecuerdo con la reivin-
dicacidn 38, segin los cuales dichas pfimera y segunds por-
ciones de borde se extienden cada una opuestemente & través
de ambos aroé mencionados y los regpectivos bordes de la ca-
pe terminen axielmente hacia fuera del segundo aro respectiy
mente asoclado de los antédichoe erog.

68.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 52, segin los cuales la cubierta comprende ademés
un cuerpo de vé%vulé de hinchado fijado en ambas porciones
de borde de capahy que se extiende a través de ellas.

T8.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 62, segin los cuales la cubierta comprende ademds
une bande de rodadura dispuesta circunferencislmente con

respecto de la cubierta alrededor de dicha capa.

88,~ Perfeccionamientos de acuerdo con le reivindi

cacidn 1&, segin los cuales la cubierta comprende una poreid
de corona, una porcidn unitaeria que se aplica a la rueda, y
porciones de pared lateral que consctan, respectivamente, la
corons y-las porciones que se eplicen a la rueda para encexy
la cédmera estando dicha capa dispueste continuemente elreded
de la cémara en las porciones de corona y de pared latersl.

0g,- Perfeccionemientos de acuerde con la reivin-

&

n

axL
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dicecidén 82 baédh log cuales la cﬁbiérya incluye un cinturd:

relmente en diche porcidén de corons, restringiendo dicho cir
turdn le expansidén diametrel de diche cémera.

108,- Perfeccionsmientos de acuerdo con la reivin:
!dicacidn B8 segin los cuales la cubierta inoluye un per de
aros restrioctores paralelos dispuestos coaxialmente con res
pecto a dicho eje en dicha porcibn que se aplica a la rueda
y distanciados del mismo.

118.~ Poerfeccionamientod de acuerdo con la reivin

dicacidén 108, en combinacidén cooperante con una rueda, te-

comprende un par de conos opuestamente convergenies, cooper
do cada uno de dichos conos één un aro respectivamente aso-
ciado de dichos aros. '

128.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivind
dicacién 108, segiun los cusles la cubierta incluye una vdlwv:
la de hinchado fijada en ambas porciones de borde de capa
en la poreidn que se aplica a la rueda, y queAse extienden
a través de dichas porciones.

13¢.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivip
dicacidn 128, segin los cuales la cubierta comprende ademds
una banda de rodadura dispuesta circunferencialmente respecs
to de la cublerta alrededor de dicha porcidn de corona.

148,- Perfeccionamisntos de acuerdo con la reivind

dicacidn 12, segin los cuales la cubierta comprende una por-
y oircunferencialmente, teniendo dicha capa de refuerzo de

lee solepadas una sobre la otras formando un empalme que se

de refuerzo continuo que se extiende circunferencial y late-

cidn unitaria que se aplica a la rueda, que se extlende axigl

cordoneillo o alembre sus porciones de borde circunferencie-t

niendo dicha rueds uns superficie de soporte de cublerta quI
0

{2a)
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extiende'circuhferenéial y axislmente en dicha porcién que
ge aplica a la rueda y &l menos uno de dichos eros restric-
fores que estd dispuesto radielmente hacie fuera del empelme

‘para cooperar con una rueda que tiene une superficie soporis

émovimiento.lateral de la cubierta con respecto a la ruede.

15¢,- Perfeccionamientos de scuerdo con la reiving
dicacidn 142, segin los cuales la cubierta comprende un se-
gundo aro que proporoiona con dicho &l menos un aro un par
de los mismos distanciado axislmente entre 1los regspectivos
bordes de la capa.

168.- Perfeccionamientos de acuerdo con le reivind
dicacidn 158, segin los cusles la cubierta comprende ademds
una ‘bands. de rodadura dispuesta circunferencizlmente respec—
to de 1a’cubierta hacia fuera de dicha capa.

- 178.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivinsg
dicacidn 158, en combinacidén cooperante con una rueda, Te-
niendo dichs rueda una superficie ds soporte de cubierta qug
comprende un pexr de conos opuestamente convergentes, céope-
yendo cade uno de dichos conos con un aro respectivamente
agociado de dichos aros pera fijar &l menos una de dichas
porciones de bordee. _

. 188.~ Perfeccionamientoes de'a;uerdo con la reivineg
dicacidén 178, segin los cuales dicha capa comprende cordon-
cillos o alambres dispuestos en plaenos que contienen dicho
ejes

19%.~ Perfeccionamientos de acuerdo com ls reivind
dicacidn 188, segin los cuales la cubierte comprende adicioo
nzlmente un cinturdén de refueréo continuo dispuesto circun-

ferencielmente elrededor de dicha cape, restringiendo dicho
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cinturén de éefuerzb la expénsién:diémetral de diche cémars.

208, Pérfeccionamientos.dg acuerdo con la relvin-
diceecidn 192, segin los cusles dichas primeré y segunda PO
loiones de borde se extienden ocade uns opuesiamente & través

de ambos de dichos sros y los respectivos bordes de la ca-

:vamente asociado de dichos aros. A

21 8.~ Perfecoionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 202, segiin los cusles la cubierta comprende ademés
un cuerpo de vélvula de hinchado fijado en ambes porciones
de borde de ceps y que se extiende a través de las mismas.

228,~ Perfeccionsmientos de acuerdo con la reivin-
dicecién 218, segin los cusles la cublerta comprende ademés
une bende de rodadura dispuesta circunferencialmente respec-
40 de la cubierta alrededor de dicka cepaf.

| 238,~ Perfeccionamientos introducidos en una cu-
bierta de neumdtico.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que ente-
cede, representado en los dibujos que se acompaﬁan‘y para
los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de treinta y tres hojas es-
oeritas a mdquing por una sola cara.

| Madrid, 05.MR1STT
" P.A :&Iberto de Elza!I
0
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