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la vida do la hoja;,El reafilado se producird simplemente comd

consocuencia .de las operaciones normales de esmcrilado, sin -

e tYen ., R

El'objoto de la prosenpe golicitud de Patentc =
de Invencidn nueva en Espafia se rofiere a un "PERFECCIONAMIEN
TO EN LOS DISPOSITIVOS DR CéRTE DB LAé MAQUINAS TUNDIDORAS o~
DE T2JIDOS", cuyas caracteristicas de novodad le confieren—
la cualidad de aportar a diéhos disposie;yos 1a$-siguiontes-
ventgéaS sobre 10 'ya coﬁocido-posibilitadérdg de su consecu-
cidn industrial._

-a).vEl'éngulo_de corte ;riginal de la hoja hem
bra, de importancia fﬁndémental vara la perfeccidn del tundi
do, se conservéhinﬁlterhdd po; toda la vida dtil de 1armisma;

.b)._éubda oliminado la necesidad de que para red
lizar este filo, deba ser destruido bor.abrasi6n, hastaiaicag

zar las zonas mé; oriesas do la hoja hembra el filo desgasta-

do, con la cpnsiguiehto pexrdida indtil de material qué acoxrta

destruccidn adicional.
d . ¢©) Como consocuencia de lo expuesto, el angulo
de corte original y ol ﬁerfecto rectificado doe superficies w=-

del filo cortante, no rosultardn alteradoes por él esmexrilado
yAel filo permanécerg en perfoc?os.condioionos an cgantp a -
dngulo y pulimoento por toda la vida (til de la ho ja.

. BN el dibujo adjunto,.para facilidad on aﬁ dese
cripcidﬂ a titulo de ejomplo ¥y sin'caractér-limitntivo algunoj
pox io tanto dé la ojecucidn actual, como .los perfeccionamien
tos quo la proponen.- ” - ' N

La figura 1.roprosonta de forma esquematica, =

una vista de como' se realiza actualmento, ol dispositivo de «

corte de los tajidos,

Bn la figura 2 se representa a mayor escala un

detalle del punto de corte del mismo,
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En la figura 3 so indica ol dispositivo porfecclonp
Mo objeto de la presento solicitud, y en la figura 4, a mayor
escala, un detalle dol punto de corto de dsto en una do sus =

formas proferldas de roallzaclon.

En la fiwura 5 sea ha represenbado la forma en que se

ha producldo el desgastes on la cuchilla ompleaado en el méto~
to actual, con las zonas a elimlnar para rchacer debidamenﬁe -
loel nuevo filo,“dibujaﬂos_on.seccién.

En todas 1a5 fipguras 1 repfesenta el cilindro tundi-

dor 2 cada una de las cuchillas espirales que lo guarnecen on

rﬁme?o varié@ip, 3 la cuchilla,hombraIOAnvocional, 4 1la cuchi
1la hembra del nuevo dispositivo 3 del tejide ecirculante a tun
[dir y 6 la mesa de apoyo do oste. '

Enhlé figura 1 y .en la figura 2, ppedd obsorvarse -
cono la hojn hombrarde tipo.cqnvencional 3, estd adelgazada =

por dos biseles opuostos, uno mds ostrecho en la cara superior

v otro mis extenso en la cara inferior, entro ambos biscles ==
3 - - .

.ueda formado el llmnddo“filo &e 1a hoja.hembra, cuyo espesoxy
}=} varlaole, roct¢*1cado tambidn o bisel segiin un dngulo cule~
ladosamente debermlnalo, Bsto anwulo datermlna tamoion 1a Jine
clinacidn bajo la que 1a5.fibras‘se prosentan al corte y es =
uno de lOa prlnclpales factores de la calidad del tundldo,Pue
e observnrse ‘en la “iaura 1y en la fizura R que -el. deogaste
inevitable del [ilo de la cuchilla hembra en su zona do contag
to con el cilindrortﬁﬂdidor adélgazard progrcsivameﬁte esté, -
hhasta hacer desaﬁarocor-el mencionado »isel frontal, lo qué -
originard el doteriodo de la calldad del tundido,

Para rohacorlo debldamonte, serd preciso aplicar -
un'abrasivo, contra ol filo desmastado ¥ eliminarlo junto con

una parte de la hoja, hasta alcanzar las zonas mds grucsas deo
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ésta, on las quo exista va oxpesor suficiente para formar el -

nuevo filo. La operacidn os laboriosa ¥ existo notable riesso

.

de que sus auevo filo no resalte con la i9clinaci6n original,
que habia sido cuidadqsamontg establecida, por el fabpicante -
11 éémpdco con el élcvado_gfado.de'ﬁulﬁmenﬁo‘ﬁecesariqlparaiap
segurar un coxrte 1impi6, Bs consccﬁehcia,‘ia primitiva perfo~-
ccidn del tp@dido que realizaba el dispositivo puede dosaparg
cor definitivamente.

La figura 3 y la figura l muestran como esta dificul
tad queaeueliminada, con el nuevo dispositivo, La hoja ﬁembra
ft o8 una gruesa 1aminﬁ de acero desproviséa de biselacdos qﬁe-
la adelgacen, .y psr consiguicnte su grueso es uniforme. éa =ha
11la dispuesta en el grupo de corte de bal foﬁna que su ¢ara in

forior incide sobre el cilindro tundidor segiin el ansulo ro=

filel material de la hoja lhiombra, y sin necesidad de wrestar nin

uerido mara el pe?fecto tumdido de las fibras, s obvio queo «~
1 progggsivo dpégaate de esta hoja hemﬁ?a 4 no alterard nunca
sto angulb. Por otra'parte, ol propio, despaste consorvars —-
»or si mismo la‘aguﬂeza del filo, haciendo totalmente innecesa
ia toda operacidn de reavivado postorior, ra qye este se_pro-L
Auneird automaticamente cn'el osmerilado normal al rchacor el =
lLecho coneavo con el‘propio cilindro, |

Como conseguencia do lo anteriormente'cxpuesto, ol =
hsuario de las maquinas Tundidoras dotadas del nuevo digpositi

o podrd tener la seguridad de que durante toda la duracidn =

funa atencidn esnceial al respocto dsta trabajard exactamento
on'el:anghlo 6ptimo.qhe haya éstableci&ﬁ ol constructor de es
to disvositivo oerfoccioﬁaﬂo segin se desecriba en la prosento-
emoria. . ‘

Se haco observar que la aplicacidn do la hoja hombra,
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‘DT LAS MANUINAS TUNDIDORAS DU TEJINOS,

conctruida sepiin el presente invento puede hacer nocesario quo
ol apoyo de tejido se construya con perfiles adecuados para =
dar salida al genero tundido, Asi se nmuestra pox ejemplo en .-
las finuras 3 y 4, en las quo la mesa se ha dibujaﬁo distinta
con, rospecto a las figuras 1 ¥ 2.. |
| w NOTA =

. Los puntos de invoncidn propios y nuevos que son ob
joto de la presento solicibud de Pateﬁte.dé Invencidn ﬁropios
¥ nuevos, on pspaﬁa por veinte afios son los sigulontes.

RELIVINDIOCACTON® §.

12, PURFHCCIOMAMITENTO 3Y Lds DISPO3ITTIVOS D3 cohrE
DE LAS ﬁAQUIHAS TUNRIDONAS DT TIJIDOS, carqbborizado porquo =
la hoja hombra es qna cichilla .de caras paralelas, cuya cara
inferior so presenta inclinada segin un angulo optimo para la
perfeccién mfxima del tundido.:

29, PERTECCIOMAMIINTO ¥N LOS DISPO3LIVOS DB CORTE -
DB LAS MAQUINAS TUNDIDORAS DB TRJIDOS, segin reivindicaciones
anteriof cavacterizada porque la hoja hobra debido a toner -
sus caras paralolas conservard durante toda su vida il la in
clinacidn de su cara inforior a pesar del deszaste producido
por el usoe

32, PERFICCIONANITNCO EN LO3 DISPO3SITIVOS DE CORTI -

Tal y como so ha descrito on la memoria que antecode
vy para los fines que en olla se han especificado.

Consta dicha menioria de cuntro folios oscritos a md-

quina por una sola cara.

— -

Madrid,.BO;dd/aiciembre de X976
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