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El objeto de la  prosonto solicitud de Patente -  

de Invención nueva en España se refiere a un "PERFECC10NAMIEH 

TO EN LOS DISPOSITIVOS DE CORTE DE LAS MAQUINAS TUNDIDORAS -  

DE TEJIDOS", cuyas características de novedad le  confieren- 

l a  cualidad de aportar a dichos dispositivos las siguiontes- 

ventájas sobre lo  ya conocido posibilitadóras de su consecu­

ción industrial.

a ) .  El ángulo de corté original de la  hoja hem 

bra, de importancia fundamental para l a  perfección del tundi  ̂

do, se conserva inalterado por toda la  vida d t i l  de la  misma.

.b ) .  Queda oliminado la.necesidad de que para rea 

l iz a r  este f i lo ,  deba ser destruido por abrasión, hasta alean 

zar las zonas más gruesas do la  hoja hembra e l f i lo  desgasta­

do, con la  consiguiente perdida in d til de material que acorta 

l a  vida do la  hoja. El reafilado se producirá simplemente cocm 

consecuencia de las operaciones normales de esmerilado, sin -  

destrucción adicional.

* c) Como consecuencia de lo  expuesto, e l ángulo
de corte original y e l perfecto rectificado de superficies —

del f i lo  cortante, no resultarán alterados por ól esmerilado

y el f i lo  pornianócorá en perfectos condiciones en cuanto a -

ángulo y pulimento por toda la  vida d t il de la  hoja.

En e l dibujo adjunto,.para facilidad on su des­

cripción a titu lo de ejemplo y sin carácter lim itativo alguno

por lo  tanto de la  olocación actual, como los porfeccionamien 

tos que la  proponen. - - -
La figura 1 roprosonta de forma esquemática, -  

una v ista  de como se realiza actualmente, e l dispositivo de -

corte de los tejidos.
En la  figura 2 se representa a mayor escala un 

detallé  del punto de corte del mismo.
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En la  figura 3 so indica ol dispositivo porfocoiona 

lo objeto do la  prosonto solicitud, y en la  figura 4, a mayor 

escala, un detallo dol punto do corto do ésto en una do sus -  

formas proferidas de realización.

. En la  figura 5 se ha representado la  forma en que se 

ha producido ol desgastes en la  cuchilla empleando en e l méto­

do actual, con las zonas a eliminar para rehacer debidamente -  

ol nuevo f i lo ,  dibujados on sección.

En todas las figuras 1 representa e l cilindro tundi­

dor 2 cada una do las cuchillas espirales quo lo guarnecen en 

número variab le , 3 la cuchilla.hembra convocional, 4 la  cuchi 

l i a  hembra del nuevo dispositivo 3 del tejido circulante a tun 

d ir y 6 la  mesa do apoyo do este.

En la  figura 1 y en la  figura 2, puedo obsorvarso -  

como la  hoja hembra de tipo convencional 3, está adelgazada -  

por dos bisóles opuostos, uno más estrecho en la  cara superior 

y otro más extenso en la  cara inferior,* entro ambos bíselos —  

queda formado e l llamado"filo de la  hoja hembra, cuyo espesor 

es variable, rectificado también a b ise l según un ángulo cui­

dadosamente determinado, Este ángulo determina también la  in­

clinación bajo la  que las fibras se prosentan al corte y os -  

uno de los principales factores de la  calidad del tundido,Pue 

de observarse en la  figura 1 y en la  figura 2 que e l desgasto 

inevitable del f i lo  do la  ouchilla hembra en su zona do contac 

to con e l cilindro tundidor adelgazará progresivamente esta, -  

hasta hacer desaparocor el mencionado bisel frontal, lo que —  

originará e l dotoriodo do la  calidad del tundido.

Para rohacorlo debidamente, será preciso aplicar -  

un abrasivo, contra ol f i lo  desgastado y eliminarlo junto con 

una parte de la  lio ja , hasta alcanzar las zonas más gruesas do60
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esta, on las quo exista ya oxpesor suficionto para fortaar e l -  

nuevo f i lo .  La operación es laboriosa y existo notable riesgo 

de que sus nuevo f i lo  no resulto con la  inclinación original, 

que habia sido cuidadosamente establecida, por el fabricante -  

ni tampoco con el elevado grado de pulimento necesario para a - 

segurar un corte limpio, Bs consocuoncia, la  primitiva perfe­

cción del tundido que realizaba e l dispositivo puede dosaparo, 

cer definitivamente.

La figura 3 y la  figura 4 muestran como esta d ificu l 

tad quedo..eliminada, con el nuevo dispositivo, La hoja hembra 

es una gruesa lamina de acero desprovista de biselados que- 

la  adelgacen,^y por consiguiente su grueso es Uniforme. Se 

H a dispuesta en el grupo de corte de tal forma que su cara in 

forior incide sobre el cilindro tundidor según e l ángulo re­

querido para el perfecto tumdido de las fib ras, Bs obvio quo -  

si progresivo desgaste do esta hoja hembra 4 no alterará nunca 

esto ángulo. Por otra parte, ol propio, desgaste conservará —  

por sí mismo la  agudeza del f i lo ,  haciendo totalmente innecesa 

ría  toda operación de reavivado postorior, ya qyo este so pro­

lucirá automáticamente en el esmerilado normal al rehacer e l -  

Lecho cóncavo con el propio cilindro.

pomo consecuencia do lo anteriormente expuesto, e l -  

usuario de las maquinas Tundidoras dotadas del nuevo d ispositi 

yo podrá tener la  seguridad do que duranto toda la  duración —  

lo l material de la  hoja hombra, y sin necesidad do prestar nin 

fuña atención especial a l rcspocto ósta trabajará exactamente 

son el ángulo óptimo que haya establecido o l constructor de os 

te dispositivo perfeccionado según se describa en la  proson bo- 

nemoria.

Se haco observar quo la  aplicación do la  hoja hombra,90
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conotraída so yin ol presente invento puede hacer nocosario que 

ol apoyo do tejido se construya con perfiles adecuados para -  

dar salida al genero tundido, Asi se muestra por ejemplo en -* 

las figuras 3 Y 4, en las que la  mesa se ha dibujado d istinta  

con respecto a las figuras 1 y 2.

-  N O T A  -

Los puntos de invención propios.y nuevos que son ob 

jeto de la  presento solicitud de ^atonte de Invención propios 

y nuevos, en España por veinte años son los siguientes.

R E I  V I  H D I  C A C I  0 N E S .

19. PERFECCIONAMIENTO EN LOS DISPOSITIVOS DE CORTE 

DE LAS MAQUINAS TUNDIDORAS DE TEJIDOS, caracterizado porquo -  

la  hoja hembra es una cucJiilla.do caras paralelas, cuya cara 

in ferio r se presenta inclinada según un ángulo optimo para la  

perfección máxima del tundido.

29. PERFECCIONAMIENTO EN LOS DISPOSITIVOS DE CORTE -  

DE LAS MAQUINAS TUNDIDORAS DE TEJIDOS, según reivindicaciones 

anterior caracterizada porque la  hoja he )bra debido a toner — 

sus caras paralelas conservará durante toda su vida ú til la  ir 

clinación de su cara in ferio r a pesar del desgasto producido 

por el uso.

39. PERFECCIONAMIENTO EN LOS DISPOSITIVOS DE CORTE -  

DE LAS MAQUINAS TUNDIDORAS DE TEJIDOS.

Tal y como se ha descrito en la  memoria que antecede 

y para los finés que en o lla  se han especificado.

Consta dicha memoria de cuatro fo lio s  escritos a má­

quina por una sola cara.
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