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El presente invento se dirige a la adicidn de estroncio a
siiicio o ferrosilicio. Mis pa;ticularmente, el presente invento se di
rige a la adicidn de estroncio a silicio o ferrosilicio fundido emplean—
do mezclas de compuestos de estroncio que llevan oxigeno con carbono.

En la fabricacidn de materisles de silicio o Perrosilicio
utiles en el tratamiento de hierro fundido, es iﬁportante rroporcionay
dicho material con un contenido de estroncio del orden de 0,6=1,0% y su~
perior.

Una técnica conocida y Gtil para este fin empleando wna
aleacidn de composicidén predeterminada que.contiene estroncio estd deseri
ta en la patente de EE.UU. 3.374.086,

Sin embargo, a veces no es qonvaniente fabricar una alea-
cidn ds composic}én predeterminada que contenga estroncio debido a las
necesidades de equipo para dicha prictica.

Por-lo tanto un objeto del presente invento es proporcic—
ner adiciones de estroncio a ferrosilicic sin requerir el empleo de una
aleacidn de composicidn predeterminada que contenga estroncio.

Otros objetos serin evidentes de la descripeidn y reivine
dicaciones siguientes.

. Un método de acuerdo con el presente invento para prepa-
rar adiciones de estroncio comprende afiadir al silicio o ferrosilicio
fundido a una'temperatura en el intervalo de 140C2C a 1700¢C una mezcla
que consiste esencialmente en carbono ¥y al menos un materisl selecciona-
do de Oxido de estroncio, carbonato de estroncio, ¥ sulfato de estroncio
estando el carbono en la mezcla sustancialmenie en la centidad estequio-
métrica requerida para reducir el material seleccionzdo y formar carburo
de estroneio.

los requisitos estequiomdiricos pera los meteriales indi-

viduales que 1levan estroncio pueden determinarss por las ecuaciones si-
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SxC + 30-*31‘02 + G0
Srco3 + 4G-v6r02 + 3C0

‘ 8r80, + 404>Sr02 +'SO2 + 200

: 4

" En la practica del presente invento, carbono finamente di-
vidido por ejemplo carbono termatémico se mezcla con un compuesto de es-
troncio seleccionado, o‘una mezcla de dichos 6ompucstoa, tamizada adecus
damente por un subtamiz FPisher de 2,5 micras de didmetro medio y se trang|
forma én conglonerados, convenientemente briquetas, empleando aglutinan-
{en convencionales_tales como mogul,

Los conglomerados se afiaden luego a siliclo o ferrosilicio
fundido (por ejemplo 70 a 58 Si) que estd a una temperatura de aproxima-
damente 1400%C a 17000C - en cantidades gque proporciona el contenido de
estroncio deseado (por ejemplo aproximadamehte 0,60-1,00% de Si) en el
metal fundido. Se émpleanconvenientementc aparatos de dgitacién conven
cionales tales como agitacidn por gas o agitacidn mecénica o por induc—
cidn, | -

En la sdicién de los conglomeradoé, los constituyentes
reaccionan con la formacidén de carburo de estroncio qus se combina fécil
mente con el silicio on el metal fundido circundante., Pueden obtenerse
recuperaciones de estroncio de aproximadamente 30 & 60% empleando adicio
nee de acusrdo con el presente inventq.

Los ojemplos siguienies ilustrardn mds el presente inven-

to. )
EJEMPIQ T
Se prepard una mezcla gue contenia las proporcioneS 5
guientess
s:cof , 100 partes
Carbono termatémico 752 partes
Aglutinante de mogul 3 pertes.

*eelidad quimica, de Kaiser Refractories;didmetro dol sub
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$amiz Fisher 2,5 micras.

la mezola se transformé en gréinulos poniendo en contacto
la mezcla seca con humédarl en un mezclador de doble envolvente. Los grd
nulos se secaron y se ta&nizs.ron entes de afiadirlos al ferrosilicio fundi
do. |

Se afiadieron 70 g de grinulos (4,76 x 0,841 mm) a 1000 g
de ferrosilicio fundido del 753 (75% de Si, 0,5% max de Al, 0,109 hﬁ de
Ca, re.s'to Fe) contenido en un cﬁsol ds grafito en atmdafera de argdn.
La masa fundida y los grénulos de ensayo se agitaron con un agitador de
grafito (una turbina de 6 palas). La temperatura de la masa fundida .eral
aproximadamente 14002C. Despuds de 20 minutos el andlisis del ferrosi-—
licio tratado mostré 1,48% de Sr para una recupsracidn de estréncio del
49%s .

EJEMPIQ II

Se afiadieron 50 g de S::(:O3 del tipo empleado en el Ejemplo

0,1% max de Cz, resto Fe) contenido en un crisol de grafito en atmésfera
de argén. la masa fundida y la adi;':ién de 'SI:GO3 se agitaron con un agi
tador de grafito (una turbina de 6 paletes). La temperatura de la masa
fundida era aproximedamente 1150¢C, Después de 20 minutos, el anilisis
del ferrosilicio tratado mostrd 0,54% de Sr para una recuperacidn de es-
troncio del 18%.

Las ventajas de wna adicidn de Srco3 + 4C de acuverdo con
el presente invento pueden mostrarse compafando el Bjemplo II anterior
con el Bjemplo I.

Con ¢l fin de alcanzar una recuperacidn optima de estron-
clo, los materiales de adieidn que llevan estroncio deben protegerse de
la exposicidén a oxigeno o al aire, manteniendo el metal fundido en una
atmésfera no oxidante, por ejemplo vacio o gas inerte, o manteniendo el

agente ds adicidn por debajo de la superficie del metal fundido.
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RBIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueve que se presentan
para que sean objeto de esta solioitud de Patente de Invenciép en Espaiia,
por VEINTE afios, son los que s6 recogsn en ias reivindicaciones siguién-
tess | '

18,~ Un método para afisdir estroncio a silicio o ferrosi~
licio, que comprende afiadir al forrosilicio fundido a una temperatura en
el intervalo de 1400 a 1700°C una mezcla que consiste esencialmente en
carbono y al menos un ma'terial seleccionado del grupo que congiste en
éxido de estroncio, carbonato de estroncio y sulfato de estroncio, estan
do el carbono en dicha mezcla sustancialmente en la cantidad requerida
para reducir el material seleccionado y formar carburo de estroncio.

29, Un método de acuordo con la reivindicacidn 18, en el
quo dicha mezela estd en forma de conglomerados hechos de materiales fi~
namente divididos.

38,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn 1%, en el
que dicho ﬁaterial peleccionado es éxido de estfoﬁcio.

48.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn 1%, en ol
que dicho material seleccionado és carbonato de estroncio.

58,~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 1%y en el
que dicho material seleccionado es sulfato de eét&oncio.

6%.— Un método de acuerdo con la reivindicacidn 12, en el
gus dicho metal fundido se mentiens en un medlo no oxidante.

. 8.~ "UN METODO PARA ANADIR ESTRONCIO A SILICIO O FERROSI
LICIO", '
Tal y como 86 ha descrito en la Memoria qus antecede, y

para los fines que me han cspecificado.
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Esta Memoria consfa de aéis hojas escritas a miquina por
una sola caras
Madrid, 39.0IC. 1976
PJhe
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