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l El presente invento se dirige a la adición de estroncio a 
silicio o ferrosilicio. Más particularmente, el presente invento se di 
rige a la adición de estroncio a silicio o ferrosilicio fundido emplean­
do mezclas de compuestos da estroncio que llevan oxígeno con carbono.

5 En la fabricación de materiales de silicio o ferrosilicio 
útiles en el tratamiento de hierro fundido, es importante proporcionar 
dicho material con un contenido de estroncio del orden de 0,6-1,0% y su­
perior.

Una técnica conocida y útil para este fin empleando una
10 aleación de composición predeterminada que contiene estroncio está descri 

ta en la patente de EE.UU. 3.374.086.
Sin embargo, a veces no es conveniente fabricar una alea­

ción de composición predeterminada que contenga estroncio debido a las 
necesidades de equipo para dicha práctica.

15 Por lo tanto un objeto del presente invento es proporcio­
nar adiciones de estroncio a ferrosilicio sin requerir el empleo de una 
aleación do composición predeterminada que contenga estroncio.

Otros objetos serán evidentes de la descripción y reivin­
dicaciones siguientes.

20 Un método da acuerdo con el presente invento para prepa­
rar adiciones de estroncio comprende añadir al silicio o ferrosilicio 
fundido a una temperatura en el intervalo de 1400̂ 0 a 1700BC una mezcla 
que consiste esencialmente en carbono y al menos un material selecciona­
do de óxido de estroncio, carbonato de estroncio, y sulfato de estroncio,

. 25 estando el carbono en la mezcla sustanoialmente en la cantidad estequio- 
métrioa requerida para reducir el material seleccionado y formar carburo 

de estroncio.
los requisitos estequiométricos para los materiales indi­

viduales que llevan estroncio pueden determinarse por las ecuaciones si­
30 guientes; ^
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SrC + 3C-*SrPg + CO 

SrCÔ  + 4C-v-SrCg + 3CO 

SrSO^ + 4C-̂ SrCg + SOg + 2C0

Bn la práctica del presente invento, carbono finamente di­
vidido por ejemplo carbono termatámico se mezola con un compuesto de es-
}j troncio seleccionado, o una mezcla de dichos oompucstoa, tamizada adecúa 
damente por un subtamiz Fisher de 2,5 mieras de diámetro medio y se trane 
forma en conglomerados, convenientemente briquetas, empleando aglutinan­
tes convencionales tales oomo mogul.

fundido (por ejemplo 70 a 58 Si) que está a una temperatura de aproxima­
damente 1400CC a 17000C en cantidades que proporciona el contenido de 
estroncio deseado (por ejemplo aproximadamente 0,60-1,00% de Si) en el 
metal fundido. Se emplesnconvenientemente aparatos de agitación conven 
cionales tales como agitación por gas o agitación mecánica o por induc­
ción.

reaccionan con la formpoión de carburo de estroncio que se combina fácil, 
mente con el silicio en el metal fundido circundante. Pueden obtenerse 
recuperaciones de estroncio de aproximadamente 30 a 60% empleando adicio 
nes de acuerdo con el presente invento.

Los conglomerados se añaden luego a silicio o ferrosilicio

En.la adioión de los conglomerados, los constituyentes

Los ejemplos siguientes ilustrarán más el presente inven­
to.

EJEMPLO I
Se preparó una mezcla que contenía las proporciones si­

guientes!
100 partes

Carbono termatómico 32 partes
Aglutinante de mogul 3 partes.
Ĉalidad química, de Kaiser Refractories;diámetro del sub
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tamiz Fisher 2,5 mieras.
La mezcla se transformó en granulos poniendo en contacto

la mezcla seca con humedad en un mezclador de doble envolvente. Los grá 
nulos se sacaron y se tamizaron antes de añadirlos al ferrosilicio fundí 
do.

Se añadieron 70 g de granulos (4,76 x 0,841 mm) a 1000 g 
de ferrosilicio fundido del 75% (75% de Si, 0,5% max de Al, 0,10% Max de 
Ca, resto Fe) contenido en un crisol de grafito en atmósfera de argón.
La masa fundida y los granulos de ensayo se agitaron con un agitador de 
grafito (una turbina de 6 palas). La temperatura do la masa fundida era 
aproximadamente 14000C. Después de 20 minutos el análisis del ferrosi­
licio tratado mostró 1,48% da Sr para una recuperación de estroncio del 
49%.
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EJEMPLO II
Se añadieron 50 g de SrCÔ  del tipo empleado en el Ejemplo 

I a 1000 g de ferrosilicio del 75% fundido (75% de Si, 0,5% max de Al, 
0,1% max de Ca, resto Fe) contenido en un crisol de grafito en atmósfera 
de argón. La masa fundida y la adición de SrCÔ  se agitaron con un agí 
tador de grafito (una turbina de 6 paletas). La temperatura de la masa 
fundida era aproximadamente U 500C. Después de 20 minutos, el análisis 
del ferrosilicio tratado mostró 0,54% de Sr para una recuperación de es­
troncio del 18%..

Las ventajas de una adición de SrCÔ  + 4C de acuerdo con 
el presente invento pueden mostrarse comparando el Ejemplo II anterior 
con el Ejemplo I.

Con el fin de alcanzar una recuperación óptima de estron­
cio, los materiales de adición que llevan estroncio deben protegerse de 
la exposición a oxígeno o al aire, manteniendo el metal fundido en una 
atmósfera no oxidante, por ejemplo vacío o gas inerte, o manteniendo el 
agente de adición por debajo de la superficie del metal fundido.30
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1 REIVINDICACIONES

5 Los pontos de invención propia y nueva que so presentan 
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invención en España, 
por VEINTE años, son los que se reoogen en las reivindicaciones siguien­
tes:

10

1$
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1".- Un método para añadir estroncio a silicio o ferrosi- 
licio, que comprende añadir al forrosilicio fundido a una temperatura en 
el intervalo de 1400 a 1700°C una mezcla que consiste esencialmente en 
carbono y al menos un material seleccionado del grupo que consiste en 
óxido de estroncio, carbonato de estroncio y sulfato de estroncio, están 
do el carbono en dicha mezcla sustancialmente en la cantidad requerida 
para reducir el material seleccionado y formar carburo de estroncio.

2s.- Un método de acuerdo con la reivindicación 13, en el 
que dicha mezcla está en forma de conglomerados hechos de materiales fi­
namente divididos.

33.- Un método de acuerdo oon la reivindicación 13, en el 
que dicho material seleccionado es óxido de estroncio.

43.- Un método de acuerdo con la reivindicación 13, en el 
que dicho material seleccionado es carbonato de estroncio.

53.- Un método de acuerdo con la reivindicación 13, en el 
que dicho material seleccionado es sulfato de estroncio.

63.- Un método de acuerdo con la reivindicación 13, en el 
que dicho metal fundido se mantiene en un medio no oxidante.

73.- "UN METODO PARA AÑADIR ESTRONCIO A SILICIO 0 FSRROSI
LICIO".

30
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecedo, y 

para los fines que se han especificado.
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1 Esta Memoria consta de seis hojas escritas a máquina por
una sola cara.

Madrid, 33. EÍC.1976
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