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PATENTE DE INVENCION

Por VEINTE oafios

solicitada en Espafia a favor de David PERNICK, de naciona-
lidad norteamericena, domiciliado en 1020 Shore Boulevard,
Brooklyn, New York 11235, U.S.A., por "Perfeccionamnientos

en las disposiciones de prendas de vestir y método corres-
pondiente", con prioridad de la solicitud norteamericana n¢

650.443 de fecha 19 Enero 1976, = = = = = = = = e = = = = =
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere en general a la fa
bricacién de prendas de vestir y més especi{ficamente a la fa-
bricacién de una prenda de género de punto, un formsto para la
misma, entendiéndose como "formato" la prenda tal como sale de
1la méquina de género de punto y antes de su elaboracién final,
y al método de fabricarlo. Las prendas de la presente inven-
cién se encuentran en la categoria de prendas interiores y se
hacen de formatos de género de punto de una sola pieza que se
fabrican segin dicha forme en una miquing circular de género

depunto. -G am aB R am o s W e ", AW Eam M ww R e W em e - e

Hasta ghora, las prendas interiores, particularmen
te las que se denominegn "glips" o bragas, destinadas a su uso

por individuosde al menos unode los sexos y de una Variedad de



edades, se fabrican generalmente de una pluralided de piezas
componentes, tales como una pretina eldstica para la cintura,
una seccidén de cuerpo, secciones de panel delantera y trasera
¥y secciones de entrepierna, que se cortan segin la forme desea-
50 da y se unen por costura. Dicha menera de fabricar prendas in-
teriores es costosa en el sentido de que represente una pérdida
de tiempo, de mano de obra y de meterial y ademds, a menudo da

como resultado la ubicacidn indeseable de las costurase = — -~

Segiin un aspecto de la presente invencidén se propor-
10. ciona un formato de prenda de género de punto gque comprende una
parte de cuerpo tubular de punto sin costure de longitud prede-
terminada, estendo compuesta dicha parte de cuerpo de columnag
y pasades y dotada de una pasada terminel y paneles primero y
segundo no tubulares, de punto, sin costura y espaciados, de
156 longitud predeterminada que estén entrete jidos con partes
correspondientemente espaciadag de dicha pasada terminal y que
se extienden desde la misma y que estén compuestos también de
columnas y pasadas, teniendo dichos paneles partes terminales
separadas no unidas, siendo las columnas de los paneles colum-
20, nas comunes con las de la parte de cuerpo y estando formadas laes
pasadas de los paneles de largos individuales de hilo, teniendo
los paneles bhordes sin orillo en los extremos de sus pasadas,
rextendiéndose cabos de hilo no tejidos a modo de fleco de los
mismos, estando formados dichos cabos de partes terminales de
dichos -largos de hilo que se extiendeﬁ desde les mallas termi-

254
nales de las pagadas tejidas con log mismoSe = - = = = = = « -«
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Segln otro aspecto de la presente invencién se pro-
porciona una prenda de género de punto formade a partir de un
formato de prenda de género de punto que tiene una parte de
cuerpo tubular de punto sin costuras de longitud predetermine-
da, estando compuesta dicha parte de cuerpo de columnas y pasa—-
das y tiene una pasada terminal y paneles primerd y segundo no
tubulares, de punto,..sin cogtura y espaciados, de longitud
predeterminada que estdn entretejidos con partes correspondien-
temente egpaciades de dicha pasada terminel y que se extienden
desde la misma y que también estdn compuestos de columnas y pa~
sadas, teniendo dichog paneles partes terminales separadas no
unidas, siendo las columnas de los paneles columnas comunes con
lag de la parte de cuerpo y estando formades las pasadas de los
paeneles de largos individuales de hilo, teniendo los paneles
bordes sin orillo en los extremos de los pasadas, extendiéndose
cabos de hilo no tejidos al estilo de fleco de los mismos, es-
tando formados dichos cabosg de ﬁartes terminales de dichos lar-
gos de hilo que se extienden desde las mallas terminales de
las pasadas tejidas con los mismos, estando provistos medios
para unir partes terminales de los paneles para proporcioner

un par de aberturas espaciadas en la prenda de puntoe — -~ - -

Segin otro aspecto de la presente invencién, se pro-
porcione un método de tejer un formato de prenda por tejedura
rotetivae sobre el cfrculo de agujas de una méquina de género de
punto circular caracterizado porque incluye las etapas de hacer

funcionar el circulo de agujas para la tejedura rotativa de un
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hilo apropiado en las mismas para formar columnas y pasadas

de una parte de cuerpo tubular de punto sin costura pera dicho
formato, suspender la tejedura sobre grupos espaciados de las
ggujas, hacer funcioner otros grupos espaciados de agujas del
efrculo de agujas para la tejedura rotativa de un hilo apropia-
éo en las mismas s fin de formar de esta manera las columnas

y pasedas de paneles primero y segundo no tubulares de punto
gin costura especiados para el formato en continuacién de la
parte de cuerpo, y cortar este dltimo hilo despuds de tejida

cada pasada de log paneles, dando como resultado dicho corte
de hilo el que cada pasada de cada uno de los paneles esté for-

made de un largo individual de hilo durante la tejedura de los

paneles @ M e mt we mr we v mm ww e e e em W e e oA e e e

Ahora se describird la invencién con mayor detalle a

t{tulo de ejemplo con referencia a los planos enexos en los

la Figura 1 es una vista en alzado lateral de un for-
mato de prenda de género de punto de acuerdo con un aspecto de

la invencidn; = = = = = = = - = - - - - - - T R ——

la Figura 2 es una vista en alzado lateral de una
prenda de punto de acuerdo con otro aspecto de la invencién y

segin se fabrica a partir del formato de prenda ilustrado en

la Figura 1 = = = = =~ = = = =« = = = = = = = = - e

la Figura 3 es une vista esquemdtica de un cfrculo

de agujas de una méquina de género de punto circular en la que
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ge hace el formato de prenda de la Figura 1; = = = = = = - - =

la Figura 4 es una vista esquemdtica ampliada de una
seccidén del género del formeto de prenda de la Figura 1 dentro

del réectdngulo 4 de la Pigur8 1} = = = = = = = - - = - -

la Figurae 5 es una vista esquemdtica de una pasada
tejida de bucles del género del formato de prendas hecha de un
largo individual de hilo y que ilustra como el hilo se extien—

de de forma no tejida desde ambos extremos de la pasada; = - -

la Figure 6 es una vista esquemdtica ampliada en
seccidn de la pretina eldstica de la prenda de la Figura 2,

por una lfnea 6-6 de lo migma; = = = = = = = = = = = = = = =

la Figura 7 es una vista esquemdtica de un hilo

eldstico incorporado en una pasada de melles; = = = = = = = =

la Figura 8 es una vista ampliada en seccién de la
parte de entrepierna de la prenda de la Figura 2, por las li-

neas 8-8 de la misma; - = = = = = - e e

la Figura 9 es una vista parecida a la Figura 4

que ilustra un género modificado de formato de prenda; y - -

lg Pigure 10 es otra vista parecida a la Figura 4

que ilustra otro géneroe = = = = = = = = =« = - « - - - - -

Un formato 10 de prenda de punto de acuerdo con un

aspecto de la invencién comprende una banda 12 que rodea 1la
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cintura, eléstica y tubular de punto sin costura, de lon-
gitud y diémetro apropiados, una seccién 14 de cuerpo tu-
bular de punto sin costura también de longitud y diémetro
apropiados, tejida a continuacidn de la pretina, y un par
de paneles 16 y 18 de cuerpo no tubulares, de punto sin
costurs espaciados opuestamente, delantero y trasero, res
pectivemente, de longitud y extensién circunferencial apro
piados, tejidos a continuacién de las partes delantera y
trasera espaciadas a correspondientemente opuestas de la
gseceién de cuerpo. Las partes restantes de la seccibn de
cuerpo terminan en 20, 20a eﬁ.la pasada finagl de la misma.
Las pasadas de la seccién de cuerpo son circulares mientras
que las pasadas de los paneles no son circulares segin se
ilustra en la Pigura 9, donde se ilustra una pasada de mgz
11las del panel 16 hecha de un largo del hilo Y a partir del

cual se teje el formato de la prendaes = = = = = = = = = =

La extensidén circunferencial del panel 16

disminuye en escalones 16a desde su parte més ancha en

16b & su parte més estreche en 16c , y luego continua sin
modificacién de anchura, por ejemplo en 164 haste su ex-
tremo en 16e. De modo parecido, la extensién circunferen
cial del panel 18 disminuye gradualmente en escalones 18a
desde su parte m4s ancha hasta suparte més estrecha 18¢ ¥y
luego continua sin modificacién de anchura, por ejemplo en

18d hasta su extremo en 18¢. Se observari gque mientras el
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panel trasero 18 es mds ancho que el panel 16 en sus extremos
superiores, 18b y 16b, el régimen de estrechamiento de cada pa-
nel es diferente de modo que son substanciaelmente de la misma -
anchura en 18¢c y 16¢, y que sus colas 18d y 164 también son

sustancialmente de ]la misma anchurt. =« = = « « = « = = -

Los paneles 16 y 18 pueden ser de longitud desigual
¥y el estrechamiento de uno de los paneles, por ejemplo 16,
puede terminar antes que el estrechamiento del otro panel.
Si bien se puede congiderar que cade uno de los paneles tiene
una forme substancialmente triangular, teniendo el panel 16 un
par de bordes que se extienden en el sentido de las columnas
entre 16b, 16¢c y teniendo el panel 18 un par de bordes que se
extienden en la direccién de las columnas entre 18b, 18¢c, se
observard que el panel 18 es de mayor extensién circunferencial
que el panel 16 tal como se puede ver con referencia a un eje
10g del formato 10 de prenda. Los bordes de los paneles 16,
18 no tienen orillo y cada uno tiene cortos tramos de cabos
de hilo en 16f, 18f, respectivemente, que se extienden de los
miesmos, siendo dichos cabos el resultado de un método de te jer
el formato 10, tal como se explicerd. Los cabos 16f y los esca-
lones 16a de estrechamiento del panel 16 se ilustran esquemd-

ticamente en la Figura 4. = = = = = vt e e e @ = = = - - - -

El formato de prenda de la Figura 1 se confecciona en
la prenda de la Figura 2 solapendo apropiadsmente las partes
terminales 164, 184 de los paneles 16, 18 en la direccidén lon~

gitudinal y uniéndolas por costura, por ejemplo en 22, 22, Al
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hacerlo, se proporciocnard un par de aberturas 24 de pilerna,
dispuestas enfrentadas, guedando defin;das dichas aberturas
por los bordes correspondientes 20, 20g de la pasada terminal
de la seccidn 14 de cuerpo y por los bordes menguados de los
paneles 16, 18. Entonces se puede fijar un remate eldstico
apropiado, por ejemplo, el que se ilustra con 26, por costura
alrededor de cadé une de las dos aberturas de pierna por punta-
das 28 que también servird parae encerrer log cebos sueltos
16£, 18f en el mismo. Las puntadas 28 tembién reducirén la
tendencis de los bordes de los paneles 16, 18 y seccidn 14 de
cuerpo al deshilachemiento. Quedard entendido que el tamafio,
forme y ubleacién de los paneles 16, 18, con respecto al eje

geondtrico 10z pueden variarse gegin se desee para variar de

modo consiguiente el contorno de la prende y el tamalio, forma
¥y disposicidén de las aberturas de pierna de la misma. Las par-
tes 164, 18d de los peneles, que pueden denominarse partes de
entrepierna, no han de ser de anchura uniforme y.pueden ensan-
cherse en sus extremos. Una o ambas partes de entrepierna puede
ger de estructure de rizo, con los bucles de rizo dirigidos
hacia el interior de la prenda. Pueden colocarse una o més pie=
zas de entrepierna adicionales de género apropiado junto a las
partes 16d, 18d de entrepierna o entre las mismes y fijarse en

tal posicidén por las puntadas 22, 22 y 28 = = = = = = = = = -

Preferentemente se teje el formato de prenda 10 a

partir del hilo Y totalmente por tejedura rotativa en una mé-

‘quina de género de punto circular del tipo utilizadd pare tejer

mediag de sefiors y doteda, entre otras cosas, de un circulo de
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ggujas de didmetro apropiado, un circulo de instrumentos de
transferencia de mallas, medios pera sujetar y cortar el hilo
y medios selectores de aguja. Si bien puede utilizarse una md-
quina de elimentacidén vnica, se prefiere utilizer una méquina
de alimentaciones miltiples para reducir el tiempo necesario
para tejer los formatos. La pretina 12, de tejido jersey, es
un dobladillo vuelto de estructura de doble pared, 12a, 12b,
Figura 6, y se hace de la maners corriente en el circulo de
agujas N, Pigura 3, con la cooperacién de los instrumentos dé
transferencia de bucles. Durente la formacién del tejido del
dobladillo, se incorporan una o més hebras de hilo eldstico
30, Figura 7, tejiendo el hilo eldstico o insertando el mismo
delante y detrds de una o mds mallas espaciadas 32, Figura 7,
a fin de proporcionar de esta manera elasticidad a la pretina

de la prendae = = = = = ~ = = = = = = = = = = = - - - - - - -

Continde la tejedura rotativa sobre el circulo de
agujas N durente un nimero suficiente de pagadas para proporcio-
nar una longitud apropiads de género de Jjersey tubular sin cos-
tura para le seccién 14 de cuerpo de la prehde, haciéndose dicha
seccidn de cuerpo a continuacién del dobladillo 12 y en une sola
pieza con el mismo. Entonces se seleccionan las agujas de modo
que le tejedura rotativa continue sobre los grupos de agujas
que se extienden por los arcos AB y €D, Figura 3, en el comienzo
de los paneles 16, 18 y de modo que se deja de tejer con los
grupos de agujas que se extienden por los arcos BC y AD. Ahora

se degprenden las mellas en las agujas desactivadas de los gru-
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pos BC y AD dado que no trabajan mds proporcionando as{ las
partes 20, 20z de la pasada terminal de la seccién 14 de
cuerpo. A medida que continide le tejedura rotativa de los pa~
neles 16, 18 sobre los grupos de agujas AB y CD, periddica-
mente se inactiva un nimero predeterminado de agujas en ambos
extremos de dichos grupos de agujas después de mimeros prede-
terminados de pasadas hasta limitar la tejedura a los grupos

de agujas entre EF y GH con lo que se menguan los paneles 16,
18 por los escalones 16a a 16¢c y 18a a 18c. Se indica esquemé-

ticamente en 16g, Figura 4, las dltimas mallas tejidas en uno

de tales grupos de agujas inactivadoS: = = = = = = = = = = ~ =

As{ se reduce gradualmente el nimero de agujes utili-
zado en los grupos de agujas que tejen los paneles, segin un
plan predeterminado, desde el méximo utilizado para hacer el
género en 161, 18b al minimo wtilizado para hacer el género en
16¢, 18¢. El nimero de agujas que se usa y el régimen con que
se inactivan determinerd la forma de los paneles. Se desprenden
las malles de lag sgujas inactivadas a medida que se inactivan.
Entonces continda la tejedura rotativa sobre los grupos de agu~
jas EF y GH pare formar les pertes 164, 18d de cola o entre-
pierne del formetc de prenda, después de lo cuel se desprenden
las mallas de dichas agujas y el formato estd terminado con la
néquina lista pare hacer el préximo formato. Se sujeta y corta
periddicamente el hilo ¥ después de tejer cada una de las pesa-
dag del mismo en lag agujas activag de cada uno de los grupes
de agujas que tejen los paneles, y se i?troducen los extremos

cortados del hilo Y periddicamente en las mismas sgujas para



5.

10,

15,

20.

25,

- 11 -

te jer dichas pasadas. De esta forma cada pasada de agujas de
los paneles 16, 18 estd hecha de un largo individual de hilo,
Figura 5, extendiéndose los extremos cortados de; mismo como
cabos cortos 16f, 18f de forma no tejida desde lasg mallas ter-
minales de las mismas. En la mdquina, la accién de los medios
de sujetar y cortar el hilo es tal que puede ajustarse la longi-
tud de los cabos sueltos 16f, 18f gegin se desee y pueden perma-
necer a una longitud deseada sin tener en cuenta el nimero de
agujas activas que tejen el hilo. La presencia de tales cabos
sueltos en los extremos de las pasadas actuard pare mantener

la integridad de las mallas terminales de las migmagse — = =~ =

Se encuentra dentro del alcance de la presente inven-
cidén omitir el corte y sujecién del hilo y permitir que el
hilo se extienda a través del circulo de agujas, en cada pasa-
da, entre las agujas dltima y primera de los grupos de agujas
que tejen el mismo, por ejemplo en K, L en la Figure 3. La
longitud de tales cabos aumentard a medidae que se hacen los pa-
neles 16, 18 y alcanzard el mdximo cuando se extienden entre
F, Gy E, H en la Pigura 3. Tales cabos estdn indicados esquemd
ticamente en 34 en la Figura 9 que ilustra una parte del borde
del panel 16 de tejido. Los cabos 34 entonces se eliminan cortédn-
dolos por la linea 34a substancialmente paralela al borde esce-
lonado de género del panel 16, para proporcionar un formato que

entonces puede confeccionarse en la prenda de la Figurs 2. - -

También se encuentra dentro dei alcance de la presen-
te invencién hacer el formato de prenda por una combinacién

de tejedura rotativa y alternativa. En una tal disposicidn, se
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hace el formato segin se describe por tejedura rotativa hasta
el comienzo de la formacidén de los paneles 16, 18 en cuyo pun-
to se hace que la mdquina de género de punto se alterne y se
hacen los paneles por tejedura alternativa. Se menguan los pa-
neles inactivando periddicamente agujas en cgda extremo de los
grupos de agujas que tejen los paneles. Se desprenden las

mallas de las agujas inactivaedas por le linea 36a, de la Figu-

8i bien se ha descrito que la tejedura del formato
de prenda comienza con un dobladillo 12 y luego continda con
la tejedura de la seccidn 14 de cuerpo y los paneles 16, 18,
también se encuentra dentro del alcance de la invencién inver-
tir el orden de trabajo empezando con las partes terminales
16¢, 18¢c de los paneles y luego tejiendo los paneles, la
seccidn 14 de cuerpo y la pretine 12, siendo capaz la mdquina
de género de punto de formar un dobladillo vuelto en el extremo
de la seccidn 14 de cuerpo. Cuando se teje en dicho orden in-
verso, se eﬁsanchan los peneles activando agujas periddicemente
en cada extremo de los grupos de agujas y, al comienzo de la
seccidn 14, se activan las agujas restantes de modo que tejen

todag las agujase = « = = = = = - - = - - e

8i bien se ha ilugtrado la presente invencidn en su
éplicacién a prendas interiores, particularmente a "slips" o
bragas, quedard entendido que es aplicable a otras prendas ta-
les como prendas exteriores en las que hay secciones al egtilo

de panel con bordes menguados que se extienden en le direcciédn
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de las columnas, cuyos contornos también se extienden en un

dngulo con respecto a las columnas de la prendo. = = = = = -

Se ha sgefialado que las partes 164, 18d de entrepierna
pueden ser de longitud desigual y que los extrémos de tales par-
tes pueden estar ensanchados, por ejemplo,tal como se ilustra
en las lineas de trazos de 18h en la Figura 1. Puede hacerse
un cambio de hilo en cualquier pasada deseade del formato, por
ejemplo, en la parte 18d de entrepierna junto & 18¢c de modo
que se pueda fabricer esta perte de entrepierna de hilo de al-
goddén cuando la parte restante del formato es de otro hilo.

Se solapen las pertes de entrepierna de modo que la parte 18d

esté en el lado interior de la prenda, Figuras 2, 8, - = -« - =

Se encuentra dentro del alcance de la invencién dejar -
de tejer después del menguado de los paneles 16, 18 a continua~
cién de los puntos 16¢c, 18c y terminar la prende utilizando tro-
zos de entrepierna hechos por separado pars extender entre las
partes terminales acortadas de log paneles 16, 18 y unidos a

188 MiSNEASe = = = o a = = = - - - - e o e o e wm owm w owm ew me w w

Quedard entendido que parte del género junto a los
bordes menguados de los paneles 16, 18 puede recorterse para
proporcionar le forma deseada para las aberturas 24 de pierna,
efectudndose tal corte, si lo hay, normalmente en el mismo mo-
mento que se fija por costura el remate eldstico 26, Puede uti-
ligarse un tipo de remate eldstico vuelito sobre el borde en lu-

ger del remate plano 26, si se dese@e = = = = = = «w = = « - w -
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N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para Bspafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - - - ~

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las disposiciones de pren-
das de vestir, particularmente en los formatos de prenda de gé
nero de punto, caracterizados porque el formato compreade una
parte de cuerpo tubular de punto sin costuras de longitud pre-
determinada, estando compuesta dicha parte de cuerpe de columnas
y pasadas y dotada de una pasada terminal, y paneles primero y
segundo no tubulares, de punto, sin costura y espaciados, de
longitud predeterminada que estén entretejidos con partes co-
rrespondiente espaciadas de dichs pasada terminal y que se ex~
tienden desde la misma, y que estén compuestos también de co-
lumas y pasadas, teniendo dicho paneles partes terminales se-
paradas no unidas, siendo las columnss de los paneles comunes
con las columnas de la parfte de cuerpo y estando formadas las
pasadas de los paneles de largos individuales de hilo, teniendo
los paneles bordes sin orillo en los extremos ds sus pasadas,
extendiéndose cabos de hilo no tejidos a modo de fleco de los

mismos, estando formados dichog cabos de partes terminales de

. dichos largos de hilo que se extienden desde las mallas termi

nales de las pasadas tejidas con 10s MisMOS.: = = = « = = « =

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeién 1, cg
racterizados porque los bordes sin orillo se extienden en un

éngulo con respecto a las columes de los paneles, = = = = -
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3.~ Perfeccionamientos segin le reivindiecacién 1 6 2,
caracterizados porque el formato estd dotado de un dobladillo
tubular de punto sin costura gue forma una solas pieze con la

parte de cuerpo en el principio de la misma, = = = - - - -

4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3, ca
racterizados porque hay hilo elédstico incorporado en el dobla-

dillO B M M ar M e s e e PP e e e MR W @ e M e W B W e s @

5.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, par
ticularmente en las prendas de punto, caracterizados porque la
prenda esti formada a partir de un formato de prenda- de punto
que tiene una parte de cuerpo tubular de punto sin costuras de
longitud predeterminada, estando compuesta dicha parte de cuer
po de columas y pasadas y dotada de una pasada terminal, y
paneles primero y segundo no tubulares, de punto, sin cogtura
¥ espaciados de longitud predeterminada gque estén entrefejidos
con partes correspondientemente espacladas de dicha pasada
terminal y que se extienden desde la misma, y que estén com-
puestos tembién de colummas y pasadas, teniendo dichos peneles
partes terminsles separadas no unidas, siendo las columas de
los paneles comunes con las columnas de la parte de cuerpo y
estando formadas las pasadas de los paneles de largos indivi-
duales de hilo, teniendo los paneles bordes sin orillo en los
extremos de sus pasadas, extendiéndose cabos de hilo no teji-
dos a modo de fleco de los mismos, estando formados dichos cg
bos de partes terminales de dichos largos de hilo que se ex~
tienden desde las mellas terminales de las pasadas tejidas

eon los mismos, estando previstos medios para unir partes ter
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minales de los paneles a fin de proporcionar un par de abertu-

rags espaciadas en la prenda de punto.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, ca
racterizados porque las partes termingles de los paneles del
formato son de longitud suficiente para unirse directamente una

a otra y porque tiene medios para unir los paneles de esta for-

ma. S em G G AR e MR ee R ae e we ae B e e e S e

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, cag
racterizados porque las partes terminales de los pancles del
formato no son de suficiente longitud para unirse directamente
une g otra y porque hay una parte de entrepierna sepsrada de
unién de género apropiado y de longitud apropiada entre las
partes terminsles de 1os paneles con medios para unir la parte

de entrepierna a las partes terminales. = = = = - - - ———-

8.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicscién 5, 6
6 7, caracterizados porque los bordes de los paneles y las par
tes no espaciadas de la pasada terminal describen las aberturas

espaciadas en la prenda, = = -« = = = = - - -

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8, cag

racterizados porque un remate esty fijado a la prenda para ex-

tenderse alrededor de las asberturas espaciadas de la misma. -

10.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaciones 5 a 9, caracterizados porque el formato estd do
tedo de un dobladillo tubular de punto sin costura que forma

una sola pieza con la parte de cuerpo en el principio de la mism
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11.- Perfeccionamientos segin la reivindieacién 10,
caracterizados porque hay hilo eldstico incorporado en el do

11adillo.s = = = = = = o . e e . - = - - - .

12.~- Método de tejer disposiciones de prendas de ves
tir, particularmente formatos de prenda segin las reivindica-
ciones 1-4, por tejedura rotativa sobre el circulo de agujas
de una miquina de género de punto circular, caracterizado por
que incluye las etapas de hacer funcionar el cfrculo de agujas
para la tejedura rotativa de un hilo apropiado en las mismas
para formar columas y pasadas de una parte de cuerpo tubular
de punto sin costura para dicho formato, suspender 1é tejedu~
rg sobre grupos espaciados de las agujas, hacer funcionar otros
grupos espaciados de agujes del circulo de agujas para la teje
dura rotativa de un hilo apropiado en las mismas, a fin de for
mer de esta manera las columnas y pasadas de panelesg primero
y segundo no tubulares de punto sin costura espaciados para
el formato en continuecién de la parte de cuerpo, y cortar es
te dltimo hilo después de tejida cada pasada de los paneles,
dando como resultado diche corte de hilo el que cada pasada de
cade uno de los paneles estd formada de un largo individual de

hilo durante la fejedura de 1los paneles: = = = = = = = = - -

13+= Método segin la reivindicacién 12, caracteriza
do porque se realiza la tejedura rotativa en una sols direc-

cién de laméquina, = = = = = = = = =m0 c c m e - . a o - ‘

14.~ Método segin la reivindicacién 13, caracteriza

do porque se hacen las pasadas y columas de un dobladillo tu
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bular tejido sin costura para el formato a partir de hilo
apropiado en el circulo de agujas por tejedura rotativa en
dicha direccién Unica de tejedura, forméndose la parte de
cuerpo del formato en una sola pieza con el dobladillo y en

5, continuacién del mismo, = = = = = = = - = = = =

15.~ Método segin la reivindicacién 12, caracteriza
do porque se corta el hilo y se sujeta después de tejido ca-

da pasade de 108 paneles. = = — = = = = = = = = = = = =« - = =

16.~ "PERFECCIONALENTOS EN LAS DISPOSICIONSS DE PREN
10. DAS DE VESTIR Y METODO CORRESPONDIENTE": = = = = = = = = —= =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
Presente memoria que consta de dieciocho hojas foliadas y me
canografiadas por una sola de sus caras y de diez figuras

que la ilustran.

MADRID, 30 DIC. 1976
P.A. M. CURELL suRoL

mem,
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