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P A T E N  2 E 9B INVBKC ION
por VEINTE eHos

solicitada en BepaSa a favor do SOCIBTE ANOHYSE DES 0S3NES 
CHA8SS0N, do nacionalidad francesa, domiciliada en 3$, rae 
iSalakoff, 92 Asaibres, Hauts-de-̂ ein$, Prancia, por "Barfcc- 
cicaamicntoa en los intercambiadores do calor", con priori­
dad de la solicitad francesa 74 18 630 de fecha 29 Hayo 1974.

EEMORIA DESCRIPTIVA

Xa invenoid̂  se refiere a un wvo procedimiento 
pava el acoplamiento de los colectores y de las caras latex̂  
les del lntercas&iador de Mlor y a m  intevcambiador w  

5- aplica este procedimiento. la presente solicitud reivindica 
adío el intercaHdRador, constituyendo el proeediadento el ob 
jeto de la solicitud de patente 438.361, de la que procede 
la presente por vía de división; sin embargo, la descripción 
de este procedimiento se mantiene en la presente para faeili 

10. tar la coaprans&dn de la invención. Be loa intercambiadore3
conocidos, el acoplamiento entre los colectores y cada una 
do las cavas laterales queda asegurado, ya sea por unos pun­
tos de soldadura oláctrica* ya sea por una mida con grapas 
en el momento de la fabricación propiamente dicha del haz, a



fin 3$ que las caras mantengan loa colectores equidistantes 
uno del otro durante lea distintas manipulacienes que e3?<M& 
aentaa# y este acoplamiento eatd destinado igualmente, en tu; 
aerosoe casos, a permitir al soporte del intarcaahiador por 
estas caras laterales cuando está su vías de utilización. -

$h numerosos casos, los esfuerzos aplicados sobre 
dichos puntos de soldadura eléctrica o dicha unida por gra­
pas sen laportaates, y no os varo que de ello resulten inci­
dentes tanto durante la fa&Reaeióh propiamente dicha del 1& 
tercashiador, como durante su utilización, puliendo llagar 
satos incidentes hasta la separación de las caras laterales 
y de los colectores* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la invención resuslve completamente este problema 
sin complicar en modo alguno la fabricación y tiene adeade 
como ventaja, el reforzar el enlaoe colector-caja de agua. -

Según la invención, el procedimiento para el aco­
plamiento de los extremos de las caras laterales de loe in- 
tercaShiadorca de calor con los colectores de estos aparatos 
<pta constan de unas cajas de agua que recubren dichos colec­
tores y que catón unidos a datos por ma soldadura blanda, 
está caracterizado porque se provee en las partea de los co­
lectores raoUbiertas por loo extremos de las caras lateralea 
!* trayecto de escape, porque se coloca en su altio la caja 
de agua sobre el colector dotándola de Baldadura blanda, y 
porque se calienta dicha soldadura hasta su teeperatum de 
fusión de forma que asegura la unida de la caja de agua y del



colector y que se derrama en parto por el trayecto de escape 
asegurando simultáneamente la soldadura del colector con el 
extremo correspondiente de la cara lateral. - -- -- -- -

la Invención abarca igualmente a un intercambiador 
obtenido por d  procedimiento antes citado. Según esta aegqn 
da disposición de la invención, el intercambiador de caler 
comprende unos tubos que desembocan en unes colectores uni­
dos por unas caras laterales y recUbiertos por anas cajas de 
agua unidas por toa soldadura blanda a dichos colectores, y 
está caracterizado porque los colectores presentan al menos 
una lumbrera en sus lados doblados bada el extremo de las 
caras laterales cuyas partes aplicadas contra dichos lados 
de loa colectores delimitan al menos un alojamiento que retg* 
bre dicha lumbrera. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otras distintas características de la invención xg 
saltan por otra parte de la descripción detallada que se 
acoapaSa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

QMS formas de realización del objeto de la inven­
ción están representadas, a título de ejenplos no limitati­
vos, en los dibujos anexos. - - - - - - - - - - - - - - - -

la fig. 1 es una perspectiva parcial explosionada 
de un intereanbiador de calor que aplica la invenci&i. - - -

La fig. 2 es una aecei&i esquemática que ilustra 
el acoplamiento resultante de la ejecución de la invención.
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La ftg. 3 as usa perspectiva parcial análoga a la 
da la üg. i que ilustra una variante* - - - - - - - - - - -

La fig. 4 es una sección análoga a la do la fig. 2 
y correspondiente a la variante de la fig# 3.- -- -- --

5. Su el dibujo, ? desidia los colectores de m  integ
criador de calor, 2 los tubos de circulación que desembo­
can en estos colectores, y 3 unos disipadores unidos a los 
tubos 2. Loe dos colectores i están destinados a ser unidos 
entre ellos por sus lados pequeSea 1] pw medio de caras ia- 

10. torales 4 y a ser recúbiortos por unas cagas do agua 5. - -

Los colectores presentan, en su periferia, un cana 
lón $2 qtte está destinado a alegar la parte baja del faldón 
3¡& de la caja de agua correspondiente 9* - - - - - - - - - -

En la realización de las figo, i y 2, loa lados pg 
13* quedes de los colectores están prolongados por una pata

atañíante 6 destinada a ser fijada en el extremo correepondiag 
te de la casa 4 por unco varios puntos de soldadura eléctri- 
ca tales como 7. Segda la invención, se practican en los la­
dos paqueaos de los colectores una o más lumbreras 6, y 

20. de una forma correspondiente, une o varios alojamientos 9 en 
cada extremo de la cara 4* Loe alejamientos 9 son formados, 
por ejemplo, por embutición* - - - - - - - - - - - - - - - -

Fura fabricar el intercaUbiador descrito anterior­
mente, se empalma primeramente los tubos 2 en los colectores 

29- l después de la colocación de los disipadores 3, luego, se



fijan las caras laterales 4 en Ion Roa colectores 1̂ por me­
dio da unos puntos de soldadura eléctrica 7# El has de integ 
cambiador preparado de esta forma está sometido seguidamente 
a los tratamientos habituales que aseguran el enlace por sol 
dadura# de los disipadores 3 con los tubos 2, asi cono el tgi 
lace de los colectores con los extremos de los tubos. la opg 
ración siguiente consiste en situar cada caja de agua 5 y a 
soldar ésta con ayuda de una soldadura blanda, por ejcEplo, 
una aleación eataHo-plomo que es llevada a la temperatura de 
fusión, se dispone para ello de un hilo de soldadura blanda 
entre cada colector y cada caja de agua que se calienta de 
una forma apropiada, la fusión de cate hilo de soldadura bltg* 
da llena# cono lo nuestra la fig. 2# el canalón 1g delimitar- 
do por cada colector# y al propio tiempo# pasa por las lurntag 
ras 8 para rellenar los alojamientos 9 previstos en el extxg 
mo de Las caras 4. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

las figs. 3 y 4 ilustran una variante según la cual 
les colectores %  presentan mi sus lados paqueaos ̂  unas %  
tas 6] que deben ser dobladas alrededor de los bordes montan­
tes 10 que presenta cada cara <%# estando formados dichos bog 
des 10 a partir de una parte de apoyo 11 sobre la cual descagt 
aa el colector tg que está así sostenido por la pata 6] for­
mando grapa# tal como lo ilustra la figura 4. - -- -- -- -

Como anteriormente# se practica en loa lados paque­
aos de loe colectores, unas lumbreras &j y# atgAementariamen- 
te# unos alojamientos 9  ̂en cada borde montante 10 de una de 
las caras 4g. Una lumbrera 12 está# además# formada a una y



6

otan parta del alojamiento 9] que debe estar recubierto por 
le pata 6̂  cuando ésta está replegada como lo ilustra la figu

Para fabricar el intercambiador# se procede a la 
9. adema forma que se ha descrito mterioraante, con la ezcep- 

cida de que las caras 4& est&r unidas a loa colectoreo por 
las grapas que constituyan las patas 6̂  en lugar de estarlo 
por unos pantos de soldadura eléctrica 7; seguidamente# en 
el momento de la soldadura de las cajas de agua 5# la solda- 

to. gara blanda que rellena el canalón 1g so derrama primeramente 
por las lumbreras para rellenar los alojamientos 9]* y lu& 
go se derrama por la o las lumbreras 12# lo que asegura la 
soldadura de la pata replegada 6, ccn el borde montante 10 de 
la cara correspondiente*

13. Ceno resulta de 1c que precede# la soldadura blanda
que asegura el enlace de cada colector con cada caja de agua 
asegura simultáneamente el enlace de estas dos piezas con el 
extremo correspondiente de las caras laterales, y ello fcrasa 
do unos contactos de anclaje en lee alojamientos 9]* y tam- 

20. Mdn# en el caso de las figo. 3 y 4# en loa espacios que se 
encuentran a una y otra parte del resalte delimitado por uno 
de los alojamientos 9] y la pata doblada 6] de forma que se 
realiza# de este modo, un anclaje que presenta una gran reaig 
tencia mac&Rca que asegura una fljacidh muy eficaz de los qo 

23. lectores sobre las caras laterales# reforzando al propio titgg 
po el enlace colectores-cajas de agua*
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Ba la práctica, se ha hallado ventajoso que el jue­
go existente entro loa colaotores y las caras, es decir la 
profundidad de les alojamientos 9 6 9] está comprendida entre 
0,03 y 0,30 mm, porque se ha constatado que un juego de esta 

5. dimensión penaltis obtener loa enlaces ads sólidos cuando se 
utilizan soldaiuraa blandas talca cono soldaduras estado-plo­
mo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención no queda limitada por los ejemplos de 
realización, r̂ resentadoa y descritos en detalle, pues pue- 

10. den aportarse diversas modificaciones a loa miamos sin salir­
se de su cuadro. Ba particular, las lumbreras 6 6 8] pueden 
aar reemplazadas por unas rendijas derechas o curvas, o por 
cualquier otro medio que permita establecer un trayecto de es 
cape desdo el canalón delimitado por el colector. - - - - - -

15. N ....q __.A

Se declaran de novedad y propiedad para Espada, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: ---

R^iy

1.- Perfeccionamientos en los intercambiadores de 
20. calor, que coaprenden unos tubos que desembocan en unos co­

lectores unidos por unas caras laterales y recUbiertos por 
unas cajas de agua unidas por una soldadura blanda a dichos 
colectores, caracterizados porque los colectores presentan 
ál menos una lumbrera en sus lados doblados hacia ol extremo



de las cama lateralea cuyas partea aplicadas centra dichos 
ladea del colector delimitan al manos va alojamiento que re­
cubra dicha lumbrera. -

2. - Perfeccionamientos segdi la reivindicación 1, 
caracterizados porque cada colector presenta en oas lados %  
quedos ana pata montante correspondiente al extreno de la cg 
ra lateral a la cual esta pata *st& unida por moa puntos de 
soldadura eléctrica* catando practicadas unas lumbreras dctg& 
jo da la pata para comunicar con un canalón que delimita el 
colector, estando formados unos alojamientos en cada cara 
f&ante a cada lumbrera del colector de foraa que la soldadu­
ra que rellena dicho canalón del colector rellena igualmente 
dichos alojamientos de la cara. - - - - - - - - - - - - - -

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
carac tapizados porque cada colector delimita sobre cada uno 
de sus lados pequcHoa, una pata replegada para la unióh con 
gpspa de un borde mentante fórmalo en el extremo de cada ca­
ra a partir de m  reborde de apoyo sobre el cual descansa la 
parte correspondiente del colector, estando formados unos 
alojamientos en dicho borde mentante frente a unas lumbreras 
correspondientes del colector y el menos estando formada una 
lumbrera en la proximidad de uno de los alojamientos de di­
cho borde montante que está recubierto por la pata de mión 
con grapa de la cara, de forma que la soldadura blanda que 
une la caja de agua al colector rellena igualmente al aloja­
miento de la cara y les espacios comprendidos entre ésta y 
dicha pata de unión. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -



4 .- "mtPmnONMngNTOS ES LOS níTERCAMBlAPORES DE 

e&MR". —  - - ---------------^  ̂̂  ̂  ̂ -----

Todo ello conforme ce describe y reivindica en la 
Presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas de 
dibujos que la ilustran.

MADRID 3 o D!C. 1976
P.A. M. CUíMUSUÑOE
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