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PARENTE DE INYERQCICOR

por VEINTE uafion

solicitada eu Espafia a favor de SCCIETE ANCHYME DES USINES
CHAUSSON, de naclcnalidad francesa, doaiciliads en 35, rue
Ealakoff, 92 Amnidres, Haute-de-Seine, Francia, por "Porfec~
cionamientos en los intercambiadores de calor™, con priori-
dad de la molicitud francesa 74 18 630 de fecha 29 Mayo 1974.

EENORIA DESCRIPTIVA

Ia invenciln se refierc o wn nugvo procedimiento
pars gl acoplsmiento de 1os colectores y de las caras latery
lo2 del intorcambiador de calor y a wn intorcambiaslor gue
aplica ente procefimiento. In presente gollcitul yeivindicy
adlo el intercambiador, amotituyendo el procedimiento el ob
Jeto de la solicitud de patento 438.361, de la que procede
la preasente por via de divisién; sin embargo, 1la descripeidn
de eate procedimientco s¢ mmtiens en 1la prescente para facili
tar ls comprenvién de la invenciSn. En los intercasbintores
sanocidos, el accplamiento entre 1os colsctores y cada wna
de lan caras laterales queds ssegurado, ya 8ea Dpor unos pun-
%08 deo soldadura oléetricn, ya cea por uwne wnidn com grapos
en ol mongnto de la fabricacidn propiaments dicha del hag, a
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fin do quo las caras mantengan los coloctores oquidistantes
wmo del otro durmte lag diptintas manipulacicnes que experi
mentan, y este acoplamiento eutd destinado igualmente, en mu
nerosol casos, o permitiy el coporte del intercanbisdor por
estan curas lateralss cumdo estd en vfas de utilizacifn. =

En numeroncs ¢asos, los gsfuersos mplicados sobre
dichos pantog de soldadura oldetrica o dicha wmids por gra-
pas gon importmten, y no es raro que de ello rosulten inci-
dmtes tanto durents la fabricaeidn propiamente dicha del in
torcapbiador, como duraats su ubilisnoida, padiendo llegar
#atos incidentes hants la separacidn de las caras laterales
Y0 108 Colectorgds m e v w m e m m e mm e e - .-~~~

ig invemcidn yosuslve completansnte este problema
sin complicar en mode algwmo la fabricacién y tiens alemds
como ventajo, el refargar el enlaoce colector-caja de agun. -~

Segin 1la invencidn, el procedimiento para el aco-
plamisnto d¢ log extvemos de las caras laterales de los ine
tercanbinslores de calor con los colectores de estos aparatos
que coustan de was cajas de mgua que recubron dichos colec-
tores y que estén wnidos a éates por una soldadurs blands,
entd carscterisglo porgus se provee en las partes do 1l0s co-
lectorss recublertas por loa sxtremcs de las caras laterales
un trayecto de esospe, porquo Se coloca en su gitio la caje
8o agua solwe el colgctor dotdndola de soldadurn blanda, y
porque 8¢ calignia dicha soldedura hesta su temperatura de
fusifn de forma gue asegura lo wnida de la caja de agua y del
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golector ¥ qua 8¢ dorramz en partoc por el trayecto de escape
asggurands simaltfmenmente la goldadura del colector con el
extreno correspandicnie de la carg laterals « = = = « «w = «

la invenoidn abarca iguaimente & un intercanbiador
obtenido por ¢l procedimiento mutes citado. Segln esta segun
da disposicidn de la invencifn, el intercanbiaior de csler
comprende waos tubos que desembocsn en wnos colectores uni-
408 por uass oaras latersles y recubiertos por imags cajas de
sous widas por wa soldsdwra blanda a dichos colectores, y
estd cavoctaerizado porque 1os colsctores prescutan al monos
wz lunbrera en sus lalos doblados hacis el extreme de las
caras laterales cuyas partes aplicalas cantra diches lados
de los coleciores delimitan al menos un al&;}amimto Qua recu
bre dicha LIDIOra. = = « = = = o = - - - .- ----

Otras distintas caracteristicas de la invencién rg
saitan par otra parto de la descripeidn detallada que se

thes forzas de realizacifn del objeto de la invenw
cidn estén reproccntalas, & tftulo de ejomplos mo limitati-
VoD, mlﬂadimasm. N a wr A G We Se AR A e An e wm en W

Ia £ig. 1 e5 wna perspoctiva parcial explosicnads

" do w intercazbisdor de calor que aplica la invencifn, = - -

fa fig. 2 o9 wna ssceidn esguendbtica que ilustre
ol acoplamiento resultante de la ejecucidn de la invencidn.
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1e fig. 3 es wia perspectiva parcial andlopga a la
ﬁel&ﬁg- 1qanilwtramavarimtc.-----------

la £ig. 4 op una soceidn endloga a la do la fig. 2
¥y correspandionte a la varimto de 13 fige Je m v e v w = =

In ¢l dibujo, 1 designa loo colectores de wn inter
cambisdopr de calor, 2 los tubos de circulacién que desembo-
can en entos cclectores, y 3 woa disipalores unidos g los
tubos 2. Lom dos eolectores 1 eatdn destinados a ser unidos
entre ellos por ous lados pequekion 1, por medic de caras la-
torales 4 y a ser recublertos por unes cajas de agua 5. - -

108 colectores prosentan, en su periferia, un cang
in 1, que eati destinado a nlojer 1a parte baja del falddn
53 ¢s 1a cajn de agua correopondiente B = = = - = = - - - -

n la reaslizacida de las figs. 1 y 2, los lados pg
quefios 1, de los colectores eatdn prolongaios por wan pata
montante 6 destinads a ser fijada en ol extremo correspondien
to de¢ la cara 4 por wwo varios puntos de soldadura eléctrie
ca tales como 7. Segin la invencidn, se practican en los la-
dos pequeflon 1, de los colsctores wna o nds lumbrerae 8, y
de wna forma correspondiente, o o varios alojomientos 9 en
cada extremo de la cara 4. Lo alojamientos 9 sm formndos,
POr 6jeuplo, POr enbUtiCiln, w > s m e c w m w e o - - - -

Pare fabricar el intercambiador deosorito anterioyw
nante, Be expalmg primerasante log tubos 2 en los colectores
1 despubs du lu colocacifn de los disipadores 3, lungo, 8e
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fijen las caras laterales 4 en los dos colectores 1, por me-
dio de wnos pwntos de soldadura eléetrica 7. El haw de inter
caxbiador preparado de esta forma estd sometido seguidemente
a los tratemiontos habituales que aoeguran el eglace por 8ol
dadura, de los disipalores 3 con los tubos 2, asl como el en
lace @e los colectores con lop axtromos de loa tubos. Ia opg
racién siguiente consiote an situar cada cajade agua 5 y a
soldar ésta con ayuda de una soldadura blanda, por gjemplo,
wn aleacidn estafic=plomo que ez llevads a la temperatura de
fusidn. Se dlspone para ¢llo de un hilo de soldadura blanda
entre cain colgctor y cada caja de agua que 8o calienta de
una forma apropiada. la fusila de este hilo de scldsdura blan
da llena, cozo lo mestra la £ig. 2, ¢l canaldn 1, delinita-
do por cafin colector, y al propio tiempo, pasa por iao lunbrg
ras 8 para rollenar los alojamientos 9 previsteos en ol extrg

Ias £fige. 3 y 4 ilustran una varimie segin ls cual
los colectores 13 prosentan et sus lados pequefios 18, was pg
taa 64 que deben sar dobladas alradedor de los borden mentan=
tes 10 gua presenta cada cars 4z, estando formafes dichcs bor
des 10 a partir de wa parte de apoyo 11 achre la cual descan
8a el coloctor 1z que estd asf sostenido por 1a pata 6, for-
nando grapa, tal como 1o ilustra la figura de e > ~ w @ w = =

Como antoviorments, 8e practica en loa lado3 peque-
fios de los colgctores, wmas lunbreras 81 ¥y» suplenentariamen-
te, wos glojamientos 9, en cada borde montamie 10 de wna de
las caras 4g. tha lumbrors 12 eatd, sdemfs, formada a wa y
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otra parte del alojamiento 91 que debe estar recubierto por
1a pata G, cumdo 5ta satd replegada como lo ilustra la figy

m4.. W WS Gn NS T N GR WD W ER e G G W AR SR AR T P W NN S wa R G e am e

Para fabricar ol intorcambiader, se procede a la
mismsa formma gue se ha deacrito sateriormente, con 13 excep-
cléa do que las carans {p ¢otén wnidns a los colectores por
1ss grapas que capstituyen las patas 6, en lugar de estarlo
por wos puntos e soldndura eletrica 73 seguidamente, on
&l somento dg 1la soldadura de lay cajas de agun 5, la solde~
durs blanda que rellena ol camalln 1, se derrams priucramente
por las lumbveran 8, para rellemar los alojamienton 3y, y lug
g0 se derrama por la o las luubveras 12, 10 qus asegura la
soldadura &s la pata replegada 64 ccn el borde montonte 10 de
la corn coppempOdientigs v w v m v c v n v o " - - .- -

Como resulta de lo gue precede, la soldsdurn blanda
que asegurz ol anlace de cade colector can cada caja de apua
peegure olmiltdncomente el enlace de sstas doe piezas con el
extrenc correspondiente de las caras lstorales, y ello forman
do wos contactos de anclaje en o8 alojamienton 94y y tan-
bién, en ¢l caso de las figs. 3 y 4, en los espacios que se
sacumirsn a ung y otra parte del reasslte delimitado por wmo
de los mlojamientos 9, y la pata doblada 64 de forma que ®e
realiza, de oste modo, un suclaje que presenta una gron reoig
tencia mecénica que asegura wna f£ijacifn myy eficax de los cg
lectores sobre las caras lateralesm, reforsando al propic tiem
po 5l snlace colectoret=cajas Ae AR = = = m = = w w = - -
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In 1z prdctica, s8¢ ha halladeo ventajose que el jue-
g0 oxigtente entre los coleciores y las caras, es decir la
profundidad de los alojamientos 8 § 9 esté comprendida enire
0,05 ¥ 0,30 =3, porque ce ha constataldo qus W juego de esta
dizensidn peruwitla obtener los enlacen »4s wélidos cumdo se
utilizan soldaduras blendas tales como soldsduras esatafiowplo-

Qe * o av an on o5 00 wr w0 08 We W SR B Gr WD B U SE B HS WA G0 W W We e W o

Ia invencidn no queda limitads por los gjemplos da
realizacifn, representaice y fdescrites en detalle, pues pus=
den aportarse diversas moiificaciones a los mismos sin ealive
se de su cuadro. En particular, lus lumbreraz 8 & 8, pusden
sor recuplazadas por wnas rendijas derechas 0 curvas, o por
cualquicr otro medio que pexmita esiablecer un trayecto de €3
cane desde ¢l canalén delimitado por el cOlectors = = = « ~ «

N__ o0 T &

M et

Se declarsn de novedai y propiedad pava Espafia,
sus territorios y plagan de scheranfa, las siguientent « = -

BEIVIRDICACIONES

1e= Perfeccicngmicntos en 1o intercambiadores de
calor, que coaprenden unos tubosd que desembicanl 60 WMOS CO-
lgotores wmidos por wias caras laterales y recubiertos por
unas cajas de agua wmidas por ung soldadura dblanda a dichos
colectoresy caracisrigados porque los colectores presentan
8l menocs una lumtrera en sus lados doblados hacia 6l extromo
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de lap caras laterales cuyas paries aplicadas contra dichos
lsdos del colector delimitan al teos un alojamiento que re-
cubre dichs IUIDIerte = « = o @ w v v a5 o o« o w oo oo -

2.~ Porfeccionamientos segin la yvelvindicaoién 1,
caracterizodon porque cadn colector preventa em ous ladog pg
queiios wna pata montante corvespondients al extremo 4e la oy
ra lateral & la cual osta pata enid wnida por wnos puntos de
soldadura eldctrice, omstando practicadas unas lucbreras debn
jo de lm pata para commicar con un canalfn que delimita el
colector, eatando formalos unocs alojamientos en cada cara
freate a cals lumbrera del colector de forma que la soldaiue
ra que rellena dicho canalfén del colector reliena igualmente
dichos glojanientos de la Carfle » » v v m v v = = = = »

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaciln 1,
caracterisadon porque calla colector delimita sobra cala uno
de sus lados pequefion, una pata replegada pars la widn coan
grapa de wn borde montanto formaldo en el extremo de cada oo
R a partlr de wn reborde de apoyo sobre ¢l cual desemmsa lIa
parie correspendiente del colector, estando formados unos
alojanientos en dichy borde mmtante frents a unas lucshreras
correspondicates del colector y al menos eatando formade una

- lusibrera en la proximidad de wio de lon alojanientos de di-

cho horde mntonte que estd recudlerts por la pata de wmnila
con graps d4e la cara, de forma que la s80ldndura blgnda que
we la caja de agua al colgcetor rellens igualmente al aloja~
niento de ln cara y log eopacios comprendidon entre dsia y
dichapstado il m~ w e w v m e rcmorcmnan o=
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Todo ello conforme se describs y reivindieg en la
Presents memoria cue consta de nueve hojna3, foliades y mecae
negrafialas por wia sols de mus caras, y de dos lfmwas de

divujos que la ilustran.

MADRID 3 g DIC. 1976
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