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MEMORIA DESCRIPIIVA

Lia presente patente de invencidn tiene por obe
jeto un pfocgdimiento para la fabricacidn de vigas de hor—
migdén armado, principalmente jdcenas o vigas maestraé, ap?
tas para la formacidn de estrgcturas de hormigdn armado en
cuslquier bips de edificacidn, con cuyo procediniento se
proporcionan a la industria‘de 1la construccidn grandeé mgé
joras td¢cnicas y econdmicas, habida cuenta de los procg@iw
nientos y medios conocidos y tradiclonalmente empieados;

Concurriendo a i.as ventba jas apuntadas, gue se
especificardn mds adelante, cl procedimienio objeto de la
invencidn se caracteriza esencialncnte por el hecho dg(uti~
lizax unas placas prefabricadas de‘hormigén en las que, du-
rante ¢l proceso de su fabricacidn, se incorporan unas ple;
4inas dobladas en V los extrenos de cuyas ranas estdn in-
flexionadas de manera que cn ellos se definen respectivas
aletas opucstas alineadas sobre un plano perpendicular ?l,
eje de simetria de dichas piezas, las ouales'se colocan, S
tuando la V que las configura en posicidn invertida y sobre
los exbremos de cuyas rasas s¢ moldean las aludidas placas
de hSrmigdn en las que se¢ oscluycn las referidas aletaéﬁde
dichas pieza®, que constituyen medios de anclaje de lag mis-
mas en las placas una vez fraguado el hormigdn: Ventajgsa;
mente, las placas comprenden WWs nervios transversaleé re¥
Pormantes de seccidn trapecial isdsceles, separados a dis—
tancias convenientes, de preferencia ilguales, sobre los que
encajan Las pletinas en V para su e jor ingavilizacidn:

De acuerds con el procedimiento, las placas de
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hormigdn, dotadas de las aludidas piezas en V, se disponen
de @odo que cgbren total o parcialmente la zoha a hormigﬁ;
nar, es decir! la zona sobre la que se ha de formar la

viga o jdcena, a cuys fin las mencionadas placas_se yuxta;
ponen por sus bordes extremos y/o lohgitudinéles: Sobre la
losa general formada se aplican'unas armaduras metdlicasg

de constitucisn convencional que comprenden dos varillas
inferiores y una varilla superior inbermedia longitudinales
paralelas y a las que van unidas unas varil}as en disposi;
cidn triangular: Tales armaduras se ocolocan, apoyan@o las
varillas inferiores sobre los nervios de las placas, dispo;
niends cada armadura entre dog pletinas contiguas situadas
gobre dichos nervios encima de los cuales se sujetan lag
armaduras con auxilio de wnas varillas que se hacen pasar a
traves del vertice de la V que configura las pletinas y
cuyas varillag ge apoyan sohre las’vari;las inferiores de

las armaduras, transversalmente a ellas, con 1o cual las

armaduras quedan retenidas en las placas, tras 1o que sc

procede a; hormigonado para completar la viga 9 jécena?'

Para facilitar la explicacidn mds detallada, sc
acompafian unos dibujos en los quc se ha representado un caﬁ
g0 prdctico de realizacidp citado sdlo a tituls de ejemplo:

En los dibujoss

- La figura 1 ilustra la placa de base dotada de

las piezas en V de retencidn de las armaduras.

Ia figura 2 corrcspondc a un detalle de la dis—
posicidn de dichas pieczas en las placas.

La figura 3 reprcsenta un fragmento de las arna-

duras utilizadas.
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La figura 4 nuestra el conjunto foxrmado por las
placas y las armaduras;

Y 1a figura 5 es una vista en seccidn transver-
sal. de dicho conjunto.

De acuerds con log dibujos y de conformidad con
el procedimiento para la fabr;caciﬁn de vigas de horaigsn
armado objeto de esta patente, se utilizanh unas plaoaé PG~
fabricadas de hormigén ~L— en cuyo proccsd de moldeo sc in-
corporan a cllas unas plezas ~o= constituidas por una ple;
tina o lémina slargada rigida de naturaleza metdlica infle-
xianada_en V los extrcomos de cuyas ramas estdn doblados de
manera que cn los mismos se definen sendas aletas -3 (Fig:
3) opuestas dirigidas hacia ¢l exberior sobre un plans per-
pendicular al cje de simctria de las indicadas piezaé %2;:
Las nismas se colocan con la V gue las configura en posicidn
invertida y sobre los cxirenos de cuyas ramas se moldean
las placas =Ll- en las cuales sc ocluyen las aletas -3 de
las referidas plezas ~2-, cuyas aletas constituyen medios
de anclaje de¢ tales piezas cn las placas una vez fraguadd
el hormigdn; En el proceso de molded de las placas g6 con-~
forman en cllas unos nervios relforzantes —4— de ssccidn g
pecial isdscelcs transversales a dichas placas y parcial;
mente encajados en las piezas =3~ gue quedan situadas ch
suegéiﬁn y equidistantes a 1o larg de los citados nervios
~4—, o su Vez equidistantes cntre si, con 1o cugl ge obtie~
ne la inmopilizacidn de las susodichas piczas =3- en;laé
placas -l cn la disposicidn Yisible en la figura l:

En el proccdimiento, las placas -L-— con las pie-

zas en V invertida incorporadas a cllas sc disponen de na-



nera gue oubren ftotal o parcialmente la zona sobfe la que
se han de formar las vigas o Jdcenas, yuxtaponien@o dichas
placas por sus bordes cxbtrenos y/o longitudinsles, cn nti—
nero adecuado: De acucrdo con el procedimicnto, se emplean
5 unas arnaduras metdlicas a modo de cerchas =5- dé consﬁitué
cidn convencional (Fig. 3) que comprenden dos varillas in-
feriores';6¥ y una varilla superior intermedia —7- long;;
tudinalce paralelas cnire las gue van unidas las varillas
-8 on disposicisn triangwlar. Con las armaduras se disponon
10, gobre las placas ~l- una varilla . situads cntre las dos
varillas inferiorcs de cada araadura y una varilla supcrion
10~ ublcada entre cada dos armaduras o cerchas contiguaé
que con las indicadas varillas ;9; y -m0~'van.enlazadas por
nedio de los estribos ~ll- y sec acoplan a las placas -l
15. entrc cada dos pilezas =2- contiguas (?ig: 4) apoyando laé_
varillas =6~ y =0~ ¢n los ncrvios ;4;, gobre cuyas varillaé
se disponen upa varilla ~L2- que se aplica a cada sucesidn
de piezaé -3 de un nervio —4?,'haciéndola pasar a través
de los vértices de tales piczas, con 1o cual las rclferidas
20, armaduras guedan sujeﬁas sobre las placas i, 1
Pinalmente, sc lleva a cabdo el hormigonado sg?re
el conjunto do las placas y las arnaduras a cllas unidaé,
con 1o quo so completa la viga ° jacena;‘ '
ELl procediniento es venbajoso, por una parie, '
25. . porque peraite la fabricacidn de las vigas en forma rdpida,
ya gue los elenentos componentces ht%lizados gon prefabrica—
dos, estandardizadoss y almacenables.'porquc pogibilita una
anplia gana de goluciones a las cargas y luces, ya quc sus

.

componcntes se reducen o amplian a 1la nanera dc un "meccano’,
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de acuerdo con las necesidadeé, pargue las vigas oblehidas
son ligeraé, pudicndo considerarse que su pesd ¢s el de la
armadura nds 1os elementos gue uncn la misma y sirven de en-
cofrado perdido, porque la colocacidn en obra es muy Ldeil '
debido al poco peso; ya que gin grandes dificuwltades se
eleva la viga, apoydndosc sobre los soportes o collarines

de los pilares,pcrque es de unz gran economia gue semcon¥
sigue con el uso de armaduras fabricadas en serie con i ;
quinas de grandes producciones y por unidn de los elementos
de encofrads (placas =l=-) por mediacidn de dispositivos
(piszas =2~ y varillas retencdoras -L2-) que no precisan de
soldadura ni atados, porguc sc elimina total o parcialmen;

te cl encofrado, porgue ol apuntalamiento se reduce congi-

derablemente, ya que la rigidez gue se logra coh la unidn

de las armaduras y dc los otros prefabricados del encofra-
do perdido pcrmiten soportar cargas muy considerableé: Se
aprovecha lg gran resistencia de cada arnadura quc compone
el conjunto, ya que su configuracisn es la de una perrectha
cerca hriangular que proporcivna la mejor foraa dg aprove;
chanionto de todg la capacldad mecdnica del acero: Gracias
a esta propicdad, pasa a ser la armadura la que soporta e;
peso del encofrado y ol hormigin de la viga con un siaplc
apuntalamion%o: Tas vigas o pueden obtiener con focilidad
tanto en tallor como ™in situ’. ’

Debe hagersc constar que el procedimiento, dentro
de su esencislidad, puede ser llevado a la prdctica en otras
formas de realizacidn gque difieran s3lo en detalle dc la
indicada Ynicamente a titulo de ejemplo, a las cuales alean—

zard asinismo la proteccidn que se recaba. Podrdn variar
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los materiales y medios enmpleados y se podrdn introduciy
cuantaé modificaciones no alberen los principlos de la iné
veneidn que guedan resumidos en las reivindicaciones i~
guientes.
=, =
NO DA |

Deserito el objeto del presemte invento sc dc=
claran nucvas y de propia invenoidn las giguicnies roivin~
dicacioncé: B

L Progedimiento para la fabricacidn de vigné
de hormigdn armado, caracterizado por moldearse placas
de hormigsn (1) con nervios transversales equidistanieé
(4) ae secc%ﬂn trapecial isﬂécqleg; por incorporarse a di-
chas placaé, en la fasc de moldeo, unag pletlnae en wyn
invertida (2) con los extrenvs doblados hacia afuera en
gentido opucstos para fornar alctas {3) que se ocluyen en
la nasa de la placa y detorminan su anclaje disponiéndose
dichas pletinas en "VH (2) ajustadas sobre los nervios
trapeciales y espaciadas dc forma equidistante ¥y definiénQ
dogc wun paso entre la superficic de dichos nervios (4) ¥
el vértice de las piczas en "V (2);'por dlsponerse entre
pares de piezas en wyn (2) contlguas, y chn sentido longiﬁﬁQ
dinal a la placa, svmaduras motdlicas (5) de construceidn
convencilonal a modo de cerchaé, apoyando dichas armaducras
(5) sobre los norvios (4) a través de sus varillas infciio—
res (6); por inscriarse, a través de las aberturas Forma—
das on los Vértices de las plezas en VM (2) unma varilla-
~pasador (12) que discurge gobre las varillas inferioreé'

(6) do las srmaduras (5), con Lo que se obtienc la reton-
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cién de dichas arnaduras a las placas y por procederéo i’i;:-
nalnente sl hormigonado del conjuntos con el gue se complc:-
ta la vigai -
D e Procediniento para la fabricacidn de vigas

de hormigdn arnado. F ‘ .

. Seg¥n se describe y reivindica en la prescntc
nmemoria descriptiva que consta de 3 pz—iginagx foliadas y e
critas a mdquina por una sola dc sus caras, acompsfiadas de
los dibujos re‘g].an}entarios: '

Madrid, a 30. 0
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