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MEMORIA. DESCRIPTIVA

La presente patente de invención tiene por ob­

jeto un procedimiento para la  fabricación de vigas de hor- 

5» migón armado, pi-incipalmente jácenas o vigas maestras, ap­

tas para .la formación de estructuras de hormigón armado en
t

cualquier tipo de edificación, con cuyo procedimiento se 

proporcionan a la  industria de la  construcción grandes me­

joras tácnicas y económicas, habida cuenta de los  procedí- 

10» mientos y medios conocidos y tradicionalmente empleados»

Concurriendo a las ventajas apuntadas, que se 

especificarán más adelante, e l procedimiento objeto de la  

invención se caracteriza esencialmente por e l hecho de u ti-  

l iz a r  unas placas prefabricadas de hormigón en las que, du— 

15« rante e l proceso de su fabricación, se incorporan unas ple­

tinas dobladas en V los extremos de cuyas ramas están in­

flexionadas de manera que en e llos  se definen respectivas 

aletas opuestas alineadas sobre un plano perpendicular al 

eje de simetría de dichas piezas, la3 cuales se colocan, s i-  

20. tuando la  V que las configura en posición invertida y sobre 

los  extremos de cuyas ramas se moldean las aludidas placas 

de hormigón en las que se ocluyen las referidas aletas ae 

dichas piezas, que constituyen medios de anclaje de las mis­

mas en las placas una vez fraguado e l hormigón. Ventajosa- 

25. . mente, las placas comprenden unos nervios transversales re­

forzantes de sección trapecial isósceles, separados a dis­

tancias convenientes, de preferencia iguales, sobre I 03 que 

encajan las  pletinas en V para su mejor inmovilización.

De acuerdo con e l procedimiento, las placas de



hormigón* dotadas de las aludidas piezas en V, se disponen 

de modo que cubren tota l o parcialmente la  zona a hormigo-
4 »

nar, es decir* la  zona sobre la  que se ha de formar lo  
*

viga a jácena, a cuyo f in  las mencionadas placas_.se yuxta­

ponen por süs bordes extremos y/o longitudinales. Sobre la  

losa general formada se aplican unas armaduras metílicas 

de constitución convencional quo comprenden dos varillas 

in feriores y una va rilla  superior intermedia longitudina3.es 

paralelas y a las que van unidas unas va rillas  en disposi­

ción triangular. (Dales armaduras 3e oolocan, apoyando las 

varillas  in feriores sobre los nervios de las placas, dispo­

niendo cada armadura entre dos pletinas contiguas situadas 

sobre dichos nervios encima de los cuales se sujetan las 

armaduras con auxilio de unas varillas  que se hacen pasai a 

través del vértice de la  V que configura los pletinas y 

cuyas varillas  se apoyan sobre 3.as 'va rilla s  in feriores de 

las armaduras, transversalmente a e lla s , con lo  cual las 

armaduras quedan retenidas en las placas, tras lo  que so 

procede al hormigonado para completar la  viga o jácena.

Para fa c i l i t a r  la  explicación, más detallada, se 

acompadan uno3 dibujos en los quo se ha representado un ca­

so práctico do realización citado sólo a titu lo  de ejemplo.

En los dibujos:

la  figura 1 ilustra la  placa de base dotada de 

las piezas en V de retención de las armaduras.

La figura 2 corresponde a un detalle de la  dis­

posición de dichas piezas en las placas.

la  figura 3 representa un fragmento de las arma­

duras utilizadas.



la  figura 4 muestra e l conjunto formado por .las 

placas y las armaduras.

Y la  figura 5 es una vista en sección transver­

sal de dicho conjunto.

De acuerdo con los dibujos y de conformidad con 

e l procedimiento para la  fabricación de vigas de hormigón 

armado objeto de esta patente, se u tilizan  unas placas pre~ 

fabricadas de hormigón -1 - en cuyo proceso de moldeo se in­

corporan a o llas unas piezas -2 - constituidas por una ple­

tina o lámina alargada rígida de naturaleza metálica in fle ­

xionada en V lo s  extremos de cuyas ramas están doblados de 

manera que en los  mismos se definen sendas aletas -3 - (Eig. 

3) opuestas dirigidas hacia e l exterior sobre un plano per­

pendicular al eje de simetría de las indicadas piezas -2-- 

Das mismas se colocan con la  V que las configura en posición 

invertida y sobre lo s  extremos de cuyas ramas se moldean 

las  placas -1- en las  cuales so ocluyen las  aletas -3- de 

las referidas piezas -2-, cuyas aletas constituyen medios 

de anclaje de tales piezas en las placas una vez fraguado 

e l hormigón* En e l proceso de moldeo de las placas se con- 

fox*man en o llas unos nervios reforzantes -4** de sección tra­

pecial isósceles transversales a dichas placas y parcial­

mente encajados en las piezas —3“  que quedan situadas en 

sucesión y equidistantes a lo  largo de los citados nervios
r

-4 -, a su vez equidistantes entre s i,  con lo  cual se obtie­

ne la  innobüización de las susodichas piezas —3— enJLas 

placas —1—. en la  disposición vis ib le en la  figura 1»

En e l procedimiento, las placas —1— con las pie­

zas en V invertida incorporadas a e llas so disponen de ma—
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ñera que cubren tota l o parcialmente la  zona sobre la  que 

se han de formar las vigas o ¡jácenas, .yuxtaponiendo dichas
4

placas por sus bordes extremos y/o longitudinales, en n&-
,r

mero adecuado. De acuerdo con e l procedimiento, se emplean 

5* unas armaduras metálicas a modo do cerchas -5 - de constitu­

ción convencional (S ig . 3) que comprenden dos varillas in­

feriores -6- y una va r illa  superior intermedia -7 - longi­

tudinales paralelas entre las gue van unidas las varillas 

-8 - en disposición triangular. Con las armaduras ce disponen 

ID. sobre las placas -1- una va r illa  -9“  situada entre las dos 

va rillas  in feriores de cada armadura y una va r illa  superior 

-10- ubicada entre cada dos armaduras o cerchas contiguas 

gue con las indicadas varillas  -9— y —10— van enlazadas por 

medio de los estribos -11- y se acoplan a las placas -1- 

15« entro cada dos piezas -2- contiguas (S ig . 4) apoyando las 

varillas  -6 - y -9- en los nervios -4-, sobre cuyas varillas  

se disponen una va r illa  -12- que se aplica a cada sucesión
t 4

de piezas -3- de un nervio -4-» haciéndola pasar a través

de lo s  vértices de tales piezas, con lo  cual las referidas

20. armaduras quedan sujetas sobre las placas -1 -.

Finalmente, se lleva  a cabo e l hormigonado sobre

e l conjunto do las placas y las armaduras a e llas unidas,

con lo  quo so completa la  viga o jáceha.^

SI procedimiento es ventajoso, por una parte,

25» porque permite la fabricación de las vigas en forma rápida,

ya que los elementos componentes utilizados son prefabrica- 
« r •

dos, estandardizados y almacenables, porque pos ib ilita  una 

amplia gama do soluciones a las cargas y luces, ya quo sus 

componentes se reducen o amplían a la  manera de un "moccano'’
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de acuerde con. las necesidades, porque las vigas obtenidas 

son ligeras , pudiendo considerarse que su peso es e l de la  

armadura más lo s  elementos que unen la  misma y sirven de en­

cofrado perdido, porque la  colocación en obra es muy fá c il  

5» debido a l poco peso, ya que sin grandes dificultados se

elevo la  viga, apoyándose sobre lo s  soportes o collarinos 

de los p ilares, porque es de una gran economía que se_con­

sigue con e l uso de armaduras fabricadas en serie con má­

quinas de grandes producciones y por unión de lo s  elementos 

10* de encofrado (placas —1 -) por mediación de dispositivos

(piezas -2- y varillas  retenedoras -12 -) que no precisan de 

soldadura ni atados, porque se elimina tota l o parcialmen­

te e l encofrado, porque e l apuntalamiento se reduce consi­

derablemente, ya que la  rig idez que se logra con la  unión 

15* de las armaduras y de los otros prefabricados del encofra­

do perdido permiten soportar cargas muy considerables. Se 

aprovecha la  gran resistencia de cada armadura que compone 

e l conjunto, ya que su configuración es la  de una perfecta 

cerca triangular que proporciona la  mejor forma de aprove- 

23* chamionto de toda la  capacidad mecánica del acero* Gracias 

a esta propiedad, pasa a ser la  armadura la  que soporta e l 

peso del encofrado y e l hormigón de la  viga con un simple 

apuntolamicnto. la s  vigas so pueden obtener con facilidad 

tanto en ta lle r  como "in  s itu ".

25* Bebe hacerse constar que e l procedimiento, dentro

de su esencialidad, puede ser llevado a la  práctica en otras 

formas de realización que difieran sólo en detalle de la  

indicada Unicamente a titu lo  de ejemplo, a las cuales alcan­

zará asimismo la  protección que se recaba. Podrán variar
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5*

10.

15.

23.

25.

los  materiales y medios empleados y se podrán introducir 

cuantas modificaciones no alteren los principios de la  in­

vención que quedan resumidos en las reivindicaciones s i­

guientes.

n o n

Descrito e l objeto del presente invento so de­

claran nuevas y de propia invenoión las siguientes re iv in ­

dicaciones.
1 .-  Procedimiento para la  fabricación de vigas 

de hormigón armado, caracterizado por moldearse placas 

de hormigón (1 ) con nervios •bi’ansversales equidistantes

(4 ) de sección trapecial isósceles; por incorporarse a di­

chas placas, en la  fase de moldeo, unas pletinas en "V" 

invertida (2 ) con los extremos doblados hacia afuera en 

sentido opuestos para formar aletas (3 ) que se ocluyen en 

la  masa de la  placa y determinan su anclaje, disponiéndose 

dichas pletinas en "Y" (2 ) ajustadas sobre los  nervios 

trapeciales y espaciadas de forma equidistante y derinién- 

doso un paso entre la  superficie de dichos nervios (4 ) y 

e l vértice de las piezas en "V" ( 2 ) j p o r  disponerse entre 

pares de piezas en "V" (2 ) contiguas, y en sentido longitu­

dinal a la  placa, armaduras metálicas (5 ) de construcción 

convencional a modo de cerchas, apoyando dichas armaduras

(5 ) sobre los  nervios (4 ) a través de sus va rillas  iiu cr io - 

res (6 ) ;  por insertarse, a través de las aberturas forma­

das en los vértices de las piezas en "V" (2 ) una va r illa -  

-pasador (12) que discurre sobre las varillas  in feriores

(6 ) de las armaduras (5) j  con lo  que se obtiene la  reten-



ci<5n de dichas armaduras a las placas y por pro cederse f i ­

nalmente a l hormigonado del conjunto con e l que ae comple­

ta la  Viga.

2.- Procedimiento para la  fabricación de vigas 

5- de hormigán armado. J¡~

Segiín se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 3 páginas foliadas y es-t
critas a máquina por una sola de sus caras, acompasadas de

-0 -

dv.
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