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9653/74, 27778/74 y 33618/74 describe y reivindica un método

diente, dentro del proceso general puede emplearse una amplia

Bsta invencién se relaciona con la produccidn de |
materiales para la decoiaci6n'de géneros utilizados como mate-
riales textiles y con la pro@ucci6n de composiciones de tinta !
para Pabricar los mismos. '

Nuestra solicitud copendiente No. 7100/74,

para decorar gémeros textiles, que comprende tomar un sustrato
Flexible que tiene una capa separable sobre el mismo conteniendo

un tinte y/o pigmento y una base polimérica formadora de pelf-
cula la cual, tras el calentamiento, se convierte en suficiente-

mente adhesiva para adherirse, bajo el efecto de la presibn, al
género textil de un modo més fuerte a como lo hace la capa sobre:
el sustrato flexible; prensar la capa sobre un género textil ]
mientras se calienta; separar el sustrato flexible para dejar
la caéa adherida al género textil; y someter el género a un pro-:
ceso de £ijac16ﬁ para fijar el tinte o el pigmento y proporcio-
nar un resultado de solidez, causando la rotura térmica de 1la
pelicula, de modo que la presencia de sus resfduos no afecte

a las prqpiedadés textiles del género o a la solidez del resul=-

tado coloreado,.

Tal y como se indica en nuestra solicitud copen=

variedad de materiales para la capa que se aplica al textil a

decoxar.

Segln la presente invencidn, se proporciona un ma-
terial de decoracifn, principalmente para utilizarse en la deco-
racibn de géneros textiles, que tiene la ventaja de proporcio-
har una transferencia eficaz de la capa separable con tiempos @
de contacto muy cortos, y que comprende un sustrato flexible
que tiene una capa separable sobre el mismo comprendiendo una



10

15

20

25

30

base de material polimérico termopléstico formador de pelfcula
junto con un pigmento, un agente de reticulacibn caﬁaz.dé reti-
cular al polfimero termopléstico, un catalizador termicamente
activado que promueve la reaccibn de reticulacibn, un plastifi-
cante de alta temperatura y opcionalmente otros materiales que
favorecen la aplicacién en primera instancia de la capa separa-
ble al sustrato flexible.

La capa separable puede contener més de un pigmento'

y el pigmento o pigmentos pueden ser inertes o capaces de reac-
cionar con el polimero y/o agente de reticulacidn.

Dicho material se utiliza poniéndolo en contacto
bajo calor y presidn con el material a decorar, normalmente un
género textil, con el fin de adherir entre si la capa separable
que contiene pigmento y el material a decorar, sometiendo a con-
tinuacién el material a un tratamiento de fijacidén que fija el |
pigmento al material y rompe normalmente la capa transferida
de modo que las propiedades del material no se modifican sig-
nificativamente por la presencia de sus residuos. El empleo de
un catalizador termicamente activado hace posible, utilizando
las técnicas descritas més detalladamente a continuacibn, el
empleo de suficiente calor y presidn para iniciar la fijacidn
1a cual ‘se fuede dejar entonces que llegue a su término en el
transéurse ‘44l ‘tiempo, por ejemplo wnos cuantos dfas, mientras
el material gcdecorar -se almacena simplemente. El sustrato fle-
xible:puedessepararse antes o después del tratamiento de fija-
ciéniGeneralmente,isi -se ha de eliminar después del tratamien-

‘toidefijacibn]esecnecesita una combinacién superior de tempera-
‘tura yipresidnsen ebitrétamiento inicial de contactado que en el
‘casohdécquebel osustmatoaflexible  sensepare antes del tratamiento .
de Btﬁa@ibﬁéaEnncﬁohbwwnaﬁ&eunstancias;.es ventajoso separar el |
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‘sustrato flexible después del tratamiento de fijacién para re-

ducir al minimo el riesgo de contaminacién de partes de la ma=
quinaria por el pigmento y materiales de la capa separsbles
El contactado inicial bajo calor y presibn puede ser de una _
duracibén muy corta haciendo posible con ello la conmsecucibn de
una trangferencia y opcionalmente fijacibn medinte una sola pa-
sada a ;ravés de rodillos calientes, es decir uma aplicacibn de

calor y presibn del orden de 107> & 107 segundos.

Los polimeros que se prefieren como formadores: de
la base de la capa separable son los polivinilacetales tales
como polivinilbutirales y polivinilformales. Se pueden utilizar
$0108 o en mezcla con otros polimeros incluyendo polimeros acri-%
licos, poliamidas, acetato de polivinilo o alcohol poiivinilico.!

Agentes'reticulantes a@ecuados que pueden ser usa-— %
dos incluyen dialdehidos, por ejemplo glioxal, mondmeros de re- f
sigas epoxi y aminoplastos. De un valor particular son los mon6-§
meros de aminoplastos metilolados, por ejemplo dimetilolurea,
dimetiloldihidroxietilenurea, etilenureadimetilolciclica o
melamina metilolada y sus &steres metilicos tal como trimetoxi-
metilmelamina,

Catalizadores que pueden ser usados incluyen nitra-
to de zine, dihidrbgenofosfato de sodio, Scido bromosuccinico,
&cido lhctico, etc. i

Como anteriormente se ha indicado, los catalizado- ;
res usados para promover la accidn reticulante son activados '
termicamente. Esto significa que los mismos son ineficaces a
temperatura ambiente normal y de este modo no.tienden a reti- ‘
cular el compuesto polimérico del material de decoracibn durantei
su fabricacifn o almacenamiento, proporcionando aquel material

una buena vida en almacenamiento. La temperatura a la cual el

\
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catalizador puede ser activado puede variar pero con preferencia
es superior a 1002C, La activacibn puede tener lugar mediante un

tratamiento de calentamiento ulterior a la transferencia de la
capa separable al material a decorar o simultaneamente con la
misma.

Los catalizadores activados con 1la temperatura,

preferidos, son los llamados catalizadores "bloqueados", tales
como las sales de aminas o ambnicas de &cidos fuertes, por

ejemplo las sales de etanolamina o dieranclamina de Acidos mine-

rales y las sales de amonio tales como cloruro, nitrato, fosfaw
to y sulfato de amonio. La actividad de las sales aminicas o
ambnicas depende de la disociacién de la sal. Hasta que se al=-
canza una temperatura critica, el catalizador no tiene efecto
significativo en la pelicula separable. Los catalizadores suge-
ridos en nuestra solicitud copendiente antes indicada, muestran
iniciacién a temperaturas muy bajas, por ejemplo 50-602C e
incluso menores. Utilizéndo los catalizadores termicamente ac-
tivados, se eleva la temperatura del umbral. Las sales aminicas
de &cido p-toluenosulfénico son de valor especial a este res-
pecto, permitiendo que la temperatura critica de iniciacidn se
eleve hasta un valor tan alto como 1202C con las ventajas co~
rrespondientes en cuanto a estabilidad térmica de la capa sepa~-
rable, fiujo de la capa durante la transferencia y grado de ro-

tura térmica de la pelfcula separable durante la transferencia .

y Pijacibn térmica. Aminas adecuadas para su combinacibn con
ficido p-toluenosulfdnico, incluyen S-carbazida, moncetanclamina

y dietanolamina.
Es particularmente conveniente utilizar una combi-

nacién de cataiizadon/agente reticulante que proporciome un
umbral exacto de temperatura para la reticulacién. Puesto que

|
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durante el transcurso de la Pormacibn de la capa separable sobre
el sustrato flexible mediante revestido o estampaci6n, por
ejemplo. puede ser necesario qalentar el papel con el fin de
eliminar disolventes, es importante que no se inicien reaccio= '

nes de reticulacibén por dicho calentamiento., Durante el proceso i
'de‘transferencia, cuando se aplican calor y presibén, deberin
encontrarSe inicialmente solos para asegurar que los materiales

de la capa separable fluyen facilmente sin el desarrollo de la
viscosidad que es caracteristica del inic1o de 1a reticulacibn
sin embargo, al final del proceso de transferencia, el calor y
presibn pueden dar lugar a la activacidén del catalizador.

Los plastificantes de alta temperatura constituyen
un subgrupo especial de plastificantes y tienen la propiedad de
dismimuir la temperatura de la transicibn caucho/fusibn. Los
mismos pueden tener o no la propiedad de los plastificantes
normales, es decir rebajar la temperatura de tramsiciém cristal/
caucho para dar una pelfcula mis blanda y mis plegable. Puesto
que el proceso de decoracidn requiere que'la naturaleza conti-
nua de la pelfcula transferida no sobreviva al proceso de fija-
cibén, los plastificantes normales no tienen ningfin papel sig-
nificativo. Sin embargo, la plastificacién a elevada temperatura
mejora el grado de penetracibén de la pelicula separable en el
sustrato recibidor durante la transferencia y la continuacidn de
aquel proceso durante el ulterior tratamiento de fijacidn, Ma-
teriales adecuados para utilizarse como plastificantes de alta
temperatura incluyen &cidos grasos tales como &cido ﬁglmitico (]
fcido estefirico, ésteres de &cido estebrico o &cido paimitico
con polietilenglicol o glicerol, cera de parafina, estearamida
o polietileno finamente dispersado.

La capa separable puede ser yna capa cont{nua de
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. tivos, por la misma razén,

binacién de tales subcapas, los componentes anteriormente des-

un solo color o puede ser una capa separada en forma de wn dise=
fio decorativo o similar. Dicha capa separada se produce conve-
nientemente por estampacibn y, segfin otro aspecto, la presente
invencibn proporciona tintas de estampacién que comprenden los
ingredientes de la capa indicados anteriormente disueltos o di.s-
persados en ma disolvente adecuado.

Especificamente, las tintas segln la presente in-
vencién comprenden un vehiculo de tinta de un material poliméricd
termopléstico Pormador de pelfcula capaz de reticularse, un
agente reticulante capaz de reticular al material polimérico
formador de pelficula, un pigmento o pigmentos, un catalizador
promotor de la reaccibn de reticulacibn y um plastificante de
alta temperatura como anteriormente se ha indicado. _

Dichas tintas se pueden formular segfn 1a préctica
normal de produccidn de tintas y se pueden ajustar, en su con-
sistencia, al métédo particular de aplicacidn requerido. Es im-'
portante evitar un calor excesivo durante la formulacién de la
tinta de modo que no se presente ninguna inici.aci&n de reticula-
cién, asi como evitar el empleo de materiales acfdicos como adi-

La capa separable puede ser una soia capa o puede
estar constituida por una pluralidad de subcapas. La caracterfs-
tica esencial de la capa separable es que deberf contener, biem |
totalmente o bien en al menos una de sus subcapas o en la com~ |

critos como componentes necesari.os de la capa separable. Bl
empleo de una pluralidad de subcapas puede ofrecer en ciertas
circunstancias ventajas particulares cuando se desea utilizar

|

|

" métodos particulares de impresién. Por ejemplo, la impresién por
i

|

|

litograffa requiere tintas que posean propiedades particulares
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|. fica. La consecucidn de un equilibrio satisfactorio de tales

‘pl‘&stica tal y como se proporcioha por las tintas cni'adas oon

cibn de imbgines depende de la aceptacibn de la superficie re-

en relacibn a sus reacciones fisicas con la plancha litégr&-

propiedades no es facil cuando las tintas requieren taxbién las
propiedades y sustancias anteriormente indicadas. Sin embargo,
por revestimienté o impresifn del sustrato flexible utilizando
cualquier medio adecuado con una pelicula separable que comprends
la totalidad de los ingredientes necesarios para la presente
invencibn, secado del sustrato revestido y ulterior impresién
de 1a decoracidn utilizando unma tinta litogréfica normal, se
puede formar un material decorativo adecuado. Puede ser conve-

niente, con ciertas tintas litogr&ficas, aplicar sobre la deco-
racién impresa otro revestimiento similar en composiciém al pri-

: |
inero, al objeto de comseguir las mejores propiedades de trams- ;

ferencia y solidez. En particular, es conveniente, cuando se im-:
primen tintas litogrificas, utilizar un material de base termo~ -

ultravioletas basadas en metacrilato de gl:lcidilo. Similarmente,
en la impresidén por grabado la obtencién de una buena produc-

ceptora de tinta-en las células de grabado y de la capacidad de
los puntos impresos para fluir conjuntamente y proporcionar una
cobertura total. Para facilitar este proceso, con el sistema de

capa separable de la presente invenci&n, puede ser conveniente _
revestir previamente el soporte flexible con un revestimiento [
separable total de composicién similar,

En la produccién de materiales de decoracifém por
cualquier modo convencional de impresiém, 1@ formacidn de una
pluralidad de capas es inevitable en cualquier caso en los pro-
cesos de impresibn de colores mliltiples, puesto que la decora-
cibén de color se Porma n.xediante'impres'ﬁn sucesiva con diferen-
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~ tes cblores. produciéndose tonalidades mixtas mediante la depo-

' mente cuando estd implicada wna pluralidad de capas, es impor—

. diacién ultravioleta en presencia de catalizadores adecuados.

sicién de una capa impresa sobre otra.

En la impresidn por cualquier método y particular-

tante evitar el empleo de temperaturas de secados que puedan
iniciar 1a reaccidn de reticulacibén o hacer que el plastifican~
te de elevada temperatura llegue a ser ineficaz. Lo primero pro-
porciona papeles de pobre estabilidad en almacenamiento a me-
dida que avanza la reticulacibén durante un periodo de tiempo
despubs de cesar el calentamiento y lo segundo da lugar a un
papel pegajoso que no puede pégarse sin adherencia de léminas

0 capas separadas en un rodillo de papel impreso.

. El sustrato glexible se puede elegir entre una am-
plia variedad de materiales, cuya superficie es tal que posee
inherentemente las propiedades de desprenmdimiento necesarias
entre la misma y la capa separable, o cuya superficie puede’
haber sido tratada péra dar el efecto deseado., Las peliculas
auto-sdportantes de acetato de celulosa y nitrocelulosa o alumi-
nio y otras hojas metélicas, pueden utilizarse coméftales, o se
puede emplear papel, por ejemplo, revestido con una superficie
que tiene propiedades de desprendimiento_aQecuadas, tales como
cera, nitrocelulosa,.silicona o un revestimiento de caucho,
por ejemplo comprendiendo polibutadieno. Los sustratos flexi-
bles preferidos estin constituidos pdr papel revestido con sili-
cona, papel fevestido con cera o papel revestido con un reves-
timiento termoplastlco tal y como proporcionan los &steres in-
saturados de &cidos acrflico o metacrilicos reticulados por irra

]
i
i

Pueden emplearse ciertos tipos de papel como tales, es decir
sin proporcionar al mismo el revestimiento de desprendimiento.
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: duando se utilizan los materiales de decoracibn de

la presente invencibn, la capa separable debe transferirse en

primer lugar al género a decorar. Esto se efectfia utilizando

~ las propiedades termoplésticas de la capa separable, tras 10

cual la capa se somete a un tratamiento de £ijacibén adecuado
que sirve para reticular el material termopl&stico y formar uma

matriz discontinua que retiene firmemente los pigmehtos en el

material a decorar,

Bvidentemente, si la capa separable permanece du-
rante dicho procesado como uma capa, se afectaria severamente
de modo adverso el tacto y la apariencia del género después de
1a decoracibn, En comsecuencia, es esencial utilizar una Pore
mulacibn de capa separable que se rompa tras el calentamiento
para proporcionar una capa no superficial, discontinua, y uti-
lizar condiciones de transferencia que permitan que se presente
dicho proceso. Por consiguiente, las condiciones de transferen-
cia preferidas son tales que el plastificante de alta temberaw
turavde la capa separdble se convierte en eficaz y la presibn
empleada promueve el flujo adecuado de la capa fluida al género
a decorar. La temperatura a la cual se eleva la capa separable
durante el proceso de transferencia, puede ser tal que la reac-
cibn de reticulacidn se inicie por activacibn del catalizador
¥, si esto es asf;, no es necesario ninglim tratamiento térmico
ulterior paré fijar el pigmento, temiendo lugar antqlatiéamente
la fijacibén a la solidez total en un periodo de, por ejemplo,
10 a 200 horas.

Se ha encontrado que eligiendo presiones y tempe-

raturas adecuadas para la aplicacibén inicial de los materiales

de decoracidén seglin la presente invencidn sobre el género a de~
corar, se puede conseguir una asimilacibn suficiente de la capa
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separable en el material del gﬁnnro de modo que permanece poca
o ninguna adhesibn entre el género y el sustrato flexible. En
estas circunstancias, puede ser ventajoso, cuando se utilizan |
ciertos tipos de mAquinas para el tratamiento de fijacibn, dejar'
al material compuesto sin separar durante la fijacibén prote-
giendo asi las partes de la mlquina de la contaminacibén. Se ob=
tiene una transferencia normalmente satisfactoria de la capa
separable al género a decorar utilizando wna calandra con umo o
ambos rodillos calentados. Se ha encontrado que se obtienen re-
sultados satisfactorios utilizando temperaturas de 80 a 1022C

y presiones comprendidas entre 6,8 y 34 kg/cm lineal del ancho
de los rodillos. Los mejores resultados se obtienen‘cuando ei !

papel de transferencia alcanza una temperatura en la linea de

presi6q tal que el plastificante de alta-temperatura se éonvier-!
te en eficaz, Normalmente, tales plastificantes se.eligen de i
modo que las temperaturas operativas de 1os rodillos oscilen f
entre 80 y 1208C. Las velocidades de los rodillos pueden ser i
lentas, por ejemplo de 5 a 10 metros por minuto, o mls r&picas, |
consistentes con el hecho de que los tiempos de comtacto deben !
ser del orden de 102 segundos o menos, siendo deseable conse~ |
guir una temperatura adecuada del papel de transferencia en di-
cho intervalo de tiempo corto., Si se utilizan presiones mayores,
el grado de transferencia a los intersticios del género'es muy
elevado, de modo que pueden aplicarse las cqnsideraqiones ante-
riormente indicadas. Las condiciones no pueden ser definidas
estrictamente puesto que las propiedades del material a decorar
afectan a las condiciones de transferencia ya que el  espesor, I
densidad, compresibilidad, etce, del género, son Pactores todos i
ellos que afectan al grado de transferencia térmica de la pe- |
1fcula al género bajo las condiciones calientes de alta presiGn.f

LY o T+
[T WT U T S
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Aunque se prefiere la transferencia utilizando
un tratamiento muy corto de calor/presidén, por ejemplo en una

calandra, resulta posible utilizar uwna prensa _est&tica. Normal- | :

mente, &sto implicard la aplicacién de elevadas presiomes, por
ejemplo 56 kg/cm®, para conseguir resultados satisfactorios y.
aunque la duracién del tratamiento de tramsferencia ser& mis
largo que cuando se utiliza una calandra, serf no obstante mucho
més corto que cuando se utiliza la prensa estética para produ-
cir decoraciones por transferencia. Normalmehte, se necesitari
una presidn e_st&iica'de 5 a8 segundos cuando se utilizam los
materiales de esta imvencién. Esto puede ser contrastado con

los periodos de 60 segundos utilizados, por ejemplo, en 1a im=
presién de transferencia por sublimaciém, véase Patente USA

No. 3.782,896 de Defago et al.

Los géneros que pueden ser decorados'utiiizando los
materiales de la presente invencibdn, pueden ser celuldsicos,
por ejemplo algoddn, rayén de viscosa, raydn polinosic, cupramo-
nio, raydn, poiiamida, por ejemplo 'nyl_.on 66 o nylon 6, poliésfer,
mezclas de fibras, por ejemplo mezclas de poliéster/algodén o
lana/algodén, géneros revestidos, por ejemplo gémeros de algodén
revestidos -con cloruro de polivinilo, géneros revestidos con
aluminio.

Los siguientes ejemplos servirfin para ilustrar la
invencibn.

EMPL 1
Un papel revestido con una capa de desprendimiento
a base de silicona se somete a un tratamiento de impresién hasta
un espesor de pelfcula seca de 3 micras, con qna.tim:a que.. con-

tiene por cada 100 g:

- i o -

oz me
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2 gms de pigmento de ftalocianina de cobre
15 gms de polivinilbutiral (Butvar 98 - Monsanto Co.)

6 gms de condensado de alcohol estearilico/bxido de
etileno

3 gms de una solucién acuosa al 20 % de dimetiloldihidro-
xietilenurea ciclica

1 gm de nitrato amdnico

73 gms de etanol 64 O.P.
El papel impreso se pone en contacto con un género

de algodbn mercerizado y se pasa entre dos rodillos establecidos
para proporcionar una presidn de 17 kg/cm lineal de 1inea de pre-!
sidn. El rodillo superior es de acero y est& calentado a 110%C

¥ el material compuesto de género/papel se pasa a través de la
1inea de presibn a una velocidad de 5,5 m por minuto. El materialg
compuesto se pasa entonces sobre un tambor calemtado con aceite '
a 16592C bajo un manto de fieltro utilizado para facilitar el conpf
tacto. El género se pone en contacto con la superficie caliente, .
siendo el tiempo de contacto de 30 segundos. Después del trata- {
miento témmico, el papel se separa y el género es impreso con un
disefio azul brillante de elevada solidez al lavado y a 1a luz.

Su apariencia y tacto son practicamente los del gémero sin impri-i

i
!
i
i
|

mir.

51 la presidén de la 1inea de presidn se reduce a
1,7 kg/cm lineal de linea de presibén y se adopta el mismo proce-
dimiento, entonces el diseflo transferido estd claramente presente
sobre la superficie del género. Similarmente, si el papel se se-
para antes del paso alrededor del tambor calenfado-con aceite,
se observa entonces que la pelicula transferida marca al manto
durante la fijacidén si bien el diseflo ya nmo es fijado de un modo

superficial,
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: f:l.ntemezclado de 'algodbn y se pasa entre dos rodillos estableci-
dos para dar una presién de 25,50 kg/cm lineal-de linea de. pre-

'se conservan.

‘clas de algod6n/poliam1da 50/50 y géneros de viscosa, obteniéndose

- 13 -

- BJEMPLO 2
Se imprime un papel revestido con una capa de des-
prendimiento de s:.licona, hasta un espesor de pelicula seca de
6 micras, mediante 1mpresi.6n con estarc:.do, con una, tinta que
contiene, ‘por cada 100 gs
2 gms de Colour Index Pigment Yellow 1 ‘
- 15 gms de polivimlbutiral (Butvar 98 - Monsanto Co. )
8 gms de condensado de alcohol esteax-ilico/6x1do de. etileno |
2 gms: de una solucién al 20 % en agua de trimet:.lolmelamina
"1 gm de sulfato “ambnico
- 40 gms de etilcellosolve
33 gms de'etaim 64 0.P.

El papel impreso se pone en com:acto con un género- :

sidn. El rodillo superior (acero) se calienta a 1259C y el mate=
rial compuesto de gémero/papel se pasa a través de 1a 1¢nea de
presién a una velocidad de 4,5 m/minuto. El material. compuesto
se premsa entonces en una prensa de ropa establecid,a a una’ tempe-

‘ratura de 1652C durante 30 segundos y a continuacibn se separa
el papel.

El género se imprime en una tonalidad amarilla
bastante penetrada y de elevada solidez al lavado y a la luz.
El tacto del género es excelemte y las caracteristicas textiles

EJEMPLO 3 . o .
. Se utiliza el papel del ejemplo 1 para imprimer
géneros hechos a base de mezclas de polidster/algoddn 67/33, mez-

resultados similares.
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cibn que contiene por cada 100 g:

=14 -

EJEMPLO 4
Un papel revestido con una capa de desprendimiento a .
bage de silicona se somete a un segundo revestimiento total

hasta un espesor de capa seca de 6 micras, utilizando una solu-

16 gms de polivinilbutiral (Butvar 98 - Monsanto Co.)

8 gms de condensado de alcohol estearflico/6xido de eti-~
leno

3 gms de una solucibn acuosa al 20 % de dimetiloldihidro-

xietilenurea ciclica
1 gm de nitrato ambnico
72 gms de etanol 64 0.P.

) Al fapel doblemente revestido se aplica un disefio, por
ejemplo, con una brocha o almohadilla de filtro, utilizando una
tin;a.que contiene, por cada 100 gms;

5 gms de Colour Index Pigment Red 6
10 gms de alcohol polivinilico
85 gms de agua. - .

e e e —— e

» Después del.secado, el papel se pone en contacto con !
un género mezclado de algoddén/poliéster 50/50 y a continuacién
se trata como en el ejemplo 2. -

Se encuentra que el disefio se ha transferido completa-
mente al género para dar una decoracién roja de excelente soli-
dez a los tratamientos en himedo y a 1a luz. . | !

. B]BEMPLO §

Se prepara una tinta que contiene por cada 100 partes.
5 partes de un pigmento selecqionado de 1a lista a con-

- tinwacibn ofrecida :
10 partes de condensado de alcohol estearilico/éxido de
etileno v ' . i
2 partes de trimetoximetilmelamina (sorucidén acuosa al y

e ———
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1,5 partes de sulfato amdnico

1,5 partes de polivinilbutiral
33,5 partes de etanol 64 O.P.
33 partes de tolueno.

La tinta se imprime sobre papel de desprendimiénto de
silicona o papel de desprendimiento de cera mediante impresibn
con estarcido y se seca.

El disefio puede ser transferido a un gémero de algodén/
poliéster o de algoddn, poniendo en contacto el lado impreso del
papel con la tela y calentando el material compuesto bajo pre-

-ISién (28 kg/cm?) a 1252C durante 0,03 segundos. El material come

puesto se puede calentar entonces bajo una presién ligera o sin
presi&p durante 30 segundos a 1652C. El papel puede separarse -
entonces dejando el diseflo impreso sobre el género y proporcio-

~ nando una decoracién que es sblida al lavado.

Alternativamente, el papel puede separarse del género
después del primer tratamiento térmico y antes del segundo tra-
tamiento térmico. )

Algunos pigmentos que pueden ser utilizados en 1a tinta
de este ejemplo, se ofrecen a continuaci6n:

ftalocianina de cobre (tonalidad azul)
Negro de humo (tonalidad gris)
1 oH CONH
N=N

(tonalidad roja)

c1
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iy

c

i - .
O——NH-CO.C———N-: N— C1 o
(tonalidad amarilla)

@—m.co.c — N= N a

C «0H

i
EJEMPLO 6 i
2 gms de un pigmento de negro de humo finamente dividida
15 gms de polivinilbutiral (Butvar 98 - Monsanto Co.)
10 gms de condensado de alcohol estearilico/6xido de
etileno |
2 gms de trimetoximetilmelamina .
1 gm de 12 sal de monoetanolamina de écldo p-tolueno—
sulfbnico
_ 2 gms de bentonita
se dispersan en una mezcla de 50 partes de polietilenglicol 200
con 18 partes de alcohol de diacetona para formar una tinta de '
iupgesi&n por estarcido.

Un papel revestido con silicona, como el usado en el -
\
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ejemplo 1, se imprime con la tinta mediante impresibn con es-
tarcido y se seca a 752C. El papel impreso se utiliza entonces
para decorar un género de algodén pasando el papel en contacto
con el género a través de los rodillos calientes de una calandra
que funciona a una presibén de 12 kg/cm lineal de linea de pre-
sibn, estando uno de los rodillos calentado a una temperatura
de 952C. La velocidad de paso es de 20 metros por mimuto. El
papel se desprende entonces del género dé algoddén dejando el
digeffo impreso sobre el mismo. El género se calienta entonces
durante 30 segundos en un horno a 14092C. Después del tratamiento

térmico, el género se decora con un disefio negro g8lido. Se em=

cuentra que la solidez se mejora tras el reposo hasta una norma
incluso superior, proporcionando una excelente solidez en el
ensayo de lavado No. 4 de IS0, '

EJEMPLO 7

8i en el ejemplo 6, el pigmento de negro de humo se
sustituye por un pigmento rojo (CeI. Pigment Red 6) y el disefio
se imprime por impresidn con estarcido sobre un papel revestido
con cera, se consigue una excelente transferencia del diseflo
sobre un género de raydn al aumentar la presién de la calandra
a 19,5 kg/cm lineal y la temperatura del rodillo caliente a
1102C. La solidez de la decoracibn, después del tratamiento
térmico descrito en el ejemploye, resulta excelente, '

EJEMPLO 8

Una tinta preparada como en el ejemplo 6 se aplica me=
diante impresibn con estarcido a un papel revestido con cera
que se utiliza entonces para decorar un género de algodbén pa-
sando el papel en contacto con el género entre los rodillos
calientes de una calandra a una presidn de 17 kg/cm lineal de
1linea de presibn, estando uno de los rodillos calentados a una
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temperatura de 1902C, y con una velocidad de 0,91 m/minuto. El
papel se separa entonces del género., Después del almacenamiento
durante 7 dfas, 1a solidez de la decoracibn esti enormemente
mejorada con respecto a la que se puede observar inmediatamente
después de separar el papel y resulta igual a la observada cuan- !
do el diseflo se produce por las condiciones de transferenciay |

fijacibn utilizadas en el ejemplo 5.

EJEMPLO 9

Una solucibn de revestimiento de 15 partes de polivi-
nilbutiral disueltas en 85 partes de n—propanol, se aplica a un
papel revestido con una composicibén de metacrilato de butilo
curada con radiacién ultravioleta, conteniendo un iniciador
Potoquimico adecuado, y se seca. El revestimiento de polivinmil-
butiral se aplica a un espesor en himedo de 6 micras. E1 papel
revestido se imprime con wna tinta litogrifica convencional con-
teniendo un pigmento de ftalocianina de cobre, utilizando los
procesos normales, y a continuacidn se reviste de nuevo con una

solucidén que contiene:
15 partes de polivinilbutiral
10 partes de alcohol estearflico
2 partes de trimetoximetilmelamina
1 parte de la sal de dietanolamina de Acido p~toluenosul-
fbnico disuelto en 72 partes de n-propanol y se seca a
502C. EL espesor himedo del segundo revestimiento es

de 6 micras.

- Bl papél impreso se utiliza entonces para decorar un i
género para camisas a base de mezclas de algoddn/poliéster, po-
niéndolo en contacto con el género y pasando el material com-
puesto a través de una calandra caliente establecida a una pre-
sién de 12 kg/cm lineal y estando la temperatura del rodillo
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caliente en un valor de 1002C, Después del paso a través de la
calandra, el papel se separa dejando, sobre.el género} el dise-
flo decorativo; El género se calienta entonces durante 45 Segunp
dos a 1352C, para dar una decoracidn azul de solidez muy ele-
vada al lavado severo y a la luz.

E[2MFLO 10
~ Se dispersan: _
8 partes de pigmento de ftalocianina de cobre,
15 partes de polivinilbutiral, ,
12 partes de condensado de alcohol estearflico~bxido de .
etileno, ' . ‘
2 partes de trlmetzlolmelamina.
2 partes de nitrato de amonio, :
en 61 partes de etanol 64 O.P. para formar una tinta de impre-
sién por grabado. Se aplica entonces un disefio a un papel re~
vestido con metacrilato de butilo curado con radiacién ultra-
violeta, tal y como se emplea en el ejemplo 8, mediante impre-~
sibn por grabado usando una fuerza de 9 jg cm- y una velocidad
de 20 om seg .

El papel impreso se usa luego para decorar un género de
algoddn bor el proéedimiento descrito en el ejemplo 6, El géne-
ro se decora de este modo con un diseflo azul de solidez muy
elevada al lavado y a la limpieza en seco.

Descrita suficientemente la naturaleza del iﬁvénxo;
gsi como la mahera de realizarse en la prictica, debe hacerse
cohstar que las disposiciones anreriormente’indicaaas-son Suse
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio Pundamental. '
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‘una base de un material polimérico, termopléstico, .Ec')mador

‘velocidad de al memos 5 m/minutc .

‘.‘20 -

REIVINDICACIONES .

7 o= Procédimiento para decorar un sustrato, particu-
larmente un género texti.l, caracterizado porque comprende las
etapas de aplicar, bajo calor y presi&n, a dicho sustrato, un '
material de decoracibén que comprende un sustrato flexible que
tiene una capa separable sobre el mismo, cuya capa comprende

de pelicula. un pigmento, un agente reticulante capaz de reti-

‘cular al polimero termoplistico, un catalizador termicamente ac~
tivado promotor de la reaccién de reticulacién y un plastificane
te de alta temperatura; y someter la capa separable del material
de decoracibn sobre el sustrato a un tratam:lento para fijar la

decoraci&n sobre el sustrato.

. o
.. 2e= Procedimiento segln 1a- reivindicaczbn 1, caracteri-ll
zado porque el sustrato flexible se separa del sustrato antes l
del tratamiento de fijacibén.

34~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1 § 2, ca-
ra:teriza.do porque el material de decoracién y el sustrato a
decorar se ponen en contacto entre lés rodillos calientes de
una calandria, bajo una presién en la linea de contacto de 6,8 a
34 kg/cm 1ineal de ancho de los rodillos.

¢

4,= Procedimiento segfin cualquiera .de las reivindica-
ciones anteriores. caracterizado porque el sustrato a decorar es
un género textil y el gémero y €l material de decoraci&n se -
pasan a través de 10s rodillos calientes de.una calandria a.una

. 5¢ Pi'océdimientq segﬁkx'cualquier& de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque el calor y la presién
son suficlentes para activar ‘el catalizador e inmiciar la reac-
cibn de fijacibn.
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l'rizado porque la capa separable contxene wno o mis pignenxos. de

. alcohol polivinilico.

terizado porque el agente de reticulacibén se elige entre dime-
 tilolurea, dimetiloldihidroxietilenurea, dimetiloletilenurea

. terizado porque el catalizador se elige entre sales de aminas

-.21 -

" 6o= Procedimiento segfn 1a rexvindicaci&n 1, caracte-

los cuales al menos algunos son capaces de reaccionar con el PO~
limero y/o reaccionar con el agente de reticulacién.

7= Procedimiento segfin la rervindicaci6n 1, caracte-

rizado porque el material termopl&stico formador de pelicula es |

un polivinilbutiral,.

8¢~ Procedimiento segln 1la reivindicacién 1; caracte-

rizado porque el material polimérico termopléstico, Formador |-

de pelicula, comprende una mezcla de un polivinilacetal y wno o -
més - polimeros acrilicos, poliamidas, acetato de polivinilo y :

_ 9.~ Procedimiento segfn 1a re1vind1caci6n 1, caracte-
rizado porque el agenmte de reticulacidn consiste en uno o mis
aldehidos., '

10.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, caraé-‘
terizado porque el agente de reticulacién es un monbmero de
aminoplasto metilolado. '

11.- Procedimiento segin la reivindicacién 10, carac-

cfclica, melamina metilolado y trimetoximetilmelamina.

12.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, carac- -

y de amonio de &cidos minerales fuertes.

~ 13+~ Procedimlento segln la reivindicacibn 1, carac~

, terizado porque el catalizador es uma sal de amina de &czdo '
p-tolﬁenosulf&nico. ’ : o

i«.- Procodimiwnto reglin 1a rnivindtcacién 1, carac~:,<
terizado porque el plastiricante de alta'temperatura se elige

PUm SR
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entre fcidos grasos de alto peso molecular, &steres de fcidos
grasos de alto peso molecular con polietilenglicol o glicerol,
cera de parafina, estearamida y polietileno,

15.~ Procedimiento segln cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque la capa separable
se presenta sobre el sustrato flexible como un nfimero de areas
separadas, )

16.~ Procedimiento seglin cuaiquiéra~de las rei-

vindicaciones 1 a 14, caracterizado porque la capa separable
se presenta como un revestimiento continuo sobre la totalidad

del sustrato flexible. , !

i7.- Procedimiento segiin cualquiera de las reivin-
dicaciones anxeriores, caracterizado porque la capa separable
se constituye por una pluralidad de subcapas.

184~ Procedimienxo segﬁn cualquiera de las retvin—
dicaciones 1 a 16, caracterizado porque la capa separable se

constituye de una primera subcapa que contiene- 10s componen=
tes indicados en 1a reivindicacién 1, a excepcién del pigmen~ |
to, una imagen litogréfica impresa sobre la misma en umo o
més colores e impresa a partir de tintas que gontienen'pig-}
mentos, y de una segunda subcapa sobre la imagen litogréifica
y de composicién similar a la de la primera subcapa.

19,~ Procedimiento segln cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el sustrato
£lexible es una'peiicula de acetato de celulosa o nitrocelu- '
losa, una hoja de aluminio o un papel tratado superficialmente.

20.~ Procedimiento segﬁn cnalqu;era de las rei=

vindicaciones 1 a 18, caracterizado porque el sustrato Plexi-
ble es un papel revestido con silicona de desprendimlenzo.

21~ Procedxmiento segin cualquiera de las reivin-

\

i
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dicaciomes 1 a 18, caracterizado porque el sustrato flexible .
es un papel revestido con cera.

22,« Procedimiento seglin cualquiera de las rei~ ~

vindicaciones 1 a 18, caracterizado porque el sustrato flexie
ble es un papel revestido con un revestimiento termopléstico
formado de una mezcla de &steres insaturados de cido acri-
lico o metacrilico y reticulado por irradiacién witravioleta.

23+~ Procedimiento para decorar un sustrato, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria,

Esta Memoria consta de 23 hojas escritas a miqui-

Madrid, -+ Yo 1970

EDWARD JOSEPH LEWIS y
IAN DURHAM RATTEE.

UMEZ ACE2Y Y Mupk}

Flrmpdo: L. Gaela F.m%
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