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Pr ior idad:

M E M O R t A  D E S C R t P T t V A

En e l  curso de la  presento Sensoria D escr ip tiva ,

van a quedar espueatas las fasee mediante lea cueiee 

aa desarrolla un procedimiento da fabricecidn da plaza: 

da cerámica, de auténtica novedad, y que cumpla con 

loa requiai toe que establece a l vigente Estatuto-Ley du 

Propiedad Industrial, para que otorgue a su titu lar al 

p riv ileg io  de su exclusiva explotación industrial y 

comercial en Eopaüa+

Tai y como se expone en e l enunciado de eeta 

Pairante, on nuestro procedimiento so parte de pastas d: 

mayólica nórmalas y corrientes, ain ninguna carao taris..



tica especial, acta as las pastas que normalmente aa 

amplaw para la bisección. Can aatas paataa da valar aan^ 

sibiamanta menor, aa conaiguan con nuestro procedimiento 

figuras da ana apariencia similar a las da gres, mucho 

más carao, y aneada can una oola cocción, simplificación 

data que ya da por a i constituye y aqpons una añoras ean_ 

tidod da vontajae da todo ardan, que no vatioamoa neceas, 

r io  enumerar.

Antea da describir a l nuevo praeadiaianta, saó 

convsnianta qua rápidamente axpongaaos que a l procaaa 

normal da bicocción, entraña a l moldea previo do la  paat! 

da mayólica, por cualquiera da loa procadimiantoa conocí, 

das, cuates son torno, calada y presión, y cuya pieza una 

vas asea, queda aomotida a la  primara cocción a la  que 

aa canaca can a l nombra da "bizcocho", fase trae la cual 

aa la aplica a l barniz y seguidamente aa ia somata a la 

aagundo cocción! inciuao a i hubiera da aplicaras colorea 

a ia grasa, sata pieza habría da car aomotida o una nuavn 

cocción.

Un nuestra procedimiento y partiendo, rapetiwo", 

da paatas da mayólica corriantaa, aa procada a l modal:ado 

da la  pieza "en crudo", y naturalmente, por cualquiera do 

loa procadimiantoa conocidos, puesto que no aa altara aa.. 

ta punto del proceso industrial. A parta y con carácter 

previo, aa prepara en un recipiente apropiado y a la  tam., 

paratura ambiento un engobe v itr ifica d le , que está integra., 

do por trae materias! una da ellas consista an una barba.

tina (nombro aplicado a ia paeta do mayólica comúnmente 

u tilizada)! otra consista an un colorante cerámico y fin Q  

manta un vidriada cerámico, dal tipo apropiado para ----
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lata mayólicas, a fundente cerámico (mezcla sin fr ita r  an 

eu procesa de elaboración).

El engobs v it r if ic a d a  tiene al carácter da un 

líquido con salarias an auepánaidn (las tros saterías an. 

terioraente enunciadas), eco osa densidad s ig ila r  a i tipt 

de barbotina que se espías an e l  procedimiento de moldeo 

per colada, esto es, de une acentuada viscosidad.

Partiendo da que contamos ya can la piara modela, 

da "en crudo" y con e l  engobe debidamente preparado, aa. 

tanda aquello saca, ae procede con esta engoba a su eamqj, 

todo in terior, s i tediare partas huecas qt*a pudieran ver. 

sé, para a i careciera da a lias, a i mismo engobs aa aplicí, 

rá a i exterior de ia pieza, pera de forma aómeaenta difu. 

minada, ta i como mediante p isto la , s i bien pueda u tiliza !, 

se cualquier otro procedimiento mecánico o manual.

llagado aats punto, la  plaza está lis ta  para su 

taonococcidn, operación fin a l y única de este género, alea}, 

pre y cuando la pieza deba poaeer un adió color (e l  del 

colorante cerámica que so halla integrado an e l engoba).

En aquelica casca an que la pieza no fuere mono t 

color, y la distribución de colares sobre aquella raspón., 

da a propósitos preconcebidos, o bien deba poseer figuraq, 

floras, etc, etc, habrá os precederse e una preparación 

previa da diversos engodos, en cada uno de ios cuales se 

encuentre integrado un color cerámico distinto, procedíed 

do con estos engodos cual s i ea tratase de colores, y act _̂ 

bada la decoración, sa someterá la pieza a la  aooococcidn 

o cocción Ónice.

La taonococcidn, y dato es también sómamenta im,.
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portanta, daba ser da igualan carsctaristiesa en cuanto 

a tisapaa y tawperaturaa que la segunda cocción dal pro_ 

caso normal do fabricación da mayólicas, y a lio  aupona 

ya da por a i una estimable aeonoaia*

loa plazca obtenidas con cata nuevo procadlaian _ 

to, gozan da un indica menor da dilatación por caabio do 

temperaturas, respecta a las obtenidas con e l  procadimien _ 

to tradicional, la que so traduce w  asnos agristamlantoa 

sn su superficis, sn una mayor duración y una mayor fortg 

loza dentro da la  fragilidad da satas piaras y matarialoa ̂  

con máa reaiatancia a i choque, un sonido sea panado iapro_ 

pió da isa figuras modeladas con satas pastas.

Suficientemente descritas ios características 

de isa fases dal nuevo proceso industrial objeto da asta 

Patenta, sólo reata manifestar que serón variadlos las 

circunstancias da carácter accesorio, ta i como porcantan 

jes , naturaleza da los colares, procaditwiantoa escámeos 

o aanuales empleados, eioaprs y cuando a lio  no sfacta a 

su ossncislidad, qus so pone de aaniftasto en la  aigulant <

M a T ^
# # e #

toa puntos que ae reivindican en la  prasanta Pa_ 

tonto da Invención, son*

13*- Procedimiento de fabricación da piezas da ce 

rárnica, partiendo da pastas de mayólica, que aa caractari. 

za porqua an una primara faaa, aa proceda a la  preparación 

de un anpebo v itr ifloab le , en e l que se integran una bar&, 

tina (pasta do mayólica comónmanta empleada), un colorant! 

carárnica y un vidriado cerámico apcopiado para au usa con 

psatas mayólicas o un fundante cerámico (mezcla sin f r ita*
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en su elaboración), y cuyo angoba, con una densidad si^  

mi lar a le  do la  barbotina utilizada en e l  procedimiento 

de moldeo por colada, ae aplica sobre la pieza "en ando" 

ya modelada por cualquiera do loa procedimientos ardina_ 

riaa, aplicación que ae realizará por decantación en las 

partos huecas internas y por difuminación ta l como por 

p istola u otros medios en lae partas externas de la pieza, 

trae lo cual se someterá dota a una oonocoeción, la cual 

será ce las siseas característicos en cuanto a calorías 

y tiempo que la segunda cocción de* proceso ordinario ac_ 

tualmanta conocido en e l  que las piezas se sometan a dos 

cocciones#

29.- Procedimiento do fabricación de piezas de 

cerámica, partiendo de pastas da mayólica, aegdn la  pro_

cadente reivindicación, que se caracteriza parque la pie& 

za acabada tiene un sólo color, paro s i para su decorado 

se precisarán distintos colores, datará haberse procedido 

a ia preparación do engobas v itrifloab les diferentes, cu_ 

ya diferencia sólo consistirá en e l empleo da un color 

cerámico diferente, alando con estos engobaa con los que 

ae obtendrán los colores sobra la  pieza por cualquier 

procedimianto manual e me.-cánico. Y

39.- "PRaCtlPlíHiENru DE DC PIEZAS CE

CEHÂ ÍCA, PÂ TIEi-ibü OE PASTAS DE SAYOtlCA", da conformi^ 

dad en un toda an lo esencial y finas industriales a la 

descrito en la precédante Memoria Descriptiva.
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Cata Memoria cañeta da REIS hojee, escritas o 

aacanográfiadas por ana caía cara y a dobla espacio en 

125 líneas.

Valencia, 28 

Por autorízate

iw Diciembre 1976 

6n del interesado.
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