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« PATENTE DE INVENCION =

que por veinte afios para Espafla, se salicita a favor de Dae.Dr.
Ernst Fehrer Gesellschaft mbHe & Coe KGe Textilmaschinenfabrik
und Stahlbau, residente en LINZ (Austria) Wegscheider &brasse,
15, por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN DISPOSITIVO PARA LA HILAw
TURA DE FIBRAS TEXTILES".

=Memoria Descriptiva=
La presente invencifn se refiere a unas mejoras en =

un dispositivo previsto para la hilatura de fibras textiles, -
equipado con dos tambores de aspiracifn, que se encuentran dis
puestos estrechamente juntos entre asi y rotatorios en el mismo
sentido encontrindose las zonas aspiradoras en las caras mutua
mente opuestas de estos tambores de aspiracibn, siendo introdu
cldas las fibras de una forma voladiza y directamente en el =
cuadradillo entre los tambores de aspiracifn; dentro del mismo,
las fibras son tercidas por los tambores con el €in de ser dee

vanadas ya en la forma de hilo torcido en direccién hacia la =
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cara frontal de un tambor de aspiracién, con dupedimento simule
téneo de giro.

Un dispositivo de esta clase ya ea conocido (véase la
patente Alemana nfme DT=0S« 2.449.583), ¥y el mismo se ha acredi
tado ya. Hasta el presente, las zonas aspiradoras de los dos =
tambores de aspiracifm se extendfan, sin embargo, tan sélo por=-
aquella parte en la que las fibras son introducidas de una fore
ma voladiza y en la que es realizada al mismo tiempo la forma -
cibn del hilo torcido es decir, estas zonas aspiradoras se ex =-
tendfan solamente por el irea de entrega de las fibras de la =
formacibn del hilo torsido. Ahora se ha demostrado que, segfin -
sea el tipo de las fibras que han de ser hiladas, la calidad del
hilo deja mucho de desear en algunos casos, dado que no todas -
las fibras son torcidas correctamente alrededor de la circunfc
rencia del hilo § bien porque el hilo, que se esti formando, es
torcido de una manera insuficiente por su circunferencia. Ademis,
hasta el presente no se habfa prestado ninguna atencibn a una =
distribucibn especial de la presién en sentido longitudinal de-
las zonas aspiradoras ni en la direccifn del devanado del hilo,
respectivamente. En 1la hiletura de unas fibras cortas, finas y=
flexibles, respectivamente, como por ejemplo en la hilatura del
algoddn, los puntos débiles & bien hasta unas fisuras podfan -
ser detectados tan s6lo en el hilo acabado; defectos éstos que=
eran motivados por el hecho de que las fibras, que entran de «
una forma voladiza en el cuadradillo dispuesto entre los tambo-
res de aspiracifm, han sido frenadas por el efecto de la aspira
cifn dentro de la zona de entrega de las fibras y en la zona de
la formacifn del hilo, 6 bien que las fibras han sido retenidas
con respecto al demanado del hilos

Por lo tanto, la presente invencifm tiene por cbjeto-
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eliminar estos inconvenientes y mejorar el dispositive descrito
al principio de una manera tal que en cualquier caso pueda ser-
conseguida una buena calidad del hilo y que también puedan sere
hiladas de una forma impecable las fibras cortas y flexibles sin
correr el riesgo de que en el hilo acabado se hayan producido -
unss puntos débiles ni fisuras.

El obggto de la presente invencién se comnsigue en pri
mer lugar por el hecho de que las zeonas aspiradoras se extien -
den « al haber sido prolongados de forma correspondiente los =
tambores de aspiracifm en direccifn del devanado del hilo « por
més alld de 1la zona de entrega de las fibras y de 1la zona de =
formacibén del hilo, de modo que a continuacifn de éstas zonas -
se encuentra una zona de tratamiento para el hilos

Graclas a esta prolongacin de laa zonas aspiradorase
en sentideo del devanado se obtienen, por lo tanto, dos zonas =

que estén dispuestas la una ppr detrés de la otraj en este caso,

dentro de la primera zona, en la que entyran las fibras, se realiza

también la formmacifn en si del hilo, mientras que dentro de la =
zona segunda, que estd situada a continuacifn, tiene lugar un =
tratamiento del hilo ya constitufdo, tratamiento &ate que con =
siste en el hecho de que las fibras exteriores son torcidas toe
davi{a sobre el hilo respectivamente que la cirsunferencia del -
hilo es torcida de una forma mejors Con ello se puede conseguir
de una manera segura y con una reducida inversifn técnica la re
querida mejora en la calidad del hilo.

De acuerdo con una ampliacifn de la presente inven =
cifn se ha previsto que la depresifn existe dentro de la partee
de entrega de las fibras y dentro de la parte de la formaclin -
del hilo do las zomas aspiradoras, se aumenta en direccifn dele

devanado, del hileo, pero que esta depresifn por lo menos no se=
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reduces Gracias a ello se impide un frenado o la retencidn, res-
pectivamente, de las fibras dentro de la zona de entrega de las
fibras y dentro de la zona de formacifn del hilo; incluso es =
asf que las fibras, que entran de una forma voladiza, son dobla
das en su caso, incluso en direccifn del devanado, por lo que =
queda asegurado el perfecto transporte de las fibras en direc -
cifn del devanado del hilo, de modo que también en el caso de -
hilarse unas fibras finas, cortas y flexibles, respectivamente,
se consigue un espesor uniforms del hilo que no tiene puntos dé
biles y sin correr el plesgo de que se produzcan unas fisuras.

Dentro de la zona deo tratamiento del hileo, la depre -
aidén puede reducirse, sin dificultad alguna en sentido de deva-
nado del hilo, dado que en la direccin hacia el lugar de desa-
rrollodel hilo, formado tiene ya una resitencia tal que tampoco
por una reduccién paulatina del efecto de la aspiracifn se tene
gan que temer unas repercusiones perjudiciales para el hile.

Finflmente y conforme a la presente invencifm, los =
ejes contrales longitudinales de las zonas aspiradoras estin in
clinadas en descense en direccifn del devanado del hilos A rafz
de esta inclinacibn, las zonas aspiradoras se extienden por law
cara frontal del tambor, en la que esti siendo devanado el hilo,
con més profundidad dentro de la rendija existente entre los =
tambores de aspiracibn que en la zona de entrega de las fibrase
y en 1a zona de la formacifm del hilo, respectivamente, de modo
que ol hilo esti siendo correctamente tratadoe y torcido, respec
tivamente, por los dos tambores de aspiracifm incluso en el exe
tremo de las zonas aspiradoras, en el lado del devanado.

El dispositivo de la presente invencibn ha sido repre
sontado, de una forma netamente esquemfitice, por medio de un «
ejemplo para su realizacin indicado en 8l plano adjunteo, en el
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que:

La figura 1 muestra = en seccifn vertical - los elg -
mentos més importantes de un tal dispositive de hilatura; mienw
tras que

La figura 2 indica en vista lateral el mismo disposie

- tivo, habiendo sido suprimido en este caso uno de los tamboresw

de aspiracifn.

Las fibras, que han de ser hiladas, son abiertas pore
medio de un tambor dentado de carda 1, y las mismas son introdu
cidas por éste fltimo = de una manera voladiza = en el cuadradi
110 dispuesto entre los dos tambores de aspiracibn, 2 y 3, que-
se encuentran dispuestos estrechamente juntos entre si y que en
1la direccifn indicada por la flecha tienen el mismo sentido dee
giroe En una de las caras frontales de los tambores de aspira -
cidn, 2 y 3, 56 ha dispuesto mna pareja de ¢ilindros el devana-
do del hilo ya formaco, con el impedimento simulténeo de giroe=
Dentro de cada uno de los tambores perforados de aspiracifn, 2

Yy 3, ha sido dispuesto un correspondiente elemento intercambiable

de aspiracifn 53 en este caso, los dos elementos intercambia -
bles de aspiracifn § se encuentran dispuestos de una forma tale
que las zonas aspiradoras 6, que por ello quedan constitufdas,-
estin situadas en las caras de los tambores de aspiracifn, quee
se¢ encuentran opuestas entre sf.

De la figura 2 se puede desprender que los tambores -
de aspiracifm, 2 y 3, han sido realizados, en sentido axial, mu
cho m#d 1stgos que el tambor de carda 1, y que asimismo las zoe
nas aspiradoras 6 se extienden en direccidn hacia los cilindros
4, ds decir, en sentido del devanado del hilo, hasta mis all} -
de la parte de entrega de las fibras y de la parte de fommacién
"B, para el hiloy las cuzles quedan determinadas por la longiw
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tud del tambor de carda ls Por lo tanto, a continuacibn de la ~
parte de entrega de las fibras y de la parte de la formacifn =
"B" para el hilo se encucntra dispuesta una parte "C" de la zow
na aspira, en la cusk estd siendo tratado el hilo ya formado,es
decir, dentro de la que el hilo es torcido todavia mejor por su
circunferencias El eje central longitudinal "A", de las zonas =
aspiradoras 6 esti inclinado con un declive en direccién del -
devanado del hilo, es decir, en direcciln hacia los cilindros-
4, de modo que el eje "A" constituye en cada caso un fngulo reg
to "al con la horizontal, con el fin de tirar el hilo, que sc =
estd devanando de los tambores de aspiracibn, 2 y 3, con m4s =
profundidad hacia dentro de la rendija de estos tamborese

Dentro de la parte "B" de lss zonas aspiradoras 6, la
depresifm se aumenta en direccido del devanado, mientras que es
ta depresifn se reduce, en combio nuevamente dentro de la zonae
"CH, de tratamiento para el hilo, lo cual se consigue por el =
hecho de que se han dispuesto unos faldones correspondientos 7
que en priwer lugar ensanchan de una manera paulatita y en sone
tido del desarrollo del hilo la abertura de los elementos inter
cambiables de aspiracidn 5, lo que es decisivo, para la consti-
tucifn de las zonas aspiradoras, a fin de reducir, a continua =
cidn nuovanmente 1a mimma sbertura, do modo que las zonas aspirg
doras 6 adquieden una forma trapezoidal segln la vista indicada
por la figura 2.

REIVINDICACIONES

1.« Mojoras introducidas en un dispesitivo para la hilatura de
fibras textiles, equipado coa dos tambores de asplraciln, que =
se encuentran dispuestos estrechamente juntos entre sf y que &i
ran en el mismo sentido, de los cuales las zonas aspiradoras se

encuentran situadas en las caras mutuamente opuestas de estos =
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tambores de aspiracidn, siendo introducidas las fibras on este
caso de una manera voladiza y directamente en el cuadradillo «
dispuesto entre los tambores de aspiracidn; dentro del nismo,=
lag fibras son torcidas por los tambores con el fin de ser de=
vanados ya en forma de hilo torcido en direccifon de 1la cara =
froatal de un tambor de aspiracin, con impedimento simultinec
de giroj caracterizadas porque las zonas aspiradoras se extien
den « al haber sido prolongados de una forma correspondiente =
los tambores de aspiraciln en direccifn del devanado del hilow
hasta mis allé de la zona de entrega de las fibras y de la zoe
na de la formacibn del hilo, de modo que a continuacidn de é4se
tas zonas se encuentran dispuesta una zona de trataaieato para
el hiloe
13,. Mejoras, segin reivindicaciln 13, caracterizadas porquc -
la depresibn existente en la parte de entrega de las fibras y=
en la parte de la formacibn del hilo de las zanas aspiradorase
se aumenta en direccifn del devanado del hilo, pero esta depre
siln, por lo menos, no se reduces
3.~ Mejoras, segin reivindicaciones 1 o 2, caracterizadas por
que la depresibn existente en la zona de tratamiento del hilow
se reduce en direccifn del devanado del misuoe
424= Mejoras, segdn reivindicaclién 12, caracterizadas porque =
los ejes centrales longitudinales de lae zonas aspiradoras cse
t8n inclinadas con un determinado declive en direcciln del dee
vanado del hilos
58,» "MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN DISPOSITIVO PARA LA HYILATURA=
DE FIBRAS TEXTILES".

Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas
auneradas y mecanografiadas por una sola cavra a las que se lee

acompaia una de planos para su mejor conprensidne

U1C.1975
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