
MÜNSTERtO OE !NDUSIR!A
RECUERO OE LA PROPtEOAO tMOUSIRtAL

ESPAÑA
PATENTE DE ¡NVENC!ON

T̂ÍTULO DE LA [NVENCtON
"PERFECCIONAMIENTOS EN MECANISMOS DE SELECCION PARA HA- 
QUINAS TRICOTADORAS CIRCULARES".

(rt) aouetTANTE ts)
Don Juan BIBOLAS LLINAS

DOM!C!L)0 BEL HOUC!TANTE
Arenys de Mar (Barcelona), San Pedro 46

@  tNVENTOn UCH)
el solicitante

(73) T)TULAR <ta)

^  REPRESENTANTE .
Don Ignacio PONTI GRAU

UNE A * 4 MOO. UT!UCESE COMO PR!MERA PAGtNA DE MEMOR!A



2

En las máquinas tricotadoras circulares de gran 
diámetro con mecanismos de selección varios, para obtener 
efectos varios de mallas, por ejemplo las del tipo Links- 
links Jacquard, es deseable disponer de cuatro niveles 

5 de trabajo de las agujas, es decir, en orden descendente,
un primer nivel, superior, para llevar las agujas a la 
altura adecuada para efectuar la transferencia; un segun­
do nivel, en el que tiene lugar la formación normal del 
punto; un tercer nivel, donde las agujas llegan tan sólo 

10 a la - altura adecuada para recoger hilo sin tejer, o formar 
mallas cargadas, y un cuarto nivel, inferior, en el que 
únicamente retienen las agujas los puntos anteriormente 
formados.

Debido a las limitaciones de espacio impuestas 
15 .por el creciente aumento del número de juegos a fin de 

incrementar la producción de la máquina, por lo general 
las cuatro funciones indicadas son obtenidas sumando las 
selecciones de cada dos juegos de tejer sucesivos, lpbual, 
si bien ya ha sido solucionado en la práctica por diver- 

20 sos expedientes mecánicos, por ejemplo previendo como ac­
cesorio de la máquina un equipo de juegos de levas de 
substitución, que ha de reemplazar el normal de la máqui­
na cuando se desea hacer trabajar la misma de acuerdo con 
dichas funciones, ello trae como consecuencia la supresión 

25 de la mitad de los juegos normales, ya que la formación
del punto únicamente se produce en el juego de tejer que ha 
efectuado la segunda selección, o sea en juegos de tejer 
alternos alrededor de la fontura circular.

NO/cr. PS.27216/AD
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La presente invención tiene por objeto perfec­
cionar los mecanismos de selección de las máquinas de la 
clase indicada, o sea de las que comprenden jacks eleva­
dores, seleccionables por mecanismos de dibujo para des- 

5 plazarlos entre una posición de reposo y una posición de 
trabajo, y sliders elevadores de las agujas, provistos 
de un talón y que en la posición de trabajo de los jacks 
son elevados de manera que dicho.talón pasa a cooperar 
con un juego de levas que comprende levas de desprendi- 

10 miento, de transferencia, de formación de punto y de acu­
mulación de mallas cargadas, en el sentido de hacer posi­
ble desviar el talón del slider hacia cualquiera de las 
cuatro levas indicadas, mediante selecciones efectuadas 
dentro de un mismo juego de tejer, de manera que ya no re- 

1$ sulta necesario anular la mitad de los juegos como en las 
máquinas corrientes.

Este objeto es conseguido maiiante la caracterís­
tica consistente, de acuerdo con la presente invención, en 
disponer dentro de cada juego de formación de punto un do- 

20 ble sistema de selección de jacks, de manera que el prime­
ro de ellos, considerado en el sentido en que son encon­
trados por los talones en el funcionamiento, es apto para 
bifurcar talones a dos niveles previos curso arriba de la 
leva de desprendimiento, en tanto que el segundo es apto 

25 para bifurcar los talones que se presentan en cada uno de 
los niveles previos en otros dos niveles, curso arriba de 
la leva de transferencia, de manera que se obtienen dentro 
del mismo juego de formación los cuatro niveles de funcio-
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. namientos descritos anteriornente.
En una forma preferida de la invención, todos los 

jacks elevadores tienen talones iguales y situados a dis- 
. tintas alturas; el primer sistema de selección comprendp 

'5 - una leva de elevación que tiene su extremo de entrada si­
tuada entre las alturas de los talones de los jacks que 
se presentan en. nivel bajo y un extremo de salida a una 
altura tal que los jacks elevados por el talón alto pre­
sentan su talón bajo a la altura de entrada; el segundo 

10 . sistema de selección comprende una leva elevadora que
tiene su extremo de entrada en correspondencia de altura 
con el extremo de entrada de la primera leva y un extre­
mo de salida de altura intermedia entre las de los dos 
talones, de manera que es apta para elevar los talones 

15 inferiores de los jacks seleccionados previamente por
el primer sistema y elevar los talones superiores de los 
jacks no preseleccionados, comprendiendo cada sistema 
medios de preselección para llevar los jacks a una posi­
ción de acoplamiento con las levas en respuesta a las 

20 órdenes de un dispositivo programador de dibujo o cons­
trucción, curso arriba de la entrada de dichas levas, y. 
medios de borrado de selecciones previas, curso arriba 
de los medios de preselección.

Las levas de accionamiento de los sliders están. 
25 formadas por otra parte, preferiblemente, por un juego 

de levas de desprendimiento, a cuya entrada, situada en 
correspondencia angular con la leva elevadora del primer 

. sistema, se bifurcan una pista inferior y de altura cons-
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tante, para los talones de los sliders no elevados, y una 
pista superior para los sliders de las agujas que han de 
formar punto y que llega hasta la entrada de una leva ele­
vadora para la alimentación de hilo, situada curso abajo 
del segundo sistema, y, en correspondencia angular con la 
leva elevadora de este segundo sistema, una leva de trans­
ferencia situada encima de 3a pista elevada, y una leva para 
la formación de mallas cargadas, situada encima de la pis­
ta inferior.

Los dibujos adjuntos muestran, a título de ejem­
plo no limitativo del alcance de*la presente invención 
y en representaciones esquemáticas, una forma preferida 
de llevarla a la práctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es un diagrama 
que muestra el proceso seguido para efectuar las cuatro 
selecciones descritas; la figura 2 es un esquema que mues­
tra los juegos de levas para el accionamiento de los 
jacks y de los sliders correspondientes a un juego de for­
mación, y la figura 3 es un esquema que muestra un meca­
nismo de selección de jacks utilizable con un mecanismo 
de formación de punto al que se aplica los presentes per­
feccionamientos .

En los dibujos se ha representado únicamente 
los juegos de levas de un juego de tejer. Las levas del 
juego inferior -Jl- (figura 2) están destinadas a elevar 
los jacks -1- que empujarán'los sliders -2- hasta las 
alturas correspondientes para que las levas del juego 
superior -J2- les hagan ejecutar las cuatro funciones
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posibles de acuerdo con la invención. Las agujas de tejer, 
no representadas, se suponen montadas en la forma usual 
encima de los sliders -2-.

Los jacks -1- pueden responder, por ejemplo, al 
5 tipo de los representados en la figura 3! donde se aprecia 

que cada uno de ellos se encuentra montado dentro de una 
ranura correspondiente -3- del cilindro de agujas -4-, de 
manera que pueden, ejecutar un movimiento de traslación 
a lo largo de dicha ranura, y un movimiento de oscilación 

10 alrededor del fulcro -3-, ]ara que uno u otro de sus talo­
nes -6 o 7** puede acoplarse con las levas del juego -Jl-' 
o mantenerse separado de ellas. El movimiento de oscila­
ción le puede ser comunicado, por ejemplo, por la horqui­
lla -8- de un jack balancín -9-, oscilante alrededor del 

1$ punto -10-, retenido en posición por el aro elástico
-11- y contra cuya rama opuesta a la horquilla se apoya 
el tetón -12- formado en la parte superior de un jack 
oscilante -13-, pivotado dentro de la ranura -3- por el 
punto -14- y mantenido en posición mediante aros elásti- 

20 eos -13-; el borde exterior de este jack presenta una
serie de talones eliminables -16- para poder ser acciona­
dos en les momentos oportunos, de acuerdo con un progra­
ma de selección determinado, mediante las palancas se­
lectora de un grupo indicado con la referencia genéri-?

23 ca -17-. El funcionamiento de esta parte del mecanismo 
en convencional y no requiere ulterior explicación.

Los talones -18- de los sliders -2- recorren 
normalmente la pista -19-, para cuya posición, las agujas
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que retienen bucles se mantienen en sú posición más baja 
y sostienen los mismos hasta la próxima selección que 
los afecta. No obstante, el mecanismo puede ser seleccio­
nado de manera que dichos talones se desvien hacia las 

5 pistas -20, 21- o -22-, para las cuales las agujas adoptan 
de modo correspondiente, las alturas para la formación de 

" . mallas cargadas, para la formación de punto y para la
transferencia, tal como se indica en el esquema de la 
figura 1.

10 Para ello, en el juego -J2- se aprecia un par
de levas de desprendimiento -23 y 24-, destinadas a ha­
cer pasar los bucles sostenidos por las agujas detrás de 
las paletas de las mismas, de forma que si no hay acción 
de selección en la entrada a estas levas, los talones 

13 -18- se mantendrán en la pista -19-, pero si una tal se­
lección ocurre, los talones serán conducidos por dichas 
levas hasta la pista -21- en preparación para una de las 
operaciones de tricotado.

A continuación se encuentran encima de las pis- 
20 . tas -19 y 21- sendas levas -23 y 26-, destinadas respecti­

vamente a formar mallas cargadas y a llevar las agujas 
a -la altura de transferencia; en el primer caso las agu­
jas toman hilo pero no han subido lo suficiente para des­
prender la malla anterior detrás de la paleta y retienen 

23 los dos bucles dentro del gancho para pasar en esta situa- 
. ción a la leva de formación; en el segundo caso las agu­
jas son llevadas a la altura de transferencia. Las cuatro 
pistas descritas conducen, en la forma usual a las levas
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de alimentación -27- y de formación de punto -28-.
La selecciones necesarias para desviar los ta­

lones -18- de los sliders -2- son llevadas a cabo median­
te dos levas elevadoras -29 y 30- que forman el juego 

$ -Jl- y los dispositivos de seLección que actúan sobre los 
jacks -1-, descritos con referencia a la figura 3. Cada 
una de las levas -29 y 30- tiene su extremo de entrada, 
presuponiendo que la flecha de la figura 1 indica el sen­
tido de desplazamiento de los jacks, situado a un nivel 

10 inferior, comprendido entre las alturas de los talones 
-6 y 7- de los jacks -1- que se presentan a 3a altura de 
reposo, correspondiente a la altura de los talones -18- 
de los sliders -2- cuando ocupan la pista inferior -19-; 
en la figura 2 estos extremos de entrada están prolongá­

is dos mediante patas planas -31-, orientadas curso arriba 
y que nó tienen otro objeto que servir de guias de segu­
ridad, sin intervenir directamente en el funcionamiento 
del sistema. La leva -29- está situada angularmente de 
manera que es apta para e3svar los jacks -1- y los sli- 

20 ders -2- de manera que los talones -18- de estos últi­
mos sean presentados al flanco elevador -32- de la leva 
-23- para su ulterior conducción a las fases de formación 
de punto; la altura de su extremo de salida -33- es tal 
que la elevación sufrida por el jack -1- corresponde a *

2$ la diferencia de alturas entre los talones -6 y 7- del
mismo, de forma que después de haber actuado sobre el ta­
lón superior -6-, el inferior -7- queda a la altura que 
ocupaba inicialmente el anterior, en disposición de ser
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accionado, a su vez, en una segunda selección. La leva 
-30- tiene sú extremo de entrada en la mismas relaciones' 
de altura que la leva -29-, de manera que es igualmente 
válida para él la anterior descripción; su extremo de 

5 salida -34- queda, no obstante, a menos altura que el
.-33- de la leva -29-, de forma que los talones elevados 
por la leva -30- quedan a una cota de altura menor que 
-la pista -21-, materializada por la pista -20-. A seme­
janza de la leva -29-, la entrada de esta leva -30- que- 

10 . da situada angularmente en la posición adecuada para rea­
lizar las descritas bifurcaciones de talones.

Es evidente que es necesario prever en cada jue­
go de tejer como lo descrito, dos grupos de selección -17- 
(ver la figura 3), cada uno de ellos situado curso arriba 

1$ de las bifurcaciones de primera y segunda selección, pre­
feriblemente dentro de la amplitud angular ocupada por 
las patas de guia -31-, tal como se indica por ejemplo 
mediante las lineas -ZZ- e-YY-. También es necesario pre­
ver sendas levas de borrado -35 y 36- (de referencia -35- 

20 en la figura 3), para suprimir cualquier selección exis­
tente en los jacks antes de la entrada de los mismos a 
las levas elevadoras descritas.

El funcionamiento del mecanismo de selección 
descrito se deduce claramente de lo que antecede y pue-de 

25 ser resumido como sigue:
Los jacks entran epfel juego en la posición de 

referencia -1-, para la cual los sliders -2- y las agujas 
se presentan en la posición -2- después de haber atravesa-
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do las levas -J2- del juego de formación precedente (a la 
izquierda de la figura 2).

Si ninguna de las palancas selectoras -17- de 
las dos selecciones -Z e Y- actúa sobre los jacks de se- 

5 lección -13-, los jacks elevadores -1- se presentan hun­
didos en sus ranuras, de forma que sus talones -6 y 7- 
pasan por delante de las levas elevadoras -29 y 30* sin 
ser afectados y atraviesan el juego de acuerdo CDn las 
posiciones de altura de referencia -la-. Las levas de bo- 

1Q rrado -35* y -36- no tienen ningún efecto.
Los jacks -1- que son seleccionados en la posi­

ción -Z- son hechos oscilar de manera que sus talones 
-6 y 7- se desplazan hacia fuera (hacia la izquierda en 
la figura tercera) y se sitúan flanqueando la guía -31- 

13 de la leva elevadora -29-. En su avance hacia la derecha 
primeramente el talón superior -6-, que se encuentra en 
el lado activo de la leva, encuentra el escalón -37- que 
pone en contacto el extremo superior del jack con el ex­
tremo inferior del slider correspondiente -2- y-es des- 

20 plazado hacia arriba por la leva -29-, arrastrando con 
ello el slider de modo que el talón -18- de este último 
as presentado al flanco -32- de la leva -23-. Estos movi­
mientos están indicados por los jacks de referencia -Ib-. 
La leva dé borrado -36- devuelve los jacks a su posición 

2$ hundida dentro de las ranuras -3- del cilindro y, des­
pués del paso de los sliders por las levas de desprendi­
miento -23 y 24-, el conjunto queda en la posición -2b- 
de los sliders, en la que los talones -18- se dirigen por
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la pista -21- hacia las levas de alimentación -27- y de 
formación de punto -28-, después de lo cual salen del jue­
go para pasar al siguiente de la máquina.

Como se ha indicado anteriormente, cuando los 
5 jacks -1- han sido elevados por la leva -29- (posición 

-lbl-), tienen sus talones inferiores -7- por encima de 
la guia -31- de la leva -30- de segunda selección. Si, 
ahora, estos jacks -lbl- son seleccionados por la se­
lección Y, su talón inferior -7- queda enfrentado al flan­

ío co activo de la segunda leva elevadora -30-, de forma que 
el jack es elevado hasta -lb2-, para la cual el slider 
ha sido elevado de manera que su talón —18- se levanta de 
la pista -21- para enfrentarse a la leva de transferen­
cia -26-, que lo sube hasta la pista de transferencia 

1$ . -22-, después de lo cual viene a reunirse con los talo­
nes que se dirigen hacia las levas de alimentación por 
la indicada pista -21- y seguir con el funcionamiento 
normal, descrito antes. . .

De manera similar, cuando sólamente se lleva 
20 a cabo selección en la posición Y, los jacks bajos, de 

posición -la- son levantados hasta la posición -le- de 
modo que el talón -18- del slider correspondiente es le­
vantado hasta la pista -20- que conduce a la leva de for­
mación de mallas cargadas -2$-.

25 Serán independientes del alcance.de la presente
invención los detalles accesorios y demás características 
constructivas no esenciales, empleados en la puesta en 
práctica de la misma, por quedar todo ello comprendido
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dentro del marco de las siguientes reivindicaciones.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Perfeccionamientos en mecanismos de selec­
ción para máquinas tricotadoras circulares, del tipo de 
los que comprenden jacks elevadores, seleccionables por 
mecanismos de dibujo para desplazarlos entre una posición

5 de reposo y una posición de trabajo, y un juego de levas 
que comprende levas de desprendimiento, de transferencia, 
de formación de punto y de acumulación de mallas cargadas, 
con las cuales son llevados a cooperar selectivamente ta­
lones de las.agujas o de sliders interpuestos entre éstas, 

10 y los jacks elevadores, caracterizados esencialmente por 
el hecho de disponer dentro de cada juego de formación de 
punto un doble sistema de selección de jacks, de manera 
que el primero de ellos, considerado en el sentido en que 
son encontrados por los talones en el funcionamiento, es 

15 apto para bifurcar talones a dos niveles previos curso
arriba de la leva de desprendimiento, en tanto que el se­
gundo es apto para bifurcar los talones que'se presentan 
en cada uno de los niveles previos en otros dos niveles, 
curso arriba de la leva de transferencia, de manera que 

20 se obtiene dentro del mismo juego de formación los cua­
tro niveles dé transferencia, formación de punto, forma­
ción de mallas cargadas y retención de mallas anteriores.

2. Perfeccionamientos en mecanismos de selec­
ción para máquinas tricotadoras circulares, de acuerdo -

25 con la reivindicación 1, caracterizados esencialmente 
por el hecho de que todos los jacks elevadores tienen
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talones iguales y situados a distintas alturas; el pri­
mer sistema de selección comprende una leva de elevación 
que tiene su extremo de entrada entre las alturas de los 
talones de los jacks que se presentan en nivel bajo, y 

$ un extremo de salida a un nivel tal que los jacks ele­
vados por el talón alto presentan su talón bajo a la mis­
ma altura de entrada; el sistema de selección segundo 
comprende una leva elevadora que tiene su extremo de en­
trada en correspondencia de altura con el extremo de en- 

10 trada de la primera leva, y un extremo de salida de al­
tura intermedia entre las de los dos talones, de manera 
que es apta para elevar los talones inferiores de los 
jacks seleccionados previamente por elbrimer sistema 
y elevar los talones superiores de los jacks no prese- 

15 leccionados, comprendiendo cada sistema medios de prese­
lección para llevar los jacks a posición de acoplamien­
to con las levas en respuesta a las órdenes de un siste-^ 
ma programador de dibujo o construcción, cursó arriba 
de la entrada de dichas levas, y medios de borrado de 

20 selecciones previas, curso arriba de los medios de pre­
selección.

3* Perfeccionamientos en mecanismos de selec­
ción para máquinas tricotadoras circulares, de acuerdo 
con la reivindicación 1, caracterizados esencialmente'por 

25 el hecho de que las levas de accionamiento de las agujas 
o de los sliders están formadas por un juego de levas de 
desprendimiento, a cuya entrada, situada en corresponden­
cia angular con la leva elevadora del primer sistema, se



bifurcan una pista inferior y de altura constante, para 
los talones de los sliders o agujas no elevados, y una 
pista superior para los talones de los sliders o las agu­
jas, que han de formar punto, cuya pista llega hasta la 
entrada de una leva elevadora para la alimentación de 
hilo, situada curso abajo del primer sistema, y, en corres 
pondencia angular con la leva elevadora de este segundo 
sistema, una leva de transferencia situada encima de la 
pista elevada, y una leva para la formación de mallas 
cargadas, situada encima de la pista inferior.

4. Perfeccionamientos en mecanismos de selec­
ción para máquinas tricotadoras-circulares.

La presente memoria descriptiva consta de quin­
ce hojas foliadas escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona', 24 de diciembre de 1.976 
Juan BIBOD&&LLINAS
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