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La presente invenoión se refiere a un sistema de filtro de 

recipiente para descargar sólidos pulverulentos que comprende una ¡ 

caja que tiene una boca de entrada de gas sucio y una boca de sali-i-

da de ventilación. Un dispositivo de válvula que funciona conectad^
!

a la caja por medio de la boca de salida de ventilación, para vent^ 

lar de una forma seleotiva la oaja a la atmósfera y para conectar  ̂

de una forma selectiva la caja a una fuente de gas a presión. Un 

elemento de filtro en forma de tubo Meco rígido de material refrán 

tario se sostiene en la oaja y se dispone de modo que el interior 

del tubo se ponga en comunicación, por un extremo, con una de las ¡

bocas de salida y de entrada. Sq utiliza un dispositivo para cerrap(
el otro extremo del tubo. La periferia del tubo queda expuesta al ¡ 

gas que penetra en el caja por medio de ía boca de entrada destina-í- 

da a oonectarse a.un recipiente de presión. j '

El material particulado que normalmente escaparía cuando ¡ 

el recipiente de presión se ventila a la atmósfera, queda ocluido ¡ 
por acción del elemento de filtro. Cuando el reoipiente se pone a ! 

presión, el gas comprimido se introduce a travós del citado extremói
del elemento de filtro para limpiar simultáneamente por oontraoo- ,

í
rriente el elemento de filtro. Por lo tanto, el sistema de filtro ' 

de recipiente para descargar sólidos pulvurulentos del presente in-¡- 

vento consigue automáticamente una limpieza por contracorriente 

cuando se introduce el gas a presión en el recipiente de presión 

para efectuar una descarga del material desde el recipiente de pren­

sión.

El presente invento tiene por objeto proporcionar un nueve 

sistema dn filtro de recipiente para descargar sólidos pulvurulen­

tos.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un siste­

ma de filtro de recipiente para descargar sólidos pulvurulentos q ^
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utiliza un tubo refractario poroso rígido como elemento de filtro j 
para separar sólidos de gases a temperaturas hasta 649°C. j

Otro objeto del presente invento es proporcionar un siste^ 
ma de filtro de recipiente para descargar sólidos pulvurúlentos qu,e 
se orienta de modo que se limpie automáticamente por contracorrien 
te cuando ae introduce aire en un recipiente de presión para efec-j 
tuar la descarga del contenido desde el reoipiente de presión. ,

Otros objetos apareoeran más adelante.
Con el fin de ilustrar el invento, se representa en los t 

dibujos una forma actualmente preferible; no obstante, se compren-j
derá que este invento no queda limitado a la organización y dispo-)

)
sitivos preoisos ilustrados. !i

La figura 1 es una vista en sección vertical de una insta 
lación según el presente invento. i

La figura 2 es una vista en sección vertical del filtro 
de reoipiente para descargar sólidos pulvurulentos, a mayor escala.

Refiriéndonos al dibujo con detalle, donde los números 
iguales indican elementos semejantes, se ilustra en la figura 1 un 
sistema según el presente invento indicado de un modo general por 
la referencia 10.

Un recipiente superior 12 se conecta a un recipiente infe 
rior 14 por medio de una plancha de cubierta 16 que contiene una 
abertura controlada por una válvula de funcionamiento selectivo 18. 
La válvula 18 es preferiblemente una válvula de compuerta de correL 
dera.

El recipiente superior 12 es preferiblemente cónico en su 
extremo inferior y está provisto en su extremo superior de una boj­
ea de entrada 20. La boca de entrada 20 se controla por un elemento 
de válvula de funcionamiento selectivo 22. El elemento de válvula 
22 es preferiblemente una válvula de compuerta de corredera que se}30.
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mueve entre las posiciones aotiva e inactiva por medio de un cilin
T

dro neumático 24 montado sobre la planta de cubierta superior 26. } 

El recipiente 12 puede estar provisto de un panel de acceso 28 en ¡ 

una pared lateral, si así se desea. -

El recipiente inferior 14 está provisto de una T de admi-4 

sión 32 que se comunica con una tubería de transporte 30. La tube­

ría de transporte 30 se encuentra a una presión comprendida entre 

0,21 y 0,98 kg/om* y se puede utilizar para transportar una mezcle 

de sólidos y líquidos a un silo u otra zona de almacenamiento. Una 

válvula de funcionamiento selectivo 34 está prevista entre la T de! 

admisión 32 y el extremo inferior del fondo cónico del recipiente } 

14. La válvula 34 es preferiblemente una válvula dosificadora y de 

compuesta de oorredera de cierre.

El extremo superior del recipiente superior 12 se ventila! 

a la atmósfera por medio de un filtro de recipiente para descargar 

sólidos pulvurulentos conectado al conducto 36. El conducto 36 se 

conecta de una forma separable a la boca de entrada 38 en el extre 

mo inferior de una caja 40. El extremo superior de la caja 40 está]
provisto de una tapa 42 que contiene una lumbrera de salida 44. El 

flujo a través de la lumbrera de salida 44 se regula por medio de 

una válvula 46.

La válvula 46 oomprende un agujero roscado 48 destinado a 

ventilarse directamente a la atmósfera y un agujero roscado 52 des 

tinado a conectarse a una fuente de gas a presión. Cada uno de los 

agujeros 48 y 50 se comunican de una forma selectiva con la cámara 

de la válvula 52 que, a nú vez, está directamente en comunicación 

oon el agujero de salida 44.

El flujo entre la lumbrera 50 y la cámara 52, segán se } 

ilustra en la figura 2, se cierra por un elemento de válvula 54. El 

elemento 54 se conecta a un vástago de pistón 56 que, a su vez, se¡



conecta a un pistón dentro del cilindro 58. Cuando el vástago del 

pistón 56 y el elemento de válvula 54 se mueven de izquierda a de­

rechas, según se verá en la figura 2, la lumbrera 50 se comunica 

directamente con la cámara 52 mientras que, al mismo tiempo, el 

elemento 54 interrumpe la comunicación entre la oámara 52 y la lug 

brera 48. De este modo, el elemento de válvula 54 cierra de una , 

forma selectiva una abertura de un par de aberturas alineadas por

lo que solamente una de las lumbreras 38, 50 se comunican con la
\ '

oámara 52 en cualquier instante dado.
Según se ilustra con más claridad en la figura 2, dentro 

de la caja 40 hay previsto un elemento de filtro 60. El elemento ¡ 

de filtro 60 es un tubo refractario poroso y rígido que tiene una¡ 

longitud axial de aproximadamente 457 mm. La longitud del tubo 60 

puede variar según se desee. El tubo 60 tiene preferiblemente un . 

diámetro exterior de 203 mm y un diámetro interior de 152 pm. Es­

tos diámetros pueden variar según se desee. Para el tubo 60 se pue 

de utilizar una amplia variedad de materiales.

El tubo 60, en la modalidad de preferible del presente in 

vento, se fabrica de un material refractarlo poroso que vende con 

la marca registrada ALUNDUM la Refractory División of the Norton 

Company, Worcester, Massachusetts. Un análisis químico típico de 

dicho material de ALUNDUM es como sigue: I

? 4 -

AlgOg...........

S j Og .......... .
T?o-0- __________
*"2"3 ...........
MgO

CaO ...........

NagO ................. 0,2

* 2  ...... .
MnO ...... . trazas
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El extremo superior del tubo 60 circunscribe la lumbrera 

de salida 44 y se cierra hexmútioamente a la superfiole inferior 

de la tapa 42 por un material obturador. El extremo inferior del 

tubo 60 se cierra de cuqlquier manera apropiada, por ejemplo por 

una placa interior 62. El material obturador se utiliza preferible 

mente entre la placa 62 y la cara finales extrema inferior del tu-- 

bo 60. La placa 62 se sostiene dentro de caja 40 por medio de una 

pluralidad de tirantes ajustábles 64 conectados por su extremo su­

perior a la tapa 42, para ofreoer de este modo un medio para sost{ 

ner el tubo 60 dentro de la oaja 40. Si se desea, se puede utilizar 

un collarín anular sobre la superficie inferior de la tapa 42 y ls¡. 

superficie superior de la placa 62 para actuar como guía para los ' 

extremos del tubo 60 y evitar que los extremos se desplacen. La ca 

ja 40 puede estar provista de una ventanilla de observación para 

poder observar el contenido en su interior. Todos los componentes 

del sistema descritos en la presente memoria se fabrican de mate­

riales resistentes a las temperaturas elevadas, incluyendo el ele­

mento de filtro que puede resistir temperaturas hasta 649°C.

El sistema 10 funciona como sigue:

La válvula 34 está normalmente abierta y se cierra para 

realizar trabajos de mantenimiento. La válvula 18 se cierra y la 

válvula 22 se abre. La válvula 46 está en la posición ilustrada et 

la figura 2. El material seco de libre fluencia, por ejemplo ceni­

zas volantes a una temperatura de 537°C, se introducen por alimen­

tación por ¡gravedad en el recipiente superior 12 mediante la boca 

de entrada 20. El aire del interior del recipiente superior 12, deis 

plazado por el material, se ventila por medio de la lumbrera 48 a 

la atmósfera. El material que tiene a fluir desde el recipiente si. 

perior 12 hacia la lumbrera 48 se filtra según fluye el aire en e] 

tubo 60.

- n  .



Cuando ae ha alcanzado la cantidad deseada de material en 

el interior de la cámara superior 12, se cierra la válvula 22, se 

abre la válvula 18, y se desplaza la válvula 46, de modo que el elb 

mentó de válvula 54 oierre la lumbrera 48. Dq este modo la lumbrera 

50 se pone en comunicación oon el espacio situado por enoima del 

material dentro del recipiente superior 12, por medio de la caja 4p 

y el oonduoto 36. Un gas, por ejemplo aire o un gas inerte a pre­

sión, preferiblemente a una presión de 0*45 a 0,68 kg mayor que la
' ¡ 

presión en la tubería 30, se introduce desde una Atente, no ilustra

da, al interior del espacio situado por encima del material en el ¡ 

recipiente 12, para empujar el material hacia abajo al recipiente 

inferior 14. El aíre y otro gas a presión introducido por medio de 

la lumbrera 50 aotáa para la limpieza en contracorriente del tubo 

60. Por lo tanto, cada vez que se transfiere una cantidad de mate­

rial desde el reoipiente superior 12 hasta el recipiente inferior 

14, el tubo de filtro 60 se limpia por contracorriente mediante el 

mismo aire utilizado para efectuar la transferencia.

Despuós se cierra la válvula 18 y se abre la válvula 30, 

por lo que el material se introduce en la tubería 30 para ser tran¿ 

portado hasta cualquier lugar de almacenamiento apropiado, por ejeit 

pío un silo. La T de transferencia 32 aotáa oomo cámara de impul­

sión.

El presente invento se puede inoorporar en otras formas eá 

pacificas sin desviarse del espíritu o atributos esenciales del mit, 

mo y, por consiguiente, deberán tomarse como referencia las reivin­

dicaciones adjuntas en lugar de la memoria descriptiva anterior pa^a 

tener una indicación del alcance del invento.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 

QU* las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de t
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modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda­
mental.
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REIVINDICACIONES )
' ' !j

1. - Perfeccionamientos en sistemas de filtro de recipien­

te para descargas sólidos pulverulentos, del tipo que oomprenden 

una caja que tiene una booa de entrada y una boca de salida, un tu} 

bo de filtro poroso rígido en la oaja, en la posición neoesaria pâ  

ra que el gas sucio que fluye desde la boca de entrada hasta la bo 

oa de salida se filtre segón pasa a travós del tubo de filtro, ca­

racterizados porque se dota a oada sistema de un dispositivo de vál 

vula puesto en comunicación con la boca de salida para ventilar de¡ 

una forma selectiva la caja y para oonectar de una forma selectivaj 

la booa de salida de la caja a una fuente de gas a presión, y por­

que el tubo de filtro se fabrica de material refractario para uti­

lizarse con gases a temperaturas que aloanzan hasta 649**C.

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, caracten­

rizados porque se dispone un recipiente de presión que tiene la bo 

ca de entrada a una altura situada por enoima de la altura de la ! 

boca de salida del reoipiente de presión, comunicándose la boca de¡ 

entrada de gas sucio de la caja con el extremo superior del recipien 

te de presión, y un dispositivo de válvula para regular la entrada

y la salida del recipiente de presión.

3. - Perfeccionamientos segón la reivindicación 2, caracte ­

rizados porque el recipiente de presión es sensiblemente mayor que 

la caja, y porque el recipiente de presión se pone a presión alimen 

tado desde la citada fuente de presión por medio de la oaja, de mo 

do que el tubo de filtro se limpie por el gas a presión que fluye
t

a travós de la misma. !

4. - Perfeccionamientos segón cualquiera de las reivindica! 

ciones anteriores, caracterizados porque el tubo de filtro se sitúa 

yerticalmente con su extremo inferior cerrado, y está provisto de ¡



medios para oerrar un extremo del tubo de filtro y para sostener 
el tubo de filtro dentro de la caja.

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindica 
dones anteriores, caracterizados porque el tubo de filtro es coa­
xial oon la entrada y la salida de la caja, y porque el tubo tiene 
un diámetro interior de aproximadamente 20 cm.

6. - Perfeccionamientos en sistemas de filtro de recipien­
tes para descargar sdlidos pulvurulentos, tal y como queda sustan- 
cialmente desorito en la presente Memoria y en los dibujos adjun­
tos.

Esta Memoria oonstá de nueve hojas escritas a máquina por 
una sola cara.

¡
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