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‘ Se refiere'eéta invencibn a miquinas para empaimar_
tubcs interrnos de vehiculos, y més particularmente cofrespon-
de a.una estructura perfeccionaﬂa de corte para tales méduinas.
. Las médquinas para empalmar tubos a las que se refiere
lavinveqciﬁn son de'la clase que a continuacidn mencionaremos

como "la clase descrita", la cual comprende un par de mesas

de soporte para los extremos de los‘tubos, separadas entre si,

cada una de las cuales tiene en asocizcibén operante con el
wismo un brazo de sujecibn de los extremos de tubo, siendo
méviles la una hacia la otra para efectuar el enpalme de los
extremos de los tubos, medios de scporte situados por encima
de las mesas de soporte para sustentar el cuerpo del tuﬁo gue
se trata de unir, y una estructura pofta~cubhiila y de corte,
dispuesta para un movimiento en vaivén con respecto a las
mesas de soporte y a sus brazos sujebtadores de acecibn éonjunta,

para cortar los extremos de tubo antes de la operacidn de em-

" palme.

Entre 1os'objetos de la présente invencibn estd el
de aportar, para una méquiné de. empalme de la clase arriba
deserita, una estfuctufa de corfe de cﬁnstruccién y funciona-
miento perfeccionados.

Conforme a la presente invencidn, se dispone en una

miquina para empalme de tubos internos de la clase arriba des-

crita, o para uso en la misma, una estructura de corte que

M )
comprende un carro porta-cuchilla montado sobre un par de
&rboles de gula paralelos, y un medlo accilonado hidréulicamente
para ocasionar el movimiento en vaivén del carro con respecto

8 las mesas sustentadoras de los extremog de los tubos ¥ a los

- brazos de sujecibén de la méquina que actlan en ¢oopsracién.

De preferencia, el medic accionado hidriulicamente
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comprende un cilindro.éituado por debajo de los &rboles de
guia %el carro, un pistdén de doble eceidn para efectuar un
movimiento de vaivén dentro del cilindro, y un cable unido
a los extrewos opuestos del pistén y a un punto de fijacidn
sobre el carre./
| Conforme a otro aspecto de lu presente 1nvenc16n,

eli carro porta—éuchllla incluye un .medic de eliminacidn de
i .

fragmentos de los extremos cortados del tubo, medio que coum-

N prefde un vertedor de descarga situado en la parte posterior
|

de

tados, siendo dicho vertedor inclinable, al retraerse el

los elementos de corte para recibir dichos extremos cor-

carro, para eyectar los extremos cortados.

P Se representa la invencidn a modo de ejemplo en

los planos adjuntos, en los cuales:

la figura 1.es un corte lateral de una miguina

»

para empalmar tubos internos, que lleva incorporada una es-

tructura de corte de 1os extremos de los tubos, conforme a
la invencifdn;

la figura 2 es un algadd frontal correspondiente
a la figura 1, habiéndose suprimido para mayor claridad la
estructura de corte;

la figura % es un alzado que corresponde a parte
de la figura 2, y que muestra partes de la méAgquina en una
seguﬁda posicidng .

la figura 4 es un alaaéo correspondiente a la fi¥
gura 3, que muestra dichas partes en una tercera posicidn;

la flpura 5 es una vista en perspectiva, & mayor

sescala,de le estructura de corte de 108 extremos de los tubos

la figura 6 es una vista en planta, a mayor escala,

del mecanismo accionador del dispesitivo de cor rte}
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la figura 7 es una vista en perspectiva que muestra
el montaje de un dispositivo de corte, y
"la figura 8 es una vista en despiece que muestra
las posiciones relativas de las dos cuchillas,

Con referencia a los planos, diremos que se ha re-

“““presentado una méquina de empalme Ge tubos internos, que compren-

de un bastidor de soporte o estructura de base 1 sobre la
cual van montadas dos mesas 2 y 5, de soporte de los extremes
de los tubos, éstando fijada la mesa 2 con resPecéo a la base

1 y siendo mbvil la ﬁésa 3 con respecto a la estructura de-
base 1, y a la mesa 2, en un plano horizontal. Con este Gltimo
propdsito, la mesa mdévil 3 estd montada, mediante unos coji-
netes %, sobre unos eleméntos fijos dé guia 5 y es mbvil bajo
la accidn de un ariete hidrdulico de doble accién 6, que se
mueve acercéndose.y alejéndose de la meéé 2.

Dispuéstos por encima de las mesas 2 y 3, para
actuar en cooperacibn con las mismas; héy un par de brazos de
sujecidén 7 y 8, estando el brazo de'sujecién 7 wmontado en
forma deslizanté, mediante'ﬁn hanguito 9, sobre una columna
vérticél 10 disbuesta sobre la mééa fija de sbporte 2. El
manguito 9 estd constituido con una pestafia en proyeccién 11
ajustable en forma deslizante con una barra vertical de guia
12 fijada a la mesa 2 para impedir que se vuelva gl brazo 7.
El brazo de sujecidén 8 va montado en disposicidn similarmente
Qeslizénte, mediante un manguito 13, sobre una columna verti-~
cal 14 situzda sobre la mesa mdvil 3.‘T§mbién el manguito: 13
estd provisto de una péstaﬁa en proyeccidn 15 ajustable en
forme deslizanbe con una barra verticalrde guia 16 fija a la

“mesa abvil 3 paru.impédir el giro del brzzo 8. ’

El movimiento vertical de los brazos de sujecidn
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775 8 se efectlia mediante los arietes hidréulicos de doble

accién‘l? gue se broygctan respebfivaﬁente entre el brazo .7

y un soporte 18 7 entre el brazo 8 y un segundo soporive 18.
Situada por encima de loé brazos 7 y 8, hay una

jaula de soporte gue se ha indicado con el nlmerc 19 y que’
! . A

" es 'de contruccibn conocida, la cual, en el uso, sirve para

susﬁentar el cuerpo del tubo interior que se trata de empal-

mar. La jaule 19 va fijada, en forma conocida, & un soporte

. . .
20 (1}3. 1) ligado a un elemento de cubierta 21 de la columna

|

tada por el movimiento de los brazos de soporte 7 y 8.

10. é este modo, puede verse que la jaula 19 no queda afec-

Las caras adyacentes de los bordes internos de las
mesas: 2 & 32 3y de los bfazos de soporte 7 ¥y 8 estéh provistas,
cada una, de un elemento encarado o dé unidén a tope 22 que de
preferencia estard hecho en caucho.

ILa miquina que acabamos de describir es de construc-
¢idn conocida, quedando entendido gue sblo las partes princi-
pales de la méquina, suficientes para proporcionar una coupren-
sién de la invencién, son las que han sido descritas.

De acuerdo con la invencibdn, se dispone una estruc-
tura 2% de corte de los extremos de los tubos que, segln repre-
seﬁtado particularmente en la fig. 5, comprende un par de
érboles paralelos eSpaciados 24 montados fijos en los soportes
25 de extremo, que van ligados a la plancha de base 26 susten-

tada sobre la estructura de base 1 o que puede ser soportada

‘por la misma. También unido a l1la plancha de base 26, por medio

de unos soportes de polea 27, se encuentra un cilindro hidréu-~

I
lico 28 gue posee una posicidn de doble aceibn 29 (fig. 1)

---montado para efectuar un movimiento de vaivén. Se pasan los

extremos opuestos de un cable de alambre 30 sobfe las poleas 31
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montadas en los soportes 27 y se fijan a los extremos opuestos
del pistbn 29..En esta posicibén media, se fija el ceble 30

a un sopofte de sujecidn 32 (fig. 1) que va unido & un carro
%3 porté—cuchilla. El carro 53 va montado, mediante unos co-
jinetés 34, para efectuar un movimiento deslizante sﬁbre los
firboles 24. ;
EL carro 33 incluye una mesa 35& de cuchillas, sobre

la cual se encuentra sustentado un bloque de cojinete 34 que

por su parte sustenta, en movimiento,de giro angular, uvn par

de dispositivos de corte 35. Los dispositivos de corte 35
comprenden cada uno deellos unos porba~cuchillas %6 y 37, entre
1os cuales va s1tuada una hoja %8 de formacidn acodada (véase
fig. 8) para actuar en cooperaclon exactamonte con los elemen-

tos enfrentados o a tope 22, de accibén cooperante, de las

‘mesas de soporte 2 y 3 y con los brazos de sdjecién 75 8,

elementos que de preferencia estardn hechos en caucho o material

similar. Los dispositivos de corte 35 van ligados cada uno

de ellos a un séporte 39 montado y fijado a un extremo de un

3

eje vertical QO que se encuentra montado para efectusr un mo-
vimiento de giro angular en un wanguibto 41 de cojineﬁe susten-
tado en el blogue de cojinete 34. Los otros extremos de los
ejes 40 1llevan montados y/o fijados,respectivamente, unos
blocues accionadores 42 y 43. ELl blogue 42 tiene una proyec-—
cidn 44 gue presenta dlopuestos contrdrlamente unos elementoa
de contacte con cabeza en forma de cupula, 48 y 49. Bajo la
accidén de un émbolo buzo 50 presmonado por muelle, que actla
sobre un elcu,vto de contacto con cabeza en forma de clpula,5i,
dispuesto sobre o1 blogue 42, son impelidos los elementos de
»contaoto 45 v 59 hasta gue &justan entre si, y ¢l elemento 48

es impulsade a euntrar en contacto con un elemento arqucado 52
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Qél brazo accicnador 5% de un solenoide 54 accionado eléctri-
camente. El solenoide 54, que en la fig. & se ha representado
en su posicidén extendida u operénte, en la que estd sostenien~
do las hojas 38 en sus posiciones operéntes, segin describire-~
moé>a'continuacién, es moévil a una posicidn inoperante en la
que se retrae el brazo accionador 53, y, bajo la accidn del
émbolo buzo 50 accionado por muelle; los blogues 42, 43, gira~
rén anéularmente en direcciones_obuestas, tal come se ha in-

dicado por las lineas mixtas, para mover las hojas 38 llevéndolas

a sus posiciones inoperantes. E1 élemento de contacto 46 sirve

para ajustar un tornillo regulable de tope 55 que limita la
extensién del mbvimieqﬁo de giro angular de los bloques 42, #3,
a las posiciones operantes de las hdjas.

La mesa 33a de cuchillas, del carro 33, sustenta
también un par de rodillos horizontales de guia, uno de los

cuales se ha representado en 56, que estén situados para ajus-

tar con las superficies de guia previstas en la méquina para

~ efectuar un movimiento exacto del carro durante una operacidn

+

i
1

Se han dispuesto unas placas frontal y- posterior de
leva, 57, 58, en el carro 33, para actuar en cooperacidn, res-
pectivamente,con unos interruptores limitadores 59 y 60, dis-

puestos sobre la plancha de base 26, para regular la embolada

~del plstén 29 del cilindro 28.

Montados en el ‘extremo posterlor del carro 33, hay

un par de'soportes espaciados 61 que sustentan en forma goznada

" un vertedor de descarga 62. EL extremo delantnro 65 del vertedor

62 se encuentra inmediatamente detraq de los dispositivos de

“corte 35, de manera que, durante el uso, caen sobre el vertedor

los recortes de los extremos de los tubos. A tal fin, el extremo
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63 del vertedor es impelido a la posicidn representada en 1é
figura 5 mediante los muelles de vensidn 64. Situado en el
lgdo inferior dél vertedor 62, hay un brazo pendienté, inclina-
ble, 65, que sustenta a un rodillo 66, el cual queda situado
para entrar en contacto con una placa de guia 67, 1igada'a,uno
de los soportesrde extremo 25. Asi pues, durante el funcicna-
miento, tras una operacidn de corté,‘cuando se han depositado
"los recortes sobre el extremo frontal 63 del vertedor, se re-
trae el carro 33 y, durante esta operacidm, entra en ajuste el-
rodillo 66 con lé placé 67, haciendo que se incfine el vertedor
a la posicidn representada en la figura 1 ¥ eyeéte los recortes
a un depdsito-adecuado 68. Al continuar ei movimientg a la po-
‘sicibn operante del carro 53, el vertedor 62 vuelve a su posicidn
normal bajo la accibén de los muelles Gh4. ’ '

Durante el uso, para cortar y empélmar un tubo in-
_terno, se dispone un segmento de tubc no fraguado T sobre 1é
jaula de soporte719 y se colocan sus extremos respectivamente
sobre las mesas 2 y 3, segin representado en la figura 2.
A continuacidn, se hacen descenéer los brazos de sujecidn 7 ¥y
8 bajo la accidén de los ariétes 17; eﬁ ajuste cén los extrewos

respectivos de los tubos para fijarlos en posicidn segln

repregentado en la figura 3.

\
~,

‘ Se acciona después el ariete hidrdulico 28, 29, para
llevarrél carro 3% a su pogicién operanﬁe hacia-delante, para
hacer gue lashoﬁas 38, que‘se calientan del modo conocido.ci—
zallen los extremos de los tubos. A tal fin, se llevan las hojas
%8 a sus posiciones operantes por medio del solenoide 54, ¥
_guedan les wismas en alineacidn directa con las Qa#aé de caucho
-22 de las mesas 2 y 3, ¥ con los brazos de sujecién 7 y 8, se-

- gtn indican las 1ineas mixtas 69 de la figura 3. Por otra pé?pe,
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paracidn.

.

se regula el ariete 28, 29, mediante unos reguladores de paso
aécionados por solenoide ¥y unos intefruptores de proximidad,
para'iograr répidas velocidades de-aproximacidén y de entrada

y salida en deslizamiento. Con tal objeto, la velocidad de reco-
rrido del carre %3, y por ende, de las hojas 38, se reduce
hacia el.fiﬁal_de 1a.operaci6n de corté, para reducir al minimo
la distorsién local ‘del material. .

Al término de la operacidn de corte, se desactiva el
solenoide 54, para que las hojas 38 puedan moverse hacia dentro,
en direccién_de acercaniento entre si, hasta sus posiciones in-~
operantes, segin se ha representado por las lineas mixtas en
la figura 8, y se retrae el carro 33. Como se apreciard, el mo-

A .
vimienﬁo hacia dentro de las hojas 38 asegura que no entrarin
las mismas en contacto, lo cual dafiaria los extremos recién
cortados del tuﬁo durante su movimiento de retormo.

Duraﬁte las operaciones que quedaﬁ expuestas, el
vertedor 62 actuard en la forma més arriba descrita, para elimi-
ner los extremos de tubo cortados. A continuacidén, la mesa mdvil
3, junto con el brazo de sujecién 8 que la misma sustenta, se
moverdn, bajo la accibdn del arieter6, hacia la mesa estacionaria
2 para obligar a los extremos de los tubos a ajustar entre si,

y de este modo, poder soldar los mismosrentre si, en frio. Tras
un pepiodo de tiempo predetermwinado, se levantan los brazos

de sujecién 7,8, bajo la accidn de los arietes 17, y se retira

el tubo empalmaﬁo, manualmente, siendo sometido a una operacitn
de fraguado.

De preferencia, la estructura 55 de corbte y empalme

ge suministra cowo una unidad auto-contenida, lo cual permite

_desmontar las unidades existentes para su sustitucion o re-
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‘ Se apreciard que la maquina conforme a la invencidén
es totglmente automatica, y que la forma de accionamiento men
cionadza la hace de un funcionamiento suave en comparacidén con
los mecanismos conocidos de accionamiento.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

debera recaer sobre las 51gulentes

\\; : REIVINDICACIONES

E 1. Und méquiha para éfectuar empalmes de tubos inter
nos, Fe la clase que posee un par de mesas (2,3) sustentadoras
de 1!s extremos de los tubos, espaciadas entre si, cada una de
las éuales tiene, en asociacidén operante con la misma, un bra-
zo de suaeclén (7 vy 8) de los extremos de-los tubos, mbviles =~
entre-51 la una hacia la otra, para efectuar el empalme de los
extremos de los tubos, 0 para usc en una méquina/de esta clase,

un medio de soporte (19), situado por encima de las mesas de -

soporte, para sustentar el cuerpo del tubo (T), destinado a -

‘ser empalmado, y una estructura porta—cuchillas y de corte (23),

dispuesta para efectuar un movimiento de vaivén con respecto a
las mesas de soporte y a sus brazos de sujecibén que actlan en -
cooperacién con las mismas, para cortar 1és%ektfemos de los tu-
bos antes de lz operacién de empalme, caracterizéndose porque -
la estructura (2%) de corte de los extremos de los tubos compren
de un_ carro (33) porta;cuchillas montado sobre un par de &rboles
(24) de guia espaciados y paralelos, y un medio accionado hidrau
licamente (28) para efectuar el movimiento de vaivén del carro -
(33) con respecto a las mesas de soporte (2,3) de los extremos -
de los tubos, y a los brazos de sujecién (7,8) cooperantes de -

la maquina.

7 2

2. Una méquina segin la reivindicecidén 1, caracteri-

zada porque el medio dccionado hidraulicamente (28)comprende -
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uﬁ'cilindro situado por debajo de los arboles de guia (24) -
del carro, un pistén de doble accidn {29) dispuesto para efeg
tuar un movimiento de vaivén dentro del cilindro, y un cabie
(30) ligado.a los extremos opuestos del pistén y a un punto de
fijacién (32) del carro (33).

%. Una maquina segin las reivindicaciones 1 o 2, ca~

racterizada porque el carro de soporie (33) comprende una mesa

(%3a) para las cuchillas, que sustents un bloque de cojinete -

(34) sobre el que va montado en forma goznada un par de dispo-

sitivos de corte (35), cada uno de los cuales tiene un par de
porta-cuchillas (26,37) y una cuchillz’ (38) que se extiende en
tre medias. . ..
\ 4. Una maquina éegﬁn la reivindicacién 3, caracteri-
zada porque cada hoja (38) es de forma acodada.
5. Un ?équina segin las reivindicaciones 3 o 4, ca-
racterizada porque cada disposifivo-dé corte (%5) va fijado a

un extremo de un eje vertical (40), que se extiende a través -

del bloque de cbjinete (34), llevande el otro extremo del eje

(#40) fijado un bloque accionador (42 o 41%) que eos accionado -
por el brazo accionador de un solenoide que funciona eléctrica
mente (54) a fin de impartir un movimiento angular de giro al
dispositivo de corte.

6. Una miquina segin la reivindicaciém 5, curacteri-
zada porque los bloques accionadores (42,43) de los dispositi-
vos de corte estan formadoé con unas proyecciones cooperantes -
(44,47) por lo que el brazo accionador del solenoide (54) ac—

tha sobre ambos bloaues simulténesmerte y.ocasiona un movimien—

to de giro angular dc los dispozitivos de corie (35) en direc-

ciones opuestas.

7. Una maquina segin cualquiera de las reivindicacip
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: nés % a 6, caracterizada porque el carro de soporte (33) esta

provistc de unos rodillos de gula (56) dirigidos opuestamente

que, en el uso, quedan en ajuste con los medios de guia dispues

"~ tos en la maquina.

8. Una maquina segin cualquiera de las reivindica-
ciones 3 a 7, caracterizada porque el carro de soporte (33) in-
cluye un medio eliminador de los desechos, gque recoge y eyecta
los exﬁremos cortados del tubo interior.

9. Una maquina segin la reivindicacidn 8, caracteri

zada porque el medio eliminador de desechos comprende un verte

dor de descarga alargado (62) montado en forma goznada sobre -
unos soportes (61) fijados a la mesa (3%a) de las cuchillas, -
en la ﬁarte posterior de los disposifivos de corte.

10. Una miquina segln la reivindicacidén 9, caracteri
zada porque incluﬁe un medio (64) para impulsar al vertedor -
(62) a una primera posicidén en la que el mismo puede recibir

los extremos cortados, y un medio (65-67) para llevar al verte

dor (62) a una segunda posicidn, contra dicho impulso, a fin -

de eyectar los extremos cor%ados.

11. Una miquina segin ia reivindicacién 10, carac-
terizada porque el medio para impeler al vertedor a la primera
posicidén comprende unos muelles de tensidn (64).

b 12. Una maquina seg@n las reivindicaciones 10 u 11,
caract;rizada porque el medio para hacer mover el vertedor has
ta la segunda posicidn comﬁrende un prazo inclinable (65) que,
durante el movimiento del carro de séporte (33) a una posicidn
retraida, esti dispuesto para ajustér con una placa de guia ~
(67) fijada 2 una parte de la estruétura.

1%. Se.reivindica por 0ltimo como objeto sobre el -

que ha de recaer la Patente de Invencidén ' que se solicita:
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L UNA MAQUINA PARA EFECTUAR EMPALMES DE TUBOS INTERNOS.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de trece paginas -

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

5
Madrid, 27, Diciembre 1.976
BE 0. UNGRIA
10
\
15
|
\
20 '
N\,
oY !
\ /
25 g : /



THE MIDLAND DESIGNING .& MANUFACTURING COMPANY LIMITED

6 HOJAS/1
27
0
o |\
3 .
7 g (17
( ! '..
/28 P
P
z —— ! 65
,202,7 4 2 s
;._::i‘:::ﬁ: R, R— —= 2
"l
__f |=_'-‘—'.=‘:'?:':1_:-_:_= — =N
R 2%~ PZ A ~
I |
7 |
l/ 66‘/’!.
|
|
L.,




THE MIDLAND DESIGNING & MANUFACTURING COMPANY LIMITED 6 HOJAS/2

ESCALA VARTABLE




6 HOJAS/3

B
—
T - 8
N | N || 24T
| N | 558
| /1 HEEED
| N v\..o | =00
! %_ " m © <d AN
i = 18354
eemmadivy wibr TRADSE] . .
| R~ [P Ram e
TR N — IR
_ = = ..aU_ J2u| _ R
. . i | == = i |
T /ﬁ/ iR Ll | A ol ““_\_“
, NI A I R |
( ~ I | NOR A .\“\..mu._w_ !
M H N F.\\ﬂ.lﬂ_n_ *.__. cf..\ﬁ“d____ _“.
N T4 . o T
4 V- |
S-Top Lyl N} A} wu}| :“ _“ _
) =R ﬂ_ ] _.lm,vﬁt_ |
™ N AN WJ kN _
~ “ W“:VM_, E_ _J/M.\ll,“_
ﬁWJ I IIMM_ _ F.I:FMM_ i
L. [ . “
>~ |l ~~

THE MIDLAND DESIGNING & MANUFACTURING COMPANY LIMITED




anls

FARUFACTURING COMFANY 1 .l .lIxl

THE LIDLARD DESIGNILG %

o™
3

ESCALA VARIABLE
Madrid, 27 de Diciem’Qre de 1.976

BERN ARDC |UNGHIA
, rd

p-p-

I rd
‘A
f"







Mo
<! C

o
N
==k

=
ple
(@] ja s
vy Bd
[E¥) [28]

Madrid, 27 de Diciemhre de 1.976

D.D-

I
Nyl
4




_THE MIDLAND DESIGNING € MANUFACTURING COMPANY LIMITED 6 HOJAS/S
I




THE MIDLAND DESIGNING & MANUFACTURING COMPANY LIMITED 6 HOJAS/6

ESCALA VARIABLE

Madrid, 27 de Digiembre de 1974
BERNARD A
p.p././ 3

o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



