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‘uno un porta~coguilla apto para contener y hacer solida-
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EL presente invento, debido a la colaborzcidn de
los sefiores Jean FAUQUEIBERGUE y Michel LIHGRAND, Henri TEL
TIER y Pierre CHATOUREL, se refiere a una instslacidén paras
la febricecidén de modo continuo por centrifugacidn de cami
sas de cilindros de motores de combustidn interma por me-

dio de dispositivos de centrifugacidn que comprenden cada

riss las dos éartes constituyentes de una coquilla. Tal
instalacibén comprende, por una parie, un plato de centri-
fugacidn giratorio que lleva varios dispositivds de centri
fugocidn susceptibles de recibir cada uno una coquilia de
centrifugaecidn y en el trayecto y enfrente de los cuales
estén colocados un puesto fijo de carga de coguillas va-
cias, un puesto de colada y un puesto fijo de descarga v,
por otra parte, un camino de iransferencia de coquillas
que parte de un puesto fijo de toma de coquillas llenas,
pasando pof un pueste fijo de extraccidn y de evacuacidn
de las cemisas colades. 7

Lo patente frencesa N® 1.058.335 describe un dig
positivo de colads centrifuga con utilizacidn de seni-co
quillas mentenidas solidarias una de la otra durante la co
leda, a pesar de la holgura entre un cilindro centrifugador
y estas coguillas, por masas de inercia y ﬁalancas gue ac-
tdan sobre las semi—coquillaé para compensar los efectos
de la dilatacidn y de la fuerza centrifuga sobre las semi-
-coquillas y el metal colado en su interior,

ILa patente fremcesa N? 1.142.509 se refiefe a ung
instalacidn para la febricscidén de modo conbimio de cami-
sas de cilindro de motor con ayude el dispositive ya cita

do, Esta instaelecidn comprende un plato circular constan-
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temente giratorio & velocidzd uniforme, por medio del cual
varios digpositivos de centrifugeeidn susceptibles de reci
bir ceda uno wna coguilla de centrifugacidén son trensporte
dos sucesivemente 2 un puesto fijo dé corga de las cogui~
1las vecies, a un puesto de colada y & un puesto fijo de
descarga. La instalacién presenta‘cirouitos de trensporte
tivo de eveacuacién de les cemisas coladas, hasta un puesto
de trstamiento de 1as'coquillas veeins y de alli a2l puesto
de ‘cerge éel dispositivo de transporte. Kl plato girato-
rio soporta los dispositivos de centrifugncidn, sobre cade
uno de 1los cusles se puede colocor en el puesto de cerge
un poria-coquilla apto para contener y solidarizar una co
guilla vecia en dos partes y de los que, despuds del llenz
do‘de las coquillss, se pueden rebtirar en el puesto de deg
cagga los porta~coquillas 2l mismo tiempo que las cocuilla
llenas y éepositarles sobre un circuito de porta—éoquillas
Este Yltimo sirve igualmente para el transporte al puesto
de cerge de porta-coguillas que contienen coquillas vacias
y estd unido a un circuvito de coquillas por medio de un
puesto de desmoldeo de lag coquillas llenss fuera de logs

porta~coquilles., Este circwito de coguillas conduce suce-

sivemente mds allé del puesto de desmoldeo de las camises,

de una rempa de evacuscidn de las cemisch desmoldendas de
una zona de climatizecién pora los moldes a recubrir, asi
como de un puesto de preparacidn de superficie, a un pueg
to de "remoldeo" unido iguaslmentec al circuito de porta~co

uillas. Este vuvesto estd previsto sntes del puesto de ce

<2

[&]

s}

a para introducir las coquillas reutilizables cn ¢l norte.

~coquillas que circula sobre el circuito de porta~coguille

3
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Tl dispositivo de coleda segin la patente frence
sa N2 1.058.335 presenta el inconvenicnte de no asegurar
la puesiz en coincidencia pérfecta del eje de giro con el
eje del conjunto de las semi-coquillas. Resulta de ello
una excentricidad de las paredes interior j exterior de leg
camizas qﬁe hace neceszrio prever sobre-espesores con un
porcenteje acrecentzdo de desecﬁoé‘de mecanizacién como con
secuencia. Al estar Drovocadﬂ egsta e:cenﬁrlcldﬁd por un
funcionemiento defectuoso de laos masocs de inercisa, se ha

stado obligado a concebir un nuevo dispositivo de colada
centrifuga, deserito en la solicitud de patente francesg
que lleva el numero de registro npclon =1 7.032.6C0, -

En este dispositivo representado en las figuras

sado ¢ independiente estd sustituido por un bastluor cilin
drico solidario del mecenismo de arrastre y los brazos aéof
dos portedores de los rodillos y de'las‘masas de inefcia
forman vn cierto dngulo cuyo vértice estd erticulado sobre
el bastidor cilindrico en la proximidad de las semicoqui-
1Jus, de menera que proporcionm un centredo dindmico auto-
mdtico del conjunto de las scml—coqulllun.

Era naturcl fener gue modificer la instelscién
segin la patente frencesa N¢ 1.142.509 con el fin de permi
tir la utilizacidn del dispositivo ya citado y, por consi-
guiente, obbtener una insialacibén muy gimplificada, mis eco
némica en gastés de estabiecimiento y de personal, que ofre
ca mejores condiciones de trabajo con un rendinmiento me jo-
rado.

Bstos objetivos se consiguen con eyuda de la ing

talacibn conforme 2l nresente invento. Del género de la

&
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mencionada al comienzo de la presente descripeidn, la ins-
talacidn segin ol invento estéd corescterizade por el hecho
de gue el plato giratorio es arrastrado de menera dicconti
nus por medios de avence intermitente; porgue los puectos
fijos de ca;ga de les coquillas vezcias, de descarga y de
toma de las boquillas llenas'se'cbnfunden en un puesto uni
co, y porgue un pueéto fijo de revestimiento de lss coqui-
1las rlojadas en los dispositives de centrifugacidn estd
situndo sngulsr e inmediatamente agues abajo del puesto uni
co, siendo sin embargo el ﬁuesto de coleda alimentodo a pay

tir de una fuente fija de metal liguido mantenido a tempe-

‘Ventejomemente, un puesto fijo de adicidn de com
ponentes de aleaciones teles como el_ferro—silicio, esté
previsto enfrente de la periferia del plato snguler e inme
diatamente aguss abajo del puesto fijo de reVéstimiento.

En una forma de reslimacidn, el puesto de cblaﬂa
comprende un plato de colada pivotaﬁte de rotacidn interami
tente, cuyo arrastre y el del pleto de centrifugacidn son
sincronos y que lleva rezlces de introduccidn de metal en
las coguillas, siendo elimentados estos rezlces a partixr
de la Tuente fija Ge metal 1liquido.

Ventajosamente esta alimentacidn se hace por me-
dio de calderos hasculantes situados sobre el plato de co-
lada, estando situado un pico de colada de dicha Tuente Ii
ja sensiblemente en la vertical del trayecto de la abertu-
ra de dichos calderos por encima de la misma.

Le introduccidn direceta de las coguillas en los
dispositivos de centrifugacidh, es decir gin recurrir a log

porta~coquillas neces-rios segin la patente N2 1.142.509,
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permite prever el puesto Unico que agrupa los puestos fi-
jos de carga de las coquilles veciass, de descorge y de to-
ma de les coguillas llenas, y por tento svprimir las operz
ciones y dispositivos de desmoldeo, de separacidn de las
c0quillas y de los norta—-coquillas, de reguernicién de es~
tos dltimos, lo que permite reduvcir la longitud del trayec
to de trensferencia de les coguillas. Gracias a esta re-
ducciébn, cualguier dispositivo de mentenimiento de tempers
tura de las coquillas vacias durante el funcionamiento de
la instslacidn, resulta inutil. '

Ta rotacidn discontinua del plato de centrifuga-
cidn permite utilizar un plato de colada rotativo cuyos
rezlces de colzda son alimentados a partir de vna fuente
de metal 1fquido fija. Permite reelizar el revestimiento
directo de lss coquillass durante su rotacidn sobre si mig
mas en los dispositivos de centrifugscidén, lo que tiene
por ventaje suplementaria permitir el relleno del plano de
unién, facilita iguelmente la introduccidn directa de los
componentes de aleaciones en las coquillas,

Son las ventajas anteriores las que contribuyen
esencialmente a la simplificecidn de la instalacidén, ha-
ciéndola més econdmica en 1o que se refiere a la mano de
obra y conduciendo a mejores condiciones de trabsjo con un
rendiniento mejorado. _

Bl invento se extiende no solamenie a las ccrag
teristicas generales indicedes mis arriba, sinc iguelmen-
te a ciertos detazlles de reslizaocidn que se derivan de las
mismog. Serd de todas meneras mejor comprendido con ayuda
de la descripeidn siguiente de un ejemplo de realizacidn,

hecho con referencia a los dibujos adjuntos en los que:
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Tas figuras 1 v 2 muestran, visto en corte 16ngi
tudinal y trensversal, un alup03ﬂt1vo de centrlfvgq016n que
permite la 1ntroducc1on directa de las geml—coculllun,

Las figuras 3 y 10 son v1gtts en perspectiva es—
gquendtica del conjunto de la instalacibn,

Ia figura 4 repreoenta 1o instalacidn vista en

Ia figura 5 mues%ra, visto de frente, el puesto
Unico de carga de las coquillas vacies, de descerga y de
toma de 153 coguillas 1llensas,
' Ta figura 6 represente el puesto dnico visto de
cogtado,
Ia figura 7 es una vista en planta del puesto
dnico, ‘
! Ia fisura 8 es una viste en corte parciel de la
nétalacidn segiin 1a linen VIII-VIII de la figura 4 =21 ni-

e

vel del puesto fijo de extraccidn y de evacuacidn de las
camisas coladas, |

Ta figura 9 representa ¢l puesto de extraceidn y
de evacuscidn, visto en corte segin la linea IX-IX de las
figuras 4 y 8.

Un dispositivo de centrifugacidn que permite la
introduccidn directa de las semi-coquillas que formem el
molde estd representado a titulo de'ejemplo en las figuras
1y 2. Se trata del dispositivo que constituye el objeto
de la solicitud de patente gue lleva el numero de registro
necional 7.032.600.

" Bl molde comprende dos semi~-coguilles 1 y 2, reu
nidas vor les uniones quebradas 3 y 4. El fnima 5 de las

semi-coquillag corresponde &l difmetro exberjor de las coa-
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migas que se desea oblener, ¥ su.lohgitud permite colar tu
bos 29 que se seccionaran a continuacidn en w cierto nime
ro de camisas. ' -

En una de sus extremidades, por ejemplo en la de
la derechz, en el dibujo, opuesta al orificio de colada 6,

las semi-coguillas ensamblades presenten inveriormente wna

‘renurs. circuvlar 7, destinsda a mentener en posicidn una

arsndela def}ectora 8 que asegura la separacidén entre el
tubo colado de las camisas 29 y el exceso de llenado recu-
peradb en una cédmara 9 llamada rebosadero.

' Ia misién de la arendela deflectora 8 es reguler
por su dnima el didmetro interior del tubo colesdo. Ademds
asegura, durente la apertura de les semi-coquillas, la se-
paracidn espontidnea del tubo 29 a seccionar en camises, Ge
laiextremidad'solidificada en el rebosadero 9.

Como resalta de la Tigura 2, la suverficie exte-

‘rior de las semi-coquillas 1 y 2 no forma un c¢ilindro, si-

no que comprende cuatro caras planas.12 gue sirven de apo-
yo a rodillos de los que se hablard més adelante.

Las semi-coguilles ensambladas 1.y 2 son splicae-
daé, por deslizamiento en el éentido axial y con una cier-
ta holgurs, en el espacio interiof del bastidor cilindrico.
0 barrilete centrifugador 13, como se ha representado en
la figura 1.

Este berrilete es de une construccién ligera 603
$ribuyendo al'éligeramiento del plato rotetivo de cenirifu
gacidn 22 gue le soporia. Comnrende custro anguleres idén
ticos 14 de longitud sensiblemente igual a la de las semi-
~coquillas 1 y 2, estendo dispuestos estos sngulares en

cuadrado, con su dngulo dirigido hacia el eje de rotacidn




.10

20

25

DT DL
Hojs none. 9 L.E'/_.}..,(_:' P

X-X° de las semi-coquillas. Los angulares 14 estén solida
rizados por un cierto nidmero de anillos 15 de acero. ILas
alas de los angulares 14 presentan alemds la ventaja de
ejercer wa accidn de ventilaecidn. Alrededor del bastidor
eilfndrico asi constituido estd dispucsto un dispoéitivo
de eguilibrado que comprende un anillo de bolas 16.

_ El bastidor cilindrico centrifugador 13 es arrag
trado en rotacidn por un dispositive de trensmisidn tal co
mo una correa 17, que vne la polea 18 de un motor 19 a wna
polez 20 que forma parte de un acoplamiento de friccidn re
gulable ventilado 21, estando protegido este dispositivo
por una tapa 30. .

F1 conjunto del bastidor cilfndrico 13 y de sus
meFios de arrastre estd unido 2l plato de centrifugacidn
22 por medio de una suspensidn eldstica 23, cuya frecuen-
cia de'oscilacidn es netamente inferior a la velocidad de
rotacidn del barrilete centrifugador 13.

Unos ejes 24 portadores de valencas scodedas 25
estén monfaﬁos perpendicularmente a las slas de los sngu-
lares 14. Cada eje 24 atraviesa mn ﬁunto del vértice del
dngulo agudo Tormado por la palanca acodada 25. Tos bra-

zos de esta palanca son de longitudes desiguales, llevando

"el mayor una mass de inercia 26 y el mds corto el eje de

un rodillo cilindrico 28 que se apoya sobre wna de las ca
ras plenss exteriores 12 de las semi-coquillas 1 y 2.

Las palancag 25 con las masas 26 y los rodillog
28 estdn repartidas alrededor de las semi-coquillas en gru
pos de cuatro. Un grupo estd dispuesto sensiblemente en
la proximidad del centro de las semi-coguillas y los oitros

dos estén dispuestos uno en la parte anterior y el otro en
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la parte posgterior,
En el ejemplo de realizacidn elegido y como ya
salta de las figuras 3 y 4, el plato centrifugador 22
lleva seig pares de barriletes cenurlfubadorcs 13, seamin
wna dlaPOSlClén angular regular.

Siendo cada per servido simulténesmente, el pla-

to 22 es arrastrado por rotaciones sucesivas de 602. Al

estar log orificios de carga y descarge de las coqulllnu,
asi como de introduccién de metal en éstas, orientados de
maners sensiblemente radiel hzela el exterior, el plato de
centrifugacidn es servido y rodeado, en el sentido de giro
por un puesto fijo vnico 31 de carga de las coquillas va-
cias 1 y 2 o 42, de descarga o boma de las coquillas lle-
nas 32, v puesto fijo de depdsito de arcilla 33, un pues-
tolfijo de sdicidn de componentes de aleaciones 34 y un
puesto de colada 35, siendo el espacismiento angular entre

estos puestos de 602, independientemente de gue la opera-

cidn de centrifugecidn tenga luger durante el trayecto de

los barriletes centrifugadores 13 gque llevan laes coquilles
lienas 32 entre el puesto de colada 35 y el puesto Unico
31, es decir en el sector del plato 22 opuesto a loso pues
tos revectimiento 33 y de adicidn 34.

Los puestos 33 y 34 no exigen descrineidn deta~
11lzdz, pues se trata de dispositivos muy simples en si co-
nocidos

' Elrprimero puede ser andlogo a8l qgue ha sido re-
ﬁresentado en las Tigurss 92 y 9b de la patente francesa
1.142.509. Comprende dos vistolas 36 G¢ proveccidn a :ré
sién de 1iquido de revestimiento (silicato, por ejemplo)

montedo sobre un carro 37 cuyos movimientos de vaivén subo
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méticos permiten introducir las pistolas en las dos coqui-

11as. Un dedo de meniobra manda un distribuidor, permi-

tiendo estos dos elementos (no representados), de los que

wno es fijo y el otro soliderio del carro 37, disperar o

. provocar la proyeccién del 1iguido de revestimiento a la

ide y a la vuelta de les pistolas 36.

. 'El segundo puesto 34 comprende dos distribuido-
res—dosificadores automdticos de polvo, que comprenden ca~
da unc wna toiva cergada de Te-Si pulverulento al 75% de
Si. En la base de 1z tolve, une pistola de aire comprimi-~
do asegura la introduceidn de Fe-8i en las coguillas.

‘ Bl pﬁesto de colada 35 comprenden un plato de co
lada 38 dé rotacidn intermitente sobre el que estdn monta-
dos cuatro czlderos basculentes 35 con dos picos situados
cada uno por cncima de uvn reslce de colaca 40 que forma un
embudo. Cada uno de los cuatro grupos, constituidos por
un caldero 39 y por dos realces 40 estd montado sobre wn
carro que permite introducir, llegedo el momento, los pi-

cos de los dos realces en las sberturas de un par de cogui

1les.

El arrsetre discontinuc de los platos de centri-
fugecidn 22 y de colada 38 estd sincronizado de tal msnera
gque este ¥ltimo gira una vuelta y media por cada vuelta del
plato 22.

Ios calderos basculnntes 39 estdn alimentados
con dosis de metal liguido por un solo horno de manteni-
nmiento fijo 41. '

' Como muestren las figures 1,2y 5 a T, el nuesto
fijo UYnico 31 de descerga de las coquilleg llenas 32 y de

descerga de lag coguillas vacias 42 estd colocado en wvn ¢
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mino de tromsferencia rectilineo 43, con dos pasos super-

puestos 44 y 45 para las coguillas. Cada paso es un brung
portador de rodillos que srrastra en sentido inverso pla-

cas soportes guiadas 46 provistas de rodillos 47 que faci

litan el deslizamicnto axial de las coquillas vaclas 43 y

Jllenas 32.

' Partiendo del puesto Ynico 31, el camino de tram;
ferencia rectilineo 43 lleva en primer 1ﬁgar a un puesto
de extraccibn y de evacuccifn 48 de las camisas moldeadas
49, atraviesa un dispositivo de descenso 50 que trensfiere
las coquillas vacias 42 sobre el transportador de rodillos
inferior 45 que encamins estas coguillas hacia un ascensor
51 que devuelve estas al transportador de rodillos sﬁpe~
rior 44, aguvas arriba del puesto Unico 31l.

E1l puesto Unico 31 représentado de manera nas de
tallada en las figuraes 5,6 ¥ 7 comprendé un.carro 52 que 4
liza fransversalmente con relacidén al. camino de transferen
cia 43 sobre dos barras de guiado fijzs 53 de un bastidor
54 -colocado por encima del transportador de rodillos supe-
rior 44 en la zons en Que,-durante una parada del plato de
cen%rifugacién 22, los ejes 55 de un par de berriletes cen
trifugadores 13 son perpendiculares al transporiador de ro
dillo superior 44. ' '

Estendo su movimiento de vaivén mandado por un
gato 56, el carro .52 lleva 8os pinzas 57 accionadas por ge,
?os 58, cuyos ejes de abertura coinciden con los cjes 55,
de manera qgue el carro 52 eg susceplible de coger la éxt;g
midad de dos coquillas llenas 32 que sobresslen fuera de
los barriletes 13, tirm hacia fuera sacdndoles de estos y

abendondndolas sobre dos placas soportes 46 que son enton

253
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ces arrastradas fuera del puesto vnico 31 por el transpor-
tador 44, cbger dos coguillas vaclas 42 11evadgs por este
transportador y empujaf a detas a 1o§ dos barriletes cen-
trifugadores, despuds de lo cual el plate 22 efectia una
rotacién de 609,

Tas Tiguras 8 y O muestren el puésto fijo 48 que
asegura la extraccidn y la evacuacidn de las cemises cola
das 49 aguas abajo del puesto Unico 31, Se compone esen-—
cialmente de un dispositivo de epertura y de cierre de co
quillas 59, de un dispositivo de extraccidn de cemisas 60
v de un dispositivo de evscuacidn 61.

Il dispositivo de apertura y cierre 59 comprende
unhdrgano de elevacidn constituvido por un soporte pivotan
te 62 de peso compensndo por un contrapeso 63, accionado
por un gato 64 y montado en uvn bastidor 65, y por uma pla
ca Je garras deglizante superior 66, guiada en el soporte
62 y susceptible de ser desplazada entre una posicidén alis
y une posicidn baja por medio de un gato 67 cuando el so-
porte se encuentra bajado en posicidn horizontal.

Prevista para la apertura o el cierre simulitdneo
de tres coquillas, la placa 66 comprende tres pares de g
rras pivotantes superiores 68 mandzdas por gatos 69 y si~
tuadas de tal menera cobre la nlaca 66 en posicidén bhaja,
gue los ganchos de ceda par de garras se encuentrm enfren—
te y exactamente bajo la narte superior de los bordes de
lag dos aberturas de una coquilla 32, permitiendo la accidim
de log gétos 69 entonces hacer solideriss la placa 66 y
las -tres semi-coquillas superiores 1 de vn juego de tres
coquillas 32 llevades bajo'la-placa 66 por el tronsportadoy

44, TLas espigas 70 y los alojmmientos-tope 71, corresgon~
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dientes, cooperantes, estdn previstos sobre el soporte pi-~

votente 62 ¥ el bastidor 65'para réteﬁer el soporte 62 du-

Dispuestas de mancra simétrica con relescidn a
las garras superiores 68, cusmndo el soporte pivotante 62
es baﬁado, las garras andlogas 72-de los tres pares de ga-
rras inferiores, igualmente mendadas por gatos 73, estdn
previstas a una y otra parte del transportador de rodillos
44, montadas sobre una placa de garras inferior, horizon-

tal T4 guiade en una mesa horigontal 75 del bastidor 65.

permite elever y bajer la placa inferior 74 asi como los r¢
diilos trensportadores comprendidos en el puesto fijo 48
de extraccidn de las camises,

Los dispositivos de extraccidn 60 y de evacua-
cién 61 de las cemisas coladas 48 comprenden un carro guis,
do 77 mévil en el sentido horizontsl, perpendicular al
transportador de rodillos 44 ¥ que comprende tres husillos
de extraccidn parslelos, horizontales 78 en voledizo orien
tados hacia el dispositivo de apertura y de cierre de las
coquillas 59, y cuyos ejes contenidos en los planos verti
cales de las garras 58 y 72, estdn situzdos al nivel de la
parte superior de las cavidades de lag camisas 49 conteni-
das en las coguillas 32 cusndo el gato 76 ha colocado en
posicién alta la place inferior T4 ¥y los rodillos transppg
fadores correspondientes. '

Rodando sobre dos carriles 79, el carro 77 es
arrastrado por un motor rotativo 80 suscentible de hacer
girar en los dos sentidos una rueda con neumdtico 81 monta

da en una extremidad de la palsnca 82 articulada por su
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otra extremidad sobre el carro 77, manteniéndose ]a rueds
aplicads contra un camino de rodadura superior 83 por un
resorte 84 montado en ben316n entre la palanca 82 y el bag
tidor del carro 77. ‘

Destinados por vna parte a atravesar las tres ca

misas 49 contenidas en las coquillas 42 llevedas a posicidy

—elta.en el dispositivo de apertura 59 ¥y, por otra parte, a

retener estas camlsas;despegéndolas de las semi-coquillas
inferiores 2 cuando el gato 76 baja la placa de gorres in
ferior T4 arrastrendo estas semi-coguillas, los husillos
78 son sélidamente membenidos durante esta operacidn por
el hecho de que en una de sus extremidades se a@lican eg-
pigas horlzontaTes 85 soliderias del carro 77, cuando esgte
ﬁltimo estd en posicién avanzada, en alojemientos de reten
016n 86 previstos sobre el bastidor 65 y porque la otra ex,
tremldad (Libre) de los husillos 78 penctra en otros aloja
mientos de retencibn 87 igualmente previstos en el bastidoj
6. .

Hay que observar que el puésto fijo &e cxtrac-
cidn y de evacuacidn 48 desempefia iguslmente la funcidn _
de un puesto de Preparacidn (remoldeo) de las coguillas 42
en lo que se refiere a la célocaeidn, sntes del cierre de
estas Ultimas, de las arandelas deflectoras 8 en la ranura
T de las coguillas, ocupando.la semi-coguilla 2 entonces
la posicidn alta 88 correspondiente al nivel general del
transportador de rodillos 44. '

El dispositivo de evacuacién 61 propizmente. di-
cho estd constituido por un tope 89 situndo en el trayecto
de retroceso cde las camisas 49 llevadas por los husillos

78, de tal manera que en la continuceidn de su movimiento
? 2
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de retroceso, éstas salen de lag comisas 49 que, asi libe
rgdas, cen sobre una rampa inclinédé 90 que desemboca'por
encima de un depdsito de mantenimiento 91.

" Un cenalén inclinado g2 qué desemboca en un depd
sito no representado estd situado bajo las extremidades 93
formadas por el exceso solidificado en el rebosadero 9 de
las coquillas. Normalmente, estas extremidades 93 deben
separarse espontdnecmente de les cemisas. Sin embargo, en
previsidn de los casoé en que lds rebabas de fundicidn im-
pidan esta separacidn, los tubos de camisas 49 son retveni-
dos de tres en tres entre la rampe 90 y una pieza de reten
qién superior 94 por medio de una palénca de parads 95 ac-
cionada por un goto 96. Tres gatos 97 cuyo véstag@ de pis

.

tén estd provisto de un empujedor 98 estén fijados sobre el

midades 93 y permiten ejercer sobre aquellas de estas ex-—
tremidades que se adhieren a leas camisas propiomente dichais,
vn choque suficiente para provoecar su rotura. '

- Pinslmente, la instalacidn comprende atn ventajo
samente un horno de mentenimiento 99 destinado a mantener
lag coquillas 42 a'la temperatura conveniente dursnte las
parédas de Tuncionsmiento de 1la instalacidén. E1 horno con
prende vmo o varios'transportadores de rodillos 100 sobre
la extremided de los cuzles un transportador aereo 101 pYro
visto de pinzas peramite disponer las cogquilles 42 ftonades
sobre el ascensor751 al final del camino de trensferencia
44, Tl mismo tremsportador asegura la trensferencia de
las coquillas en sentido inversq durente la reanudacidn
del trebejo (fizs. 3, 4 y 10)..

Una parte importente del funcionamiento de la
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ingtalacién es automdtica.

Al a2lcance del $dcnico en la materia encergado
de reaiizar el automatismo. en la instalacidn tal como aca
ba de ser deserito, el esquema de mando no ha sido deseri
to ni representudo. Is bien evidenterque de manera cldsi
ca hoy, el final de vna operacidn o la llegada al final de
trayecto de wn drgano gue asegure esté operacidn, provoca
la operacidn siguiente recurriendo a todos los aparatos ¥y
disposiﬁivos apropiedos tales como los interruptores y dig
tribuidores de fin de carrera, relds, electrovdlvulas,
etc. ' _

Como resalta de la fig. 10, la intervencidn ma-
nual no reside mds gque en la meniobra del horno 41 para el

1lenado de los calderos y en la colocacidn de las arande-

* las deflectorss 8 (fig. 8) efectunda 2l mismo tiempo que

una simple vigilancia del puesto fijo 48 de extraccidén y
de evacuacidén de las cemises.

£l funcionamiento de la instalecidn descrita se-
ré exouesto ahora con referencia a la fig. 10,

: Proviniendo del ascensor 51, las coguillas va-
cias 42 gon encamihadas por el trensporisdor de rodillos
supefior 44, cn el sentido de la flecﬂé, hacia el puesto
¥nico de descerge y de carga 31, en que dos de entre ellas
son cogidags por las vinzes 57 e introducidas en dos barri-
letes centrifuvgndores 13 que acaben de ser descergedos de
dos coguillas llenas 32 por el mismo medio, '

-

Efectucndo entonces un giro de 602 en el sentido
de la flecha, el plato de centrifugacidén 22 presenta el
par de barrilebtes siguiente delente del pueste 3L y las do

coquillas vacias que aceban de ser coloccdag, delente del

I's 'vl o e
29100

o
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puesto de revestimiento 33.

A la rotacidn siguiente de 602, después del re-
vestimiento los dos barriletes oresentan la abertura de
las coéuillas delante del nuesto de adicidn donde.reciben
we dosis determinade de ferrosilicio.

Une nueva rotzcidn de 602 lleve las aberturas de
las dos quuillas enfrente de log picos de los dGos realces
de colade 40 cuyo soporte'avaﬁza entonces, emvujado por un
gato, hesta su introdﬁccidn en les obertures., Arrastrado
por otro gato; el caldero basculente 39 situadordetrés de
estos reslces pivota entonces y se vaseia en las coqﬁillas
por medio de los realces. '

En la rotacidn de las coguilles gue produce a cofy

5.V

L

tinuceidn el moldeo centrifugo de las cemisss, -el per de b
rriletes considerado llege de nuevo, déspués de trésrfota-
ciones sucesivas de 602 del plato dé centrifugecibn 22, a
presencia del puesto Unico de descarga y de cerge 31, dondp
lag coquillas llenas 32 que contienen las camisas solidifi
cades son cogidas por les pinzes 57 y dispuestas sobre el
trancportador 44 para ser encaminadas hacia el puesto de
extraccidn y de evacuccidn de los camisas 48.

Habhida cuenta del hecho de que el plato de cen~-
trifugecidn avenza en pasos de 609, es evidente gue el pro:
ceso descrito anteriormente se reproduce de la misms mane-
ra en lo gue se refiere a todos los pares de barriletes
centrifugadores 13 montados sobre el plato de centrifuge—
cidn 22. Es evidente gue para cada avance de 602 de este
dltimo, el plato de colada 38 efectis un cuarto de vuelta
a fin de presentar un nuevo cazldero lleno enfrente del par

de barriletes siguiente.
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Una vez gue han penetrado tres coguillas llenas
¥ han sido detenidas en el bastidor 65 del puesto 48, los
tres husillos del dispdsitivo de extraccidén de camisas 60
son introducidos en las camisas y las semi-coquillas supe-
riores e inferiores son cogidas respectivemente por las

Placas de garras superiorves e inferiores que se separsm en

las coquillss. Hientras las camises son retenidas por el
dispositivo de evacuacidn 61 que las evacua hacia el deod-
sito de mantenimiento 91 déspués de que las extremidades
sobrantés, inutilizables, de los {tubos colados hayan sido
separadas de las camisas propiamente dichas, como ya se ha
descrito con referencie a las figs. 8 y 9, las tres semi-

coquillas inferiores son elevadas de nuevo zl nivel del

flectoras son colocadas por el opersrio y el plato de ga~
rraé superior pivota y desciende para.depositaf las semi-
coquillas superiores sobre las semi-coduillas inferiores.
Liberadas por los platos de garras, las tres seﬁi—coquillas
vacias dispuesctas parz el empleo son arrssiradas de nuevo
por el trensportador de rodillos superior 44 que las enca
mina hacia el dispositivo de descenso 50 de donde pasmm S0
bre el transportador inferior 45 que las deposita sobre el
ascensor 51, y el ciclo continmia como se ha descrito prece
dentemente,

Es solamente dursnte una parada de funcionaﬁien—
to temporél de la instalacidn, cuendo se tomen las coguillds
vacilas al nivel del ascensor 51 por medio del transportadon
de pinzas 101 que les deposita sobre la.extremided de 1log

trensportadores 100 que penetran en el horno de mantenimien
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to 99. ILas coquilles permenecen asi en este horno dursnte
toda la interrupcidén de tfabajo, 1o que nermite eviter la
pérdida,de.tiempo ¥y dé>matéria de un re- alentomiento duran
te la reenudacidn del trebejo. Sin este horno, el recelen
temiento de las coquillas frias se haria en detrimento de

los tubos colados que serfan rechazables, en razdn del

“efecto de temple sufrido que haria su mgcanizado imposi~

ble.

RETVINDIC ACIONES

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pPEro
no establecida, practicada ni divulgsda en Espefia, que se
presenten para que seesn objeto de esta solicitud de Psten-~
te de Imtroduccidn, por DIEZ aflos, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Instalacidn perfeccionada para la fabrica-
cidn en continuo, por centrifugacidn, de camiscs de cilin
dros de motores de combustidn interna por medio de disposi
tivos de centrifugecidn que comprenden cads uvro un porte—
coquilla apto pera contener y hecer solidarias las dos pqg

tes constituyentes de una coquilla, instslacidn gue com-
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prende, por una parte, un plato de centrifugacidn girato-
rio que lleva verios dispositivos de centrifugacidn, suscen
tibles de recibir cada uno una coguilla de centrifugncidn
¥y en el trayecto y enfrente de los cuales estin coloecados

un puesto fijo de carga de las coquillas vaciass, wn puesto

.de colada y un puesto fijo de descarga y, por otra parte,

un camino de tremeferencia de coguillas gue parte de un
pueéto fijo de toma de los coguillas llenas y que pasa por
un puesto-fijo de extraccidn y de evecuacidn de las comi-~
sas coladas, estando caracterizada esta instalacidn por el
hecho de que el plato de centrifugacidn es errestrado de
menera discontinua por medios de avence intermitente, por-

que los puestos fijos de cerga de las coquilles vacias, de

descarga de toma de las coquillas llenss se confunden en w

puesto Unico y porgue un puesto fijo de revestimiento de
las coquillas alojadas en losg dispositivos de centrifuga-
cidn estd situado engulsrmente y de modo inmediato aguas
abajo del puesto Unico, estando alimentado sin embargo el
puesto de colada a partir de una fuente fijo de metal 1i-
guido

28.- Instelecidn segdn la reivindicacién 18, ¢

1o

racterizada por el hecho de gue vn puesto fijo de zdicidn
de componentes de alezciones, tsles como el ferro-gsilicio,
estd previsto enfrente de lao periferia del ploto ae centri
fugecidn, mmgular e inmediaiamente aguas abojo del puesto
fijo de revestimiento.

8,~ nstelacidn segin la reivindicacidn 28, ca-
racterizada por el hecho de que el puesto fijo de adiciln
de componentes comprende zl mendos una tolva gue forma un

depdsito de aditivo v equipada en su base con wa pistola

W
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de aire comprlmldo para la introduccidn del adltlvo en lag
coquilles. A : ,

48, Insb91301dn segiin una de las reivindicacio-
nes nrecedentes, caracterizada por el hecho de gue el pues
0" de coleda comprende un plato de colsds pivotante de ro-

tacidn intermitente, cuyo srrastre y el del plato de cen-

trifugacidn son sincronos y que lleva ongularmente reparti |

dos, realces de introduceidn de metal en las coquillas,

slendo estos realces slimentados a partir de la fuente fijg

de metal liguido.

' 8.~ Instalacidn segin la reivindicacidén 48, co-
rscterizada por el hecho de que los realces.en forma de em
budos presentan un pico inferior horizontal y porgue su
alimentacidn es realizada por medio de calderos basculen—
tes 51tuados sobre el plato de colada, estando un pico de
colada de la fuente fija previsia basculante, situado sen-
siblemente en la verticsl por encima del trayecto de la
abertura de los caldercs, estando sin embargo, cada cslde-
ro basculonie y el o log realces que sirve, montados a des
lizemiento radisl sobre el plato de colada & fin de permi-
tir la introduccidn de los picos de los rezlces en las abey
turas de las coquillas.

62.~ Instalacidn segin una de las reivindicacio-
nes precedentes, ceracterizada por el hecho de gque el pues
to un1co de descarga de las coguillas llenes y de carga de
las coqulllks vaciss estd seguido del puesto fijo de extrag
cién y de evacuacidn de las comisas coladas, en el trayecio
de un s0lo camino de tramsferenciaz de laos coquillas, sensi
blemente tangente al plato de centrifugocidn.

&,~ Instelecidn segin la reivindicacidn 68, cars

HE)
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terizada por el hecho de que el camino de tramsferencis
estd conétituido por dos transportadores de rodillos rectl
lineos y suvernuestos Que desembocan:en'cada extrenidad
respectivanente de un ascensor y un dispositivo de descen-
g0 de cierre del circuito de coguillas.

8,~ Instslacidn segln la reivindicacidn 62 o 78
careacterizada por el hecho de gque el puesto Unico compren—
de 2l menos una pinza;de introduccidn de lss coquilles en

los cilindros centrifugerdores y de extraccidn de éstos
v

deslizando trensversalmente con relacidn al camino de trong:

ferencia.en la zona en donde, durasnte las parados del pla-
to de centrifugecidn, los ejes de barriletes son perpendi-
cuiares al camino de trsnsferencia, coincidiendo el eje de
la sbertura de la pinza con los ejes, siendo sin ewbzrgo
la treslacidn de la pinza y su sprieto respectivemmente men
dzdos por gatos.

8,- Instelacidén segin la reivindicszeibn 72 u 82
caracterizada por el hecho de gue el puesto fijo se compo-—
ne, por una parte, de un dispositivo de spertura y de cic-
rre de coquillas que comprende una placa de garras sune-
rior elevable y una placa de garras inferior descendible,
cuyas garras pivotentes, mandadaes por gatos son colocedss
de tal manera que son susceptibles de coger, respectiva-
mente por sus exbtremidodes, y de separar las seni-coqui-
llas superiores e inferiores enceminadas por el transports
dor superior, siendo los rodillos comprendidos en el pues—
to solidarios en traslacidn verticsl del plato inferior Y,
por otra parte, dispositivos de extreceidn y de evscuacidn
de las camisés, que comprenden vn csrro guisdo mdvil en el

sentido horizontsl, perpendiculer gl transportsdor de rodi

e
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llos y que comprende husillos de extraccién paralelos, hory.
zonteles en voladizo, orientados hacia el dispositifo de
epertura y de cierre de las coguillas y,cuyos ejes, conte-
nidos en los planos verticales de las garras, estdn situa-
dos al nivel de la parte superior de les cavidades de las
camisas contenidas en las coguillas, cusndo la placa infe-
rior y los rodil}os trensvortsdores correspondientes estdn
en posicidén alts, estendo sin embargo un tope situedo en
el trayecto de retroceso de las canisas extraides por los
husillos fuera de las coquillss, de tal menera que en la
prosecuci&n de su movimiento de retroceso, salen de las
cemisas que; asi liberades, caen en ung remps inclinada qup
desemboca por encima de un depdsito de mentenimiento.

! 102.- Instalacidn segin una de las reivindica-
ciones precedentes, ceracterizada por el hecho de que la
meyor perte de los drgenos de la instalecidn que ejecutan
una operacidn, con excencidn de ls fuente fija de metal
liguido, es mandads de manera automética, provocando wn
elemento detector sensible a 1z 1llegada de un dérgeno a un
punto determinado, el desplazemiento del drgano que ejecu
ta la operacidn siguiente. ,

118.~ Instelacidn seglin la reivindicacidn 102,
ceracterizada por el hecho de que una parte de los dSrganos
de la instelacidn es mendada por un dispositivo de mando
con programe. '

128.- Instalacidn segin una de las reivindicacio
nes precedentes, caracterizada por el hecho de que el pla-
to de centrifugacidn, lleva sels pares de barriletes cen-
trifugasdores parélelos V- espaciados angularmente en 602,

siendo las dos coquillas de uwn par simultdneamente carga-—
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das en los barriletes, tratadas, llenas de metal lfguido,
sometidas a la centrifugacidn y descargedas, comprendien-
do sin.embargorel pues%o unico dos pﬁhzas. '

_ 132,~ Instzlacidn segin wna de las reivindica-
ciones-éﬁ a S8, caracterizada por el hecho de que estd aso
ciada a un horno que mantiene la temperatura de las coqui-
llas durante las peradas de funcionaemiento de la instala-
¢idn y que contiene al menos un trensportador susceptible
de ser unido a una de'las extremidades del comino de trang
ferencia por medio de un traﬁsportador'equipado de un ele-
mento mdvil de pinzas de tramsferencia de las cogquillas
vacias.

: 148,- “INSTALACION PERTPECCIONADA PARA LA FPABRICA
CION EN CONTIHUO, POR CENTRIFUGACION, DE CAMISAS DE CILIN-
DROS DE HOTORES DE COMBUSTION INTERN A",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos gue se acompadsn, y pare

los fines que se han especificado.

.
.
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Esta Memoria consta de veintisdéis hojas escritas

a miguina por una sola cara.
Madrid,

P.A.

12.ENE.1977

Qsear ¢q/Ejzabuyfu
Por Pode
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