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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se re fie re  a un tratamiento 
destinado a mejorar la  estabilidad de lo s  hatmpolímaros 

acetá lleos e terifica d os .

En e l ourso de la  presente descripción por homo- 

polimeros a ca tó licos , o simplemente homopolímeros, se en­

tienden aquellos productos con un peso molecular de, por 

lo menos, 10.000, que se obtienen por polimerización de 

un aldehido elegido entre formaldehido, acetaldehido y 

c ío ra l o tambián mediante la  polim erización de un o l ig ó -  

mero c ic lio o  de formaldehido elegido entre trioxano y te­
trao xano .

Como se sabe, la  polimerización de dichos alde­

hidos u oligómeros c íc l ic o s  de formaldehido proporciona 
homo polímeros acatólicos oon, por lo  menos, un grujo h idro- 

x íl ic o  terminal inestable por cada macromolácula.

La transformación de dichos grupos h id rox ílicos  

en otros grupos mas estables es por tanto necesaria para 

proporcionar a lo s  homopolímeros acetálicos la  estabilidad 
térmica y química que es indispensable para su elaboración.

Para este f in  lo s  grupos h id rox ílicos  se convier­

ten, por lo general, en grupos estárioos por reacción con 
anhídridos de ácidos carboxílicos y en particular con an­

hídrido acÓ tico, o en grupos atóreos especialmente median­

te transesterización por medio de reacción con d ia lq u il- 

acetales, ortoósteres, oetales y ortocarbonatos.

Los homopolímeros acetá licos eterificados tienen 
una mayor estabilidad tánnica y química que aquellos que 
Contienen grupos terminales estárioos. La descomposición



térmica de lo s  grupos estÓricos en una atmosfera de n itró ­
geno se produce, por lo  general, a 240^-260^0, mientras que 

la  de lo s  grupos atóreos se produce a 280-320^0.

Existen otras razones válidas para p re fer ir  con­

v e r t ir  lo s  grupos h id rox ilicos  de lo s  homopolímeros a c e tá li-  

cos en grupos atóreos. En e fecto , lo s  grupos estóricos son 

fácilmente hidrolizados mediante reactivos a lca lin os . Además, 

la  superior resisten cia  do lo s  grupos atóreos frente a la  

acción tÓnpica y química hace que sámenos d i f í c i l  la  á lo c - 
ción de lo s  aditivos y estabilizadores (ta les  como, por ejem­

p lo , compuestos fen ólicos y compuestos orgánicos básicos con­
teniendo nitrógeno) que se adicionan normalmente a lo s  p o lí­
meros a cetá licos .

Se conocen tambión en e l arte lo s  copolimeros ace­

tá lico s  que pueden obtenerse mediante oopolimerización de un 

aldehido (ta l como foimaldehido) o sus oligómeros ci& licos 

(como trioxano) conmonómeros no aldehídicos, como por ejem­

plo :

-  óteres o íc l ic o s , ta l como óxido de e tilen o , 
1,3-dioxolano y epiclorhldrina;

-  compuestos v in ílico s  insaturados, ta l como e s t i -  

reno, v in ll-m etil-cetona , acrolaina y óter v in íl ic o ;
-  cátenos, ta l como dim etil-oeteno.

Con respecto a estos oopolímeros los  homopolímeros 

. acetá licos eterificados poseen ventajas debido a su superior 

crista lin idad  y por consiguiente pueden serv ir  para formar 
artícu los moldeados con propiedades mejoradas do dureza, re­

sistencia  a la  tracción y estabilidad dimensional.

Por medio do reacoiones de e te r ifica c ió n  no es po-
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s ib le  en la  práctica su stitu ir  todos lo s  grupos h id ro x íli -  

oos terminales de lo s  homopolímeros aoetálicos por grupos 

etáreos.
Independientemente del proceso de e to r ifica c ión

5. elegido, los  homopolímeros eterificados siempre contienen 

pequeñas cantidades do grupos terminales d istin tos de los  

grupos otáreos y, fundamentalmente, grupos .hemiacetálicos 

(-CHpOH), grupos estárioos (generalmente grupos formato) 

y grupos ortoestáricos (-*CH(0R)g).

10. Los grupos hemiacetálicos son aquellos, in ic ia l­

mente presentes en e l homopolímero acotá lico , que no han. 

sufrido ninguna conversión durante e l tratamiento de e t e r i -  

fioao ión . Como se sabe la  inestabilidad tármica do estos 

grupos lle v a  a un desencadenamiento de la  cadena macromole- 

15. cular, con liberación  del monimoro aldehídico.

Los grupos torminales estárioos pueden hallarse 

presentes en e l homopolímero acotálico antes del tratamiento 

de a e r if ica c ió n , o pueden formarse durante dicho tratamien­

to . Su estabilidad tármica es in fe r io r  a la  de lo s  grupos 
20. etáreos y su descomposición tármica conduce tambián a una

degradación de la  cadena macromolecular en la  forma previa­

mente descrita . Además, estos homopolímeros aoetá licos, in­

cluyendo lo s  grupos terminales estárioos, so ven parcialmen­

te atacados por reactivos a lca lin os .

25. Los grupos torminales ortoestáricos se forman du­
rante la  reacción d eeterificación  y tienen una estabilidad 

tármica, especialmente en e l  a iro , superior a la  de lo s  gru­

pos formato, pero claramente in fe r io r  a la  de lo s  grupos etá­
reos.
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La temperatura de descomposición de lo s  grupos 

ortoestóricos es del orden de 195-200^0 y su resisten cia  

a los  reactivos alca linos es in fe r io r  a la  de los  grupos 

atóreos.
5. Por consiguiente es de interós separar de forma

selectiva  la  fracción  inestable constituida por cadenas po- 

lioxim etilón icas con grupos terminales inestables para pro­

porcionar a dichos homopolímeros e l mayor grado de estabi­

lidad térmica y química.
10. Asi pues, e l  invento proporciona un procedimien­

to para eliminar las cadenas polioxim etilánicas inestables 

de un homopolimero acatólico e ter ifica d o , que se caracteri­

za por formar una suspensión de dicho homopolimero en un 

diluyante liquido polar constituido por agua o una mezcla 
15. de agua con un compuesto orgánico polar, y tratar tórmica- 

mente dicha suspensión a una temperatura comprendida entre 

100- y 160-C y por debajo del punto de fusión de dicho ho­

mo polímero y a una presión ta l que se mantenga dicho d ilu ­
yante en forma líquida, durante un periodo ta l que se ase- 

20. gure la  degradación sustancialmente completa de dichas ca­

denas inestables.
El agua es e l diluyante polar preferido para los

fines del presente invento; sin  enbargo pueden u tiliza rse

temblón mezclas de agua con compuestos orgánicos polares,
siempre que e l homopolimero eterificado sea insoluble en 

25.
dichas mezclas bajo las condiciones operacionales. Los com­

puestos orgánicos polares ú t ile s  para los  fin es  del invento 

tienen, de preferencia, las propiedades generales siguien­

tes : son completamente solubles en agua bajo las condicio-
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nes de tratamiento tármico, poseen, por lo  menos, un átomo 

de oxigeno directamente enlazado a un átomo de carbono y no 

tienen propiedades acíd icas. Estos compuestos se eligen, 

convenientemente, entre lo s  alcoholes mono- y polih idricos, 

5. cotonas y áteres linea les y c íc l ic o s .  Ejemplos de alcoholes 

apropiados para lo s  fin es del invento son lo s  alcoholes me­
t í l i c o ,  e t í l i c o ,  am ílico, ben cílico  y c io lo h e x ílico . Entre 

lo s  g lico le s  lo s  preferidos son e l e t i le n g lic o l , d ie t ile n - 

g l i c o l ,  butan-1, 4 -d io l, y hexam etilen -l,6 -d iol. Entre lo s  

10. áteres lo s  preferidos son áter d i-n -am ílico, dioxano y t r i o -  

xano.

El diluyante liquido tiene, de preferencia, un 
contenido de agua de, por lo  menos, e l 20°̂  en peso. Los 
mejores resultados se obtienen non contenidos de agua en 

15. dicha mezcla de 60 a 98  ̂ en peso.

En una modalidad preferida, la  operación se llev a  

a cabo en presencia de un compuesto básico para acelerar 

la  degradación de la  fracción  inestable del homopolímero 
e te r ifica d o . En la  práctica la  operación se llev a  a cabo 

20. en un medio básico con un va lor pH comprendido, generalmen­

te , entre 9 y 11.
Los compuestos básicos preferidos son lo s  h idró- 

xidos de metales alca linos o alcalinotárreos (por ejemplo 
lo s  hidróxidos de sodio, potasio y c a lc io ) , aminas (ta l 

25. como tri-n-butilam ina y triatilamina'.), amoníaco, amino-al- 

ooholes (ta l como trietanolamina) y sales de una base fuer­
te y un ácido dábil (como acetato sódico y carbonato). Los 

mejores rosultados se obtienen con amoníaco.

La cantidad de compuesto básico puede variar en-



= 7 =

tro 0,001 y 40% en peso con respecto a l diluyante liquido 

y de preferencia entro 0,0$ y 20% en peso. Además e l porcen­

taje  de polímero en la  suspensión se mantiene, ventajosamen­
te, a un va lor de 1 a 60% en peso, y de preferencia entre 

5. 10 y 40% en poso.

Segdn se ha indicado anteriormente e l  procedi­

miento se llev a  a cabo a una temperatura comprendida entre 

100 y 160^0. A temperaturas in feriores a 100^C no se pro­
duce la  degradación do la  fracción  inestable del homopolf- 

10. mero eterificado y ásta es muy lenta . Bar otra parte e l pro­
ceso no puede llevarse a cabo a una temperatura superior de 

160^0 sin  peligro de que se funda e l homopolímoro e te r i f ic a ­

do .

La temperatura está comprendida, de preferencia,
15. entro 120 y 155^0. El tiempo de tratamiento está comprendido, 

por lo  general, entro 1 minuto y 5 horas, y do preferencia 

entre 5 minutos y 3 horas.

Bajo estas condiciones la  fracción  inestable del 
homopolímero eterificado se degrada por completo o casi por 

20. completo.

Los homopolímeros eterificad os tratados do confor­

midad con e l mótodo del presente invento poseen elevadas ca­

ra cterísticas  de estabilidad tármica y química. Asi pues, 

por ejemplo, la  degradación tármica de lo s  homopolímeros 

25. . e terificados a 220^0 en atmósfera de nitrógeno expresada en

párdida do peso porcentual por minuto durante los  primeros 

diez minutos es, tíficam ente, de 0,05 -  3% antes del trata­

miento y del orden de 0,001 -  0,02% dospuás del tratamien­
to .
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Además, la  fracciónrde lo s  homopolímeros e t e r i f i ­

cados que es inestable al ataque alcalino es, típicamente, 

de 0,5-30% en peso antes del tratamiento y do alrededor del 
0,2% en poso despuós del tratamiento.

5. Como se sabe la  fracción  inestable se dotármina

mediante la  disolución del homopolímero eterificado a 150-C 

en alcohol benoílico  conteniendo 1% de triotanolamina, du­

rante un tiempo igual a 30 minutos.
EJEMPLO 1.

10. En un reactor de acoro de 10 l i t r o s  de capacidad,

equipado oon agitador de ancla, termómetro y condensador de 
re flu jo  con un dispositivo que hace posible trabajar bajo 

presión controlada mientras que se mantiene una atmósfera 

inerte, se introducen 7.500 gramos do una suspensión conte- 

15. niendo 20% en peso do homopolímoro polioximotilÓnico e te r i­
ficado dispersado en un medio liquido constituido por e l  66% 

en peso de agua, 33% en peso de metanol y 1% en peso de t r ie -  

tanolamina.
El homopolímoro polioxim etilónico se obtiene p o l i -  

20. merizando formaldehido monomárico anhidro con un in iciador

aniónico y luego se e te r i f ic a  dicho homopolímoro con o r to fo r -  

mato t r le t í l i c o  en presencia de ácido su lfú rico .
El homopolímero eterificado tiene una viscosidad 

inherente de 1,34 (medida a 60-C en una solución de p -c lo ro - 

25. fen ol con 2% de alfa-pineno conteniendo 0,5 g de polímero

por d i ) ,  y tiene además la  estabilidad tórmioa (K220) y ss*" 
tabilidad a l ataque alcalino (ASF) siguientes.

Kggo -  Perdida de porcentaje de poso por minuto a 220^0
en atmósfera de nitrógeno, medido sobro una termo-
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5.

10.

15.

2 0 .

25.

balanza, durante un tiempo de 60 minuto9: 0,10% 

en poso por minuto hasta una pórdida de 4,4% de 
homopolímero eterificado y a continuación 0,03% 

en poso por minuto.

ASF -  El homopolímero eterificado se mantiene en solución 
en alcohol bencílico  conteniendo 1% de triotan o- 

lamina a 150-152^0 durante 30 minutos. La relación  

homopolímero e terificad o /a lcoh o l ben cílico  es igual 

a 1:10. Por dltimo se precip ita  e l homopolímero e to - 
r ifioado mediante e l  enfriamiento de la  solución, 
f i ltra d o , lavado con metanol y socado. El porcenta­

je  de homopolímoro eterificado restante o fracción  

estable a l á lo a li (ASF), es del 96,1%.
La suspensión en e l  reactor se lle v a  a una tempe­

ratura de I38-C durante 2 horas. Por ditimo se en fria , se 

f i l t r a ,  se lava a fondo con acetona y se soca en vacío en 

una estufa a 80^0.

De este modo se recuperan 1443 gramos de homopolí­
mero eterificado con un rendimiento dol 96,2% con respecto 

a l producto alimentado.
El homopolímoro eterificado (H3M-1) así tratado 

tiene las propiedades siguientes:

Kggo = 0,02%/nin. (valor constante)

ASF = 99,8%.

EJEMPLO 2.

En e l  reactor dol ejemplo 1 so introducen 7,500 

gramos do una suspensión conteniendo 22,5% en peso de p o lio -  

ximotileno eterificado (POM-2) dispersado en un modio l íq u i -



= 10 =

5.

10.

15.

20 .

25.

do constituido por agua (55% en peso), butan-1, 4 -d io l 

(44,85% en peso) e hidróxido l í t i c o  (0,15% en peso).
El homo polímero eterificado con ortoformato t rimo t i ­

l ic o  en presencia de ácido para-toluonsulfónico tiene las 

propiedades expuestas en la  Tabla 1.

La suspensión so llev a  a una temperatura de 145^0 

durante 4 horas. Ibr último se en fría , so f i l t r a ,  se lava 

con metanol y luego con agua, y se seca en vacío en una es­
tufa a 90^0.

Se recuperan 1470 gramos de homopolimero e t e r i f i ­

cado con un rendimiento del 87,1% con respecto a l sometido 

a tratamiento.

El homopolímero eterificado así tratado (POM-3)

tiene las propiedades expuestas en la  Tabla 1. 

Tabla 1.

B3M-2 POM-3

^220 (%/^in)

1,15 1,16
0,22 hasta una párdida 
del 12,4%, 0,03 subs- 
guientemento

0,01 (constante)

ASF (%) 87,0 3?99,8
EJEMPLO l .

Se carga e l reactor del ejemplo 1 con 7,500 gramos

do una suspensión conteniendo 10% en peso do homopolímoro po- 

lioxim etilón ioo eterificado ( POM-4) dispersado en un medio 

liquido constituido por agua (80% en poso), etanol (13,5% en 

peso) y amoniaco (6,5% en poso).

El homopolímoro se e te r i f ic a  con ortoformato t r io -  

t i l i c o  en presencia de sulfato do e t ilo  y tiene las carac­

te r ís t ica s  que se exponen en la  Tabla 2.
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La suspensión se calienta a 150  ̂0 durante 90 mi­

nutos. Ibr último so en fría , se f i l t r a ,  se lava con agua y 
se seoa en vacio en una estufa a 90^0.

Se recuperan 672 gramos del homopolímero e t e r i f i ­

cado con un rendimiento del 89,67" con rospooto al alimenta­
do .

Las propiedades del homopolímero eterificado así 

tratado (KJM-5) se indican en la  Tabla 2.

SaLia-.g--

POM-4 BOM-5
^'77 ' '7 9

Kggp % (min) 0,18 hasta una párdida 0,015 (constante 
del 10,1%<, 0,05 subs- 

siguientomento

ASF(%) 89,4 ^99,8
EJEMPLO._A....

Se carya e l reactor del ejemplo 1 con 7.500 gra­
mos de una suspensión conteniendo 33,3^ en peso de homopo­

límero polioxim ctilánico e ter ifica d o , dispersado en un me­

dio liquido constituido por agua (207" en peso), e t i le n g li -  

co l (74% en peso) y triotañolamina (6% en poso).
El homopolímero polioxim otilónico se obtiene me­

diante polimerización de trioxano oon un in iciador ca tión i- 
co y luego se e te r i f ic a  con ortoacetato t r ie t í l i c o  en pre­

sencia do ácido fo s fó r ic o .

El homopolímero eterificado tiene las propieda­

des quo so exponen en la  Tabla 3 bajo POM-6.

La suspensión se ca lienta  a 148-C durante 3 horas. 

Ibr último so en fria , so f i l t r a ,  so lava con metqnol y se
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15.

15.

20.

25.

seca en vacío en una estufa a 80^0.

Se recuperan 2172 gramos Ae homopolímero e t e r i f i ­
cado con un rendimiento del 87,0% con respecto a l alimentado.

Las propiedades del homopolímero eterificado a s í 
tratado se exponen en la  Tabla 3 bajo BOM-7.

R3H-7 

1,54

0,01 (constante)

ASF (%) 86,9 ^ 9 9 ,8
EJEMPLO 5.

So carga e l reactor del ejemplo % con- 7500 gramos 
de una suspensión conteniendo 25% en poso de homopolímero 

polioxim etilánico e ter ifica d o , dispersado en un medio l iq u i­

do constituido por agua (60% en peso), trioxano (20% en peso) 
y amoniaco (20% en peso).

El homopolímero poli^gim etilónioo so obtienen me­
diante polim erización de formaldehido monomórico anhídrido 

con un in ic iad or aniónico y luego se e te r i f ic a  con ortoben- 

zoato t r ie t i l i c o  en prosonoia do deido paratoluensulfónico.

El homopolímero eterificado citado tiene las propio 
dados que se exponen en la  Tabla 4 bajo PM-8.

La suspensión se calienta a 135°C durante 20 minu­

tos . Por último se en fria , se f i l t r a ,  se lava con agua y so 
seca en vacio en una estufa a 90^0.

Se recuperan 1579 gramos de homopolímero e t e r i f i ­
cado con un rendimiento del 84,2% con respecto a l alimentado.

Tabla 3

POM-6 

1,54

0,25 hasta una pórdl 
da del 21,1%, 0,08 

subs iguient amen te

y  s
EL,, (%/inin.) 220
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Las propiedades del homopolímero eterificad o  asi 

tratado se exponen on la  Tabla 4 bajo BOM-9.
Tabla 4 __

^220 (%7*niR)

ÁSF (%)

R3H-8 POM-9
1,91 1,89

0,38 hasta ana perdida 0,01 (oonstanto

del 15,5%, 0,03 subsi-
guiontomonto

84,0 ^ 9 9 ,8

So alimonta e l polioxim otilono otorifioado dol 

ejemplo 5 (POM-8) en forma do una suspensión a l 15% on poso 

on una solución acuosa do amoniaco a l 20%> on poso, on un 

roactor tubular horizontal, con una capacidad ú t i l  do 20 
l i t r o s .

So equipa e l reactor con un agitador vigoroso quo 
os capaz do garantizar un intercambio tdrmico oxcolonto.

So introduce continuamonto la  suspensión a una ve­
locidad do 60 kg/hora. La tomporatura on o l roactor so man- 
tiono a 140-0.

So contrifuga la  suspensión descargada dol reac­
tor  y dospuós do onfriarso o l  homo polímero, otorifioado so 

sopara, so lava a fondo con agua y so soca.

So obtienen 7,59 kg/hora do homopolímero o t o r i f i -  

cado con un rondimionto del 84,3% con rospooto a l alimonta- 
do.

Las propiodados dol homopolímero otorifioado asi 

tratado son las siguiontos:

^  .  i-89



= 14 =

5.

lo .

15.

20.

^220 0,01 (% /nia.)
Se mozclan 992 partos en peso dol homo polímero oto-* 

rificad o  as í tratado con 3,5 partes en peso do pon taoritr i- 

t o l  te tra -b o ta -(4-hidro x i-3  , 5 -d i-t -b u tilfe n il)p ro  pío nato
y 3)5 partes en poso do nylon 12.

Dcspuós do una homogonoización a fondo so oxtruyo 

la  mozcla y se convierto en grdnulos en una oxtrusora do un 
to m il lo  a una temperatura do 190 a 2109(2.

Se determina la  dogradación tórmica en e l aire 
dol producto granular.

Dggo ** Degradación tórmica en e l  aire a 2209 0; pórdida 
en porcontajo en poso dospuós do 10, 20 y 30 

minutos a dicha temperatura, medido por medio do 

una tormobalanza. Los productos do degradación 

v o lá tilo s  se separan continuamente modianto barrido 
con una corriente do a iro .

Sobro lo s  grdnulos so registran lo s  valores que

siguen: 
linuto s 0,15%

20 minutos = 0,30% 

30 minutos = 0,45%.

REIVINDICACIONES

Doscrito o l  objoto dol prosonto invento, so dc-

25. claran nuevas y do propia invención las siguiontos re iv in ­

dicaciones, con prioridad do la  so lic itu d  Italiana 30687-A/75 

do focha 23 do Diciombro do 1975.
1 . -  Un procedimiento para proparar homopolímeros 

acotálioos otonificados establos, por oliminación do sus
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cadenas polioxim otildnicas inestables, caraotorizado por 

formar una susponsión de dicho homopolímero en un diluyonto 

liquido polar constituido por agua o una mezcla do agua con 

unneompuosto orgánico polar, y tratar tármicamonto dicha 

5. suspensión a una tomporatura do 100  ̂ a 160^0 y por debajo 
del punto do fusión de dicho homopolímero y a una presión 

ta l que se mantenga dicho diluyonto en forma liqu ida , duran­

te un período ta l quo so aseguro la  degradación sustancia l- 

monto oomplota do dichas oadonas inestables.

10. 2 . -  Ha procodlmlonto, do conformidad con la  r e i ­

vindicación 1, caracterizado porquo dicho compuesto orgáni- 

oo polar os soluble on agua bajo las oondicionos do trata­

miento tdrmico, tiono por lo monos un átomo de oxigeno on- 

lazado directamente a un átomo do carbono y no tiene pro- 

15. piedades acid icas.

3 . -  Un procedimiento, de conformidad con la  r e i ­
vindicación 1 o 2, caracterizado porquo dicho compuesto or­

gánico polar so e lige  entro lo s  alcoholes mono- y p o lih id r i-  

cos, cotonas y átor)s lin ea les o c íc l ic o s .

20. 4 . -  Un procedimiento, de conformidad con cualquie­

ra do las reivindicaciones procedentes, caracterizado porquo 
dicho diluyonto liquido contieno, por lo  monos, o l  20^ en 

poso do agua.

5 . -  Un procodimionto, do conformidad con cualquie-

25. ra de las reivindicaciones procedentes, caracterizado porque
dicho diluyonto liquido contieno del 6 0 -al 98% on poso do 
agua.

6 . -  Un procedimiento, do conformidad con cualquie­

ra do las reivindicaciones procodontos, caracterizado porquo
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5.

10.

15.

20.

25.

dicha suspensión contione, adioionalmonto, dol 0,01 a l 40% 

en peso, basado en e l poso dol diluyonte liqu ido , do un com­

puesto básico .

7 . -  Un procedimiento, do conformidad oon cualquie­
ra de las reivindicaciones prooodontos, caráctorizado porque 

dicha suspensión contieno, adicionalmonto, dol 0,05 a l 20% 

on peso, basado en o l poso dol diluyonto liqu ido , de un oom- 
puosto básico.

8 .  -  Un procodimionto, do conformidad con la  r e i­
vindicación 6 o 7, caracterizado porquo dicho compuesto bá­

sico  se o lig o  ontro lo s  hidroxidos do metales a lca linos o 

a lca lin otórroos, aminas, amoniaco, amino-alcoholos y salos 

do una baso fuorto y un ácido dábil.

9 . -  Un procodimionto, do conformidad con cualquie­

ra do las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque dicha 
suspensión tiono un valor pH do 9 a 11.

10 . -  Un procodimionto, do conformidad con cualquie­

ra do las reivindicaciones prooodontos, caracterizado por­

quo dicha suspensión contiono dol 1 a l 60% en peso do homo- 
polimoro.

11 . -  Un procodimionto, do conformidad con cualquie­
ra do las roivindicaoionos prooodontos, caracterizado por­

quo dicha susponsión contiono dol 10 al 40% en Poso do ho- 
mopolimoro.

12 . -  Un procedimiento, do conformidad con cualquie­

ra do las roivindicaoionos procedentes, caracterizado porquo 

dicha susponsión so trata tórmicamonto a una tomporatura
do 1208 a 1553 0.

1 3 . -  Un procodimionto, do conformidad con cualquio-
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ya do las reivindicaciones procodentos, caracterizado porque 

dioha suspensión so trata tórmicamonto durante un periodo 

do 1 minuto a 5 horas.

14 . -  Un procedimiento, do conformidad con cualquio- 

5. ra do las reivindicaciones procedentes, caracterizado porque

dicha suspensión so trata tórmicamonto duranto un período 
de 5 minutos a 3 horas.

15 . -  Un procodimionto para preparar homopolímeros 
acatólicos eterificados establos.

10. Sogdn so describo y reiv indica  en la  prosonto me­

moria descriptiva que consta do 17 páginas foliadas y e s cr i­

tas a máquina por una sola  do sus caras.

mpc
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