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- 1 - Q.&* 32.251/n»*

"FERFECCIQNAMIENT03 EN LA FABRICACION DE ENTRAMADOS METAH—  
003 PARA PISOS INDUSTRIALES".

EL presente invento» según. se empresa en el enuncia­
do de esta memoria y para el cual se solicita el privilegio» 

5. de Patente de Invención* se refiere a unos perfeccionamien—  

tos en la fabricación de entramados metálicos para pisos in­
dustriales, cuya concepción y realización ofrecen grandes »- 
ventajas respecto a los entramados metálicos existentes do - 
análogas finalidades.

10» le finalidad que se persigue con los entramados metá
Heos para pisos Industriales objeto de la presente invención, 
consiste en la obtención de un entramado de especial aplica­
ción en peldaños de escaleras, en descansillos, vallas y —  

cualquier tipo de piso donde una persona pueda andar } es de- 
15, oír* que su aplicación es en pisos industriales, tales como 

los de obras para que el personal que trabaja en dichas obras 
pueda ardar sin sufrir ningún deslizamiento o resbalón, evi­
tándose con ello el riesgo de cualquier tipo de accidente* 

Actualmente, existen entramados metálicos para apli- 
20* Oación en pisos industriales, lo cuales están realizados de 

forma que no ofrecen la resistencia y seguridad necesarias » 
cuando las personas andan sobre los mismos* Con los perfec­
cionamientos de fabricación que la presente invención propo­
ne, se consigue un entramado metálico altamente resistente,

25» económico en su fabricación, seguridad antideslizamiento so­
bre los mismos y gran acabado por ser las pletinas de cantos 
vivos, las euales, al paso de las personas producen en sus - 
mallas una acción de ventosa, por lo que la industria en ge­
neral saldrá beneficiada de los mencionados perfeecionamien- 

30. tos de entramados metálicos y por consiguiente de las venta*
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jas quo $stos aportan respecto a los ya existentes»
SI entramado metálico propiamente dicho, que se pro­

pone con esta invención, está constituido por una serie de - 
elementos o pletinas rectangulares metálicas y  altamente re- 

5» el atontes, las ouales van dotadas segdn uno de sus bordes Ion 
gltudlnales de una serie de muescas, de diversos tipos, so­

bre las que van dispuestas otras pletinas transversales con 
respecto a  las anteriores y de menor anchura que éstas. Es­
tas pletinas transversales quedan solidarizadas en las mués-

10* cas practicadas en las primeras mediante electa efusión, es - 
decir mediante soldadura eléctrica* de tal forma que el mate 
rial para realizar la citada soldadura eléctrica forma parte 
de las dos pletinas a soldar# debido a que ambas presentan - 
sus zonas de unión de forma más o menos puntiaguda que faci- 

15» U t a  la referida electaofusión, que no consiste más que en - 
una presión y una corriente eléctrica ejercida sobre los pan 
tos o zonas de contacto de las pletinas que se solidarizan 
y sueldan entre sí»

Pe esta forma# se constituye un entramado reticular 
20* metálico cuyos extremos de todas las pletinas puoden ir sol­

dados a una especie de marco metálico formando un contorno - 
de pletina de la misma anchura que las pletinas base o dota­
das de muesca*

Otra particularidad que presenta la invsnolón, es la 
25* de que las pletinas pueden ir dotadas de unas muescas en su 

borde superior constituyendo dientes de sierra» oon lo que ~ 
dará lugar a una gran adherencia para producir el antidesli- 
zemiento de las personas que anden sobre el entramado así —  
formado en aquellas condiciones en que por ejemplo al exis—  

30. tir un ambiente grasicnto pueda aconsejarse la existencia de
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estos dientes de sierra*
Para complementar la descripción que seguidamente se 

va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor comprensión 
de las características del invento* se acompaña a la presen» 
te memoria descriptiva de un juego de planos cuyas figuras » 
representan lo sitiantes

Figura 1®*- Muestra tros pletinas mayores e iguales* 
apreciándose en cada una de las mismas un tipo de muesca di» 
fereate*

Figura 2®*~ Muestra tres pletinas pequeñas según vis­
tas de canto, las cuales son las que se solidarizan sobre 
las muescas correspondientes a las pletinas mayores represe^ 
tadas en la figura anterior, apreciándose que dichas pleti­
nas pequeñas presentan su borde Inferior distinto en cada •» 

■̂5* una de ellas*
Figura 3#*» Muestra una vista «a perspectiva de par» 

te de un entramado metálico realizado con las pletinas repra 
sentadas en las figuras 2& y 3ft* apreciándose con línea dis­
continua el marco al que van soldados los extremos de las re 

20, fcridas pletinas*
Be acuerdo con las mencionadas figuras* se han refe- 

reneiado sobre las mismas las partes o elementos principales 
que constituyen el entramado propiamente dicho, correspon­
diendo talos referencias de la forma siguiente» .

25? 1*» Pletinas mayores*
2.» Pletinas menores*
3«- Muesca con fondo puntiagudo*
4*» Muesca con fondo puntiagudo redondeado*
5«- Muesca con fondo recto»

30* 6.» Muescas formando diente de sierra*



7. - Borde curvo-convexo de una pletina menor (2}
8. - Borde puntiagudo de una pletina menor (2)*
9*- Borde reoto de una pletina menor (2).

10*- ¿¡arco al que van soldadas las pletinas mayores - 
5* (l) y menores (2).

A la vista de las figuras» pueden Observarse las pie 
tinas mayores (1) cuya forma general es rectangular y van do 
tadas» según uno de sus Bordes longitudinales» de una serie 
de muescas equidistantes entre si, de modo que dichas mués—  

*0, cas pueden tener su fondo puntiagudo (3)» puntiagudo redon­
deado (4)» o con fondo reoto (5) * en cuyo caso la muesca es 
totalmente rectangular* .

Para la formación del entramado representado» en par 
te» en la figura 3» sa parte de las aludidas pletinas mayo—  
rea (1)» las cuales se disponen equidistantes y paralelamen­
te entre ai» de modo que las muescas (3)» (4) 6 (5) quedan - 
alineadas entre si para recibir el borde inferior de las pie 
tinas menores (2), las cuáles quedarán asimismo paralelas en 
tre s£ y equidistantes y en posición transversal respecto a

20. las anteriores» constituyendo un entramado reticular como se 
aprecia, en la propia figura

la aolidarissacióa del borde inferior de las pletinas 
menores (2) sobre las muescas (3), (4) Ó (5) correspondien­
tes a las pletinas mayores (1)» se realisa mediante electro- 

25* fusión, pudiéndose acoplar cualquiera de dichas pletinas me­
nores (2) sobre cualquiera de las referidas muescas (3)» (4) 
ó (5)? es decir» que el borde curvo-convexo (7)» el borde —  

puntiagudo (8) ó el borde recto (9) de las pletinas menores 
(2) pueden disponerse indistintamente en cualquiera de las - 
muescas (3)» (4) ó (5) correspondientes a las pletinas mayo-
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rea (1)* .
La electrofusión se realiza mediante un presionado 4a 

las pletinas menores (2) sobre las muescas (3)# (4) 6 (5) de 
las pletinas mayores, de modo que en el contacto del fondo - 

5* de las referidas muescas con los bordes de las pletinas mono 
rea (2) se aplica una corriente eléctrica que originará la - 
soldadura por fustán de las dos superficies en contacto; es 
por ello, que el fondo de las muescas está realizado prefe­
rentemente de la forma referencia con los números (3) y (4)* 

10. y $x borde inferior de las pletinas (2) está constituido de 
la forma referenoiada con los números (7) y (8); afinque tara* 
bién puede realizarse la soldadura con fondo recto (5) y  con 
borde inferior recto (9) respectivamente*

Por otra parte, las pletinas pueden ir dotadas de —  
15» mía sane de muescas a modo de dientes de sierra (6), reali­

zadas tanto en las pletinas mayores (1) como en las menores 
(2), aunque en las figuras» dichas muescas en diente de sie­
rra (6) estén únicamente en las pletinas menores (2)*

Por otra parte» el entramado metálico realizado de - 
20* ia forma descrita puede complementarse coa un enmarcado for­

mado por un marco (10) que si bien en la figura está confor­
mado con una sección rectangular en realidad puede estar for 
mado por un perfil de cualquier sección» a cuyo marco se suel 
dan todos los extremos de las pletinas mayores (1) y menores 

25* (2)» apreciándose dicho marco (10) apletinado y con línea dije
continua en la propia figura 38*

Por último cabe señalar que el enmarcado también pue 
de realizarse fóticamente sobre las pletinas portantes» fábrg^ 
cándose estos entramados mediante tiras longitudinales para 
cortar a la medida necesaria* de tal forma que la última pie-
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tina portanto hace también do marco de cierro*
21 solicitante so reserva él derecho de extender es—  

ta demanda a  los países extrañé oros reivindicando la misma —  

prioridad de la presento solicitud al amparo del Convenio In- 
5. t emocional para la protección do la Propiedad Industrial*

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de in 
traducir en la presente invención cuantos perfeccionamientos 
sobre la misma puedan derivarse mediante la solicitud de los 
correspondientes Certificados de Adición en la forma señalada 

10* por la Ley*

15.

K Q g A
La Patente de Invención que se aolioita por veinte —  

aftos* para Soparía» de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá recaer sobres "PERFECCION AKI2HIGS W  LA FABRICACION Dií - 
SOTRAlttJDOS asiALICGs PARA PISOS XHDÜSSERIALES», según las ca­
racterísticas esenciales de las siguientes* .__________

20,

25*

30*



18*» Perfeccionamientos en la fabricación de entrama» 
dos metilico3 para pisos industriales*, esencialmente caracterl 
nados porque la propia constitución del entramado se realiza 
a partir de dos grupos de elementos laminaros o pletinas meti| 
licaa# uno de cuyos grupos lo componen una serie de pletinas 
iguales dispuestas paralelamente y equidistantes entre si* —  

las cuáles van dotadas de una serie de muescas practicadas en 
uno de sus bordes longitudinales» cuyas muescas pueden tener 
tai fondo puntiagudo* un fondo puntiagudo redondeado o un fon 
do recto* de tal forma que las alineaciones que determinan —  

las muescas de las citadas pletinas constituyen una especie » 
de canal donde encaja el borde inferior de cada una de las ~  
pletinas que componen el otro grupo» con la particularidad de 
que éstas son de menor tomado que las anteriores y presentan 
su borde inferior de la misma forma que la definida en las —  

mencionadas muescas* habiéndose previsto que la solidariza»* 
ciSn de ambos grupos de pletinas* para formar un entramado » 
reticular metálico» se realice por electrofusión presionando 
sobre las pletinas menores y aplicando una corriente electrl 
ca en los puntos de contacto correspondientes al fondo de »* 
las muescas con el borde inferior de dichas pletinas menores» 
consiguiéndose una fusión y por consiguiente una soldadura de 
las zonas en contacto mencionadas*

2&*» Perfeccionamientos en la fabricación de entrama» 
dos metálicos para pisos industriales» según reivindicación - 
1®* y caracterizados porque las pletinas* al menos un grupo » 
de ellas* pueden ir dotadas de una serie de pequeñas muescas 
a modo de dientes de sierra practicadas sobre el borde supe­
rior de las mismas* dando origen a una gran adherencia para »
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aquellas aplicaciones en las que el entramado metálico está 
en un ambiente grasicnto»

3«,- perfeccionamientos en la fabricación de ontramg, 
dos metálicos para pisos industriales* sogón reivindicad fin 

5,, ia y caracterizado porque este puede opcionalmente enmarcar» 
se en un marco apletinado de perfil variable al que so suel­
dan todos los extremos do las pletinas que constituyen el m  

tramado metálico*
4»*» «PMPECCtOílAMlENTOS M LA PABRICACIOU BE SSSRJk»

10* MAÍDOS metálicos para pisos ihbustrialestt*
Segün queda sustandalmente descrito en la presente 

Memoria que consta de ocho hojas f escritas a máquina por una 
sola cara y acompañada de dibujos*

Madrid* 2 O 0!C, igft
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