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WPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENTRAMADOS METALI ==
COS PARA PISOS INDUSTRIALES.

El presente invento, sesfin se expresa en &l enuncia=-
do de eata memoria y para el cual se sollcits el ,pziﬁleéi-w

5. de Patente d¢ Invencién, se refiere a unos perfeccionamien—
tos en la fabricacibn de entramados metdlicos para pisos in-
dustrisles, cuya concepeién y realizacifn ofrecen grandes =
ventajas respecto a los entramados metdlicos existentes do¢ -
anflogas finalidades.

10. La finalided que se persigue con 1oz entramados mets
licos para pisos industriales objeto de la presente invencién,
consiste en la obtencién de un entramado de espeelal aplica-
eibn en peldafios de escaleras, en descansillos, vallags y =
cualguier tipe de pi.sd donde ung persons pueda andari es dew-

15, oir_, que au gplicacifn es en pisos industrialeom, tales como
los de cbras para que el personal que trabaja en dichas o‘oxa&
pueda andar sin sufrir ningﬁ.n desligamiento o resbaldn, ovi= '
téndose con ello el riesgo de cualquier tipo de accldente.

Actualmente, exlsten entramados metdlicos para gplie

20, oacibén en pisos industriales, lo cuales estén realizados de
forma que no ofrecen la resistencla y seguridad necesarlas =
cuando las personas andan sobre los mismos. Con los perfeg=e
cionamientos de fabricacitén que la presente invenoifn propo-
ne, se consigue un entramado metidlico altamente resistente,

25, econbmico en su fabricacién, seguridad antideslizamionto so~
bre los mismos y gran acabado por ser las pletinas de cantos
vivos, las cuales, al paso de las personas producen en sug «
mallas una accién de ventosa, por lo que la industria en gae
neral saldri beneficiada de los mencionadog perfecclonamien= .

30, fos de entramados metflicos y por consiguiente de las ventas
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jus que 8stos aportan respecto a los ya exiatentes,

El entramadc metdllco propiamente dicho, que se pro-
pone con 9sta invenciém, estld constitufdv par una serie de -
elensntos o pletinas rectangnlares metf{licas y altainsn‘be r8-
sistentes, las cuales van dctadas segln uno de sus bordes lon
gltudinales de uns perie de muescas, de dlversos tipos, 80=w
bre las que van dispusatas otras pletinas transversales con
respeato a las anteriores y de menor anchura que 8stas. Rfe-
tas pletinas ftransversales quedan solidarigadas en las mues-
oas practicadas en las primeras mediante electrofusién, es -
decir medisnte soldadurs elfctrica, de tal forma que ol mate
rial para reeslizar la cltada soldadura eléotrica forms parte
de las dos pletiﬁnas a soldar, debido a que ambas presentan -
sus gonas de unidn de forma mis o menos puntiaguda que faci-
lita la referida electrofusifn, que no consiste mis que en -
uta presifn y uns corriente elésirica ejercida sobre los pun
tos ¢ gonas de contaocto de las pletinas que se golidariszan
¥ sueldan entre sf. '

De esta forma, se constituye un entramsdo reticular
nmetflico ocyyos extremos de todas las pletinas puoden ir sole-
dadop a uns especie de marco metflico forzﬁando un contorno =
de pleting de la misma anchura que las pletinas base o dota-
das da nuesca.

Otra partiocularidad que presenta la invencién, es la
de que las pletinas puaden ir dotadas de unas muescas en su
borde superior consiituyendo dlentes de sierra, ¢on lo que ~
darg lugar e una gran adhsrencia para produclr ¢l antideali-
semiento de las personas que anden scbre el entramadc asfl ==
formado en aquellas condiciones en que por ejemplo al exis-~
tir un ambiente yaﬁiunto pueda aconsejarse la exlstencia de
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estos dientes de sierra. .

Para complementar la descripoién que seguidamente ae
va 2 reallzar y con cbjeto de ayudar a una mejor somprensifn
de las caracteristicas del invento, se acompafia a la presen~
te memoria deseriptivs de un juego de plancs cuyas figuras «
representan 1o siguientes

Flgura 18,~ iuestra tros pletinas mayores e igualesm,
apreciandose en cada una de las mismas un fipo ds muesca di~
Lerente.

Flgura 2%.~ Muestra tres pletinas pequefias segflin vis-
taa de canto, las cuales son las que se soliderigan sobre =-
las muescas correspondientes a las pletinas mayores represen
tadas en la figura anterior, apreciindose que dichas pleti--
nas pequeﬁas presentan su borde inferior distinto en gada e~
una de ellas.

Flgura 38.~ Muesira una vista en perspectiva de pare
ta de un ontramado metélico realizado con las pletinas zeprg
sentadas en las figuras 2% y 3%, apreciindose con linea dis-
continua el marco el que ven scldados los extremos de las re
feridas pletinas. '

De acuerdc con las-'mancionadas figuras, se han refe-
renclado sobre las mismaa las partes o elementos principales
gue constituyen el entramado propiamente dicho, corresponw=
diendo tzles referencias de la forma siguiente:

le~ Pletinas mayores.

2+~ Pleotinas menores.

3.~ Muesca con fondo puntiagudo.

4.~ Muesca con fondo puntiagudo redondeadoe.

5= Huesca con fondo recto.

6.~ MNuescas formando diente de sierra.

© AR
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T+~ Borde curvo-convexo de una pleatina menor (2)

8.~ Borde puntiagudo de una pletina menor (2).

9.~ Borde reato de una pieotina maonor (2).

104~ larco al quo van aoldadas las pletinas mayores =
(1) y menores (2).

A la viata de las figuras, pueden cbaervarse las ple
tinag mayores (1) cuya forma gemeral ea rectangular y ven dg
tadas, seglin uno de sus bordes longitudinales, de una seris-
da muascas equidistantes entre sf, de modo que dichas mussw~-
@as pusden tener au fondo puntiagudo {3}, puntiagudc redonw-
deade {4), o con fondo recto (5), en euyo caso la muescs o3
toteluoente rectangular.

Para la formacidn del entramado representado, en par
te, en la figura 3, ge parie de las aludidas pletinas mayo~-
res (1), las cuales se disponen equidistantes y paralelamen-
te entre sf, de modo que las muescas (3), {4) 6 (5) qusden -
alineadas entre af para recibir el borde inferior de las plg
tinas menores (2), las cuales guedarfn asfmismo paralelas en
%re sf y equidistantes y en posicidn transversal respescto a
las anteriores, constiiuyendo un entramado reticular como se
aprecia en la propia figura 38,

La solidarizacifn del borde infarior de las pletinas
menores (2) scbrs laa muescas (3), (4) & (5) ecoxrespondien=-
tet a las pletinas mayores (1), ae rcalt-ss{"mcdiante eloctyro-
fusiln, pudiéndose acopler cualquiers de dichses pletinas me-
norea (2) sobre cuslqulera de las referidas mueascas (3), (4)
6 (5); es decir, que el borde curvo-gonvexo {7), 6l borde ==
puntisgudo (8) 6 el borde recto (9) de las pletinas menores
(2) pusden disponerse indistintamente en cualquiera de las -
museseas (3)s (4) 6 (5) correspondientes s las pletinas mayo=
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ren (1). .

La electrofusiln se realiza aed.‘..e.nte un presionado de
las pletinas menores (2) sobre las muescas (3)s (4) 6 (5) de
las pletinas mayores, de modd gue en el contacto del fondo -

5+ 3o 1as referidas muescas con los bordes de las pletinas mengp
rea (2) se apiles una corriente elfetrica que originari la =
soldadura por fusifn de las dos superficles en contacto; es
por allo, que el fondo de las muescas esti realizado prefe~-
rentenente de la forma referencia con los nfimerocs (3) y (4)s

10¢ ¢ &1 borde inferfor de las pletinas (2) est4 comstituldo de
1o forma refaerenciada con los nifimeros (7) y (8)3 alinque tame
bién pucde realizarse la soldadura con fondo recto (5) y con
borde inferior recto (9) respectivamente.

Por otra parte, las pletinas pueden 1r dotadas de ==
13+ mg sovie de musscas a modo d¢ dlentes de slerra (6), reali=

gadas tanto en las pletinas mayores (1) como en las menores
{2), aunque en las figuras, dichas muescas en diente de sie-
rra (6) estén fnicamente en las pletinas menores (2).

Por oire parte, el entramsdo met&lico realizado de =~
28+ 35 forme descrita puede complementarse con un enmarcado Fors
mado por un marco (10) que si bien en la figura estl confor-
mado con una seceldn rectangular en realidad puede eatar fop
mado por un perfil de cualquier seccifn, a cuyo marac se suel
dan todos los extremos de las pletinas mayores (1) y menorea
25 (2), eprecifndose dicho marco (10) apletinado y con linea dig
continua en la propia figura 38.

Por fltimo cabe sefialar que ¢l enmarcado también pue
de realizorse Gnicemente sobre las pletinas portantes, fadri
céndose estos entramados mediante tiras lengitudinales para

30+ cortar a la medida necesaria, de tal forma que la fitims ple-
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tina portants hace tazhién de marco de cierre.

El solicitante se reserva el derecho de extender ese-
ta demands a los pafses aextranjeros reivindicando la mismg -
prioridnad &e la presente solicitud sl amparo del Convenio Ine
ternacional para la proteccifn de la Propiedad Industrial.

Igualmente el solicitante se reserve el derecho de in
troducir en la prasente iavencién cuantos perfeceionamientos
sobre la nisma puedan derivarse mediante la solicitud de los
correspondientes Ceriificados de AdiciSn en la forma sefialada
por la Ley.

N0 ' 4
Ia Patonte do Invenciln que se solicita por veinto -

afiog, para Espaiia, de acusrdo con la vigente Leglslacisn, de-
berd recaer gobre: "PIRFECCICNAMIZNTOS KN LA FPABRICACION D¥ -
ENTRAMADOS M3TALICOS PARA TISOS INDUSTRIALESY, sezfin las oca--
racterfsticas esenciales de las sigulentes: —
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REIVINDIOC: OF T
18+~ Perfaoccionamientos en la fabricaciftn de entrama=
. dos metélicos para pisos indusirisles, esencialmente caracteri
gados porgue la propla constitucién del entramado se realiza
a partir de dos grupos de elemsntos lami.nanéa o pletinas meti
licasy; uno de CBYOs grupos lo componen una serie de pletinas
iguales disj:ueatas paralelamente y equidistantes entre si, w-

2

las cuales van dotadas de una seric de muegcas practicadas en

uno de sus bordes longitudinales, cuyas muescas pueden tener
10 un fondo puntiagudo, un fondo puntiagudo redondeado o un fom

do recto, de tal forma que las allneaclones que determinan «-

las muescas de las ecitadas pleftinas congtituyen ung especie =

de canzl donde encaja el borde inferior de cada nna de lag ==

pletinaz que oémponan el otro grupo, con la particularidad de
15’, qué 8atas son de menor tamafic gue las anteriores y presentan
su borde inferior de la misma forma gue lg definida en lag ==
mencionadas muescas; habiéndose previsto gue la solidarizaes~
clén de ambog grupos de pletings, para formar un entramado =
reticular metillco, se reslice por electrofusibn presionando
20+ Sobre las pletinas menores y aplicando ung corriente electrf
ca en los puntos de contacto correspondientes al fondo de ==
las muegeas con €l borde inferior de dichas pletinas menores,
consiguiendose una fusibn y por consigulente una soldadura de
las zonas en counbacto mencionadas.

2.« Perfeccionamientos en la fabricacibn de entramae-
dos metilicos para pisos industriales, segfn reivindicacifn -
18, y caracterizados porque las pletinas, al menos un grupo =
de ellas, pusden ir dotadas de una aerie de pequefias muesocas

“a modo de dientes de sierra practicadas sobre el borde supg--

Q.
3 rior de las mismas, dando origen a una gran adherencia para - -
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aquellas aplicaciones cn las que el entranads metflico estéd
en un ambiente grasiento.
38,~ Perfecclunamientos ou la fabricacibn de entramg
dos met&licoe para pisos industrinles, sogfin reivindicacidn
18 y carsecterizado porgue este puede upeionslments encarcare
8¢ en un merco apletinado de perfil variable ol que s suel-
dan SHodos los extyemos de las pletinag gue donstz.twen el en
tramado metélico.
48 = NPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENTRAs
MADOS METALICOS PARA PISOS INDUSTRIALES®.
Segln queda sustancialmente deserito en la presents
Memoria que comsta de ocho hojas, escritas a miquina por una
gola cara y scompafiade de didbujos.
maartd, 20 DIC.10pp
GALVANIZADOS ALAVESES CABA, Sehe
Pole
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