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1 ANTECEDENTES DE LA IN\̂ ENCI0N

5

La invención  se r e f ie r e  a t i r a s  obturadoras 

y  más particu larm ente a t i r a s  obturadoras acanaladas ta le s  

que t ie n e  una p orción  de agarre acanalada lon g itu d in a l para 

so p o rta r  la  t i r a  obturadora en p o s ic ió n  en e l  marco de una 

abertura que puede se r  cerrada t a l  cono por una ventana o un, 

puerta y, opcionalm ente, una p orción  obturadora lon g itu d in a l 

sobre  la  p orción  de agarre y que c o r re  a lo  la rgo  de la  m is-

!0 ma. Un campo i lu s t r a t iv o  de a p lica c ió n  de la  invención  es en 

la  co n stru cc ió n  de ca r r o ce r ía s  de v e h ícu lo s .

Se sabe c o n s tr u ir  t a le s  t i r a s  obturadoras re­

v is t ie n d o  un p ortad or m etá lico  acanalado relativam ente f l e x i ­

b le  con m ateria l e lastóm ero. Un problema que ha de superarse

. 15 -en la  tendencia  de la  humedad a moverse a lred ed or de la  pes­

taña pasando a l  in t e r io r  d e l canal y sobre  e l  borde de la  

pestaña -  en tre  e l  ú ltim o y la  base d e l  ca n a l. Se sabe d otar 

a la s  paredes la te r a le s  opuestas que miran h acia  dentro d e l 

can al con n e rv ios  de agarre que corren  a tod o  l o  largo  d e l

2 0 can a l ap licán dose  y  cerrando herméticamente con tra  lo s  lados 

de la s  p esta ñ a s/ pero é s to s  no superan necesariam ente p or cora 

p le t o  e l  problem a.

Se sabe también d isp on er una capa de m ateria l 

de m astique en la  base d e l  can al para ce r ra r  herméticamente

2 5 con tra  e l  borde de la  pestaña. Sin embargo, e s to  t ie n e  des­

ven ta ja s  a causa de que es n ecesaria  una operación  e s p e c ia l 

para c o lo c a r  e l  mastique en p o s ic ió n  y  é s te  puede d e te r io ra r  

se  (p erd er  sus propiedades de ob tu ración ) durante e l  almace­

namiento o en e l  uso .

3 0 Por co n s ig u ien te , un o b je to  de la  invención
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es proporcion ar una t i r a  obturadora acanalada m ejorada.

Un o b je to  más e s p e c i f i c o  de la  invención  es 

p rop orcion ar  una t i r a  obturadora acanalada mejorada que pro­

p orcion a  un c ie r r e  herm ético más s a t is fa c t o r io  en tre  e l  bor­

de de la  pestaña en e l  uso y la  base d e l  ca n a l.

En una forma conocida  de t i r a  obturadora aca­

nalada, t a l  como se ha mencionado en lo  que antecede, es de­

c i r , '  una t i r a  obturadora acanalada que t ie n e  n erv ios  de aga­

rre  in te m o s  que se extienden a todo lo  largo  de paredes 

opuestas que miran h acía  dentro d e l can a l, se sabe también 

proporcion ar una parte obturadora que co rre  a lo  la rgo  d e l 

e x te r io r  de una pared d e l can a l, estando situada esta  parte  

obturadora para ce r ra r  herméticamente con tra  una puerta , por 

ejem plo, que c ie r r a  la  abertura . Un problema que puede plan­

te a rse  en e s te  caso  es que la s  d ife r e n te s  partes  de t a l  t i r a  

obturadora han de cum plir d ife re n te s  fin a lid a d e s , y se ha v is  

t o  que, para hacer e s to , no deberán necesariam ente se r  todas 

de la  misma co n s is te n c ia  y /o  dureza.

Por con s igu ien te , o tr o  o b je to  de la  invención  

es proporcion ar una t ir a  obturadora acanalada, en la  que las  

d ife r e n te s  partes se adaptan m ejor para s a t is fa c e r  sus res ­

p e c tiv a s  fin a lid a d es , pero asegurando a l  p rop io  tiempo sen­

c i l l e z  y  economía en la  fa b r ica c ió n .

25

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con la  invención  se proporciona  una

t i r a  obturadora acanalada que comprende medios cortadores  me-i
i

t á l le o s  en U encerrados en un m ateria l elastóm ero acanalado,

3 0

incluyendo e l  m ateria l elastóm ero una p ieza  in se r ta  de mate­

r i a l  elastóm ero más blando que co rre  a lo  largo  de la  super-
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 ̂ f i c i e  I n te r io r  de la  b a s e .d e l ca n a l.

De acuerdo con la  invención  se proporciona  taá 

b ié n  una t i r a  obturadora acanalada que comprende medios por­

tad ores  m etá licos  en U encerrados en m ateria l elastóm ero ex - 

g tru id o  de co n s is te n c ia  maciza para formar un canal con ner­

v io s  de agarre ex tru id os  de manera en te r iza  en caras opues­

ta s  que miran h acia  dentro d e l canal,* estando hechos lo s  ner­

v io s  de agarre de m a teria l elastóm ero de co n s is te n c ia  más 

blanda que e l  m a teria l d e l can al,' y una parte  obturadora de 

lO m a teria l elastóm ero c e lu la r  en e l  e x te r io r  d e l m ateria l o la s -  

tómero d e l canal y  que co rre  a lo  la rgo  d e l mismo y extruida 

de manera en teriza  con é l .

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se d e scr ib irá n  ahora t i r a s  obturadoras acana­

lad as  que incorporan  la  invención ,' a t i t u l o  de ejem plo s o la ­

mente, con r e fe re n c ia  a lo s  d ib u jos  que se acompasan, en lo s  

que:

La fig u ra  1 es una v is t a  en p ersp ectiva  de uná 

2 0  de la s  t i r a s  obturadoras con su extremo mostrado en sección ?
t

La figu ra  2 es una v is t a  en p ersp ectiva  de 

o tr a  de la s  t i r a s  obturadoras con su extremo mostrado en sec­

c ión ?

La figu ra  3 es una v is t a  en p ersp ectiva  de 

2 5  o tra  de la s  t i r a s  obturadoras con su extremo mostrado en sec­

c ió n ?

La fig u ra  4 es una v is t a  en p ersp ectiva  de 

una forma m odificada de la  t i r a  obturadora de la  figu ra  3 

con su extremo mostrado en se cc ió n ;

30 La figu ra  5 es una v is t a  en p ersp ectiva  de
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o tra  forma m odificada de la  t i r a  obturadora de la  figu ra  3 

con su extremo mostrado en s e cc ió n ; y

La figura  6 es una v is t a  en p ersp ectiva  de to ­

davía o tra  de la s  t ir a s  obturadoras con su extremo mostrado 

en s e c c ió n ,

DESCRIPCION DE REALIZACIONES PREFERIDAS

Las t ir a s  obturadoras a d e s c r ib ir  son para f i ­

ja c ió n  a lrededor d e l marco de la  abertura de puerta de una 

c a r ro ce r ía  de v e h ícu lo . Están diseñadas para su je ta rse  sobre 

la  pestaña m etálica  de la  abertura de puerta a fin  de abra­

zar, p ro teg er  y decorar la  pestaña. Como resu lta rá  ev idente ,' 

pueden l le v a r  una junta con tra  la  cu a l c ie r r a  la  puerta en e l  

u so . La abertura de puerta puede s e r , p or  ejem plo, una aber­

tura  de puerta para pasa jeros  d e l v e h ícu lo  o una abertura de 

puerta d e l com partim iento de equ ip a jes  p or ejem plo.

Como se muestra en la  figu ra  1, la  t i r a  obtu­

radora comprende una p ieza  extru ída  de m ateria l de caucho na­

t u r a l  o s in t é t ic o  (o s im ila r) 10 de forma en gen era l acanala­

da que en cierra  completamente un .portador m etá lico  12 también 

de forma acanalada. El portador m etá lico  12 puede comprender 

una s e r ie  de elementos en U d isp u estos  lado a lado a todo lo  

la rg o  de la  t i r a  y conectados p or  co r ta s  p ie za s  de unión flex{L 

b le s  o  enteramente desconectados. Pueden u t i l iz a r s e  en su lu ­

ga r portadores hechos de alambre, son también p o s ib le s  o tras  

formas de p orta d or. Sin embargo, cu a lqu iera  que sea la  forma 

de portador u t il iz a d a , está  diseñada de modo que la  t i r a  ob­

turadora t ie n e  una f le x ib i l id a d  razon ab le . Como se muestra, en 

la  figu ra  1,' la s  paredes que miran h acia  dentro d e l m ateria l 

10 están p rov is ta s  de n erv ios  de agarre 14 que corren  longítu-
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l d inalm ente.

E l m ateria l extru íd o  10 es tá  extru ido de ma­

nera en te r iza  con una p ieza  in serta  16. La p ieza  in se r ta  16 

e s tá  d ispuesta  para se r  de m ateria l c e lu la r  o s im ila r , mien- 

g  tra s  que e l  r e s to  d e l m ateria l 10 es de co n s is te n c ia  m aciza. 

Se conocen té cn ica s  para t a l  moldeo e n te r izo  de m ateria les 

de d ife r e n te  c o n s is te n c ia .

En una m od ifica c ión , e l  p roceso  de fa b r ica ­

c ió n  e s tá  d isp u esto  para dar a lo s  n erv ios  14 una co n s is te n - 

10  c i a  c e lu la r  a l  ig u a l que la  p ieza  in s e r ta  16. En o tra  modi­

f i c a c ió n ,  lo s  n erv ios  14 no son de co n s is te n c ia  c e lu la r , s i ­

no que d if ie r e n  d e l r e s to  d e l m ateria l 10 a l  s e r  más blandos 

que e l  á ltim o .

15

20

25

3 0

Se observará que la  p ie za  in se rta  16, en e l  

in t e r i o r  d e l  ca n a l, se extiende sobresa lien do  de la  base in ­

t e r i o r  d e l canal y está  con figurada para p roporcion ar un sur­

co  18 que se  extiende a lo  la rgo  de la  t i r a .

En e l  u s o / la  t i r a  obturadora ilu s tra d a  se 

oprim e sobre la  pestaña a lrededor de la  abertura de puerta, 

de modo que e l  borde l ib r e  de la  pestaña se a p lica  y entra 

en e l  surco 18, y  de modo que lo s  n erv ios  de agarre 14 se 

a p lica n  apretadamente a lo s  lados de la  pestaña. La t i r a  ob­

tu radora  abraza, p rotege  y decora a s i  la  pestaña, y puede 

m ejorarse  e l  asp ecto  proporcionando un d ib u jo  adecuado en a l  

menos p a rte  de la  s u p e r f ic ie  externa d e l  m ateria l 10.

Los n erv ios  de agarre 14 ayudan a r e s i s t i r  la  

r e t ira d a  in v o lu n ta r ia  de la  t i r a  obturadora. S i son de mate­

r i a l  más blando que e l  m ateria l 10 en lo s  lados d e l can al,' 

como se  ha sugerido anteriorm ente, e s to  puede r e su lta r  ven­

t a jo s o  a l  p rop orcion ar  un agarre m ejorado y un c ie r r e  hermé-

)
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t i c o  mejorado entre la  t i r a  obturadora y la  pestaña.

La p ieza  in serta  c e lu la r  16 es ven ta josa  p or 

cuanto que proporciona un buen c ie r r e  herm ético para e l  b o r ­

de l ib r e  de la  pestaña. Por con s igu ien te , en com binación con 

la  a cc ión  de lo s  n erv ios  de agarre 14. e s to  ayuda a r e s i s t i r  

la  p o s ib il id a d  de que entren p or  la  abertura de puerta (aun 

cuando está  cerrada por una puerta) c o r r ie n te s  de a ire  y  hu­

medad desplazándose a lrededor de la  parbe in terna  d e l can al 

de la  t i r a  obturadora.

El surco 18 es v en ta joso  por cuanto que m ejora

15

20

2 5

e l  e fe c to  de obturación  de la  p ieza  in s e r ta  16 y. p ro p o rc io ­

nando esp a cio  para r e c ib i r  e l  borda l ib r e  de la  pestaña, re ­

duce la  p o s ib ilid a d  (que podría  e x i s t i r  más probablemente s i  

se om itiera  e l  surco 18) de que la  t i r a  obturadora rebote  se­

parándose de la  pestaña s i  se oprime sobre la  pestaña demasía 

do vigorosam ente.

En la  figu ra  2. la s  p artes  correspon d ien tes a

la  figu ra  1 están re fe ren d ad as de manera s im ila r . La t i r a  

obturadora de la  figu ra  2 d i f i e r e  en que la  p ieza  in se rta  

c e lu la r  16 está  d ispuesta  para ser  extru ida  de manera e n te r i­

za con una junta tubu lar 20 de. por e jem p lo / la  misma co n s is ­

t e n c ia . La t i r a  obturadora de la  figu ra  2 es a s i adecuada pa­

ra uso en una pestaña que circunda e l  com partim iento de equi­

p a jes  de un v e h ícu lo . La parte  acanalada de la  t i r a  obturado­

ra soporta  a s i la  p arte  obturadora 20 en una p o s ic ió n  t a l  que 

la  puerta de la  abertura se c ie r r a  sobre  la  parte  obturadora 

20 para p roporcion ar un c ie r r e  herm ético a l  a ire  y  a la  intem­

p e r ie  .

La estru ctu ra  de la  figu ra  2 d i f i e r e  también d 3 la

30 de la  figu ra  1 en que. en lugar d e l surco 18 en la  p ieza  in
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se rta  16, la  parte que se .ex tien d e  h acia  dentro de la  p ieza  

in s e r ta  16 está  d ispuesta  para se r  tubu lar como se muestra 

en 22. El fin  de e s to  es dar una f le x ib i l id a d  a d ic io n a l cuan

do la  p ieza  in se r ta  16 hace con ta cto  con e l  borde l ib r e  de la  

pestaña a f in  de re d u cir  la  p o s ib ilid a d  de rebote como se ha 

e x p lica d o  anteriorm ente. Sin embargo, se apreciará  que la  

estru ctu ra  tubu lar 22 podría  se r  su stitu id a  por la  p rov is ión  

de un surco 18; de manera s im ila r , e l  surco 18 de la  e s tru c­

tu ra  de la  figu ra  1 podría  se r  s u s t itu id o  p or una estru ctu ra  

tu bu lar 22.

En la  figu ra  3 la s  p artes  correspondientes a 

p artes  de la s  o tra s  figu ras  están re feren ciad as de manera sil- 

mi la r .

15

20

25

En la  figu ra  3, la  t i r a  obturadora está  pro­

v is t a  de una secc ión  obturadora tu bu lar 24 que es en ter iza  

con la  p ieza  in se r ta  16, pero que e s tá  montada en la  pared 

e x t e r io r  d e l  canal y es de c o n s is te n c ia  c e lu la r  a l  ig u a l que 

la  piez.a in s e r ta  16. Además, se observará que la  pared exte­

r i o r  d e l can a l, sobré la  que está  montada la  parte obturado­

ra 24, es también de co n s is te n c ia  c e lu la r .

La estru ctu ra  de la  figu ra  3 es particularm en 

t e  adecuada para m ontaje en la  pestaña que circunda una a b e r ­

tu ra  de puerta para p asa jeros  de un v e h ícu lo  y soporta  la  

p a rte  obturadora 24 a la  que ha de a p lic a r se  la  puerta para 

p rop orc ion a r  un c ie r r e  herm ético a l  a ir e  y a la  intem perie .

La fig u ra  4 i lu s t r a  una forma m odificada de 

la  estru ctu ra  de la  figu ra  3, en la  que ambos lados d e l ca­

n a l están  ex tru íd os  en m ateria l de c o n s is te n c ia  m aciza.

En la  o tra  forma m odificada  de la  figu ra  5, 

la  p arte  obturadora 24, aunque una vez más e s té  extra ída  de3 0
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manera e n ter iza  con la  p ieza  in se rta  16 (y  con e l  m ateria l 

10) y sea de la  misma co n s is te n c ia  c e lu la r  que la  p ieza  in ­

serta  16, no es de hecho contigua a la  p ieza  in se rta  16.

Se apreciará  que son p o s ib le s  o tra s  estru ctu ­

ras con partes  obturadoras (por ejem plo 20 ó 24) que tien en  

o tra s  con figu ra cion es  t a le s  como de forma de Hoja, en lugar 

de tubular,, y que están situadas de modo d ife re n te  con r e la ­

c ió n  a la  p ieza  in se rta  16.

En cada ca so , lo s  n erv ios  de agarre 14, como 

se ha d e s c r ito  con re fe re n c ia  a la  figu ra  1, pueden e s ta r  he­

chos de caucho m acizo a l  ig u a l que e l  m ateria l 10, pero ven­

tajosam ente más blando que e l  m ateria l 10, o  pueden e s ta r  he 

chos de caucho c e lu la r  a l  ig u a l que la  p ieza  in se rta  16.

De manera s im ila r , la  p ieza  in se rta  16 puede 

te n e r  e l  surco 18 o la  forma tubu lar 22 o puede te n e r  alguna 

o tra  con figu ra ción  adecuada. E specíficam ente, puede ten er  uní 

con fig u ra c ió n  que corresponde a la  mostrada en la  figu ra  2, 

pero sin  e l  ánima que co rre  a lo  la rgo  de la  misma para pro­

p orcion a r  e l  tubo 22 -aunque, como se  ha exp lica d o  a n te r io r ­

mente, t a l  estru ctu ra , en c ie r ta s  c ir cu s ta n c ia s , pueda provo 

c a r  re b o te .

25

3 0

En la  t i r a  obturadora mostrada en la  figu ra  6 

se om ite la  p ieza  in se r ta  16, pero e l  m ateria l 10 es tá  e x - 

tru id o  de manera en ter iza  con n erv ios  de agarre 14 y una par­

t e  obturadora tubu lar 26 s im ila r  a la  p arte  obturadora 20 de 

la  figu ra  2 . El proceso  de extrusión  es t a l  que e l  m ateria l 

acanalado 10 es de caucho m acizo, m ientras que la  p arte  ob­

turadora tubu lar 26 es de caucho c e lu la r .  Los n erv ios  de aga­

rre  14 pueden ser  de caucho m acizo, pero más blando que e l  

m ateria l 10 o pueden ser  de caucho c e lu la r  a l igu a l que la
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p arte  obturadora 26.

Aunque la s  estru ctu ras  mostradas tien en  un ner 

v i o  de agarre 14 en un lado d e l can al y dos en e l  o t r o  lado¿ 

se  ap recia rá  que puede haber más n erv ios  de agarre en uno o 

ambos lados d e l  can al o exactamente un n erv io  a cada lado del 

ca n a l, y  puede haber nómeros ig u a les  o d esigu a les  de n erv ios  

a M da la d o . Además, e l  nerv io  o n erv ios  de agarre en un lado 

d e l can al pueden d i f e r i r  d e l o de lo s  d e l o tro  lad o . En un 

lado d e l canal e l  n erv io  o n erv ios  pueden ser  m acizos, y po­

siblem ente de co n s is te n c ia  más blanda que e l  m ateria l 10, 

m ientras que en e l  o tro  lado d e l can a l e l  n erv io  o n erv ios  

pueden s e r  c e lu la r e s  o pueden se r  no ce lu la re s  y de la  misma 

dureza que e l  m ateria l 10.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención  propia  y nueva que se 

presentan para que sean o b je to  de esta  s o l ic i t u d  de Patente 

de Invención  en España, por VEINTE años, son lo s  que se reco 

gen en la s  re iv in d ica c io n e s  s ig u ie n te s :

IB .-  Perfeccionam ientos in trod u cidos  en una t i  

ra  de obtu ración  en forma de can a l, que comprende un portador 

m e tá lico  en U encerrado en m ateria l elástom ero acanalado, ca  

ra cte r iz a d o s  porque e l  m ateria l elastóm ero in clu y e  una p ieza3 0
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in s e r ta  de m ateria l elastóm ero más blando que co r re  a lo  la r ­

go de la  s u p e r fic ie  in t e r io r  de la  base d e l ca n a l.

2 S .- Perfeccionam ientos según lá  r e iv in d ica ­

c ió n  i s ,  ca ra cteriza d os  porque d icha p ieza  in se rta  es de fo r ­

ma de surco para presentar una s u p e r f ic ie  cóncava que mira ha 

c ia  la  boca  d e l canal de la  t i r a .

3 8 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ica ­

c ió n  18, ca ra cteriza d os  porque la  p ieza  in se rta  es tubu lar, 

co rr ien d o  e l  e je  d e l tubo a todo lo  la rg o  d e l ca n a l.

4 8 .-  Perfeccionam ientos según cu a lq u ier  r e iv ir  

d ica c ió n  precedente,' ca ra cteriza d os  porque dicha p ieza  in se r ­

ta  está  hecha de m ateria l elastóm ero y  está  formada de manera 

e n te r iza  con e l  re s to  d e l m ateria l elastóm ero t a l  como mediar 

t e  un proceso  de ex tru s ión .

5 8 . -  Perfeccionam ientos según cu a lq u ier  r e iv ir  

d ica c ió n  precedente, ca ra cteriza d os  porque la  t i r a  comprende 

una parte  obturadora f i ja d a  a l  e x t e r io r  d e l can al y que corre 

a lo  la rgo  d e l mismo.

6 S ,- Perfeccionam ientos según la  r e iv in d ic a ­

c ió n  53, ca ra cteriza d os  porque la  p arte  obturadora c o r r e  a 

lo  la rgo  d e l e x te r io r  de la  base d e l canal formando una ex­

te n s ión , h acia  fuera d e l canal, de d ich a  p ieza  in s e r ta .

7 3 .-  perfeccionam ientos según cu a lq u ier  r e iv ir  

d ica c ió n  precedente, ca ra cteriza d os  porque la  t i r a  comprende 

uno o más n erv ios  de agarre en la s  paredes que miran hacia  

dentro d e l can a l.

8 a .-  Perfeccionam ientos según e l  preámbulo so­

lamente de la  re iv in d ica c ió n  18, ca ra cter iza d os  porque la  t i -

3 0

ra comprende nervios de agarre en paredes opuestas que miran 

h acia  dentro d e l can a l, que están extru íd os  de manera enterl--
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za con  e l  m ateria l elastóm ero que forma e l  can a l, pero que 

están  hechos a su vez de m ateria l elastóm ero de co n s is te n c ia  

más blanda que e l  m ateria l d e l can al,' y  p or  una parte  obtura- 

dora de m ateria l elastóm ero c e lu la r  en e l  e x te r io r  d e l mate­

r i a l  elastóm ero d e l can al y que co r re  a lo  la rgo  d e l mismo y 

ex tru id a  de manera en ter iza  con e l  mismo.

9a . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA 

TIRA DE OBTURACION EN FORMA DE CANAL..

Tal y  como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y pa­

ra  lo s  fin e s  que se han e s p e c if ic a d o .

Esta Memoria consta  de doce h o ja s  e s c r ita s  a 

máquina p or una s o la  ca ra .

Moj. 12 0 3 0 2 7

MADRID, C3JE8.1977
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