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Este invento proporciona un método de fabricar 
una tela no tejida orientada biaxialmente, que comprende 
preparar una provisión de fibras largas y cortas mezcladas, 
teniendo las fibras largas una longitud de al menos 12,7 mm 
y teniendo las fibras cortas una longitud menor de 12,7 mm, 
mantener la provisión de fibras en estado agitado, hacer 
que la provisión de fibras circule a una caja de cabeza, en 
donde queda estabilizada, hacer pasar la provisión de fi­
bras estabilizadas a encima de una tela Fourdrinier, que 
tiene dreas resistentes en forma de dedos, impermeables, 
dispuestas por. encima de o en la tela, siendo las áreas re­
sistentes tales que una mayoría de las fibras largas y cor­
tas de la provisión de fibras queden situadas en la tela 
fuera de las áreas resistentes, orientándose las fibras que 
se encuentran directamente junto a las áreas resistentes, 
por sí mismas, en una dirección sustancialmente paralela a 
la longitud de las áreas resistentes, mientras que una mi­
noría de las fibras largas y cortas quedan situadas a tra­
vés de las áreas resistentes y orientadas en una dirección 
sustsncialmente perpendicular a la longitud de las áreas 
resistentes, asegurar en tales orientaciones las fibras de 
la tela no tejida, orientada biaxialmente, así obtenida, y 
llevar la tela sobre la tela Fourdrinier en movimiento, has­
ta un dispositivo de recogida, para recogerla en él.

De preferencia, las áreas resistentes son ba­
rras desprendedoras en forma de dedos, aproximadamente equjr 
espaciadas, dispuestas en o sobre la tela, siendo las di­
mensiones y la separación de las barras desprendedoras ta­
les que se forme una tela no tejida que comprende franjas 
alternadas de elevada densidad de fibras y de baja densidad30
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de fibras, pasando una mayoría dé las fibras largas y cor­
tas de la provisión de fibras entre las barras despendedo­
ras, y orientándose por sí mismas en la dirección longitu­
dinal de la tela, y quedando situadas una minoría de las 
fibras de la provisión, a trayós de las barras despendedo­
ras y orientadas en una dirección transversal sobre la te-

E1 invento se explicará ahora con más detalle 
con referencia al dibujo adjunto, en el cual:

la figura 1 es una vista en planta de una tela 
no tejida, fabricada por el mótodo de acuerdo con el inven­
to; y

la figura 2 es un organigrama que ilustra el
mótodo.

La figura 1 muestra una tela no tejida 10, de 
una sola capa, que tiene franjas 11 de elevada densidad de 
fibras y franjas 12 de baja densidad de fibras, alternadas. 
Como puede verse, la mayoría de las fibras en las franjas 
11 están orientadas en una dirección que sigue, sustancial­
mente, la dirección de una tela Fourdrinier en movimiento, 
sobre la que se fabrica la tela (la dirección de la máqui­
na) , es decir, estas fibras se extienden sustancialmente 
paralelas a la longitud de la tela no tejida. Sin embargo, 
la mayoría de las fibras en las franjas 12 están orientadas 
en una dirección que corre sustancialmente a travós de la 
anchura de la tela 10 (la orientación en dirección transver­
sal), es decir, estas fibras están dispuestas sustancialmen­
te perpendiculares a las fibras de las franjas 11 y puentean 
a estas franjas. Estas partes en franjas alternadas de orlen 
tación variable se forman simultáneamente como se describe



ü o jn  núm. ^ 1.8017,

5

10

15

20

25

más adelanté.
Una tela no tejida tal como la ilustrada en la 

figura 1, se fabrica mediante una técnica papelera, en la 
que se prepara una provisión de fibras largas y cortas mez­
cladas y esta provisión se mantiene en -una oaja con una 
consistencia particular, mientras se está agitando para im­
pedir la sedimentación y separación de los sólidos. La pro­
visión de fibras es hecha pasar luego a un sistema de dis­
tribución de entrada quo extiende ol flujo a lo ancho de la 
máquina, descargándose la provisión de fibras en una caja 
de cabeza, donde se estabiliza el flujo. La provisión de 
fibras estabilizadas pasa entonces a una tela Fourdrinier 
en movimiento, que se desplaza en tomo a un rodillo de 
formación de capa perforado, al que se aplica una succión 
para escurrir el agua y hacer que las fibras queden deposi­
tadas sobre la tela.

La tela tiene áreas resistentes, impermeables, 
en forma de franjas paralelas, continuas, que se extienden 
longitudinalmente a la tela. Alternativamente, barras des- 
prendedores paralelas, que se extienden longitudinalmente 
a la tela, pueden estar dispuestas por encima de la tela, 
en la trayectoria de paso de la provisión de fibras sobre 
la tela. Estas barras desprendedoras son similares a las 
empleadas en el aparato descrito en la memoria de la soli­
citud de patente británica nS 36.906/75, que forma una tela 
no tejida depositando una corriente de fibras aerotranspor­
tadas sobre una tela en movimiento. A medida que la provi­
sión de fibras pasa a encima de la tela, una mayoría de las 
fibras largas y cortas son arrastradas a las áreas de la 
misma fuera de las áreas resistentes o de las barras despren-30



5

10

15

20

25

30

18017H oja n f«n . 5

dedoras. Esto es especialmente cierto para las fibras cor­
tas, ya que ellas no sometidas a fuerzas que se originen 
desde más de un área fuera de las áreas impermeables y, 
por tanto, no intentan puentear un área impermeable. Desde 
luego, debido al movimiento de la tela, son arrastradas en 
forma creciente hacia las partes de la tela comprendidas 
entre las áreas impermeables,y quedan orientadas en para­
lelo a la dirección de la máquina, de la banda de fibras 
formada sobre la tela.

Simultáneamente, una minoría de las fibras, es­
pecialmente las fibras largas, serán sometidas a fuerzas 
originadas desde al menos dos áreas entre las áreas imper­
meables, lo que hará que alguna de las fibras largas puen- 
teen transversalmente un área impermeable, donde tales fi­
bras quedarán orientadas en una dirección sustancialmente 
perpendicular a la dirección longitudinal de la tela.

Suponiendo que las barras desprendedoras o áreap 
resistentes están dispuestas lo suficientemente próximas 
entre sí, y en la práctica la separación entre ellas debe 
ser generalmente menor que la longitud media, y de prefe­
rencia menor que la mitad de la longitud media de una fibra 
larga, las fibras que no puentean a las barras desprendedo­
ras o áreas resistentes serán transportadas a una franja de 
elevada densidad de fibras que se encuentra entre las ba­
rras desprendedoras o áreas resistentes. En una franja de 
elevada densidad de fibras, la mayoría de las fibras están 
orientadas segán la longitud de la banda.

Como ya se ha explicado, las fibras largas tie­
nen una longitud de por lo menos 12,7 mm, mientras que las 
fibras cortas, que pueden ser fibras de papel, borra de al-
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godón o fibras cortas de termoplástico, o combinaciones de 
las mismas, tienen una longitud menor que 12,7 mm. Si se 
utilizan fibras cortas de material termoplástico, bien so­
las o bien con otras fibras cortas, serán arrastradas a 
las franjas de elevada densidad de fibras y, cuando sean 
activadas por calor, se unirán a las fibras largas que puen 
teanen los extremos que están incorporados en estas fran­
jas, pero dejarán las fibras de puenteo sustancialmonte li­
bros de unión entro las franjas do elevada densidad do fi­
bras, mejorándose asi la caída y la suavidad en aquellas 
áreas, y en toda la tela.

La separación entre las franjas de elevada den­
sidad de fibras que comprenden fibras largas y cortas debe 
ser, por lo menos, igual a la anchura de tal franja, pero 
no jdebe ser tan grande que las fibras largas sean incapaces 
de puentear entre ellas. Aunque es cierto que algunas fi­
bras cortas se encontrarán en las franjas de baja densidad 
de fibras mezcladas con fibras largas de puenteo, una mayo­
ría de las fibras cortas estarán dispuestas dentro de las 
franjas de elevada densidad de fibras.

En todas las telas, excepto en las más ligeras, 
la parte superior de la tela, que es la parte de la tela 
más retirada de la tela Foururinier, estará cubierta por 
una menor parte de fibras largas y cortas situadas en posi­
ción en forma aleatoria o, en general, a través de toda la 
anchura de la banda. A medida que las fibras del flujo de 
la provisión de fibras se sitúan por si mismas sobre la te­
la y las áreas resistentes, o forman una capa cada vez más 
gruesa y sobrepasan las barras despendedoras, las fibras 
serán controladas menos.generalmente por la acción diver­
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gente del agua entre las áreas permeables o impermeables, 
y caerán sobre las partes más superiores de la banda en 
una forma en oierto modo aleatoria. La banda, en este pun­
to, puede describirse mejor como dotada de franjas de alta 
y baja densidad de fibras con un recubrimiento algo alea­
torio de fibras largas y cortas integradas con ellas. Sin 
embargo, una mayoría de las fibras están situadas, no obs­
tante, en forma de franjas y con una orientación paralela 
a la longitud de la banda.

Si las barras desprendedoras o las áreas resis­
tentes son desplazadas para juntarlas más y están dispues­
tas de modo que están separadas en, por ejemplo, 19)0 mm 
entre centros, se obtiene una estructura con un nervado mu­
cho más pronunciado. Por "estructura nervada" debe enten­
derse que las franjas de elevada densidad de fibras contie­
nen tantas fibras que adoptan casi una configuración semi­
circular, mientras que las franjas con baja densidad de fi­
bras permanecen más o menos planas.

La banda es transportada por la tela hasta una 
zona en la que las fibras son aseguradas por unión en la 
orientación antes descrita, por ejemplo, por deposición de 
adhesivo sobre la banda o, en el caso en que algunas de las 
fibras sean de termoplático, haciéndola pasar bajo un ca­
lentador. Finalmente, la banda no tejida, unida, es reco­
gida de la tela por un dispositivo de recogida adecuado.

- Las telas no tejidas producidas por este inven­
to tienen una diversidad de usos y pueden emplearse como 
cortinas o colgaduras desechables, como estrechas cintas 
decorativas y para cintas do adorno en floristería, como 
bandas para recoger el sudor, como bandajes de tipo adhe­
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sivo o como manteles desechables.
Naturalmente, pueden utilizarse otros diseños 

de áreas resistentes para producir telas no tejidas orien­
tadas biaxialmente en forma similar, en las que las áreas 
de elevada y de baja densidad de fibras no formen franjas 
longitudinales. Asi, las áreas resistentes pueden formarse 
con una configuración de una estrella en la tela, de modo 
que cuando las fibras hayan sido depositadas sobre la tela 
y corran sobre el rodillo de succión, ocurrirá la orienta­
ción biaxial de las fibras en y en torno a las áreas resis­
tentes en la tela. Las áreas resistentes serán cubiertas 
por las fibras con el fin de producir áreas de baja densi­
dad de fibras en las que las fibras estén orientadas en una 
dirección sustancialmente transversal a cada una de las pro­
longaciones, a modo de dedos, de la estrella, mientras que 
el área de la banda de tela directamente adyacente a un 
área resistente, contendrá fibras orientadas en una direc­
ción sustancialmente paralela a las prolongaciones en for­
ma de dedos, y las fibras del resto de la banda, no afecta­
do por áreas resistentes, tendrán una orientación aleato­
ria, transversal o en la dirección de la máquina, segán se 
desee. Sobre la tela podrían preverse otras configuraciones 
de áreas resistentes, para producir otros diseños simila­
res, biaxialmente orientados.

Si las barras desprendedoras o las áreas resis­
tentes no se extienden a todo lo ancho de la tela, se for­
mará una banda con orientaciones sustancialmente aleatorias 
en la superficie no bloqueada de la tela, que estará super­
puesta a la banda bíaxialmente orientada y conectada de ma­
nera enteriza con ella.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1-.- Un mótodo de fabricar una tela no tejida, 
orientada biaxialmente, que comprende preparar una provi­
sión de fibras largas y cortas mezcladas, teniendo lab fi­
bras largas una longitud de, por lo menos, 12,7 mm y te­
niendo las fibras cortas una longitud menor que 12,7 mm, 
mantener la provisión de fibras en un estado agitado, ha­
cer que la provisión de fibras 'circule hasta una caja de 
cabeza, en la que se estabiliza, hacer circular la provi­
sión de fibras estabilizada sobre una tela Fourdrinier que 
tiene áreas resistentes, impermeables, a modo de dedos, 
dispuestas por encima de o en la tela, siendo tales las 
áreas resistentes que una mayoría de las fibras cortas y 
largas de la provisión de fibras queden situadas sobre la 
cinta, fuera de las áreas resistentes, orientándose las 
fibras que se encuentran directamente junto a las áreas re­
sistentes, por sí mismas, en una dirección sustancialmcnte 
paralela a la longitud de las áreas resistentes, mientras 
que una minoría de las fibras largas y cortas quedan situa­
das a travós de las áreas resistentes y orientadas en una 
dirección sustancialmente perpendicular a la longitud de 
las áreas resistentes, asegurar en tales orientaciones a 
las fibras de la tela no tejida, biaxialmente orientada, 
así obtenida, y transportar la tela en la tola en movimien­
to hasta un dispositivo de recogida, para recogerla en ól.
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1 23.- Un método segdn la reivindicación 1&, en
el que las áreas resistentes son barras desprendedoras, 
aproximadamente equidistantes, en forma de dedos, dispues­
tas en o sobre la cinta sin fin, siendo tales las dimensio­
nes y la separación de las barras, que formen una tela no 
tejida que'comprenda franjas alternadas de elevada densidad 
y de baja densidad de fibras, pasando una mayoría de las 
fibras largas y cortas de la provisión de fibras entre las 
barras desprendedoras, y orientándose por sí mismas en la 
dirección longitudinal de la tela, y quedando situadas una 
minoría de las.fibras de la provisión de fibras, a través 
de las barras desprendedoras y orientadas en una dirección 
transversal en la tela.

3-.- Un método segdn la reivindicación 23, en 
el que la distancia existente entre los bordes de las ba­
rras desprendedoras es menor que una longitud media de una 
fibra larga.

43.- Un método segdn la reivindicación 23, en 
el que la distancia existente entre los bordes de las ba­
rras desprendedoras es menor que la mitad de la longitud 
media, de una fibra larga.

53.- Un método segdn la reivindicación 23, en 
el que la tela incluye, en general, fibras orientadas 
transversalmente o dispuestas de manera aleatoria, situa­
das en la parte superior de la parte con franjas de la 
tela y enteriza con ella.

63.- "UN METODO DE FABRICAR UNA TELA NO TEJIDA 
ORIENTADA BIAXIALMENTE".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan, y
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para los fines que se han especificado. .
Esta Memoria consta de once hojas escritas a 

máquina por una sola cara.
Madrid. 25. EME. 1977
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