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Este invento préporcions un método de fabricar
una tela no tejida orienﬁada biaxialmente, gue comprende
preparar una provisidén de fibras largas y cortas mezcladas,
teniendo las fibras largas una longitud de al menos 12,7 mn
y teniendo lss fibras cortas una longitud menor de 12,7 mm,
mantener 1a provisién de fibras en estado agitado, hacer
‘aue la provisién de fibras circule a una caja de cabeza, en
donde queda estabilizada, hacer pasar la provisidén de fi-
bras estabilizadas a encima de una tela Fourdrinier, que
tiene 4dreas resistentes en forma de dedos,'impermeables,
dispuestas por encima de o en la tela, siendo las 4reas re-
sistentes tales cue una mayoria de las fibras largas y cor-
tas de la provisidén de fibras gqueden situadas en la tela
fuera de las 4reas resistentes, orienténdose las fibras que
.se encuentran directamente junto a las 4reas resistentes,
por si mismas, en una direccidn'sustancialmente paralela a
la longitud de las 4reas resistentes, mientras gue una mi-
noria de las fibras largas y cortas queden gituadas a tra-
vés de las 4reas resistentes y orientadas en una direccién
sustancialmente perpendicular a la longitud de las 4reas
resistentes, asegurar en tales orientaciones lag fibras de
la tela no tejida, orientada biaxialmente, asi obtenida, y
llevar la tela sobré la tela Fourdrinier en movimiento, has
ta un dispositivo de recogida, para recogerla en €1,

De preferencia, las 4reas resistentes son ba-
rras desprendedoras en forma de dedos, aproximadamente equi-

espaciadas, dispuestas en o sobre la tela, siendo las di-

les que se forme una tela no tejida que comprende franjas

zlternadas de elevada densidad de fibras y de baja densidad
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de fibiasa pasendo una mayorfa de las fibras largas y cor-
tas de la provisidn de fibras entre las barras desprendedo~
ras, y oriehténdpse por sI mismas en la direccién longitu-
dinal de la tela, y quedando situadas una minoria de las
fibras de la provigién, a través de ias barras desprendedo-
ras y orieﬂtadas en una direccidén transversal sobre la te-
la. l

El invento se explicari ahdra con mis detalle
con referencia al dibujo zdjunto, en el cual:

la figura 1 es una vista en planta de una tela
no tejida, fabricada por el método de acuerdo con el inven-
to; ¥

la figura 2 es un organigrama que ilustra el
método.

La figura 1 muestra una tela no tejida 10, de
ung sola capa, que tiene franjas 1) de e;evada densidad de
fibrag y franjas 12 de baja densidad de fibras, alternadas.
Como puede verse, la mayoria de las fibras en las franjas
11 estdn orientadas en una direccidn que sigue, sustancial~
mente, la direccidén de una tela Fourdrinier en movimiento,
sobre la que se fabrica la tela (la direccidén de la méqui-
na), es decir, estas fibras se extienden sustancialmente
paralelas a la longitud de la tela no tejida. Sin embargo,

la mayorla de las fibras en las franjas 12 estén orientazdas

anchura de la tela 10 (la orientacién en direccidn transver-
sal), es decir, estas fibras estdn dispuestas sustancialmen-
te perpendiculares a las fibras de las franjas 11 y puenteon
la estas ffanjas. Estas partes en franjas alternadas de orien

tacién variable se forman simultdneamente como se describe




10

215

20

25

30
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més adelante,

Una tela no tejida tal como ls ilustrada en la
figura 1, se fabrica mediante una téecnica papelera, en la
que se prepara wna provisidén de fibras largas y cortas mez-
cladas y esta provisidn se maniiene en una oajé con una
consistencia particular, mientras se estd agitando para im-
pedir la sedimentacién y separacién de los sélidos. Le pro-
visién de fibras es hecha pasar luego a un sistema de dis-
tribucidn de enirada que exbtiende ol flujo o Jo ancho de la
méguina, descargindose la provisidn de fibras en una caja
de cabeza, donde se estabiliza el flujo. Da provisién de
fibras estabilizadas pasa entonces a una tela Fourdrinler
en movimiento, que se desplaza en torno a un rodillo de
formacién de capa perforado, al que se aplica una succién
para escurrir el agua y hacer que las fibras queden deposi-
tadas sobre la tela. ' )

La tela tiene 4reas resistentes, impermeables,
en forma de franjas paralelas, continuas, que se extienden
longitudinalmente a la tela. Alternativamente, barras des-
prendedores psralelas, gque se extienden longitudinalmente
a la tela, pueden estar dispuestas ﬁor enciﬁa de la tela,
en la trayectoria de paso de la provisidén de fibras sobre
la tela. Estas barras desprendedoras son similares a las

empleadas en el aparato descrito en la memoria de la soli~

no tejida depositando una corriente de fibras aerotranspor-
tadas sobre una tela en movimiento. 4 medida que la provi-
sién de fibras pasa a encima de la tela, una mayoria de las
fibras 1éfgas y cortas son arrastradas a las 4reas de la

misma Tuera de las 4reas redsstentes o de las barras desprens
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‘dedoras. Esto es eSpecialmentevcierfo para las fibras cor-
tas, ya que ellas no sometidas a fuerzas que se originen
desde més de un Area fuera de las 4reas impermeables ¥,
por tanto, no intentan puentear un 4drea impermeable., Desde
luego, debido al movimiento de la tela, son arrastradas en
forma creciente hacia las partes de la tela comprendidas
entre las 4reas impermesbles ,y quedan orientadas en para-
lelo a la direccién de la méquina, de la banda de fibras
formada sobre la tela. '

Simulténeamente, una minoria de las fibras, es-
ﬁecialmente lag fibras largas, serdn sometidas a fuerzas
originadas desde al menos dos 4reas entre las 4reas imper-
meables, lo que hard que alguna de las fibras largas puen-

teen transversalmente un 4rea impermeable, donde tales fi-

‘bras quedarén orientadas en una direccién sustancialmente

perpendicular a la direccidén longitudinal de la tela.
Suponiendo que las bérras desprendedoras o 4rea
resistentes estdn dispuestas lo suficientemente préximas
entre si, y en la préctica la separacidén entre ellas debe
ser generalmente menor que la longitud media, y de prefe-
rencia menor cue lg mitad de la longitud media.de una fibra

larga, las fibras que'nb puentean a las barras desprendedo-

ras o &reas resistentes serén transportadas a una franja de

elevada densidad de fibras que se encuentra entre las ba-
rrags desprendedoras o-éreaé resistentes. En una franja de
elevada densidad de fibras, la mayofia de lag fibras estén
orientadas segin la longitud de la. banda,

Como ya se ha explicado, las fibras largas tie-
nen una iongitud de por lo menos 12,7 mm, mientras gue las

fibras cortas, que pueden ser fibras de popel, borra de al-

=]
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godéﬁ'o fibras cortas de termopléstico, ‘o combinaciones de
las ﬁismas, tienen una longitud menor gue 12,7 mm. Si se
utilizan fibras cortas de material termopléstico, bilen so-
las o bien con otras fibras cortas, serén arrastrédas a
las franjes de elevada densidad de fibras y, cuando sean
activadas ﬁor calor, se unirdn a las fibras largas que puen
teanen los extremos que estdn incorporados en estas fran-
jas, pero dejardn las fibras de puenteo sustancialmente Lli-
brea de unidn oentre las franjas do olevadn doenasided de fi-
bras, mecjordndose asf{ la caida y la suavidad en aguellas
freas, ¥y en toda la tela,

La separacién entre las franjas de elevada den-
sidad de fibras que comprenden fibfas largas y cortas debe
ser, por lo menos, igual a la anchura de tal franja, pero
no debe ser ten grande que las fibras 1argas sean incapaces
de puentear entre ellas, Aunque es cierto que algunas fi-
bras cortas se encontrarin en las franjés de baja densidad
de fibras mezcladas con fibras largas de puenteo, una mayo-
ria de las fibras cortas estardn dispuestas dentro de las
franjas de elevada densidad de fibras,

En todas las telas, excepto en las mds ligeras,
la parte superior de la tela, que es la parte de la tela
mis retirada de la tela Fourdrinier, estarsd cubierta por
una menor parte de fibras largas y cortas situadas en posi-
cifn en forma aleatoria o, en general, a través de toda la
anchura de la banda. A medida que las fibras del flujo de
la provisidén de fibras se situan nor sf mismas sobre la te-

la y las 4reas resistentes, o forman una capa cada vez mds

gruesa y sobrepasan las barras desprendedoras, las fibras

serén controladas menos. generalmentie por la accidén diver-
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gentetdel agua entre las 4reas permeables o impermeables,
¥y caérén sobre las paries més superiorés de la banda en
una forma en cierto modo aleatoria. Ia banda, en este pun-
to, puede describirse mejor como dotada de franjas de alta
¥y baja dengidad de fibras con un recubrimiento algo alea-
torio de fibras largas y cortas integradas‘con elias. Sin
embargo, una mayorla de las fibras estén situadas, no obs-
tante, en forma de franjas y con una'orientacidn paralela
a la longitud de 1la banda. '

Si las barras desprendedoras o las 4reas resis-
tentes son desplazadas para juntarlas mds y estén dispues-
tas de modo que estén geparadas en, por ejemplo, 19,0 mm
entre centros, se obtiene una estructura con un nervado mu-
cho mds pronunciado, Por "estructura nervada" debe enten—
deﬁse gue las franjas de elevada densidad de fibras contie-
nen tantas fibras que adoptan casi una configuracién semi-
circular, mientras gue las franjas con baja densidad de f£i-
bras permanecen mis o menos planas.

La banda es transportada por la tela hasta una

zona ¢n la oue las fibras son aseguradas por unidén en la

orientacién antes descrita, por ejemplo, por deposicién de
adhegivo sobre 1a benda 0, en el cas0 en due algunas de las
fibras sean de termoplético, haciéndola pasar bajo un ca-
lentador. Finalmente, la banda no tejida, unida, es reco-
gida de la tela por un dispositivo de recogida adecuado.

* bas telas no tejidas producidas por este inven-
to tienen una diversidad de usos y pueden emplearse como
cortinas o colgaduras desechables, como estrechas cintas
decorati&as Y para cintas de adorno en floristerfa, como

bandas para rcecoger el sudor, como hondajes de tipo adhe-
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sivo o como ‘manteles desechablés.

' Naturalmente, pueden utilizarse otros disefios
de freas resistentes para producir telas no tebidas orien~
tadas biaxialmente en forma similar, en las gue las 4reas
de elevada y de baja densidad de fibras no formen franjas
1ongitudinéles. Asi, las 4reas resistentes pueden formarse
con una configuracidén de una estrella en la tela, de modo
gue cuando las fibrss haysn sido depositadas sobre la tela
¥ corran sobre el rodillo de succidn, ocurriri la orienta-

c¢idn biaxial de las fibras en y en torno a las 4reas resis-

por las fibras con el fin de producir 4reas de baja densi-
dad. de fibras en iés que las fibras estén orientadas en una
direccién sustancialmente transversal a cada una de las pro4
longaciones, a modo de dedos, de la estrella, mientras gque
el 4rea de la bandg de tela directamente adyacente a wn
é4rea resistente, contendrsd fibras orientadas en una direc-
c¢ién sustancialmente paralela a las prolongaciones en for-
na de dedos, y las fibras del resto de la bands, no afecta-
do por 4reas resistentes, tendrén una orientacién aleato-

ria, transversal o en la direccidn de la miquina, semin se

de dreas resistentes, para producir otros disefios simila-
res, biaxialmente orientados,

Si las barras desprendedoras o las 4reas resgis-
tentes no se extienden a todo lo ancho de la tela, se for-
mard una banda con orientaciones sustancialmente aleatorias
en la superficie no blogueada de la tela, que estaré super-
puesta a la banda biaxialmente orientada ¥ conectada de ma-

nera enteriza con ella,

R
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. REIVINDICACIONES

Lbs_puntos de invencidén propia y nueva gue se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se Ye-
cogen en 1és reivindicaciones siguientes:

’ 1l2,~ Un mét0do de fabricar una tela no tejida,
orientada biaxialmente, que comprende preparar una provi-
sién de fibras largas y cortas mezcladas, teniendo las fi-
bras largas una longitud de, vor lo menos, 12,7 mm y te-
niendo las fibras cortas una longitud menor cue 12,7 nmm,
maniener la provisién de fibras en un estado agitado, ha-
cer gue la provisidn de fibras eircule hasta una caja de

cabeza, en la que se estabiliza, hacer circular la provi-

tiene 4dreas resistentes, impermeables, a modo de dedos,
dispuestas por encima de o en la tela, siendo tales las
adreas resistentes oue una mayoria de las fibras cortas y
largas de la provisidén de fibras queden situadas sobre la
cinta, fuera de las 4reas resistentes, orientédndose las
fibras cue se encueniran directamente junto a las 4reas re-
sistenfes, por sl mismas, en una direccidn sustancialmente
paralela a la longitud de las 4reas resistentes, mientras
cue wa minoria de 1as fibras largas y cdrtas quedan situa-

das a través de las 4reas resistentes y orientadas en una

las 4reas resistentes, asegurar en tales orientaciones a
las fibras de la tela no tejida, biaxialmente orientada,
asf obtenida, y transportar la tela en la tela en movimien—

0 hasta un dispositivo de recogida, para recogerla en ¢l.
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'2— - Un método segdn la reivindicacidén lﬂ, en
el que 1as é4reas resistentes son barras desprendedoras,
aproximadamente gquldlstantes, en forma de dedos,~dlspues;
fas en o sobre lz cinta sin fin, siendo tales las dimensio-
nes y la separacién de las barras, que formen wna tela no
tejida que comprenda franjas alternadas de elevada densidad
¥y de baja densidad de fibras, pasendo una mayoria de las
fibras largas y cortas de la provisién de fibfas entre las
barras desprendedoras, y orientédndose por éi mismas en la-
direcqi&n longitudinal de la tela, y auedando situadas una
minorfa de las fibras de la provisibén de fibras, a través
de las barras desprendedoras y orientadas en una direccién
transversal en la tela,

32,~ Un método segin la reivindicacién 22, en
el gue la distancia existente entre los bordes de las ba~
rrag desprendedoras es menor Gue una longitud media de una
fibra larga. '

42 ,~ Un método segin la reivindicacidn 28, en
eIQQue la distancia existente entre los bordes de las ba-
rras desprendedoras es menor que la mitad de la longitud
media de una fibra larga,

58,- Un método seédn la reivindicacién 28, en

‘el gue la tela incluye, en genersl, fibras orientadas

transversalmente o dispuestas de manera aleatoria, éitua;
das en la parte superior de la parte con franjas de la
tela y enteriza con ella.
68,- "UN MBETODO DE FABRICAR UNA TELA NO TLJIDA
ORIENTADA BIAXIATMENTE",
"~ Tal y como se ha desdrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian, ¥y
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para los fines cue se han especificado.

Esta WMemoria consta de once hojas escritas a

ndquina por una sola cara.

Madrid, 25.ENE1977

P.A. .

Alberto de, Elzabyru .
Por qugr’

18017 .
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