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" como cardado, apertura en mdguinas Garnett, extensién con

le a los dedos y la meyoria de lus fibras coitas estdn dig

‘bras y las zonas con bajs densidad de fibras son franjas

- . 2\) 12 6
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Las telas no tejidas se utilizan bara una veriedad
de finalidades en un cierto mimero de industrias. Estas tel

las han sido producidas tradicionalmente por métodos tales

aire y métodos similares. Se han producido telas no teji-
das en que la mayor parte de las fibras estdn orientadas
en la direccidn de la mdyuina, otras telas no tejidas tig
nen alguna orientacidn transversal, y se han producido to
davia otras telas no tejidas con distribucidn aleatoria
de fibras. Ho obstante, sustancialmente todas estas telas
estén desprovistas de cualyuier cardcter superficial o
efecto decorative natural.

El invento cres ung tela no tejida biaxialmente
orientudsa, compuesta de fibras largas que poseen una 103'
gitud de aproximadamente 13 mm o mis y fibrds‘cortas que
tienen una longitud menor de‘aproximadamente 13 mm y que
comprénden zdnés con Baja densidad de fibras que tienen
una configuracidn a modo de dedo Yy aonas con alte densidad
de fibras, en que la mayoria de las ‘fibras en las zouas
con baja densidad de fibras son fibras 1a§éas que estdn
orientadas en una direccidn sustancislmente perpendicular
a los dedos, la mayoria de las fibras en ias porciones de
las zonas con alta densidad ¢e fidras que esfén directa-
meute adyacentes a las zonas con baja donsidad de fibras -

estan orientadas en una direccidn sustancialmente pargle-

puestas dentro de las zonas con alita densiddd de fibras.

Freferiblemente, las zonus con alta densidad de f£i

alternadas que se extienden en el sertido longitudiinal de
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le tela, estando orientadas la mayorie de las fibras en
las franjas con b&ja densidad de fibras en una direccidn
sustancislmente transversal y comprendiondo fibras largas
que unen & modo de puente dichas franjas, estando orienta-
das la meyoria de las fibras en las frdnjas con alta denj
sidad de'fibraé en una direccidén sustancislmente paralela
a las franjas, y siendo lg distangia entre lus franjas con
&1fa densidad de fibras al menos igual a la anchura de uhna
franja con alta densided de fibras.

El invento serd descrito ahora adicionalmsnte con
referencia a los dibujos ane jos, en 1los cuales:
La figura 1 es una vista en planta de ura tela no

tejida de acuerdo con el invento;
: Ia figura 2 es una visfa en perspectiva de un gpa-
ratL péra fabricar esta tela no tejida;

Te figura 3 muestra una vista esquemdtica de las .
barras estrisdoras utilizadas en‘este aparato;

. La figura 4 es una vista en planta de otra forma
de realizacidn de tela no tejida de acuerdo con el invento

Le figura 5 es una vista en perspectiva de otra
forma de realizacidn de una tela no tejida de acuerdo con
el invento;

La figura 6 muestra otra forme de realizacién de

la tela ne tejida de ucuerdo con
nas de reserva gue sSe mueven coon

La figura T es una vista
forma de realizacidn del invento

puestas de tela no tejida.

La figura 1 muestrs una tels no tejida 10 que tig

ne alternadas frenjas 11 con alta densidad de Tibras ¥y fray

el invento hecha con zo~
el tamiz, y
en planta de todavia otra

que incluye capas super-
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Jas 12 con baja densidad de fidbras. Tal como puede verse,

.la mayoria de las fibras en las franjas 11 estdn orientadas

en una dircccidn que sigue 1a direccidn de una cinte trang
portadora en movimiento sobre la cusl ha sido producida la
tela (la direccidn de la mdquina). In otras palabras, esggs
fibras estén alineadas sustanciaimente de modo paralelo a
la longitud de lu tela. lio obstante, la mayoriu de las fi-
bras en las franjes 12 estdn orientsdas en una direccidn
que diseurre sustancialmente a través de la anchurs de ia
tela 10 (orientacién en direccidn transversal). En otras
palabras, estas fibras estﬁn alineadas sustancialumente de
modo perpendicular a las fibras en las franjas 11 y en ro-
lacién a modo de puente con esas Tranjas. Detas poreiones
de franjas alternadas de orientaciocres variables son forma
das simulténeamente fal como se Gescribe mds sbajo.

Tal como e muestra en la figura 2, una corriente,
soportada por fliido, de fibras con longitud para fines tex
tiles pueds ser producida bor una méiuina extendedora por
alre tal como la descrita en la pétente‘&a log Estuados Uni
dos 3.727.270. Pibras con longitud para fines textiles 14

son hechas pasar & través de un mamuar 15 ¥ luego son im-

‘Pulsadas por una corriente de aire a alta velocidaé propor

cionada por un ventilador de eutrada 16. lLa corvieute de
fibras soportada por aire es luezo guiada & través de un -

venturi 17 y hecha pasar dentro de una cdmara distribuido-

‘ra 21, syudade adicionalmente por aire libre impulsado ha~

cia dentro desce fuera de la cdmara 21. Un suministro ce

-fibras cortas es tawbién impulsado demwtro de la cdmara 21

en este lugar, por medio de un alimentador de fibras cor-—

tas 18 de cualguier tipo convencional. Ung corri nte, so-
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'23 bara gyudar a hacer que la corriente de fibras soporita-
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portada por aire, de ambos tipos de fibras pasa a través de

la cémara 21 ¥y cae sobre un tamiz transportador en novimiey

tédn dispuestas a intervalos regulares a travds de la anchu
ra del tamiz 22 y una caja de succidn 29 estd colocads por

debajo del tamiz 22 en la regibdn de las barras estrizdoras

da por aire sea dirigida junto & las barras estriadoras y
facilite de esta manera la simultdnea formacidn de orieuta
¢ién do las fibras en sentido trausversal y en el sentido
de la mdguina en la corriente soportada por aire. Cuando
la corriente de fibras soportada por aire cae sdbre las ba
rras estriadoras y el tamiz, se alinean esponidneamente ba
rg producir una<banda no tejida a franjas 24 +a&l como se
describe anteriormente con referencia za la figura 1. Ia
bandae 24 es llevada por el tamiz 22 a travds de un calenta
dor 25, que sirve pare fundir las fibras termoplisticas
presgentes en la banda 24 y aglutinar entre si de este modo
las fibras de la banda. Desde lueéo, la banda puede ser
aglutinada alternativamente por cualyuier otro prdcedimieg
to de aglutinacidn convencional. ILa bundu es recogida pov
un rodillo recogedor (no mostrado), situado mds alld del
calentador 25.

31 bien no se tiene entera certidumbre de lo gue
causa la formacidn de la tela a franjas, se cree que 10 gue
seguidamente se expone es una explicacidn provable. Cuendo
la corriente de fibraé soportads por airve se aproxing ol
tamiz 22, propulsada por una velocidad iunducida por presidn
impelente por encime del tamiz y una baja presidn por deba.

jo del tamiz, el £liido debe diverger para evitar a las ba-
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rras estriadoras 23 colocadas por ercima del tamiz. Zsta di

vergencia se centrard a 1o largo de la linea de centros de

cada barrg estriadora y por encima de esa barra estriadora.

E1l aire existente a lo largo de cada lado de esa linea de
divergencia serd inducido @ moverse hacia fuera desde la 11
nea de centros de la barfs estriadora. Como resultado de
ello, una fibra que ge aproxime al tumiz serd srrastrada
por este aire diverygente y por consiguiente seguirsd su di-
vergencia. 81 una fibra tiene una porcién de su longitud S0
bre un lado de la lirea de divergencia y otra porcidn de su
longitud sobre el otro lado de la linea de divergemciz, ex
perimentard uﬁa accidén reforzadora cuando sus (os porciones
sitﬁédas en lados opuestos de la linea de divergencis sean
impulsadas hacia fuers con respecto a la barfa estriadora.
Las_fibras son trgnsporta&as luego descendentemente hucisa
el tamiz en movimiento 22 con una porcibn de la fibra a un
lado ce la barra estriadora y otra porcidn de la fibra al
otro lado de la barra. Situdndose 2 modo de pueute entre es
tas dos porciones de la fibra hebrd una seccidn Ge fibra re
lativamente recta que franguea amodo de puente la Earra es-
triadora a aproximadamente 902 con reéspecto a su eje.

La anchura-de la barra estriacora deberd ser clara-
mente menoxr gue la longitud de la fibra para broporcionv“
un tramp de puente y una porcidn de fivra a cada lado de la
barra estriadora. Lo obstante, las barras estriadoras debe-
rén tener una anchura suficiente para provocar ﬁna divergen
cia que sea sustancial en comparacidn con unz longitud de
fibra de mamera que se tenga una porcidn susimcial de la
longitud de fibra en forme recto y orientads o lo largo de

la barrs estriadora.
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sidad de fibras que estd situada ertre las barras estriado-
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No obstante, una mayoria de las fibras serd propul
sada hacia los espacios que estdn ertre las barras estria-

doras y esas fibras serdn impulsadas hacia delante a 10 lan

en una direccidn paralela a las barras estrimdoras‘23, pry
duciendo de esta manera uualtela a franjas tal como se mueg
tra en la figura 1 y se describe arribu;
Se ha encontrado, por ejemplo, que una barra estrig
dora de anchura 9,5 mm produce un elevado grudo de orienta
cidén transversal con fibras gue tienen ung longituda de 38
mm, y& que su anchura es sustanciel en comparacidn con la
longitud de la fibra, pero todavia es suficientemente pe-
quefla para permitir gue un mimero de fibras franguee como
puernte la barra estriedora y terngan cabos dispuestos en la
éos opuestos de la barra estriadora, 5i las barras estria—
doras estdn préximas entre sf, de manera que la distencia
entre los bordes de las barras ses menor gue la longitud
de fibra, ¥y menor preferiblemente que la mitad de una lon-
gitud de fibra, las fibras que no franquean como puente las

barras estriadoras serdn llevadas ¢ una fronja con alta den

ras. Tal como se describe anteriormente, una franja con al
ta densidad de fibras formada por uﬁa mayoria de las fibras
tiene una ovientucidn principal a 1o largo del eje de la ba
rra estriadora. Esto occurre con la mixima probabilidad debi
do a que no hay ningune restriceidn sobre 1a orientacidn de
una fibra situada parslelamente ol eje de la franja, pero

cualguier £ibra gue intehte colocarse transversalmerte a lag
barras estriadoras es empujada por el aire divergente desde

las barras estriadoras a una posicidn acomodacs alineads
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| se muest ra en 28.
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‘con lag barras estriddoraB.

Por lo tanto, sobre esta base, ha de esperarse que
las franjas con alta densidad de fibras, que se forman en—
tre las barras estriadoras, serdr arientadas crecientemente

en la direccidn de la franja cuando sea dismimuida la dis-—

>

tancia entre las barras estriadoras.

Ta figura 3 es una vista & escale aumentada de las

cayendo entre lus barras estriadoras en 27 y sierdo orienta
das en-una direccidn sustancialmenie paralels a las barras
estriadoras 23 y una minoria e las fibras dispuestas a tra
vés de las barras estriadoras ce manera que 6stén orientadsa
en una’direccién sustancialmente a lo largo de la anchura

de la tels y perpendicular al eje de las barras, tal como

La tela no tejida de zcuerdo con el invento estd
constituida a bass de una mezcle de fibras largas que tie-~
nen una longitud de aproximadamente'l3 mn. y fibras cortas
que tienen una longitud menor de aproximadame nte 13 m y pr¢
feriblemente menor de 6,5 mm. Las fibras cortas én la mez-
cla son incapaces de franquear come puente las barras es-
triadoras y, por 19 tanto, serdn depositadas sustancialmen—
te con su pleﬂé longituad contenida dentro de.las zonas Si-—
tuadas sobre el tamiz con alta densidad ge fibras. Esto acrg
cienta. grandements la niti&ez o poder de resolucidn de las
franjes y tambidn aumenta el voluﬁen 0 masa de lo tela.

Las fibrus cortas pueden ser, por ejemplo, fibras
de algoddn, linters o borra de algoddn, fibras termopldsti
cas cortas, o combinaciones de las mismas. Ta wbilizseidn

de estas fibras cortas reduce el costo de la tela final. -
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Cuando laS-fibrés cortas'consisten'en, o incluyen, fibras
termoplisticas, éstas fibras serédr impulsadas dentro de las
fraﬁjas con alta densidad de fibras y, cuando sean calernta
des, aglutinardn las largas fibras de puente pero Gejurdn
a las fibras de puente sustancialmente libres de sglutina
cidn entre las.franjas con alte densidad Ge fibras, aumen-
tondo de esta manera la caiua, drapeado y blandura en esas
Zonas. '

Istas franjas con alta densidac de fibras que com-
Prenden fibras lorgas y fibras cortas son mencionadas aqui
como cordoneé de ¢cinta sin torsién.ISi bien es Vardad que
algunas fibras cortas se enconirardn en las franjas con ba
jé densidad de fibras mezcladas con las largas fibras de
puente, una mayoria de las fibras cortas cstardn dispuestas
denﬁro de los cordones de cinta sin torsidn. '

La figura 4 muestra una tela no fejida 30, en que
las frenjas 31 con alte densidad de fibras contienen la ma
yoria de lus fibras cortas y forman los cordonea de cinta
9in torsidn. Las franjus 32 con baja densidad de fibras co%
tienen la mayorie de largas fibras de puente que estdn orieb
tadas en una direceidn a lo largo de-la anchura de la tola
¥y perpendicular a las fibras en les franjas 31. La mayoria
de las fibras en las franjas 31, independientemente de qﬁe
sean largas o cortas, estdn orientadas de-modo sustancial-
mente paralelo a la longitud de la tela 30. |

La distancia entre los cordones de cinta sin for-
5ién 31 es el menos la anchura de wn coridn, y las fibras
largas, la mayor parte de lag cuales tienen al menos una
poreidn de su longitud en cordones adyasceuntas, unen a modo

de puente, y corectan.ée esta manera, 1os corGones sin toxr
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La figurd 5 muestra una tela no tejida de mayor
densiadad 40, que tiene franjus 41 con alta Gensidad de fi
bras que contienen fibras tanto lurgus como cortas que dig
curren paralelamente a la longitud de 1a tela, y franjas(
42 con baja Gensidad de fibrag que contienen las lurgas i
bras de puente y algunas fibras cortas, estando orientadas
la mayoria de las fibras de las franjas 42 en una direccidr

sustancialmente perpendicular a las franjas 41. Lo obstan-

tal como se muestra en la figura 4, la parte superior de
la tela 43, o5 decir la porcidn de la tela mis alejadza del
tamiz transportador, resulta estar cubierta por un mimero
éecundario de fibras largas y fibras cortas colocadas ge~
ger%lmenta a lo largo de toda la anchura de la tela. Cuan-
do la corriente de fibras soportada por aire se coloca por
si misma sobre las ba:ras estriadoras, y se va haciendo erg
cientemente espésa y pasa fuera de las barras estriagoras,
las fibras se vuelven menos suscéptibles de control por el
aire divergente y caen sobre 1la porciéﬁ wmds superior de la
tela en una manera algo aleatoria u orientads transversal-
mente (parcislmente debido a una cierta orienthcidn trans-
versal es causada por la corriente'de Tibras sdportada por
aire gue e¢8td siendo impulsada hacie la pared delantera de
la ‘cémara 21). Ia banda en este lugur puede ser deserita
del mejor de 105 modos como poseyendo franjas con alta éden
sidad de fibras y con baja densidacg de fibras y teniendo
una capa de cubricidn, dispuesté algo al azar, cde fibras
largas y fibras cowrtas integradas con ella. Lo 6bstante,

’ . " /
una mayoria deé las fibras estén colocadas todavia de un mo
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do a frenjas y en una orientacidn paralela a la longitud de
la banda.

si 1aé barras estriadpras son movidas mas préxiﬁas
entre sl y separudas en una distancia entre centros de 19
mn en lugar de 25 mm, tal como se ha deserito anteriormen-
te, se forma uhq estructura nervada mis promunciada. Por
Westructura nervada" se entionde que las franjas con alta
densidad de fibras contienen una cantidad tal de fibras
que se vuelven casi semicirculares en su configuracidn,
mientras que las franjas con baja densidad de fibras per-
manecen mas 0 menos planas. ‘

Dos caﬁaé de tela pusder ser éuperpuestas, tal co-

mo se muestra en la figura 7, a las franjas 51 de una capa

mand o de este manera une tela "listada" 50. Las telas de

acuerdo con el invento tlenen una amplia'vapiouad de usos,
por ejemplo como cortinas o visillos desechables,comd cin-
tas estrechas decorativas y/o cintas para'empaquetar flo-

res, en calidad de bandas de sudoracidn, como vendajes de

tipo adhesivo y como manieles desechables.

Y@ pueden producir telas no tejidas orientadaﬁ Li-
axialmentie disponiendoAzonas de reseryva impermenbles sobre
el tamiz en movimiento en lugar de uwtilizar barras estrig
doras, Estas zonas de reserva pueden extenderse paralela-
mente & la longitud del tamiz, en cuyo caso se producird
un disefio a franjas igual que en el caso de las berras es—
triadoras, o pueden adoptar otras configuraciores. Asi,
tal como se muestra en la figufa 6, pueden formarse zonas
de reserva 6) con la configurzcibn de una estrella direc-

tamente sobre el tamiz en movimiento 62, de manera gue cuar
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do la poreidn del tamiz yue lleva una zona de reserva pase
por debajo de 1a‘cémara cwrvada ¥ por encima de la caja de
suqcién, se proaucird la orientacién biaxial de fibras so-
bre y alrededor de las zonas de reserva. Se formardn zonas
63 con baja densidad de fibras por encima de la zona de re
gerva 6l en doude las fibras estén orientadas en una direg
cibn sustancialmente dirigida a lo largo de cada una de lag
prolongaciones a modo de dedo de la estrella, mientras que
la zona de la banda directamente adyacente a lu zona de re
serva, por ejemplo en 64, contendrd fibras orientadas en
una direccidn sustancialmente paralela a la configuracidn
de la zona de reserva, y las fibras situadas on el resto
de 1a banda no afectado por zonas de reserva, tendran una
orientacidén aleatoria, transversal o en la direccién de 1l
méqgina, segin se desee. Se pueden disponer sobre el tamiz
otraé c&nfiguraciones de zona de reserva‘para producir

otros disefios biaxialmente orientados similares en la ban-

L

ale

Bl aparato antes descrito es hecho funcionar prefe

Ocho boguillas de chorro de estirado por vacio del
tipo C, t2l como se describen en la patente de los Estados
Unidos 3.727.270, y cue tienen un didmetro de gargaﬁta de
14,3 mm fueron hechas trabajor a una presidn de 3,15 a
3,50 kg/cm2 manométricos de aire comprimido, con un consu-
no de aire de 28,32 litros en condiciones normales por se-—
gundoe (en Jo que sigue se dird abreviudamento ICNS) por
chorro o con 1,05 kg/cma manométricos con un corisume de aji
re de 14,16 LOLS por chorro. Log choiros fusron abastecidos

con una mecha de segundo estirado de 60 granos, corvencio-—
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nal, y la mecha fue alimentada cesde un mamiar de 4 sobre
4 convencional ajustado a una relacidn de estiramiento de
10. | _
Las boquillas de chorro ajustadas sobre centros de

127 mm fueron utilizadas para “sembrar" una columna Ge aire
insuflador de 1016 mm de anchura y 114,3 mm de profundidad.
A una distancia de i016 mn aguas abajo de la boquillé de
chorro, lao columna de aire de 1016 -mm de anchura fue redu-
cida por un venturi desde una profundidad de 114,3 mm a una
de 50,8 mm para formar una lémina de aire que se demplaza
& una velocidad de 1.800 metros por miruto o L4573 litros
por segundo. La velocidad puede ser ajustads a este nivel
controlando la sallda del ventilador de presidn impelente.

; Despuds de abandonar el venturi, la ldmina de aire
fue!hecha pasar a itravés de un espacio abierto y luego fue
alimentada a través de la cdmara distribuidora sobre un ta
miz con ung anchura de aproximadamente 1.016 mm. Un venti-
lador de succidn impulsado por una caja de suveeldn bajo el
tamiz colector fue ajustado para recoger aproximadamente
1888 litrou por-minuto por cads 1.016 mm de anchura. Dado
que el sigtema de succidn estaba retirando mds aire gque el
que ers abastecido por el venturi, la correspondiente cane
tidad de aire libre del ambiente fue impulsaﬁa en la rendi-
ja para eire entre el venturi y la cdmura distribuidora.
Cuendo se trabaja de la manera antedicha, la mdjuing moni-
pula 8100 kg de aire por hora ¢ sea 1.888 1itros por segun
do. Todo el aire, excepto los 113 litros por segundo utili
zados en los chorros a 1,05 kg/é@d nanométricos, se sumi-
nistrd por medio de ventiludores.

El funcionamiento de este sistems puede ser apre-
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c¢iado adicionalmente tomando un ejemplo de un caudal de

alimentacidn de mecha de 7,2 metfos'por minuto en el extre

mo de entrada del manuar. En este caso, la mecha original

que contenfa aproximadamente 38.265 deniers seris estirada

& 3.826 deniers por el manuar y tendria una anchura de aprg

ximadamente 19 mm. ¥y se desplagaria a 72 metros por minuto
Suponiéndo que el chorro trabajaba a i,OS kg/cm2

manométricos, ésto aceleraria las fibras hasta 7.200 metrod
por minuto y reduciria el peso de la mecha a un premedio
de gproximaedemente 38 deniers diseminados por la zona de
la salida del chorro, que teniz un didmetro de 15,2 mm. Es
ta corriente de fibras seria expandida y luego alimentada
al §enturi en donde se contraeria a 153 deniers extendidos
sobre una seccidén trensversal de salidz Ge venturi de 64,5
cngo 2,3 deniers por cm2. ' _ .

| ‘Cuando se alimentan ocho cabos de secha a una velg
cidad de 7,2 metros por minuto (uno pbf cada boquilla de

chorro) & lo largo de la anchura de 1.016 mm, el cauwcal de
alimentecién de la mecha a le mdguina es de 33,5 gramos

por metro cuadrado y la velocided de selida junto a2l ven-
turi es de 0,134 gramos por metro cuadrado.

La mﬁquina_fue hecha trabajar con fibras de 3 denie
y de 1,5 deniers que tenian una longitud de aproximadamnen—
te 38,1 mm. Se ensayaron difereutes csudales de alimenta~
cidn y diversas presiones de chorro. A partir ae estos ex-
perimentos se determinaron las condiciones generalizadas

para trabajur con estus fibrus:
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COLDICIOHLS GERERALIZADAS PARA Ul DISURIBUTDOR FCR ZADEIe-
SION COI: ATRE
(A) QO UM NIVSYL DB CALIDAD DS $IP0 LE RUFUERZO
3 Den 1,5 Den
38,1 om 38,1 mm
Condiciones de distribuidor
Iimero de fibras/litro de aire 212 424 .
Iimero de fibras/centimetro cibico
de aire _ , 0,258 0,516
Kilbgramo de aire/kildgramo de fibra 450. © 450
Litros por scgundo de aire/kildgramo
de fibra por hora - 6300 6300
Condiciones de chorro a 1,05 ke/cn
manometric os
HP de compresor por kildgramo de
fibra/hora 1,33 -
Kilogrames ae fibra por hora y por
chorro . 2,25 ———
. - 0
Condigiones de chorre a 3,5 kg/em®
manometricos
HP de compresor por kildgramo de _
fibra por ho: ' L e 4,44
Kilogramos de fibra por hora y por . :
¢horro —— 2,25
(B) CON UK _BUNH LIVEL LE CALIDAD
Congiciones del ¢ istribuidor
lwero de fibras/litrg de airg 106 212
Mimero de fibras/centimetro cubico
do aire , 0,129 0,258
Kildgramo de aire/kilégramo de fidra 900 900
Litros por seyundo de aire/kilogramo
de Libra por hora . 12600 12600
Condiciones de chorro a 1,05 kez/en®
panometbricos
HP de compresor .7 por kildgramo de
fibra/hora 2,66 e
¥iiogramo de fibra por hora y por
chorro 1,125 —-
Condigiones de chorro a 3,5 kg/cma
manometricos
compresor por kildgramo de fibra por
hora o 8,88
Kilogramos de fibra por hora y por
chorro rmme 1,225
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El invento serd explicado adicionalmente por-meaio
Ge los siguientes ejemplos:

Ocho ceabos de mecha de raydn de 38.é65 deniers,
con 3 deniers por filamento y una longitud de 38,5 mm fue
ron alimentados dentro de una corricnte soportada por aire
a través de ocho boguillas de chorro con una presién de
aire de aproximadasmente 1,19 kg/cm2 manométricos. Bl raydn
es aligentado uentro de la corriente con un csudal de 17
gramos por metro cuudrado, y fibras de Vinyon (marca comer
cial registrada) de 3 deniers y 6,5.cm de longitud (Vinyon
es una marca registrada para un polimeio. ée acetato de vi

nilo y cloruro de vinilo fabricado por American Viscose)

.fueron alimentadas simultdnesmente dentro de la corriente

por un noveno chorro con una velocicad de 9,5 gramos por
metro cuadrade. Le corriente hechz pasar dentro de una cd
maré distribuidora curvada y la corriente de fibras fueroxn
impulsadas sobre un tamiz traﬁsportador en movimiento que
tenia barras estriadoras a modo de dedos dispuestas equi-
dilstantemgnte entre ellas a lo largo de la anchura de
1.067 mm del temiz. Las barras estiiadoras tenfian una an-

chura de 3,1 mm y estin situadas a 101,6 mm entre centros.

- Simultdneamente, fibras de vapelerc que habian sido sepa-—

.

radas en un fibrilador de tipo de espigas 0 por un molino
dé martillos fueron hechas pasar dentro de la camara dis-
tribuidora en una segundse corrieﬁte soportada por aire y
fueron lanzadas simultdneamente sobre el tamiz. Ie suc-
cidn por debajo del tamiz era de 152,4 mm de agua. Luego
lz banda fue transformade en una Hela no tejida hacierdo

pasar lo bands a través de un horno puesic a wie tempera-
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tura de 232¢C. La tela no tejida tenia 168 franjas, y pe-
saha 31 gramos por meitro cuadrado.

Bjemplo IT

La corriente, soportadsa por aire, de Lfibras de ra

"yén y fibras de Vinyon deserita en el Bjemplo I fue alimen

tada-a truvés del mismo equipo a 1,19 kg/cm? manométricos,
¥ fue lanzads sobre el tamiz por debajo del cual una caja
de succifn ejercia una succidn de aproximadzmente 152 mm
de agua. Bl raydn fue alimentado cor una velocidad de 16,8
gramos por netro cuadrado mientres que el Vihyon fue ali-
mentado con un caudal de 7,2 gramos por metro cuadrado. Si
multdneamente, una segunda corrierte, soportada por aire,

de fibras de papelera fue alimentade dentro de la cdmara

Jdigtribuidora con un caudal de 7,2 gramos por metro cuadrs

do. La tela resultunte pesaba 31 gramos por meiro cuadrado
tenfa 200 franjas y también fue hecha pasar a través de un
horng a una temperatura de 232:C.

I

Biemplo TII

La corriente, soportada por aire, de fibras devrﬂ
yén y fidvras de Vinyon, descrita eu el Bjemplo I, fue he-~
cha pasar a través del mimmo aparato a 1,19 kg/cné manomé-
tricos. Bl rayén_fue alimentado con un caudal de 9,64 gra
mos por metro cuadrado mientras que el Vinyon fue alimen--
tado con aproximadomente 3,6 gramoe por metro cuadrado.
Las fibras de papelera fueron alimentadas simuitdneamente
con un caudal de 3,6 gramos por meiro cuwadrado pera preodu
cir una tele que pessbe 16,8 gramos por metro cuadrado.
L=z tela fue hecha pasar a través de un hormo & 2322C y te

nia 168 franjas.

Fueden producirse muchas variaciones en la tela ha
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ciendo variar la anchura de las barras estriudoras, la Tor
nz de lag barras'o las zonas de reserva, las distancias en
tfe'ellaé, la longitud de las fibras y los tipos de fibras
ufilizadas.'mambién, un cambio de la velocidad del tamiwm
en movimiento (el peso de la tela) puede alterar las carag
teristicas de.la banda. Por ejemplo, y tal como se mencio-
né anteriormente, una banda con un peso algo mayor tendrd
una capa de fibras orientadas generalmente al azar o trans
versaluente a trawés de su superficie.

Si las barras estriadoras uo cubren toda la super-
ficie del tamiz, se formard ura banda sustancialmenfe al

azar sobre la poreidn de la superficie que no estd bloguea

terizamente con la bunda e franjas. La proporceifn entre la
poJcién de la banda que estd dispuesta a franjas y ha sido
orientada viaxialmente, y la pofcién de la banda que estd
dispuesta al azmar pucde ser hecha variar, desce luego, ajug
tando la extensién en la que ei tomiz es blogueado por las
barfas gstriadoras. 7

Cuando lus barras estriadoras son reemplazadas for
manio zonss de reserva impermeables esto puede lograrse co
locando tiras de cinta a travds del tamiz o bloyueando los
orificios en el tamiz en zonus seleccionauus con un mate-
rial pldstico o con una pintura. Si las zonas de reserva
udoptan la forma de barras colocadas en laz direccidn de
desplazamiento del tamiz, la tela a franjas resultante se-
rd tal como ss ha descrito arriba. Mo cbstante, si las ba
rras son colocadas a lo largo de 1l anchura del tamiz, el
aisefic sevd invertido de mamera que las frumjas estardn

dispuestas 3 lo largo de la anchura de 1la tela.
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Tambidén se pueden disponer zonas de reserva en &n-
gulos cistintos de los paralelos o perpendiculares a la di
receidn de desplazamiento Gel tamiz para’ producir f{elas
. « 7 . o, N
con franjas con una desviacidn con respecto a la direccidn
de la méyuina. ' ' .

RETVINDICACICHES

Los puntos de invencidn propia y nueve que se pre-
sentan para que Sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Eepafia, por VEIN'S éﬁos, son los gque s re-
cogen en las reilvindicaciones siguientes: '

18.~ Perfoccionamientos introducidos en una tela

no tejida orientada biaxialmente, compucsta we fibras lar

metros o mas y fibrus cortas que tienen una 1on§itud menor
de aproximadamente trece milixetron ¥y que comprende zonas
con baja densidad de fibras que tienen una configuracidn
a modo de dedos y zonas con alta deunsidad de fibras, en
que la mayorfa Go las fibras de las zonus con bajn densi-
dad de fibras son fibras largas que estﬁn orisntadas exn
una direceidn sustancialm nte ‘Perpenciculer a los dedos,
la mayoria de las fibras de las porciones de las zonas con
alte densided de fibras yue estdn directamsnte adyacentes
a las zouas con baja densidad de fibras estdn orientadas
en una direceidn sustancialmente peralela alos dedos y
la mayoria de las Tibras cortas estdn dispuestus dentro de
las zonas con alta densidad de fibras.

«f.~ Perfeccionamientos de acverdo coun la reivin—
dicacidn 1%, seglin los cuales 1lus zonas con 2lta densidad
de fibras y las zonas con baja densidad de fibras son fran

Jas alternadas que se extienden en sentido longitudinal de
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la tela, estanco crientadas la mayoria de las fibras de
lus franjas cén baja densidad e fibras en una direccidn
sustencinlments transversal y comprenciendo fibras lorgas
que unen z modo de puente dichas fremjas, estando orienta
das la mayoria de las fibras en las franjas con alta den-~
sidad de fibras en una direccidn sustancialmente paralelﬁ
a las franjas, y siendo la distencia entre las franjos con
alta densiuad de fibras al menos igual a la anchura de una
frunja con alta densicad de fibras.

3% .~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivirdi
cacidn 2¢, segin los cuzles la longitud de las fibras cor-
tas es menor de aproximadamente 6,5 milimetros.

48 .~ Yerfeccionamientos, de &cuerdo con la reivin—
3

dicacidn 3%, segln los cuales las fibras cortas comprenden

al henos una proporcidn de fibras de papel.
| 54.- Derfeccionamientos de aeuerdo cou la reivindi
cacidn 38, segin los cuales lus fidras cortas comprenden
al menos una pfoporeién de fibras termoplistices.
6% .~ Porfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacién-3%, segun los cuales lus fibras cortas comprenden
al menos una proporcidn de linters o borra de algoddn.

74.~ Perfeccionamientos de acuerdo con ung cual-

gquiera de lus reivindicaciones 28 a 6%, segin los cuales

‘las franjus con alta densidsd de fibras estdn resaltadas

por encima del plano de la tela sdlo sobre un lado de la
misma.

882.~ Porfeccionamientos Ge acuerdo con una cualquid
ra de laos reivindicaciores 2% a 72, segin los cuales la te

la incluye fibras tahto largas como coritas dispuesitus de

una meners alsatoria o generalmente orientada transversal-
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mnte a lo largo de la parte superior de la tela.

92, Perfeccionamiertos de acuerdo con lu reivin-
dicacidn 28, segun los cusles la tela consiste en dos ca-
pas de telus con franjas superpwe stos una sobre otra, es-
’céildo las franjas de una capa dispuesfas formando éngulq
recto con las franjas de la otra capa.

108 .~ Perfeccionamientos do acuerdo con la reiviu
dicacidn 3%, segin los cuales cada frenja con alta densi-
dad de fibres incluye fibras orientadas sustencialmente de
modo transversal que unen a modo de puente franjas aGyacen
tes y aglutinadas dentro de las franjas por fibras cortos
termoplisticas.

112 .- Perfeccionamientos introducidos en wuna teln

Tal y como se ha deserito en la Memoria gque ante-
cede, reprocentado en los dibujos gue se acompailan y con
los fines que se han especificado.

Eota Memoria consta de veintiuna hojas eseritas a
mdquina por una sola cara.

" Madrid, (5 ENE1977
P.A.

Fernan e, Elzgbyry
Por Podar.
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